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(57) Ziel der Erfindung ist es, beim BuckelschweiBen an winklig
zueinander stehenden Teilen, wie z.B. in Gehduseecken, in einer
Vorrichtung und einem Arbeitsgang eine gleiche Qualitdt der einzelnen
Buckel zu erreichen und eine hohe Standzeit der Elektroden zu
gewdhrleisten., Dazu sind an eine Grundplatte zwei iiber eine Achse
verbundene Schwenkplatten und Elektrodenhalterung mit vier Bolzen
und Federn schwenkbar angeordnet. In der Elektrodenhalterung ist die
Elektrode mittels Schraube unter einem Winkel von 450 befestigt.
Zwei waagerecht durch die Elektrodenhalterung und Distanzhiilse
hindurchgehende Zugstangen sind an der AuBenseite der Elektroden-=
halterung mit Federn, Scheibe und Sechskantnutter versehen. Dadurch
tibernehmen die an den Schwenkplatten angeordneten Federn die
senkrechte und die an den Elektrodenhalterungen angeordneten Federn
die waagerechte Kraftkomponente der unter 450 wirkenden
Elektrodenkraft. = Fig.1 - ‘ :
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Vorrichitung zum BuckelschweiBen von Metallteilen

Anviendungsgebiet der Drfindung

Die Erfindung betrifft eine Zinrichtung zum BuckelschweiBen fir
mehrere SchweiBstellen in verschiedenen winklig zueinander
gstehenden Ebenen, insbesondere zur Herstellung von SchweiBver-
bindungen in Gehiuseecken aus dinnem, vorzugsvieise verzinktem
Stahlblech,

Charakteristik der bekannten tecinischen Losungen

Bs ist bekoannt, dafl durch Anordnung starrer dachfirmiger Unter-—
elektrode und mit ebensolcner Ausnehnung veorsehene Oberelek-
trode un 90° versetzh SchweiBvarbindungen mittels Widerstands-
buckelschweifien in Gehiluseecken zleichzeitig herpestellt werden,
Diese iusgfliurunz hat den Nachteil, dal keine gleichméfige Fléchen-
pressung, bedingt durch die konstruktive Ausfihrung der Elek-~
troden, erreicht wird,., Im Gegensatz zu in einer Ebene liegenden
Scinreifverbindunzen, sind solche Elektroden mit groBen Tole-
ranzen durci die nicht planparallele Fertigung behaftet.

Ein weiterer Nacntell ist, dal durch Schweifgrat, Zinkanhiufun-
gen und Verunreinigungen die Auflageflichen der Ober- und Unter-
elektroden nicht planparallel sind. Das flihrt einerselts zu
schlechten Schweilfverbindanzen und zum anderen zu elnem eridhten
Llektrodenverscinleif,

Weiterhin ist aus der Offenlegungsschrift 03 2111604 ein ¥ehr-
Tachschvielfelektrodenhalter beka t wobel durch Anordnung von

einmelnen Druckkolben im Elektrodenhalter ein exakter Ausgleich
und dariber hinaus ein schnelles Hachsetzen der Blektroden
wihrend des Schweillprozesses erreicht wird., Der Nachtell dieser

, =83 Dbel eng beleinander liegenden Sciaweif-

o

Anordnung liegt darin,

vervbindunsen ein sehr hoher Fertigungsaufwand erforderlich ist.



4~ 2183393
Ziel der Erfindung |

Das Ziel der Brfindung ist es, beim Buckelschweifien an winklig
zueinander stehenden Teilen, wie 3. B. in Gehﬁuseecken,'in einer
Vorrichtung und einem Arbeitsgang eine gleichmifig gute Qualitét
des Verschweifiens an allen Buckeln zu erreichen und eine hohe
Stendzelt der Elektroden zu gewihrleisten,

Darlegung des Wesens der Iriindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zur
Aufnahme der Elektroden bein BuckelschweiBen in Geh#useecken zu
entwickeln, die garantiert, daB alle Buckel mit gleichméfigem
Druck wihrend des SchwelBvorganges auf das Werkstiick driicken und
dabei geringe Toleranzen am Werkstiick ausgleicht und die auch
bei geringem Abstand der belden winklig zueinander stehenden
Elektroden oline besonderen Aufwand, wie z. B, einzelne Druck-
kolben in den BElektrodenhalterun;en, realisiert werden kann.
ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB Uber
einer dachfdrmigen Unterelektrode eine geteilte Oberelektrode
angeordnet ist und die Oberelektrode aus zwel an einer Grund-
platte mit Bolzen und Federn nachgebend befestigten Schwenkpler
ten besteht, welche iiber eine gemeinsame Achse schwenkbar sind
und die untereinander mit Zugzgstangen und einer zwischen den
Schwenkplatten angeordneten Distanzhiilse und gegeneinander wir-
kenden Federn so angeordnet sind, daB der Abstand des gemein-
samen Drehpunktes der Schwenkplatten vom Schnittpunkt der senk-
rechten und waagerachten Schwerpunkt-Mittellinien der Schwelfi-
buckel um ein Vielfaches griBer ist als der Abstand des jevdli-
gen Schwerpunktes der Buckel an einer Elektrode von diesen
Schnittpunkt, Dabel sind alle in der Vorrichtung angeordneten:
Federn aus Polyurethan und weisen gleiche Abmessungen auf,

Die Elektroden werden in bekannter Art und Weise an die Elek-
trodenhalferung iiber Kegel oder Schraubverschlull befestigt,

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, daB mit einfachen
Mitteln erreicht wird, daf beide Elektroden mit gleichmiéfigen
Druck und relativ guter Planparallelitidt wihrend des gesamben
SchweiBvorganges auf die Werkstiicke dricken und damit gute

Schweibungen bei geringem ElekirodenverschleiB garantiert werden.

Auvsflhrungsbeispilel

Die Erfindung soll nachstehend en einem AusTiihrungsbeispiel niher
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erlidutert werdene.
In den zugehdrizen Zelchnunjen zeigen:

Fug. 1: die Vorderansicht

Pig, 2: eine Seitenansicht nach Fig. 1

In Pig, 1 bzvw, Fig. 2 werden auvf einer Unterelektrode 13 ein
SchweiBteil 14 und eine Gehiduseecke 15 aufgelegte Dariiber sind
swei tiber eine Achse 3 verbundene Schwenkplatten 2 und Elektro-
denhalterung 6 mit vier Bolzen 4 und Federn 5 an eine Grund-
platte 1 schwenkbar angeordnet.

Tn der Flekirodenhalterung 6 ist die Zlekirode 12 unter einen
Winkel von 45° mittels Schraube 16 befestigt, so dais beim Auf-
setzen der Elekirode 12 ein Toleranzausgleich um die einen
Drehpunkt bildende Achse 3 erfolgen kann.

gviel waagerecht durch die Elektrodenhalterung 6 und Distanzhiilse
8 hindurchrehende Zuzatangen 7 sind an der AuBenseite der Elek-
trodenhalterung 6 nit Feder 9, Scheibe 10 und Sechskantnuttern
11 versehen., Dadurch ilibernehmen die Federn 5 die senkrechte

und die Pedern 9 die weazercchte Kraftkomponente der unter 45°
wirkenden Elektrodenkraft.

Mit der Distanzhiilse & werden die Elektrodenhalterungen 6 auf
Abstand gehalten, ‘

Fiz. 1 zeigt, daf der Abstand h zwizchen Drehpunkt der Schwenk-
platten und dem Schnittpunikt der senkrechten und waagerechten
Schwerpunktunittellinien der Schweifbuckel ca. 10 mal dem Ab-
stand b zwischen Schnittpunkt der Schwerpunktaittellinien und
den Schwerpunkt der Buckelanordnung an einer Dlektrode ent-
spricht.
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Erfindungsanspriiche

. Vorfiohtung zum Buckelschwelssen von lMetalltellen nmit in
winklig zueinander stehenden Ebenen liegenden Schweifistellen,
insbesondere zur Herstellung von SchweiBverbindungen in
Gehduseecken, mit dachfdrmiger Unter-und geteilter Oberelek-
trode , dadurch gekennzeichnet, dass die Oberelektrode aus
zwel an einer Grundplatte (1) befestigten Schwenkplatten(2)
beteht, die eine gemeinsame Achse(3) aufweisen, und daB an
den Schwenkplatten(?2) Flektrod8halterungen (6) befestigt
sind, die untereinander mit Zugstangen(?) und einef Distanz-
hiilse (8) verbunden sind, wobei sowohl zwischen Grundplatte
(1) und den Schwenkplatten(?) als auch an den Elektroden~
halterungen (6) Federn(5,9) angeordnet sind.

2e Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Federn(5,9) aus Polyurethan bestehen.

Hierzu_oZ,_Seiten Zeichnungen
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“Fig. 2
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