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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
i urzadzenia do spiekania surowcéw ste-

zonych i rudy, Sposéb ten jest latwy, pro-

sty i tani, a takze odbywa si¢ w warun-

kach higjenicznych dla pracownikéw za-

jetych przy procesie spiekania.

Sposéb ten polega w zasadzie na tem,
ze spiekanie odbywa si¢ w przenoénych
panwiach, Kkitére transportuje sig, zapo-
moca, znanych urzadzen transportowych,
jak wézki stropowe, diwigi przewozne,
wézki na szynach i inne, do skladu gdzie
si¢ je napelnia, poczem.przewozi si¢ je
na miejsce pracy, polozone przy ekshau-
storze, gdzie ladunek zapala sie zapomoca
znajdujacego si¢ tam zapalnika a potem
spieka; wreszcie odwozi si¢ juz spieczony
materjal na miejsce wyladowania. Przy

sposobie tym wigc praca odbywa sie bez
przerwy.

Wskutek tego, ze napelnianie i opréz-
nianie panwi odbywa si¢ w innych miej-
scach niz spiekanie, unika si¢ przez to
w miejscu spiekania powstawania kurzu
i dymu. W poréwnaniu z innemi znanemi
sposobami, niniejszy wynalazek umozli-
wia osiagniecie  wickszej wydajnosci,
mniejszych kosztéw wyrobu i lepszego
produktu, a to na tej zasadzie, ze napel-
nianie i spiekanie mozna lepiej dozoro-
waé, bo czynnosci te odbywaja sie w roz-
nych miejscach, przyczem robotnicy nie
sa narazeni na szkodliwe dzialanie dymu

i goraca. Takze koszty produkcji s niz-
sze, gdyz urzadzenia, zastosowane do
transportu panwi, pozwalaja na spozyt-



kowanie budynkéw istniejacych juz w hu-
tach, " ’ _

Zalaczone.. , rysunki przedstaw:a;a a-
rza‘dzeme, zgodme z niniejs zyn® wygalaz-
k1 em, stosowane do smé'k;lﬁla R ;’ -

F1g 112 przedstamajq boczny i gor-
- ny widok przechylnej panwi, ktéra moz-
na przenosi¢ zapomoca dzwigu lub tp.
urzadzenia transportowege; fig. 3 przed-
stawia boczny widok catego =zakladu do
spiekania; fig. 4 jest becznym widokiem
czesciowego przekroju urzadzenia do la-
dowania i fig. 5 jest rzutem czesciowego
przekroju urzadzenia do spiekania.

W przedstawionym przykladzie za-
klad do spiekania sklada si¢ z budynkuy,
gdzie odbywa si¢ fadowanie 9, z budynku
dla = pomieszczenia ekshaustora 23 iz
miejsca wyladowania 6, przyczem laczy
je konstrukcja wiszaca 7, 8, tak, ze pan-
wia z miejsca wyladowania 6 przechodzi
do budynku, gdzie si¢ odbywa ladowanie,

a stamtad do miejsca roboczego po jednej -

lub drugiej stronie budynkéw dla . eks-
haustoré6w, poczem po spieczeniu prze-
chodzi znowu do miejsca wyladowania.

Panwie sktadaja si¢ z przechylnych
naczyf, ktére-zapomoca stosownych trzy-
madel mozna zawiesi¢ na przesuwal-
nych dzwigach lub tp. urzadzeniach
transportowych, skad potem przechodza
na wiszaca konstrukcje 7, 8. Kazda z pa-
new, posiada ruszt 1 {fig. 2), na ktorym
speczywa tadunek i ktéry lezy na pler-
$cieniu 2,-dajacym sie przedstawiaé zapo-
moca -nieuwidocznionego urzadzenia, Pod
rusztem I znajduje si¢ rura ssaca 3 z wy-
lotem 4, skierowanym wdél. W. dnie
panwi znajduja sie otwory 5, stuzace do
jej czyszczeriid

- Hala do tadowania 9 (fig. 3 i 5) posia~
da mieszadlo 26 zmanewj konstrukeji, . zapo-
moca, ktérego miesza si¢ dokladnie rude z
produktami oczyszczania i z potrzebna
iloécia, sproszkowanega paliwa. W dnie mie-

szadla sa przewidziane dwie duze komory
27 (fig. 4), po kazdej stromie trzymadta,
ta.k ie m:iesz;ald‘ho w chvw:isli IIaJdJowam:iJa moze
La,dmwlatnme wstkfu’uoozma si¢ przez wycia-
““gniecie denek 28, ktére zamykaja dolny
wylot kemér 27, skad tadunek wpada do
panwi. Potem dna 28 znowu si¢ zasuwa
zamykajac wyloty komér 27, przez co wy-
réwnywa sie ladunek znajdujacy sie juz
w panwi, Mieszadlo 26 napetnia si¢ zapo-
moca stosownego podnoénika 10.

Z hali do tadowania przesuwa sie napet-
nione panwie na jedna z platform 29, znaj-
dujacych si¢ po bokach budynku dla po-
mieszczenia ekshaustorow 23 i stuzacych
jako miejsca robocze. W budynku dla
przenoszenia ekshaustoréw, znajduje sie
ekshaustor 21, napedzany zapomoca silni-
ka elektrycznego 19, i przewéd wydmucho-
wy 22 (fig. 5). Po kazdej stronie budynku
dla ekshaustoréw znajduja sie skrzynki
ssace 20 polaczone z ekshaustorem. Od
skrzynek tych prowadza przewody lub we-
ze do odpowiednich platform 29. Po bo-
kach budynku 23 znajduja sie¢ urzadzenia
zapatowe 25, umocowane na znanych, ru-
chomych urzadzeniach dzwigowych tak, ze
moga byé przesuwane wzdtuz bokéw bu-
dynku i ustawiane ponad  tadunkami.po-
szczegblnych panwi, znajdujacych sie na
platformach. 29.

Po zapaleniu najwczesniej naladowamel
panwi napelnia sie kolejno i inne panwie
12—18, poczem ich tadunki zapala sie ‘aak-
2e kolejno na platformach, Gdy zawarto$§é
panwi 11 catkowicie sie spieka, przenosi
sie panew ma wiszacej konstrukeji 7,”8 do.
miejsca wyladowania 6 i tam opréznia, po-
czem laduje sie go na nowo, Ten sam prze-
bieg odbywaja inne panwie, tak, ze pracd
odbywa sie¢ w sposéb ciagly.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb i przyrzad do spiekania Su-
rowcoéw stezonych i rudy zapomocy prze-



noényeh panwi do spiekania, znamienny
tem, ze spiekanie odbywa si¢ w przeno-
énych panwiach, ktére zapomoca znanych
urzadzen, np. diwigow przesuwnych, na
dzwigach lub innych urzadzeniach transpor-
towych prowadzi si¢ do ladowania (9) a

stad, natadowane, do miejsc roboczych, po-

tozonych obck ekshaustora, gdzie tadunek
zapala si¢ zapomoca stosownego urzadze-
nia zapalowego i potem stapia, wreszcie
panew z plynnym juz ladunkiem przesuwa
si¢ na miejsce wyladowania i opréznia, po-

czem panew przechodzi znowu do miejsca

zatadiowania, tak ze przebieg pracy jest
ciagly.

2. Panew do spiekania wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze sktada si¢ z przeno-
énego naczynia, majacego ksztalt zbiornika,
Zaopatrzonego w przestawialny ruszt (1),
na ktérym spoczywa tadunek i pod ktérym
znajduje sie przewéd ssacy (3), przyczem
dno zbiornika jest zaopatrzone w otwory
(5) dla oczyszczania.

3. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze sklada si¢ z urzadzenia do ladowania

z mieszadlem (26), zaopatrzonem w dwie
komory, pomigdzy ktéremi jest umocowa-
ne urzadzenie dZwigowe w ten sposdb, ze
wiszaca na nim panew moze byé pedstawio-
na pod te komory, ktérych wyloty otwiera
si¢ wysuwajac dna (28) i zamyka zasuwa-

jac te dna, przez co wyréwnywuje sig za--

razem powierzchnie ladunku panwi.

' 4. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze sktada si¢ z budynku (23), w ktorym
znajduje si¢ ekshaustor (21), potaczony ze
skrzyniami ssacemi (20) znajdujacemi sig
po bokach. tegoz budynku, przyczem skrzy-
nie ssace posiadaja przewody lub weze
{24), prowadzace do platform znajduja-
cych si¢ zewnatrz budynku, gdzie weze te
mozna polaczyé z przewodami ssacemi (3)
panwi i z urzadzenia (25), shluzacego do
zapalania panwi i znajdujacego si¢ mna

platformach (29).

Allmédnna Ingeniérsbyran
H. G. Torulf.

Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3568,

I.

Ark,

]

H
[l

SRN

o

R



Do opisu patentowego Nr 3568
Ark, 2.

[
o | DN AR i3 ad

A

N

N

N

N
oo L

D
>
G
\

. T R9
s



-~

S TIN NN AV S

Do opisu patentowego Nr 3568.

Ark 3.

20 N
-3 -~
2 5

.
el ¥
4 ,w ;
,4_ g
X k&
N1 A
)
Vi
A
7 P
% b
Q 2
}

I

e ——

N
n
o

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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