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Sposéb wytwarzania oktadzin ciernych do hamulcéw i sprzegiet

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania oktadzin ciernych do hamulcéw i sprzegiet.

Znane jest wytwarzanie oktadzin ciernych tarczowych przez nawijanie sznura na forme o ksztatcie walca.
Sznur, najczesciej azbestowy poddaje sie nasyceniu Zywica modyfikowang z domieszkami, a nastepnie nawija sie
na forme w ksztatcie cylindra wykonana z trudno topliwego materiatu do grubosci odpowiadajacej szerokosci
oktadziny ciernej z naddatkiem na obrdébke, tak Ze powstaje na formie gruby walec. Tak uformowany materiat
wygrzewa si¢ nastepnie w autoklawie w celu utwardzenia zywicy, po czym utwardzony materiat zdejmuje sig
z formy ina tokarkach, przewazni wielonozowych, rozcina na krazki tj. pojedyncze ptaskie tarcze o zadanej
grubosci i poddaje obrébce wykoriczeniowej. Znane jest rowniez wytwarzanie oktadzin sprzegtowych przez
wyplatanie. Na specjalnej maszynie wyplata si¢ na formie z kotkami przygotowany uprzednio sznur, przy czym
plecionce nadaje sie ksztatt oktadziny ciernej o powiekszonych wymlarach Nastepnie pIecnonke prasuje si@
i hartuje oraz poddaje obrébce wykoriczeniowej skrawaniem.

Wada wytwarzania oktadzin ciernych przez nawijanie jest duzy odpad surowta spowodowany konieczno$-
cig rozcinania utwardzonych walcéw na pojedyncze tarcze. Odpad ten przekracza 40% iloSci uzytego materiatu
do produkcji sprzegiet. Ponadto do rozcinania konieczne jest stosowanie tokarek wielonozowych. Noze uzywane
do rozcinania ulegajg szybkiemu zu2yciu, gdyz materiat cierny nalezy do grupy materiatéw trudno obrabianych.
Réwniez i do wytwarzania oktadzin metoda wyplatania potrzebne s3 specjalnie maszyny o stosunkowo niskiej
wydajnosci oraz prasy.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedogodnosci znanych sposobéw, a zadaniem technicznym opraco-
wanie sposobu nie. wymagajacego stosowania operacji przecinania, w ktérym na forme nawija si¢ wtékna, zwykle
‘azbestowe, w postaci sznura, przesyconego zywicg z domieszkamii, a nastgpnie utwardza sig¢ przez wygrzewanie.

Istota wynalazku jest doprowadzenie w procesie wygrzewania do stopienia formy wykonane] z materiatu
tatwotopliwego, posiadajacej jedno lub wiécej wgtebien o przekrojach odpowiadajacych przekrojom wytwarza-
nych oktadzin, w ktérych znajdujg sie nawiniete przed wygrzewaniem wtékna.

Spos6b wedtug wynalazku nie wyméga stosowania wielonozowych tokarek, ani specjalnych wyplatarek jJak
réwniez pras. Moze by¢ stosowany w zaktadach o ubozszym wyposaZeniu maszynowym, wymaga mniej operacji
czynnosciowych | ‘jest ekonomiczniejszy od znanych sposobéw szczegdlnie przy mniejszych seriach duzych
oktadzin.
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Przedmiot wynalazku zostanie blizej oméwiony w oparciu o rysunek, na ktérym fig 1 przedstawia
przyktadowe wykonanie formy jednorazowego uzytku, w przekroju osiowym, do stosowania sposobu wytwarza-
nia oktadzin dla sprzegiet tarczowych, za$ fig. 2 — przyktadowe wykonanie formy jednorazowego uzytku,
w przekroju osiowym, do stosowania sposobu wytwarzania oktadzin dla hamulcéw bebnowych.

Jak uwidoczniono na fig. 1 na stalowy cylinder 1 nasunieta jest forma jednorazowego uzytku 2 wykonana
ze stopu cynowego SnPb37A o temperaturze topnienia 185°C. Forma na swojej zewnetrznej powierzchni ma
wykonane wgtebienia 3 o ksztattach odpowiadajacych ksztattem przekroju poprzecznego oktadzin majacych
by¢ wytworzonymi przy jej uzyciu. Zgodnie ze sposobem, we wgtebieniach tych znajdujq sie zwoje sznura
azbestowego 4 przesyconego przed nawinieciem Zywica o temperaturze utwardzania 180°C. ‘

W procesie utwardzania, przy wygrzewaniu w temperaturze 190°C formy z nawinigtym na niej sznurem
azbestowym, nastepuje utwardzenie Zywicy przesycajgcej sznur i jednoczesnie stopienie formy .

Jak uwidoczniono na fig. 2 na stalowy cylinder 1 nasunigta jest forma jednorazowego uzytku 2, wykonana
ze stopu PbSn 50 o temperaturze topnienia 200°C, majaca wgtebienie 3 o ksztatcie odpowiadajacym ksztattowi
przekroju poprzecznego oktadziny dla hamulca bebnowego. We wgtebieniu tym nawiniety jest sznur azbestowy
4 przesycony zywica o temperaturze utwardzania 200°C. Przy wygrzewaniu nastepuje utwardzenie Zywicy

przesycajacej sznur a forma ulega stopieniu. '

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania oktadzin ciernych do hamulcéw i sprzegiet polegajacy na nawijaniu na forme
witoékien, zwykle azbestowych, w postaci sznura, przesyconego zywica z domieszkami i nastepnie na utwardzaniu
przez wygrzewanie, znamienny tym, Ze w procesie wygrzewania doprowadza sie do stopienia formy (2)
wykonanej z materiatu fatwotopliwego, posiadajacej jedno lub wigcej wgtebieni (3) o przekrojach odpowiadaja-
cych przekrojom wytwarzanych oktadzin, w ktérych znajduja sie nawiniete wi6kna.
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