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Urzadzenie do filtrowania.

Zgloszono 16 listopada 1928 r.

Udzielono 14 wrzesnia 1931 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do fil-
trowania, zaopatrzonego w wielkag ilosé
rur filtrowych, umieszczonych w stojacym
zbiorniku.  Ciecz filtrowana przeptywa
przez $ciany filtru z zewnatrz ku wewnatrz,
a cedziny odplywaja z otwartego korca
rur przez przylaczony przewéd, podczas
gdy stale czesci przylegaja do zewnetrznej
powierzchni rur i zostaja od czasu do cza-

su dzigki dzialaniu sprezonego powietrza

odlaczane od tych powierzchni i usuwane
z prasy.

Dotychczas znane urzadzenia z rurami
pionowemi wykazywaly wiele wad z po-

wodu swej budowy i sposobu dziafania,
poniewaz osady osadzaja sie na rurach
nieréwnomiernie lub w niektérych miej-
scach opadaja za wczesnie, podczas gdy
w innych miejscach powietrze sprezone nie
jest w stanie ich odlaczyé. Wynalazek o-
mija te wady i umozliwia wytwarzanie osa-
déw o réwnej grubosci, opadajacych w po-
staci masy, zawierajacej mate ilosci cieczy.
Osiaga si¢ to dopiero po wytworzeniy, sie
warstwy 15 — 30 mm grubej oraz otwarciu
dna zbiornika, a to dzieki dziataniu cieczy,
podchodzacej wgore i oplékujacej rury
rownomiernie w ich kierunku podluznym.



W podobny sposéb powierzchnie rur zo-
staja z wszech Stron- qéx;‘nomiernie optoki-
wane. Uraadzenie wedtig wynalazku stu-
zy do oczyszczania cieczy, zawierajacych
stale materjaly, wzglednie do wydzielania
tych stalych materjatéw, ktére od czasu
do czasu usuwa si¢ z prasy.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania wynalazku.

Fig. 1 uwidocznia urzadzenie w prze-
kroju pionowym wzdluz linji A — B na
fig. 3, fig. 2 — gorna czesé w przekroju
prostopadtym do przekroju wedlug fig. 1
wzdtuz linji C — D na fig. 3, fig. 3 — w
przekroju poziomym wzdtuz linji E — F
na fig. 2, fig. 4 — w przekroju poziomym
wzdtuz linji G — H na fig. 1, fig. 5 — w
widoku zdotu, wzglednie jej dno, fig. 6 —
rure pojedyricza w przekroju podtuznym,
fig. 7 — rure w przekroju poprzecznym
wzdluz linji K — L na fig. 6, a fig. 7 —
pierscieni filtrowy w przekroju podtuznym.

Urzadzenie sklada sie¢ ze zbiornika pio-
nowego 1, w ktérym umieszczone sa za-
wieszone w wielkiej ilosci rury filtrowe 2,
zamknigte na jednym korcu. Ciecz filtro-
wana doptywa do zbiornika 7 z przewodu
3 otworem 4 w dnie 5 o ksztalcie stozka,
przeptywa przez otwory 6 w plycie 7 tak,
Ze zostaje réwnomiernie rozdzielona i pty-
nie réwnolegle do rur 2.

Rury 2 umocowane s do $cianki 9 u-
mieszczonej pod nakrywsa 8 zbiornika i za-
opatrzonej w otwory przeplywowe 10.
Dzigki tym otworom ciecz zostaje réwno-
miernie rozdzielona i plynie wzdluz cate-
go utzadzenia réwnolegle do rur, ktérych
$ciany zostaja zupelnie odcigzone, pomi-
nawszy cisnienia az do 6 atm, poniewaz
ciénienie cieczy z przestrzeni 11 dziala
réwniez na goérng powierzchnig $ciany rur
9. Na szczycie nakrywy 8 umieszczony jest
przewéd 12, posiadajacy zawér regulujacy
13 i stuzacy do powrotnego ciaglego odpro-
wadzania cieczy podczas filtrowania do

kadzi zapasowej, tak ze ciecz filtrowana
zostaje utrzymywana w zbiorniku 1 w
ciaglym ruchu, ktéry zapobiega wydziela-
niu gatunkowo ciezszych materjalow, za-
wartych w cieczy, lecz sprzyja wydziela-
niu osadéw o jednolitym skladzie wzdiuz
catej dlugosci rur.

Rury 2 umieszczone sa w szeregach
réwnoleglych (fig. 3). Kazdy szereg pola-
czony jest z kanalem poprzecznym 15, do
ktérego ciecz oczyszczona doplywa otwo-
rami 14. Pomiedzy temi kanalami w $rod-
ku czesci sciany 9 pomiedzy rurami 2 znaj-
duja si¢ otwory 10, przez ktére odplywa
czgs$é cieczy filtrowanej. Otwory 6 plyty 7
zastosowane sa wspolosiowo z otworami
10, t. j. dokladnie pod temi otworami.
Wszelkie kanaly 15 przylaczone sa ze-
wnatrz zbiornika 1 do wspélnego przewo-
du 17, w ktéry uchodzi réwniez przewéd
dla powietrza sprezonego 18, potaczony
zapomocy, rury 18° z przewodem 12, a za-
pomocg rury 18 z przewodem 3‘, wzgled-
nie 3. Przewody 17, 18, 18° i 18" zaopa-
trzone s3 w zawory zamykajace 16, 19, 51,
52,

Rury 2 (fig. 6) sktadaja sie z zewnetrz-
nej rury, wykonanej z pierscieni filtruja-
cych, ulozonych jeden na drugim, i z rury
wewnetrznej 21 z zelaza lub z metalu, za-
opatrzonej blisko gérnego korica w nasade
22, a na dolnym koricu w nakretke zamy-
kajaca i napinajaca 23. Do umocowania rur
2 do scianki 9 stuza nakretki 20.

Celem nadania rurom zewngtrznym
wigkszej wytrzymalosci na cisnienie we-
wnetrzne, pierscienie filtrujace 25 (fig. 8)
wykonane sa z materjalu porowatego i ka-
mienistego (kwarcu, krzemkéwki, karbo-
rundu lub podobnego, lub tez mieszanin
tych lub podobnych materjaléw) i odcia-
zone krazkami lub pierscieniami z mate-
rjalu odpornego, wytrzymujacemi wielkie
naprezenia.

Dia tego celu stuzy cienkie pierécienie




26 z oeluloidu (fig. 8), zanurzone w roz-

czynie celuloidu i nastepnie nacisniete w
stanie cieplym na powierzchmie czolowe
pierécieni filtrujacych. Zamiast pierécieni
celuloidowych mozna stosowaé pierscienie
z ébonitu, bakelitu, pertinaksu, lub tez na-
kladaé natryskiwaniem emalje lub metal.
W ogélnoséci nadaja si¢ materjaly .odporne,
ktére przy dzialaniu ciepla i ci$nienia wni-
kajq w otwory materjalu filtrujacego, a po
ochlodzeniu wigzq sie z tym materjalem.
Jezeli materjaly filtrujace posiadajg bar-
dze male otwory, wytwarza si¢ wglebienia,
nadajace powierzchni czotowej. szorstkosé,
w ktére wnika nastepnie materjal wzmac-
niajacy. v

Zamiast tego w pierscienie filtrujace
moga by¢ wlozone, juz podczas wypelnia-
nia formy masa filtrujaca, pierscienie od-
porne, powbeczone gruba warstwa topnika,
jak szkla, emalji lub podobnego materja-
tu, wskutek czego pierscienie te lacza sie
écisle podczas wypalania z materjalem fil-
trujacym. Pierscienie odporne moga by¢
wykonane réwniez catkowicie ze szkla,
ebonitu, bakelitu lub podobnego materjatu.

Wewnetrzna rura 21 nie posiada na
przestrzeni, na kiérej zastosowana jest ru-
ra filtrujaca, otworéw przeptywowych dla
cieczy oczyszczonej i dla powietrza spre-
zonego, stuzacego do oczyszczania filtru.
Ciecz ta, wzglednie powietrze doplywa
otworami 30, umieszczonemi na dolnym
koricu rury 21, do komory 29, tworzacej
przedtuzenie przestrzemi pier$cieniowatej
28 pomiedzy rurg filtrujaca a rurg 21 i wy-
konanej z metalu, ebonitu lub z innego ma-
terjalu, odpornego na wysokie ci$nienia i
uderzenia spre¢zonego powietrza, oraz nie
zmrieniajacej swego ksztaltu przy tych dzia-
laniach. Sciana komory 29 odpiera uderze-
nia sprezonego powietrza i zbacza kierunek
jego strumienia w kierunku rury, a wigc
stycznie do wewnetrznej powierzchni fil-
trujacej. Gorny koniec komory 29 jest wyo-

siowany zapomooy détkich listewek meta-
lowych 31, umocowanych do rary 21.

Pierscienie filtrujaoe 25 opierajg sie o
rury 21 zapemsocs spnezynowych listw po-
dluimych 33, ktére wykonane sg z gumy
lub podobnege materjalu i umieszozone w
tozyskach, umocowatvych do tur 21 (fig. 7).
Oprocz tego pomiedzy pierscieniami 25 albo
w odstepach znajdunja sie cienkie elastycs-
ne (nieprzedstawione) pierscienie z klin-
geritu, gumy lub podobnego materjatu. Ulo-
zyskowanie to nadaje rurom sprezystosé i
zmniejsza wobec tego naprezenia, dziataja-
ce z powodu wahan na materjal filtrujacy
podczas wymywasia rur.

Celem odprowadzania na koricu okresu
pracy masy osadéw, ktére odpadly, dno 5
zbiornika jest otwieralne i zaopatrzone w
zamkniecie znanej budowy. Z ramieniem
38, umocowanem do oslony zbiornika 1, po-
laczone sa przegubowo dwa drazki jedno-
ramienne 39, na ktérych wewnetrznym kofi-
cu umieszczone jest dno 5, tak ze mioge si¢
obracaé, podczas gdy zewnetrzny komiec
zaopatrzony jest w (nieprzedstawiony)
przeciwciezar. Droga obrotu dna 5 ograni-
czona jest poprzecznym trzpieniem 40,
przeprowadzonym z pewnym luzem przez
ucho 42 dna.

Do zamknigcia dna 5 stuzy obracany
pierscien 45, przez zarzgbienic 46 ktérego
mogg by¢ wsuwane lub wysuwane z¢by 47
dna 5, przyczem kryzy taczace zaopatrzone
sq w uszczelnienia, Dno zostaje przyciénig-
te do zbiornika zapomocg klinéw 48, uru-
chomianych przez cztery hydrauliczne
prasy. ' :

Polaczenie przewodu doptywowego dla
cieczy oczyszczanej z urzadzeniem jest ta-
kie, Ze otwieranie i zamykanie dna 5 powo-
duje przerywanie tego polaczenia lub po-
nowne polaczenie. W tym celu przewod do-
plywowy, posiadajacy w dolnej czesci
ksztalt litery U (fig. 1), sktada sie z czesci
zaopatrzonych w miejscu laczenia odpowia-



dajacem wysokoéci dna w kryzy 43, 44, z
ktérych jedna posiada wlozony w nia pier-
$cieni uszczelniajacy, a druga sprezyne, wy-
stajaca i naciskajaca ma pierscieri. Dolna
cz¢s$é przewodu 3 umocowana jest do dna 5
i obraca si¢ wraz z tem dnem, podczas gdy
gorna cze$é 3° umocowana jest do ostony
zbiornika 1 i laczy przewéd 3 z rozmaitemi
przewodami, jak 54, 56, 58, 60 i 18". Przy
zamykaniu prasy zamkniecie klinowe, dzia-
lajace w kierunku osi, wytwarza réwnocze-
énie konieczny nacisk w polaczeniu
43, 44.

Urzadzenie dziala w sposéb nastepuja-
cy. Podczas filtrowania zawér 16 przewodu
'17 dla cieczy oczyszczonej (fig. 11) jest
otwarty, a zawor dla sprezonego powietrza
19 zamkniety. Ciecz, znajdujaca sie w na-
czyniu 1, zostaje oczyszczana w rurach 2 i
odplywa jako ciecz oczyszczona przez rury
21, kanaty 15, przewéd 17 i zawor 16. Czesé
cieczy oczyszczonej w iloéci zaleznej od od-
powiadajacego rodzajowi cieczy ustawienia
zaworu 13 odptywa réwnoczeénie przewo-
dem 12 do kadzi zapasowej.

Skoro osady osiagnely odpowiednia
gruboéé, odcigga sie majpierw ciecz oczy-
szczong z naczynia I w ten sposéb, iz do-
prowadza si¢ do tego naczymia przy za-
mknigtym zaworze 13 z przewodu 18°
przez rur¢ 12 powietrze sprezone, przeci-
skajace ciecz oczyszczona, znajdujaca sie
w naczyniu I, przez przewody 3, 3‘, 57 do
kadzi zbiorowej. Powietrze to dostaje sie
jednak réwniez przez osad i porowate ru-
ry filtrujace do rur 2, tak ze cedziny,
znajdujace sie w tych rurach, odplywaja
rurami 21, kanatami 15 i przewodem 17.
Podczas oprézniania naczynia ! utrzymu-
je sig, celem zapobiegania odpadaniu o-
sadéw, w naczyniu tem stale pewne nad-
cisnienie dotad, dopdki ciecz oczyszczana
znajduje si¢ w naczyniu 1.

Po odprowadzeniu z naczymia I catko-
witej ilosci cieczy oczyszczanc] otwiera
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si¢ dno 5, zamyka zawér 16 i otwiera za-
wor 19 przewodu dla powietrza sprezo-
nego 18. Powietrze to doplywa przez
przewéd 17, kanaty 15 i rury 21 do rur 2,
przenika przez Sciany rur filtrujacych ma-
zewnatrz, . odlacza przylegajace osady,
rozdziela je, tak ze ich cala masa odpada
i dostaje si¢ przez otwarte dno naze-
wnatrz. Nastepnie zamyka si¢ dno 5 zpo-

-wrotem i doprowadza przez przewody

55, 3, 3 ponownie ciecz oczyszczana.

Jezeli osady przylegajace do mur fil-
trujacych maja byé wylugowane woda
lub inng ciecza, doprowadza si¢ po odpro-
wadzeniu cieczy oczyszczanej z przewo-
du 58 przez rure 3 ciecz wylugowujaca,
przyczem utrzymuje si¢ pewne nadcisnie-
nie powietrza. Przebieg lugowania jest taki
sam, jak filtrowania. Po wylugowaniu
ciecz lugujaca odprowadza si¢ zpowro-
tem do kadz zbiornikowej.

Rury filtrujace powinny by¢ czesto o-
czyszczane. Osiaga si¢ to po kazdym o-
kresie pracy czesciowo zapomoca powie-
trza sprezonego, doprowadzanego z prze-
rwami do rur filtrujacych i odlaczajacego
przylegajace osady. Oprocz tego po uply-
wie kilku godzin wymywa si¢ zewnetrzne
powierzchnie rur filtrujacych. W tym celu
doprowadza si¢ z przewodu 60 przez ru-
re 3‘, 3 do zbiornika 7 wode, a mastepnie
przy zamknietym zaworze 16 z przewodu
18 przez rure 3‘, 3 sprezome powietrze,
ktére przeplywajac przez otwory plyty 7
zostaje réwnomiernie rozdzielone, pod-
chodzi wgére, powoduje wirowanie wody
pléczacej i usuwa w ten sposéb z rur fil-
trujacych materjaly, przylegajace silnie.
Réwnoczesénie mozna doprowadzaé z prze-
wodu 18 powietrze sprezone do rur 2 w
celu wydmuchania czasteczek mulu, znaj-

dujacych si¢ w otworach pierscieni filtru-

jacych. Powietrze uchodzi przez otwory
10 i przewéd 12, nie wykazujac juz zadne-
go cisnienia. "



Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do filtrowania zaopa-
trzone w pionowe rury filtrujace, znamien-
ne tem, ze rury filtrujace (2) umocowane
sa do $cianki (9), umieszczonej pod na-
krywg zbiornika (8) i zaopatrzonej w po-
przeczne kanaly (15) dla odprowadzania
cieczy oczyszczonej, oraz w otwory (10),
przez ktore odptywa do kadzi zbiorniko-
wej cze$é cieczy oczyszczanej, plynacej
w kierunku rur filtrujacych.

2, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze rury filtrujace (2) umie-
szczone sg rownolegle szeregami i sg po-
laczone 7z kanalami poprzecznemi (15),
utworzonemi przez réwnolegle zebra po-
dwéjnej $cianki (9), przyczem kanaly te
polaczone sa zapomoca wspélnego prze-
wodu (17 ), umieszczonego zewnatrz zbior-
nika (1), z przewodem (18) dla powietrza
sprezonego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze ponad stozkowa przestrze-
nia utworzona przez dno, jak tez jego
otworem (4), znajduje si¢ plyta (7), za-
opatrzona w otwory (6) wspélosiowe z
otworami (10) $cianki (9), w ten sposéb,
iz 0§ przechodzi przez srodek przestrzeni
pomigdzy dwiema sasiedniemi rurami fil-
trujacemi,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, e w przewodzie (12) dla cie-
czy oczyszczanej umieszczony jest zawor
{(13), zapomoca ktérego przeplyw tej cie-
czy przez naczynie (1) moze byé tak re-
gulowany, aby materjaly zawarte w cie-
czy oczyszczanej nie zostaly wydzielane.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze przewdd doplywowy (3)
dla cieczy oczyszczanej, polaczony =z
dnem (5) prasy, otwieranem i zaopatrzo-
nem w zamknigcie znanej budowy, posia-
da ksztalt tuku, przyczem wolny koniec
przewodu skierowany wgére zostaje przy

zamykaniu dna (5) laczony z pionowa ru-
ra (3°), przymocowana do oslony zbiorni-
ka (1), wzglednie. odlgczony od tej crury
przy otwieraniu dna. . :

6. Urzadzenié wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze do rury lukowej (3, 3°)
przylaczony jest przewéd dla. sprezonego
powietrza (18"); ‘ktére doprowadza ciecz

.oczyszczang, zawarta w- naczyniuw 1), lub

ciecz oczyszczajaca, doprowadzang :do tej
przestrzeni, do wirowania, oczyszczajace-
go rury filtrujace, przyczem obok tego wi-
rowania wytwarza si¢, ewentualnie zapo-
mocg kilkakrotnego, trwajacego krotki
czas otwierania zaworu {19), uderzenia
sprezonego powietrza.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze wewnetrzna rura (21) rur
filtrujacych (2) otoczona jest na dolnym
koricu komora (29} z metalu, ebonitu lub
podobnego odpornego materjalu i posiada
tylko w zakresie tej komory otwory prze-
plywowe (30) dla oczyszczonej cieczy i
sprezonego powietrza.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze rura wewnetrzna (21) po-
siada blisko gérnego korica nasade (22),
a na dolnym koricu nakretke (23), lacza-
ca czesci rury filtrujacej (2).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze cze$é rur filtrujacych (2),
wykonana z materjalu ceramicznego, ulo-
zyskowana jest elastycznie zapomocy ela-
stycznych podtuznych listw (33), umie-
szczonych pomiedzy pierscieniami filtru-
jacemi {25) a rura wewnetrzna (21), oraz
zapomocg elastycznych wkladek, ulozonych
pomiedzy wszystkiemi pierscieniami, lub
tez w pewnych odstepach pomiedzy sasied-
niemi pier§cieniami.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze pierscienie filtrujace (25),
wykonane z kwarcu, karborundu lub po-
dobnego materjatu, zaopatrzone sa w cien-
kie pierscienie (20) polaczone $cisle z po-
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wierzchniami czolowemi pierscieni filtru-
jacych i wykonane z celuloidu, pertinaksu,
ebonitu lub podobnego materjalu o wigk-
szej wylrzymalosci.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tem, ze w pierscienie filtrujace
(25) zostaja wlozone przed ich wypala-
niem, wzglednie ochladzaniem, pierscie-

nie, plyty lub podobne czesci, wykonane z
metalu i powleczone wiazacym topnikiem

(szklo, emalja lub podobny) lub tez wyko-
nane catkowicie z takiego topnikowego
materjalu.

G. Sauerbrey
Maschinenfabrik
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr-14535.

Ark. 1.
Fig.1.
13
)
51 5
18'/ 1
/ 17 9 M
19 18 15
18 |:g H |:° }|:i|l§l|
—I 1| | | H
18[/ | | ,_’0
' N
= 2
1
sl Ny 17
TEEHE
. 52 N H BB — N-2
61 60 | O =N
= | SHE EE B HY
s8] Iz = H = —
E s7 &L 4 E g g §
- A NHEEBE
54‘ ”) 5 ‘ S 4
PRy S8 v oD e
43 | | | | Matll B | 38
4 * 746




Do opisu patentowego Nr 14535.
Ark. 2.

Fig.2.
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Do opisu patentowego Nr 14533,
Ark. 3.




Do opisu patentowego Nr 14535.

Ark. 4.
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