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Erfindungsanspruch:

* Verfahren zur Herstellung von Doppelflorgeweben, bestehend aus Ober- und Unterware, die durch
Polfadensysteme verbunden sind, mit gleichmé&Big in Ober- und Unterware verteilt eingewebtem
Totpol, mit durchgewebten und/oder undurchgewebten Musterpolfaden sowie mit einer straff
gespannten und einer lockeren Kette im Grundgewebe, gekennzeichnet dadurch, dal3 jeweils in der
Oberware (1) bzw. in der Unterware (2) eingewebte Totpolfaden (4) zwischen den inneren Schuf3faden
(5) und dem straff gespannten Kettfaden (6) der Oberware (1) bzw. der Unterware (2) angeordnet sind,
wobei ein jeweils in der Oberware (1) und in der Unterware (2) von einem inneren Schulfaden (5) zu
einem in Kettrichtung folgenden duBeren SchuRfaden (7) und wieder zum néchsten in Kettrichtung
liegenden inneren SchuRfaden (5) usw., wechselnder lockerer Bindekettfaden (8), welcher nach jedem’
derartigen Wechsel mindestens einen Totpolfaden (4) und den straff gespannten Kettfaden (6) kreuzt,
angeordnet ist. ‘

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von Doppelflorgewebeh mit Binde-, Fiill- und Polfadensystemen und
hierbei insbesondere auf die Grundbindung dieser Gewebe. '

Charakteristik der bekannten technischen Lésung

Aus der EP-PS 0119184 ist ein Webverfahren fiir Doppelteppiche oder Velours der gleichen Herstellungsart bekannt. in der
Struktur, die Gegenstand der Erfindung ist, wurde die Anzahl der Poifdden pro Kette verdoppelt. Die Bindung erfolgt so, daR alle
ungeradén Polfaden jeder Kette jeweils in einer der Waren (Ober- bzw. Unterware) binden und daR alle geraden Polfédden jeder
Kette in der anderen Ware eine Bindung eingehen. Die Bindung der musterbildenden Polfaden erfoigt um jeden Schufdfaden der
Grundware. Die SchuRfaden positionieren sich nach.dem Webverfahren in der Oberware und in der Unterware jeweils
Uibereinander. Alle SchuRfaden binden mit einem Polfaden. Im Grundgewebe befinden sich zwei Bindekettfaden sowie
mindestens ein Kettfaden mit starker Spannung pro Ketteinheit. Zwischen den Ober- und Unterschiissen der jeweiligen Waren
sind die Totpolfaden eingewebt. Aus dieser Patentschrift geht auBerdem ein dort bereits als bekannt beschriebenes Gewebe
hervor, in dem aile SchuBfiaden von musternden Polfdden umschlungen werden. Die beiden Kettfaden im Grundgewebe haben
gleiche, lockere Spannung. Florfaden, die nicht mustern, also Totpole, werden direkt mit einer der Ketten der Grundware
gewebt.

Des weiteren wird in der Textilzeitschrift Melliand 2/1959 von H. Osswald eine halbdurchgemusterte Teppichbindung vorgestellt,
die im Prinzip erstgenannter Bindung entspricht, wobei hier die Anzahl der Polfadensysteme nur halb so groB ist. Dadurch
entsteht eine unsymmetrische Bindung, in der dann nicht alle SchuBfaden mit einem Polfaden binden.

In Melliand 4/1977 wird von G. Terras eine Doppelteppichbindung vorgestelit, welche im Grund eine Leinwandbindung aufweist,
mit einer lockeren und einer gespannten Kette. Die Totpole der flinf Polketten flottieren auf dem Rulcken der Unterware. Jeder
Schuffaden bindet mit einem Polfaden, d. h. die Polfdden binden tber die dufere und inneren Schiisse. Der gleiche Autor stelit
in Melliand 2/1978 einen doppelschiitzigen Doppelteppich mit vier Polketten und durchgewebten Dessin auf Ripsgrund vor. Die-
Grundbindung weist ebenfalis eine straffe und eine lockere Kette auf. Die Polfaden binden nur (ber die duBeren'Schisse und die
Totpole flottieren wieder auf dem Riicken der Unterware.

Nachteilig bei der Bindung der EP-PS und bei der von H.Osswald beschriebenen Bindung ist die vertikale Stapeiung der
SchuRfiden in zwei horizontalen Ebenen nach dem Webblattanschiag, wodurch sich ein schlechter Noppenstand ergibt. Bei der
Ruickenappretur kann das Verfestigungsmittel nicht oder nur ungentigend bis zu den undurchgewebten Noppen vordringen.
Dieser Effekt wird durch die Stapelungserscheinung noch verstarkt. Damit fehlt eine zusétzliche Fixierung der undurchgewebten
Noppen und so entsteht die Gefahr des HerausreiRens dieser Noppen.

Das bereits bekannte Gewebe der EP-PS weist Nachteile hinsichtlich des hohen Polmaterialverbrauches auf, da der Totpol von
der Vorder- zur Riickseite in der Ober- bzw. Unterware wechselt, also locker eingewebt ist. Auf Grund der gleichen
Fadenspannung der Bindekettfiden liegen alle SchuRfidden in einer Ebene, wodurch Gelenkwirkungen entstehen, die die
Flachensteifigkeit des Teppichs herabsétzen. Aus dieser Bindungskonstruktion ergeben sich auch Qualitdtsminderungen des
Teppichriickens und des Teppichgrundes.

Die von G. Terras beschriebenen Bindungen sind Abkratztechniken. Die auf dem Riicken der Unterware flottierenden Totpole
miissen in einem zusétzlichen Arbeitsgang entfernt werden. Dadurch entstehen in dieser Ware an Farbwechselpunkten
Fehlstellen, hingegen in der Oberware nicht. Die Entfernung der Totpole fiihrt dazu, daR die Steifigkeit des Teppichgrundes sehr
gering ist, da zwischen den SchuRebenen in den beiden Waren nur die gespannte Kette liegt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Bindungstechnik far Doppelflorgewebe mit optimalen Materiaiverbrauchsnormen, bei entsprechend
guter Qualitat. Weiterhin soll eine wesentlich produktivere Herstellbarkeit dieser Gewebe erreicht werden.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bindungstechnik fir Doppelflorgewebe zu schaffen, welche mit einer
vereinfachten Grundbindung eine hohe Flachensteifigkeit sowie einen exakten Flornoppenstand aufweist, eine feste Einbindung
der Flornoppen, insbesondere der undurchgewebten Noppen, garantiert und bei der die Appreturfliissigkeit besonders diese
Noppen gut erreicht.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daf3 jeweils in der Ober- bzw. in der Unterware eingewebte Totpolfaden
zwischen den inneren SchuBfiden und einem straff gespannten Kettfaden der Ober- bzw. Unterware angeordnet sind, wobei ein
jeweils in-der Ober- und in der Unterware von einem inneren SchuRfaden zu einem in Kettrichtung folgenden &uferen
SchuRfaden und wieder zum néchsten in Kettrichtung liegenden inneren Schu3faden usw., wechselnder lockerer
Bindekettfaden, welcher nach jedem derartigen Wechsel mindestens einen Totpolfaden und den straff gespannten Kettfaden
kreuzt, angeordnet ist. .

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die dazugehdrige Zelchnung zeigtin
Fig. 1 ein unsymmetrisches und in Fig. 2 ein symmetrisches Doppelflorgewebe.

" Das Doppelflorgewebe besteht aus der Oberware 1 und der Unterware 2, hier durch ungetrennte farbige Musterpolfdden 3’
verbunden. Diese sind jeweils verteiltin der Oberware 1 und in der Unterware 2 als Totpolfédden 4 eingewebt, und zwar zwischen
inneren Schufifaden 5 und einem straff gespannten Kettfaden 6. AuBerhalb des Kettfadens 6 liegen im Wechsel zu inneren
SchuBfaden 5 duRere Schulfaden 7. Ein locker gespannter Bindekettfaden 8 umschlingt jeweils im Wechsel in der Oberware 1
undin der Unterware 2 einen inneren SchuRfaden 5 und einen duBeren Schufifaden 7. Dabei geht aus Fig. 1 und Fig. 2 hervor, daf
der Bindekettfaden 8 auf dem Weg z.B. von einem inneren Schuf3faden 5 zum folgenden &uReren SchuRfaden 7 den straff
gespannten Kettfaden 6 und mindestens einen Totpolfaden 4 kreuzt. Gleiches ist ersichtlich, wenn der Bindekettfaden 8 wieder
zum néchsten inneren Schuf3faden 5 wechselt. Nach der gemaR Fig. 1 angedeuteten Teilung von Oberware 1 und Unterware 2
durch das Messer 9 entstehen die Flornoppen 10 und 11. )

Der standige Wechsel des Bindekettfadens 8, nach jedem eingetragenen SchuBfaden 5; 7 in der Oberware 1 und in der Unterware
2, bewirkt eine seitlich versetzte Anordnung der'Schuffdden 5; 7 in zwei horizontalen Ebenen, die durch den straffen Kettfaden 6
und mindestens einem Totpolfaden 4 getrennt sind. Es entstehen also die Ebenen der inneren Schufaden 5 und die Ebenen der
auReren SchuRfiaden 7. Daraus resultiert in Ober- und Unterware 1; 2 jeweils eine Grundgewebe, welches ein rdumliches
Gebilde mit hoher Flachensteifigkeit darstellt. Die SchuRRfaden 5; 7 werden demzufolge nicht direkt libeseinander gestapelt,
sondern liegen in zwei Ebenen versetzt nebeneinander, d. h. die Produktivitét steigt, da beim Stapeleffekt mit gleicher Schul3zaht
weniger Gewebe hergestelit werden kann. Die neben den durchgewebten Flornoppen 11 existierenden nichtdurchgewebten
Flornoppen 10 des Musterpolfadens 3, welche auf Grund dieser Eigenschaft weniger stark eingebunden sind, werden durch den
Bindekettfaden 8 fest an den straffen Kettfaden 6 und an die vorhandenen Totpolfdden 4 gepre3t, um in die Zwischenrdume der
duBeren SchuRfiden 7 positioniert zu werden. Dadurch ergibt sich eine stabile Einbindung sowie ein gerader Stand dieser
undurchgewebten Flornoppen 10. AuBerdem ist es nun mdglich, mit geringeren SchuBkursdichten zu arbeiten, bei ausreichend
guten Qualitdtsparametern, d. h. vor allem feste Einbindung der undurchgewebten Flornoppen 10 und gute flachendeckende
Wirkung, womit die Arbeitsproduktivitit noch weiter steigt. Die seitlich versetzte Anordnung der inneren SchuRféden 5 zu den
duReren SchuBfaden 7 bringt weiterhin Vorteile bei der Riickenappretur des Gewebes, insbesondere eines Tepplchgewebes Die
Appreturfliissigkeit kann leichter zu den Flornoppen 10 vordringen und diese zusétzlich fixieren.

Weitere giinstige Wirkungen ergeben sich aus der Einsparung je eines Systems von Bindekettfaden 8 in der Oberware 1und
Unterware 2, unter dem Gesichtspunkt der Beibehaltung der Qualitat. Erstens resultiert daraus ein minimaler Materialeinsatz
und zweitens werden bestimmte maschinentechnische Vorteile, wie z.B. Verwendung gleicher Kettbdume, Einsparung von
Schuffaden usw., genutzt. '

Die in den Fig. 1 und 2 dargesteliten Bindungen sind halbdurchgewebt. Ebenso ist die Erfindung denkbar an Geweben mit nur
durchgewebten Flornoppen 11 bzw. mit ausschlieBlich undurchgewebten Flornoppen 10.
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