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zanych, niewypalanych

Patent trwa od dnia 6 sierpnia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania za-
sadowych wyrob6éw ogniotrwatych, takich jak
magnezytowe, magnezytowo-chromitowe i chro-
mitowo-magnezytowe chemicznie wigzanych,
niewypalanych.

Jak wiadomo, wytwarzane dotychczas niewy-
palane zasadowe wyroby ogniotrwale, chemicz-
nie wigzane odznaczajg sie miedzy innymi sia-
ba wytrzymatoscia mechaniczng oraz skurczli-
wosciag po wypaleniu, ktére to wady staly na
przeszkodzie do szerszego stosowania tych wy-
robow. '

Wynalazek umozliwia otrzymywanie wyrobow
tego typu o dobrej jakosci, to znaczy o wy-
sokiej wytrzymalo§ci mechanicznej po ufor-
mowaniu, umozliwiajgcej transport i przeta-
dunek wyrob6w bez obawy jakichkolwiek

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, ze wspbl-
twércami wynalazku sg mgr inz. Wiadystaw
Bieda i mgr inz. Wiestaw Pigtkowski.

uszkodzen oraz o dobrej spiekalno$ci i o nie-
znacznej tylko skurczliwo$ci po wypaleniu pod-
czas pracy w wysokich temperaturach.

Wedlug wynalazku do wytwarzania wyrobow
o wlasciwosciach opisanych wyzej stosuje sie
mase zawierajacg co najmniej 30% ztomu chro-
mitowo-magnezytowego oraz siarczanu magne-
zowego w postaci papki jako Srodka wiazacego.
Ilo§¢ dodatku siarczanu magnezowego wynosi
okoto 3%b.

Dzieki wprowadzeniu w sklad masy dodatku
zlomu chromitowo-magnezytowego obniza sie
koszta wytwarzania wyrobéw, poniewaz zlom
do chwili obecnej nie znajdowal zastosowania
oraz ulatwia si¢ ich wypalanie w miejscu
przeznaczenia, to jest w urzagdzeniach produkcyj-
nych, dzieki temu, ze ztom jest juz materialtem
wypalonym. Obecnoéé zlomu w wyrobach za-
pewnia maksymalng stato§¢ wymiaréw wyro-
béw podczas pracy.



B wetwerrenid Wyrbtiwr stsswie sle papke
siarczanu magnezowego otrzymang przez zmie-
szanie siarczanu magnezowego z odpowiednig
iloécia wody o temperaturze najkorzystniej 70—
90°C. Na przykiad na 30 kg siarczanu magne~
zowego stosuje sie 15—20 1 wody. Tak przy-
gotowang papke podaje sie na kologniet, w kt6-
rym miesza si¢ suche skladniki masy. Po do-
brym zmieszaniu masy z papka, po kilku mi-
nutach dodaje sie lug posiarcZyrowy i dalej
miesza . w ciggu 8—10 minut. Z otrzymanej
masy formuje si¢ wyroby przy zastosowaniu
bardzo wysokiego ci$nienia.

Ponizej podané przyktadowc skiad roinych
mas na wyroby otrzymywane zgodnie ze spo-
sobem wediug wynalazku:

Przyklad 1. Masa na wyroby magrezy-
towe:

0%/ MaghiéZzytd prazonego o

0—2 mm
30% zlomu chromitowo-magnezytowego
0 uziarniéniu 0—0,09 mm

3%, siarczanu magnezowego w postaci papki.

Przyktad II. Masa na wyroby magnezy-
towo-chromitowe:

30°% zlomu chromitowo-magnezytowego

uziarnieniu

o uziarnieniu 0,5—3,0 mm
15% rudy chromowej albanskiej
0 uziarnieniu 0,5—4,0 mm

30% magnezytu prazonego
w postaci maki o uziarnieniu 00,09 mm

25% magnezytu prazonego
0 uziarnieniu

3% siarczanu magnezowego
w postaci papki .

0,5—3,0 mm

Przyktad III. Masa na wyroby chromi-
towo-magnezytowe:
70% ztomu chromitowo-magnezytowego

0 uziarnieniu 0— mm
30% magnezytu prazonego w po-
staci maki o wuziarnieniu 0—0,09 mm

3% siarczanu magnezowego w postaci papki.

Zastrzezenia patentowe
I. Spos6b wytwarzania zasadowych wyrobéw
ogniotrwatych chemicznie wigzanych, nie-
wypalanych, znamienny tym, ze stosuje sig
_mmase zawierajgca co najmniej 30°% zlomu

”chronﬁtowp—magnezytowego oraz siarczan
magnezowy W postaci papki jako $rodek
wigzaey.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze stosuje sie siarczan magnezowy w iloci
okoto 3%. ’

Huta im. Lenina
(Zaktad MaterialéwOgniotrwatych)

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek,
rzeczriik patentowy
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