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Sposéb wytwarzania smaréw plastycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania smaréw plastycznych zawierajacych dwusiarczek molib-
denu, charakteryzujacych si¢ dobrymi wtasnosciami przeciwkorozyjnymi w stosunku do powierzchni metali.

Smary zawierajace dwusiarczek molibdenu z uwagi na obecno$é w dwusiarczku molibdenu zanieczyszczeni
pochodzacych z procesu utleniania dwusiarczku molibdenu, charakteryzuja si¢ obnizon,;mi wasnosciami prze-
ciwkorozyjnymi a nawet w pewnych specjalnych warunkach na przyktad w wysokich temperaturach lub w obec-
nosci wody moga wywieraé dziatanie korodujace na metale.

W celu poprawy ochrony korozyjnej powierzchni metalowych smarowanych smarami z dodatkiem dwusiar-
czku molibdenu wprowadza si¢ do smaréw, w trakcie procesu ich wytwarzania, specjalne inhibitory korozji,
hamujace aktywno$é korozyjng dwusiarczku molibdenu. Najczesciej do tego celu stosowany jest kwas nonylofe-
noksyoctowy ijego pochodne pozwalajace na uzyskanie pelnej ochrony korozyjnej, takze w obecnosci wody.
W pewnych przypadkach w charakterze inhibitoréw korozji do smaréw z dwusiarczkiem molibdenu stosowane s3
typowe inhibitory korozji stosowane w smarach plastycznych takie jak: rozpuszczalne w olejach mineralnych
sulfoniany metali alkalicznych lub ziem alkalicznych pochodne imidazoliny, pochodne sarkozyny, hydroksyestry
polialkoholi i kwaséw ttuszczowych. Inhibitory te nie daja jednak pelnej ochrony korozyjnej, szczegdlnie
w obecnosci wody.

Stwierdzono, Ze smary z dwusiarczkiem molibdenu o dobrych wlasnosciach przeciwkorozyjnych, takze
w obecnosci wody wytworzy¢ mozna wprowadzajac do smaru, w trakcie procesu wytwarzania, mieszaning ,wyka-
zujacych synergetyczne dzialanie, rozpuszczalnych w olejach mineralnych zasadowych sulfonianéw metali ziemi
alkalicznych oraz zwigzkéw zawierajacych ugrupowanie 1,2,3-triazolowe.

Wedlug wynalazku, sposéb wytwarzania smaréw z dwusiarczkiem molibdenu o dobrych wtasnosciach prze-
ciwkorozyjnych w stosunku do powierzchni metalowych, polega na wprowadzeniu do smaru w toku procesu
dyspergowania zageszczacza, zasadowych alkiloarylosulfonianéw iflub naftosulfonianéw metali ziem alkalicznych
o cigiarze czasteczkowym grupy sulfonianowej rzedu 400—600 oraz zwiazkéw zawierajagcych ugrupowanie
1,2,3-triazolowe gtéwnie benzotriazolu.
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Zasadowe sulfoniany metali ziem alkalicznych oraz zwiazki zawierajace ugrupowanie 1,2,3-triazolowe

wprowadza si¢ do uktadu olej—zageszczacz w temperaturze 160--50°C, w fazie dyspergowania zaggszczacza ‘

w oleju, w ilosci do 10% wagowych, przy zachowaniu stosunku molowego sulfonianu do pochodnej 1,2,3-triazolu
rzedu 0,5:1 do 4:1, gtéwnie 1:1 do 2:1. ‘

Przyktad L Do reaktora pojemnosci roboczej 200 kg wprowadza si¢ 37 kg oleju typu naftenowego
o lepkosci 58 cSt w S0°C oraz 16 kg kwasu 12 hydroksystearynowego technicznego. Po rozpuszczeniu kwasu
w oleju, w temperaturze 85°C wprowadza si¢ 10,9 kg 11% roztworu wodnego wodorotlenku litu. Zmydlanie
prowadzi si¢ przez dwie godziny a nastg¢pnie mieszaning odwadnia si¢ i ogrzewa do temperatury 205°C, celem
rozpuszczenia 12 hydroksystearynianu litu w oleju.

- W trakcie ogrzewania w temperaturze 150—160°C wprowadza si¢ 51 kg oleju. Temperaturg 205°C utrzy-
minut a nastepnie wytworzony roztwor chlodzi si¢ dodatkiem 60 kg oleju w dwu porcjach.
°C wprowadza si¢ 38 kg suspensji olejowej dwusiarczku molibdenu zawierajacej 10 kg dwu-
, o érednicy ziaren do S um, 8 kg 30% roztworu olejowego zasadowego alkilobenzenosulfonia-
nu baru ;3ci_§‘ia ze{czasteczkowym grupy sulfonianowej 480, oraz 0,2 kg benzotriazolu. W temperaturze 120:C

wﬁﬁ‘ﬁd;wg l.ak# dwuheksylodwutiokarbaminianu cynku. Chtodzenie konfynuuje si¢ do temperatury 60°C

4 € smar egalizuje si¢ na tarczowym mtynie koloidalnym przy szczelinie (,2 mm oraz odpowietrza.

Wytworzony smar posiada penetracje w temperaturze 25°C po ugniataniu 283 mm/10, temperature krople-
nia 189°C, wytrzymuje badanie dziatania korodujacego na stali i miedzi, w temperaturze 100° w ciggu 24 godzin
oraz badanie stopnia ochrony tozysk przed korozjg w obecnosci wody na aparacie Emcor wedtug DIN 51806.

Przyktad IL Do reaktora jak w przyktadzie I wprowadza si¢ 160 kg oleju naftenowego o lepkosci
69 cSt w 50°C oraz 8,5 kg stearyny i 3,8 kg kwasu benzoesowegc. Po rozpuszczeniu kwaséw w temperaturze
80°C wprowadza si¢ 21,7 kg roztworu zawierajacego 6,6 kg tréjizopropanolanu glinu i 15 2 kg oleju. Reakcje
prowadzi si¢ przez 1 godzing podnoszac temperature do 90°C a nastgpnie wprowadza sig 0,58 kg wody. Reakcje
hydrolizy prowadzi si¢ 1 godzing a nasteprie zawarto$é ogrzewa si¢ do temperatury 200°C. Temperaturg 200°C
utrzymuje si¢ przez 1 godzing a nastgpnie chtodzi do 80°C. W trakcie chtodzenia w temperaturze 160°C dodaje
si¢ 21 kg suspensji olejowej dwusiarczku mclibdenu zawierajacej 4 kg dwusiarczku molibdenu o srednicy ziaren
do 5um, 12 kg 30% roztworu olejowego zzasadowego naftosulfonianu wapnia o cigzarze czasteczkowym 510
i 0,4 kg benzotriazolu.

Po uzyskaniu temperatury 80°C smar egalizuje si¢ na tarczowym mlynie koloidalnym przy szczelinie
0,15 mm i odpowietrza. Wytworzony smar posiada penetracj¢ w temperaturze 25°C po ugniataniu 290 mm/10
temperature kroplenia 271°C, wytrzymuje badanie dziatania korodujacego na stali imiedzi w temperaturze
100°C w ciagu 24 godzin oraz badanie stopnia ochrony tozysk przed korozja w obecnosci wody na aparacie
Emcor wg DIN 51806.

Przyktad Il Do mieszalnika o pojemnosci 160 | wprowadza si¢ 19,1 kg oleju brightstock o lepkosci
31,2 cSt w temperaturze 100°C oraz 6,7 kg cerezyny o temperaturze kroplenia 77°C. Po ogrzaniu do temperatu-
1y 110°C wprowadza si¢ 13,2 kg 28% roztworu olejowego zasadowego alkiloarylosulfonianu wapnia o cigZarze
czgsteczkowym 535 oraz 60 kg dwusiarczku molibdenu o $rednicy ziaren ponizej 10 um. Mieszanie prowadzi si¢
przez 0,5 godziny utrzymujac temperaturg 110°C-a nastgpnie wprowadza 0,6 kg toluotriazolu oraz 0,4 kg fenylo-
betanaftyloaminy. Miesza si¢ przez 0,5 godziny a nastepnie chtodzi do temperatury 30°C i egalizuje na egalizato-
1ze tr6jwalcowym przy szczelinie 0,5 mm. Wytworzony smar posiada penetracje w temperaturze 25°C bez ugnia-
tania 231 mm/10, temperaturg kroplenia 58°C, wytrzymuje badanie dziatania korodujacego na stali i miedzi
w temperaturze 100°C w ciagu 3 godzin.

Przyktad IV.Do mieszalnika o pojemnosci 160 | wprowadza si¢ 27,8 kg oleju mineralnego o lepkosci
26 cSt w temperaturze 50°C oraz 3,2 kg wosku polietylenowego o temperaturze kroplenia 105°C. Po ogrzaniu do
temperatury 110°C wprowadza si¢ 10,5 kg 30% roztworu olejowego zasadowego alkilobenzenosulfonianu baru
o cigzarze czasteczkowym 590, 0,5 kg benzotriazolu oraz 63 kg dwusiarczku molibdenu o srednicy ziaren ponizej
10 um- Mieszanie kontynuuje si¢ przez 1 godzing utrzymujac temperature 100 do 110°C, a nast¢pnie chtodzi do
temperatury 30°C i egalizujac na egalizatorze tréjwalcowym przy szczelinie 0,5 mm. Wytworzony smar posiada
penetracj¢ w temperaturze 25°C bez ugniatania 284 mm/10, temperature kroplenia 65°C, wytrzymuje badanie
dziatania korodujacego na stali i miedzi w temperaturze 100°C w ciagu 3 godzin.

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wytwarzania smaréw plastycznych zawierajacych dwusiarczek molibdenu, charakteryzujacych si¢
. dobrymi wtasnosciami przeciwkorozyjnymi w stosunku do metali, znamienny tym,ze wprowadza si¢ do
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smaru w fazie dyspergowania zageszczacza w oleju, w temperaturze 160 do 50°C, do 10% wagowych mieszaniny
zasadowych alkiloarylosulfonianéw lub naftosulfonianéw metall ziem alkalicznych oraz zwiyzkéw zawierajgcych
ugrupowanie 1,2,3-triazolowe, korzystnie benzotriazol, przy zachowaniu stosunku molowego zasadowych alkilo-
arylosulfonianéw lub naftosulfonianéw metali ziem alkalicznych do pochodnej 1,2,3-triazolu od 0,5:1 do 4:1,
korzystnie od 1:1 do 2:1.
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