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Sposéb wyrobu szczeliwa ze sznura dfuciunego, przeznaczonego
do uszczelniania rur, przede wszystkim kanalizacyjnych

Udzielono patentu z moca od dnia 5 lutego 1954 r.

Dotychczasowy sposéb otrzymywania szczeliwa
ze sznura drucianego, stuzacego do uszczelniania
wszelkiego rodzaju rur kanalizacyjnych, polega-
jacy na zanurzaniu i powlekaniu sznura masg,
np. asfaltowa, a nastepnie na zwijaniu go w wiaz-
ki, nie daje zadowalajacych wynikéw, gdyz przy
zastosowaniu masy o wysokim punkcie migknie-
nia powtoka na sznurze peka, czynigc sznur nie-
zdatnym do uzytku, przy zastosowaniu za$ masy
o niskim punkcie mieknienia szczeliwo  zwiniete
w wiazke zlepia sie juz pod- wplywem temperatury
otoczenia zwlaszcza w lecie, powloka zlewa sig
w jedna bryle, .czynigc szczeliwo nieuzytecznym.
Poza tym wiagzki szczeliwa gotowego, nie chro-
nione wlasciwym opakowaniem, odpornym na
ciezkie warunki, wystepujgce na budowie w te-
renie, narazone zostajag na uszkodzenia, zawalan'e
ziemia i blotem i na zawilgocenie, co w konsek-
*) Wtasciciel patentu. os$wiadczyl, ze tworcag
wvnalazku jest Marian Maliszewski.

- sie w odpowiednie wiazki

wencji powoduje, ze material ten nie nadaje sig
do przeznaczonego celu.

Powyzsze wady usuwa sposéb otrzymywania
szczeliwa wedlug wynalazku.

Fig 1. przedstawia perspektywiczny widok opa-
kowania, fig. 2 za§ — pek sznura zwinigtego
w wiagzke jako przyktad.

Wedlug wynalazku goty sznur druciany zwija
$rubowo, zwéj przy
zwoju (fig. 2) tak, aby jak najwiecej sznura zmie-
$ci¢ w opakowaniu, wykonanym np. z blachy,
tektury lub szkla. Zwinieta tak wigzke golego
sznura wklada sie do puszki o dowolnym ksztal-
cie (np. jak na fig. 1) i zalewa goraca masg np.
asfaltowa, a nastepnie koniec sznura juz powle-
czonego masgd wyciagga sie na zewnatrz puszki ze
srodka wigzki przez otwor kahbrowany 3 w pokry-
wie puszki.

Mase powlokowas, ktéra zalewa sie wloionq do
puszki wigzke sznura golego, przygotowuje sig



albo z rozpuszczalnikiem w stanie pdiptynnym do
uzywania szczeliwa na zimno, albo bez rozpusz-
czalika o odpowiegnim . punkcieé migknienia do
uzywania szczeliwa ‘Ww:stanie cieplym przez roz-
* grzanie w temperaturze w granicach od 40—70°C.

W czasie uzywania szczeliwo chwyta sie za wy-
stajacy koniec 4, wyciaga i ucina w takich odcin-
kach, jakie sa potrzebne w danej chwili.

Otwoér 3 w pokrywie puszki jest kalibrowany
w celu dozowania takiej ilosci powloki masy na
sznurze, jaka jest najodpowiedniejsza dla danego
gatunku szczeliwa.

W celu zaoszczedzenia puszek blaszanych, jako
opakowania zwlaszcza przy szczeliwie, stosowa-
nym w stanie cieplym, mozna uzywaé¢ opakowa-
nia nieblaszane z tym, ze wlasciwe opakowanie
metalowe (jak na fig. 1) posiada uzywajacy szcze-
liwo.

1.

2.

. wie puszki,

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wyrobu szczeliwa ze sznura drucianego,
przeznaczonego do uszczelnienia rur przede
wszystkim kanalizacyjnych, znamienny tym,
ze goty sznur druciany zawija sie w sSrubowe
wigzki o zwojach przylegajacych do siebie
(fig. 2), wklada do naczynia np. blaszanego
(fig. 1) i zalewa odpowiednio przyrzqdzénq
masa.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, zZe

w czasie uzywania szczeliwo wyciaga sie przez
odpowiednio skalibrowany otwoér (3) w pokry-.
ktéry dozuje grubos¢ powtloki
masy na szczeliwie i nadaje szczeliwu ksztalt.
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