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Sposob wyttaczania pretow, profili i t. d., zwtaszcza z mosiadzu i innych metali
z wyjatkiem zelaza, oraz urzadzenie stuzace do wykonywania tego sposobu.
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Udzielono 26 wrzesnia 1936 r,

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytlaczania pretow, profili i t. d. z lanych
blokéw metalowych, zwlaszcza zas z mo-
siadzu i innych metali z wyjatkiem zelaza,
oraz urzadzenia stuzacego do tego ce-
lu. ,

W dotychczas znanych sposobach wy-
tlaczania pretéow metalowych stosuje sie
petne bloki cylindryczne.

Sposoby te posiadaja jednakze pewne
wady, polegajace na tem, ze przebieg prze-
suwania sie materjalu, zwlaszcza na po-
czatku tloczenia, powoduje czesto powsta-
wanie struktury gruboziarnistej i kanali-
kow wloskowatych. W razie niecalkowicie
pelnowartosciowego odlewu réwniez zanie-
czyszczenia niemetaliczne wchodza do tlo-

czonego materjalu pogarszajac jego wla-
§ciwosci.

Przy stosowaniu nizej opisanego spo-
sobu tloczenia usuwa si¢ calkowicie za-
réwno powyzsze wady, jak i w duzej mie-
rze wyrébwnywa rowniez rdéznicg twardo-
$ci obu koricow wytlaczanych pretéw, pro-
fili i t. d.

Réwnoczesnie sposéb ten umozliwia
wytloczenie bloku bez reszty.

Sposéb wedtug wynalazku polega na
tem, ze z bloku metalowego, z ktérego ma-
ja byé wytloczone prety, usuwa sig¢ przed
wytlaczaniem jego cze$¢ srodkowa, np.
przez wywiercenie odpowiedniego w nim
kanalu, co rownoczesnie ulatwia rowno-
mierne ogrzewanie blokéw, przyczem przy



wytlaczaniu pretéw w kanale tym miesci
sig¢ trzpieni tloczaka, ktéry w miare tlocze-
nia wchodzi do otworu prowadniczego ma-
trycy zaopatrzonej w dwa lub wigksza licz-
be otworéow wylotowych. i

Na rysunku fig. 1 przédstawia schema-
tycznie przekrdj pionowy wurzadzenia do
wykonywania sposobu wedlug wynalazkuy,
a fig. 2 — matryce tego urzadzenia w wi-
doku zgory.

Blok metalowy 1 przed ]ego umieszcze-
niem w urzgdzeniu do tloczenia przewier-
ca si¢ nawylot w jego czgsci srodkowej,
wskutek czego powstaje w bloku kanal 3
odpowiedniej srednicy, dzieki czemu z blo-
ku I usuniety zostaje materjal matowarto-
sciowy. W kanale 3 podczas przebiegu tlo-
czenia miesci si¢ trzpien 4 ttoczaka 5. Aze-
by umozliwi¢ wytloczenie calego bloku 1
matryca 6 oprécz otworéw wylotowych 7
na prety jest zaopatrzona w otwér pro-
wadniczy 8, przez ktéry trzpiesi 4 tloczaka
przechodzi nazewnatrz matrycy.

Zastrzezenia patentowe.

" 1. Sposéb wytlaczania pretéw, profili
it. d., zwlaszcza z mosigdzu i innych meta-
li z wyjatkiem zelaza, z bloku, z ktérego u-
sunigto cze$¢ srodkowa, znamienny tem,

-ze podczas przebiegu wytlaczania w wolna

przestrzen bloku wsuwa si¢ odpowiedniej
$rednicy trzpien tloczaka wytlaczajacego
prety poprzez otwory wylotowe matrycy.
2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze po-
siada tloczak (5), ktory jest zaopatrzony w
trzpien (4), oraz matryce {6) z otworem

" prowadniczym (8) stuzacym do prowadze-

nia trzpienia (4) podczas przebiegu tlocze-
nia.

Walcownie Metali,
Spotka Akcyjna.
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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