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Sposéb napawania powierzchni
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb napawania
duzych - powierzchni plaskimi elektrodami lezgcy-
mi, pozwalajacy na uzyskanie jednolitych wlasno$§-
ci napoiny na calej jej powierzchni. W praktyce
napawania duzych powierzchni plaskimi elektro-
dami lezgcymi najwiekszg trudno$é sprawia wta$-
ciwe polgczenie poszczegélnych S$ciegéw wykona-
nych tymi elektrodami, tak aby uzyskaé napoine o
jednakowych wtasno$ciach i jednakowej gruboSci
na calej powierzchni napawnej.

W znanych dotychczas sposobach stosowanych
przy napawaniu duzych powierzchni, poszczegdélne
§ciegi laczono w ten sposob, ze po wykonaniu jed-
nej napoiny ukladano obok niej nastepna, a po-
wstajacy miedzy napoinami pas nienapawany wy-
pelniano przez reczne napawanie. Innym sposobem
laczenia poszczegdlnych §ciegéw powstalych ze
stopienia elektrod lezacych plaskich w jedng na-
poine jest nakladanie elektrody dla ulozenia na-
stepnego Sciegu czeSciowo na wykonang uprzednio
napoine, czyli tak zwang metoda na zakladke.

Obydwie z wyzej wymienionych metod posiada-
ja wady, a mianowicie w pierwszym przypadku
przy wypelnianiu powstalych rowkdéw przez recz-
ne zaspawanie jako§¢é napoiny otrzymanej z tas-
my i napawanej recznie jest rézna, natomiast przy
laczeniu napoin na zakladke warunki jarzenia tuku
na szeroko$ci taSmy sg rézne co prowadzi do
niejednakowych wtlasno$ci napoiny, a na samym
zlaczu Scieké6w napoina jest najczeSciej porowata.
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Wymienionych wad nie posiada sposéb uklada-
nia napoin wedtug wynalazku. '

Sposéb ten polega na tym, zZe przy napawaniu
duzych powierzchni wykonuje sie najpierw S$ciegi
w pewnym oddaleniu od siebie tak, Ze miedzy
Sciegami powstajg pasy nienapawane. Przy stoso-
waniu do napawania elektrod o gruboS$ci przekra-
czajacej 3 mm szeroko$é fpasa nienapawanego nie
powinna przekraczaé 8 mm. W nastepnej kolej-
no$ci pozostawione miedzy uprzednio napawanymi
Sciegami nienapawane pasy wypelnia sie topnikiem
stosowanym do tego napawania i wyréwnuje do
wysoko$ci réwnej z wysokoScia tych Sciegéw. Na
warstwie topnika uklada sie plaskg elektrode o
grubos$ci takiej samej jak elektroda uprzednio sto-
sowana i o szerokoSci tak dobranej, aby powstale
z niej stopiwo wypelnilo calkowicie wglebienie
miedzy Sciegami

Ten sposOb napawania pozwala na uzyskanie
napoin o wysokim stopniu gtadko$ci oraz o jedna-
kowych wlasno$ciach na calej powierzchni.

Przykladowe rozwigzanie wedlug wynalazku
przedstawione jest na zalgczonym rysunku, ktéry
przedstawia przekrdj przez element 1 wykonany
w ‘plaszczyznie prostopadlej do kierunku nakla-
dania §ciegéw. Na elemencie naklada sie najpierw
napoiny 2 i 3, a nastepnie przestrzen miedzy na-
poinami wypelnia sie topnikiem 4 do wyréwnania
jego powierzchni z powierzchnia sasiednich napoin
2 i 3. Na warstwie topnika 4 uklada sie elektrode
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lezgcg 5 z podklejong warstwg topnika 6 a calo$¢
przysypuje topnikiem 7 i dociska miedziang plyta
8, po czym zajarza sie tuk.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b napawania powierzchni przy pomocy

plaskich elektrod lezacych w ostonie topnika, zna-
mienny tym, Ze na powierzchni napawanej ukla-

4

da sie napoiny w formie réwnoleglych nie polg-
czonych miedzy sobg S$ciegéw (2) i (3) po czym
powstaly nie napawany miedzy tymi Sciegami pas
wypelnia sie topnikiem (4), na ktorym uklada sie
elektrode plaskg tego samego rodzaju i grubosci
co elektrody uzyte do wykonania napoin (2) i (3)
i o szerokoSci tak dobranej aby powstale stopiwo
wypelnito calkowicie wglebienie miedzy tymi Scie-
gami.
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