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(57)摘要

一种适用于烟片滚筒复烤的筒内布风装置，

包括滚筒筒体、滚筒机架、滚筒驱动机构，特征

是：沿筒体内腔中心线设有一热风布风管，布风

管两端通过支架支撑在筒体两端端板上，且在布

风管与支架之间设有轴承，使得布风管在筒体转

动过程中固定不动；布风管两端分别与热风进

口、排风口相连通，布风管管壁上分段均布有布

风小孔。本实用新型的有益效果为：通过在传统

滚筒干燥器内部固定一布风管，改变原有的热风

布风方式，使热风从鼓风机直接进入风管中，并

通过在管壁均匀开设的小孔将热风均匀分布，可

改善烟片滚筒复烤过程中筒内轴向热风温湿度

和风量分布的均匀性，有效避免了原有的干燥过

程中热风状态轴向分布不均匀等问题，大大提高

了烟片复烤干燥效率和效果。
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1.一种适用于烟片滚筒复烤的筒内布风装置，包括滚筒筒体、滚筒机架、滚筒驱动机

构，筒体两端分别设有进料口和出料口，其特征在于：沿筒体内腔中心线设置有一热风布风

管，热风布风管两端通过支架支撑在筒体两端的端板上，且在热风布风管与支架之间设有

轴承，使得布风管在筒体转动过程中固定不动，热风布风管两端分别与设在滚筒进料端的

热风进口、设在滚筒出料端的排风口相连通，热风布风管管壁上分段均布有小孔。

2.根据权利要求1所述的适用于烟片滚筒复烤的筒内布风装置，其特征在于：热风布风

管直径为100~300mm；热风布风管均分成三段布设小孔，每段长为筒体的1/3，且每一段上开

孔率相同，从滚筒进料端到出料端开孔率依次上升，从进料端开始，第一段布风管开孔率为

20%~30%，第二段开孔率为25~35%，第三段开孔率为30%~40%。

3.根据权利要求1所述的适用于烟片滚筒复烤的筒内布风装置，其特征在于：滚筒为倾

斜式安装，热风布风管也为倾斜式安装，倾斜角度与滚筒保持一致。
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一种适用于烟片滚筒复烤的筒内布风装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于烟草加工装置技术领域，具体地说，涉及一种适用于烟片滚筒复

烤的筒内布风装置。

背景技术

[0002] 片烟复烤是烟草初加工工艺中非常重要的工序，片烟复烤的质量对叶片的物理特

性和感官特性具有较大的影响。目前，打叶复烤企业普遍采用网带式叶片复烤机，以对流传

热干燥方式，进行片烟复烤加工。打后叶片输送机均匀的输送到复烤网带上，在输送网带上

形成一定厚度的叶片层，然后依次通过叶片复烤机的干燥段、冷却段和回潮段进行工艺处

理。

[0003] 现行网带式复烤工艺中，叶片复烤环节多、流程长，能源消耗较大，同时干燥复烤

过程中需要将片烟过度干燥至临界含水率以下，导致烟片复烤加工强度大、影响高档原料

感官品质。基于此，近年来滚筒式的烟片复烤工艺和装置越来越备受烟草加工工艺技术领

域关注（ZL201210089215 .6；滚筒复烤方式下片烟的尺寸分布变化特征，烟草科技，2016

（3）：84-90）。在滚筒复烤方式下，烟片直接从初始含水率干燥脱水至11-13%  的目标含水

率，无需传统复烤工艺中的冷却、回潮处理，因而可简化复烤工艺、降低烟片过度干燥能耗

及干燥加工强度。

[0004] 对烟片复烤加工过程而言，干燥热风在滚筒中温湿度状态和风量分布的均匀性会

显著影响筒内烟片的干燥均匀性。滚筒复烤装置通常在进料口和出料口分别设有热风风机

和排潮风机。在滚筒干燥过程中，高温热风吹过物料时，在物料与热风之间发生热质同时对

流传递，热风在达到其饱和湿度之前将会持续不断的带走湿物料中的水分，实现物料的干

燥。在干燥过程中，热风温度和风量会极大影响湿物料表面的气化速率和物料内部湿组分

的扩散速率。现有的滚筒干燥器中的布风方式通常为在滚筒一端经由布风器直接通入热

风，热风经布风器上小孔直接进入筒体内部，与物料并流或逆流流动，这种布风方式导致热

风在滚筒内分布随机性过大，热风与物料接触不均匀，传质过程受严重影响，干燥效率大大

降低，同时，这种布风方式使出口端的热风含有大量水汽，筒内热风温度、湿度分布不均匀，

干燥器末端物料的干燥效果很差，影响了烟片复烤干燥效果。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的正是为克服现有技术的不足，提供一种适用于烟片滚筒复烤的

筒内布风装置，可改善烟片滚筒复烤过程中筒内轴向热风温湿度和风量分布的均匀性。

[0006] 本实用新型的目的是通过以下技术方案来实现的：一种适用于烟片滚筒复烤的筒

内布风装置，包括滚筒筒体、滚筒机架、滚筒驱动机构，筒体两端分别设有进料口和出料口，

其中：沿筒体内腔中心线设置有一热风布风管，热风布风管两端通过支架支撑在筒体两端

的端板上，且在热风布风管与支架之间设有轴承，使得布风管在筒体转动过程中固定不动，

热风布风管两端分别与设在滚筒进料端的热风进口、设在滚筒出料端的排风口相连通，热
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风布风管管壁上分段均布有小孔。

[0007] 所述热风布风管直径为100~300mm；热风布风管均分成三段布设小孔，布风小孔直

径为8~20mm,每段长为筒体的1/3，且每一段上开孔率相同，从滚筒进料端到出料端开孔率

依次上升，从进料端开始，第一段布风管开孔率为20%~30%，第二段开孔率为25~35%，第三段

开孔率为30%~40%。滚筒为倾斜式安装，热风布风管也为倾斜式安装，倾斜角度与滚筒保持

一致。

[0008] 更具体的说，本实用新型的筒内布风装置，滚筒两端内壁固定有支架，支架与布风

管连接处设有轴承，以稳定布风管且使其不随滚筒转动，进一步保持热风分布均匀。

[0009] 本实用新型的筒内布风装置，热风布风管两端分别与热风进、排风口相连，布风管

管壁均匀开有小孔用于输送热风，使沿筒体轴向热风温度分布均匀，有利于促进干燥过程

的进行，加快干燥效率，使筒内物料干燥效果趋于一致。

[0010] 本实用新型的有益效果为：通过在传统滚筒干燥器内部固定一布风管，改变原有

的热风布风方式，使热风从鼓风机直接进入风管中，并通过在三段管壁周围均匀开设的小

孔将热风均匀分布，三段管壁开孔率梯度上升，有效避免了原有的干燥过程中热风状态轴

向分布不均匀等问题，大大提高了烟片复烤干燥效率和效果。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型整体结构示意图;

[0012] 图2是筒体内腔截面视图;

[0013] 图3是热风布风管的结构示意图。

[0014] 图中标记：1.筒体、2.滚筒机架、3.排风口、4.进料口、5.出料口、6.热风布风管、7.

支架、8.滚筒驱动机构、9.鼓风机、10.滚筒夹层、11.抄板、12.轴承、13.小孔，14.热风进口。

具体实施方式

[0015] 本实用新型以下结合附图做进一步描述：

[0016] 如图1-3所示：一种适用于烟片滚筒复烤的筒内布风装置，包括滚筒筒体1、滚筒机

架2、滚筒驱动机构8，筒体1两端分别设有进料口4和出料口5，其中：沿筒体内腔中心线设置

有一热风布风管6，热风布风管6两端通过支架7支撑在筒体两端的端板上，且在热风布风管

6与支架7之间设有轴承12，使得布风管6在筒体1转动过程中固定不动，热风布风管6两端分

别与设在滚筒进料端的热风进口14、设在滚筒出料端的排风口3相连通，热风布风管管壁上

分段均布有小孔13。

[0017] 滚筒为倾斜式安装，热风布风管也为倾斜式安装，倾斜角度与滚筒保持一致。

[0018] 上述带有实用新型筒内布风装置的滚筒干燥器中，物料通过进料口4连续加入，从

出料口5排出，筒体1倾斜安装，有利于物料均匀铺散开，加快干燥过程，转动驱动机构8通过

与筒体1上的导轨配合带动筒体转动。

[0019] 热风通过热风鼓风机9直接通入热风布风管6内，沿滚筒轴向与物料并流，最后从

排风口3排出；筒体1内设有直板抄板11，将物料不断的抛洒，从而与热风充分接触，极大提

升了干燥效率。

[0020] 筒体内部通过支架7固定有热风布风管6，布风管6两端分别与热风鼓风机9和排风
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口3相连通；热风布风管6与支架7连接处设有轴承12，在滚筒转动过程中，保持布风管6的稳

定，避免了布风管随滚筒转动而转动带来的热风分布不均匀问题。

[0021] 热风管6的直径为100~300mm，轴向分为三段，管壁上开有布风小孔13，每段开孔均

匀，从进料端到出料端，每段开孔率梯次增加，其中第一段为20%~30%，第二段为25%~35%，第

三段为30%~40%。通过热风直接进入布风管，再经由布风管上小孔将热风均匀排出的这种形

式，使滚筒干燥内的热风分布更加均匀，整个滚筒内各段热风温度，风量保持稳定，加快了

滚筒干燥效率，有效避免了筒内物料干燥不均匀的现象，干燥效果获得极大提升。
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