
(57)【要約】

【課題】　接着剤の補充が行われた場合や、接着剤の循

環系に異常が起きた場合など、接着剤塗布量の算出が困

難な場合であっても、安定した塗布量の算出を可能とす

る接着剤塗布量および使用量の算出方法を提供すること

を目的とする。

【解決手段】　フィルム貼り合わせ時の接着剤の塗布量

を算出する方法において、

　接着剤重量測定手段に、重量計により測定したサブタ

ンク内の接着剤重量が減少であるか増加であるかの情報

を出力する機能をもたせ、

　接着剤重量が減少である場合は、接着剤の塗布量を、

ラミネートフィルムの巻メーター数と、接着剤の重量か

ら算出し、

　接着剤重量が増加である場合は、接着剤の塗布量を、

ラミネートフィルムの巻メーター数と、塗布工程と乾燥

工程の間に設置された赤外線膜厚計から算出する。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 フ ィ ル ム を 巻 き 出 し ロ ー ラ ー よ り 巻 き 出 す 巻 き 出 し 工 程 、
　 フ ィ ル ム に ロ ー ラ ー を 用 い て 接 着 剤 を 塗 布 す る 塗 布 工 程 、
　 該 塗 布 工 程 に お け る 接 着 剤 保 持 部 に ポ ン プ を 用 い て サ ブ タ ン ク 内 の 接 着 剤 を 供 給 す る 接
着 剤 循 環 工 程 、
　 フ ィ ル ム 上 に 塗 布 さ れ た 接 着 剤 を 乾 燥 路 に よ り 乾 燥 す る 乾 燥 工 程 、
　 他 の フ ィ ル ム を 貼 り 合 わ せ 、 貼 り 合 わ せ た ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム を 巻 き 取 り ロ ー ラ ー で 巻
き 取 る 巻 き 取 り 工 程
　 を 有 す る ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 加 工 工 程 に お け る 接 着 剤 の 塗 布 量 算 出 方 法 に お い て 、
　 該 巻 き 取 り 工 程 に ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー 数 測 定 手 段 、
　 該 接 着 剤 循 環 工 程 に サ ブ タ ン ク 内 の 接 着 剤 重 量 を 測 定 す る 接 着 剤 重 量 測 定 手 段 を 有 し 、
　 接 着 剤 重 量 測 定 手 段 に 、 重 量 計 に よ り 測 定 し た サ ブ タ ン ク 内 の 接 着 剤 重 量 が 減 少 で あ る
か 増 加 で あ る か の 情 報 を 出 力 す る 機 能 を 有 し 、
　 接 着 剤 重 量 が 減 少 で あ る 場 合 は 、 接 着 剤 の 塗 布 量 を 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー
数 と 、 接 着 剤 の 重 量 か ら 算 出 し 、
　 接 着 剤 重 量 が 増 加 で あ る 場 合 は 、 接 着 剤 の 塗 布 量 を 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー
数 と 、 塗 布 工 程 と 乾 燥 工 程 の 間 に 設 置 さ れ た 赤 外 線 膜 厚 計 か ら 算 出 す る
　 こ と を 特 徴 と す る 接 着 剤 の 塗 布 量 算 出 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 に よ る ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 工 程 に お け る フ ィ ル ム 貼 り
合 わ せ 時 の 接 着 剤 の 塗 布 量 を イ ン ラ イ ン で 自 動 計 測 す る こ と に よ り 、 接 着 剤 の 塗 布 量 管 理
を 行 な う 接 着 剤 塗 布 量 管 理 方 法 に 係 り 、 特 に 接 着 剤 の 残 量 が 少 な く な っ て 接 着 剤 の 補 充 が
行 な わ れ た 場 合 に お い て も 、 接 着 剤 塗 布 量 の 管 理 を 正 確 に 行 な い 得 る よ う に し た 接 着 剤 の
塗 布 量 、 お よ び 、 使 用 量 を 算 出 す る 方 法 に 関 す る も の で あ る 。 本 発 明 に お い て 、 塗 布 量 と
は 、 単 位 面 積 あ た り の 接 着 剤 使 用 量 の こ と を い う 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 に よ る ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 工 程 に お い て 、 接 着 剤 の 塗 布 量
管 理 は 、 オ ペ レ ー タ が 適 当 な タ イ ミ ン グ で 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー 数 と 接 着 剤
の 使 用 量 を チ ェ ッ ク す る こ と に よ り 、 接 着 剤 塗 布 量 を 算 出 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 こ の よ う な 管 理 方 法 で は 、 そ の 都 度 オ ペ レ ー タ の 手 を 煩 わ す こ と に な り
、 作 業 が 簡 略 化 で き な い ば か り で な く 、 塗 布 量 管 理 が 迅 速 に 行 え な い と い う 問 題 が あ っ た
。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ こ で 、 特 許 文 献 １ に 示 す よ う に 、 接 着 剤 塗 布 量 管 理 装 置 が 提 案 さ れ 、 以 上 の よ う な 問
題 が 解 消 さ れ て き て い る 。 す な わ ち 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 工 程 に お い て 、 接 着 剤 の 塗 布
量 管 理 を ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 と 接 着 剤 の 重 量 を 測 定 す る 重 量 計 か ら の 接 着 剤 重
量 に よ り 塗 布 量 を 算 出 す る も の で あ る 。 つ ま り 、 算 出 区 間 で の ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 流 れ
方 向 の メ ー タ ー 数 と 、 そ の 区 間 で 使 用 し た 接 着 剤 の 重 量 を 用 い て 、 単 位 面 積 で の 接 着 剤 の
塗 布 量 を 算 出 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 と 接 着 剤 の 重 量 か ら 塗 布 量 を 算 出 す る 場 合 、 接 着 剤 の 残
量 が 少 な く な り 接 着 剤 の 補 充 が 行 わ れ る と 、 接 着 剤 重 量 の 変 化 が 通 常 時 と は 異 な る た め 、
塗 布 量 を 算 出 す る こ と が 困 難 で あ っ た 。 つ ま り 、 接 着 剤 補 充 時 に お い て 接 着 剤 の 重 量 は 増
加 す る た め 、 通 常 時 と 同 様 に 接 着 剤 の 使 用 量 を 算 出 す る こ と が で き ず 、 正 確 な 塗 布 量 は 算
出 で き な い 。
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【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ こ で 、 特 許 文 献 ２ で は 、 接 着 剤 の 補 充 が あ っ た こ と を 判 定 す る 手 法 が 提 案 さ れ て い る
。 こ の 手 法 は 、 重 量 計 に お い て 計 量 状 態 が 安 定 か 不 安 定 か の 情 報 を 出 力 す る 機 能 を 持 た せ
、 重 量 計 か ら の 計 量 不 安 定 状 態 の 経 過 時 間 と 接 着 剤 の 増 加 量 を も と に 接 着 剤 補 充 有 無 判 定
を 行 う 。 こ の 手 法 に よ り 接 着 剤 の 補 充 が 行 わ れ た こ と が 判 断 さ れ る と 、 接 着 剤 補 充 の 開 始
、 終 了 位 置 （ フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 ） を 算 出 し 、 接 着 剤 補 充 の パ タ ー ン に 応 じ て 塗 布 量 を 算
出 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 こ の 手 法 で は 、 塗 布 量 算 出 区 間 に お い て 、 接 着 剤 補 充 中 の 区 間 と 接 着 剤
補 充 中 で は な い 区 間 と に 分 け 、 接 着 剤 補 充 中 で は な い 区 間 の み で 、 塗 布 量 を 算 出 し て い る
た め 、 接 着 剤 補 充 中 の 塗 布 量 は 算 出 さ れ た 塗 布 量 に 反 映 さ れ て い な い 。 接 着 剤 の 補 充 中 で
あ っ て も 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 は 通 常 時 と 同 様 に 稼 動 し て お り 、 塗 布 量 異 常 が 起 こ る 可 能
性 は 十 分 あ り う る 。 こ の た め 、 接 着 剤 補 充 中 に お い て も 通 常 時 と 同 様 な 塗 布 量 の 管 理 が 必
要 で あ る と 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 接 着 剤 の 循 環 系 の 異 常 が 起 き た 場 合 、 正 確 な 接 着 剤 塗 布 量 が 算 出 さ れ な い と い う
問 題 が あ っ た 。 た と え ば 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 の ラ イ ン ス ピ ー ド の 急 激 な 変 化 に よ り 、 接
着 剤 の 循 環 す る 量 が 変 化 し 、 一 時 的 に 接 着 剤 の 塗 布 量 が 増 加 す る 場 合 な ど が あ る 。 こ の よ
う に 、 接 着 剤 の 循 環 系 に 異 常 が あ っ た 場 合 で も 、 安 定 し た 塗 布 量 の 算 出 が 必 要 で あ る と 考
え ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 以 下 に 先 行 技 術 文 献 を 示 す 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ － ２ ３ ７ ５ ０ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ５ － ８ ４ ８ ３ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 発 明 で は 、 接 着 剤 の 補 充 が 行 わ れ た 場 合 や 、 接 着 剤 の 循 環 系 に 異 常 が
起 き た 場 合 な ど 、 接 着 剤 塗 布 量 の 算 出 が 困 難 な 場 合 で あ っ て も 、 安 定 し た 塗 布 量 の 算 出 を
可 能 と す る 接 着 剤 の 塗 布 量 算 出 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
　 ま た 、 接 着 剤 の 使 用 量 算 出 方 法 に つ い て も 、 接 着 剤 補 充 時 な ど に 関 わ ら ず 、 常 に 安 定 し
て 算 出 す る こ と を 可 能 と す る 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 １ に か か る 発 明 は 、 フ ィ ル ム を 巻 き 出 し ロ ー ラ ー よ り 巻 き 出 す 巻 き 出 し 工 程 、
　 フ ィ ル ム に ロ ー ラ ー を 用 い て 接 着 剤 を 塗 布 す る 塗 布 工 程 、
　 該 塗 布 工 程 に お け る 接 着 剤 保 持 部 に ポ ン プ を 用 い て サ ブ タ ン ク 内 の 接 着 剤 を 供 給 す る 接
着 剤 循 環 工 程 、
　 フ ィ ル ム 上 に 塗 布 さ れ た 接 着 剤 を 乾 燥 路 に よ り 乾 燥 す る 乾 燥 工 程 、
　 他 の フ ィ ル ム を 貼 り 合 わ せ 、 貼 り 合 わ せ た ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム を 巻 き 取 り ロ ー ラ ー で 巻
き 取 る 巻 き 取 り 工 程
　 を 有 す る ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 加 工 工 程 に お け る 接 着 剤 の 塗 布 量 算 出 方 法 に お い て 、
　 該 巻 き 取 り 工 程 に ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー 数 測 定 手 段 、
　 該 接 着 剤 循 環 工 程 に サ ブ タ ン ク 内 の 接 着 剤 重 量 を 測 定 す る 接 着 剤 重 量 測 定 手 段 を 有 し 、
　 接 着 剤 重 量 測 定 手 段 に 、 重 量 計 に よ り 測 定 し た サ ブ タ ン ク 内 の 接 着 剤 重 量 が 減 少 で あ る
か 増 加 で あ る か の 情 報 を 出 力 す る 機 能 を 有 し 、
　 接 着 剤 重 量 が 減 少 で あ る 場 合 は 、 接 着 剤 の 塗 布 量 を 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー
数 と 、 接 着 剤 の 重 量 か ら 算 出 し 、
　 接 着 剤 重 量 が 増 加 で あ る 場 合 は 、 接 着 剤 の 塗 布 量 を 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー
数 と 、 塗 布 工 程 と 乾 燥 工 程 の 間 に 設 置 さ れ た 赤 外 線 膜 厚 計 か ら 算 出 す る
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　 こ と を 特 徴 と す る 接 着 剤 の 塗 布 量 算 出 方 法 で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 は 、 フ ィ ル ム 貼 り 合 わ せ 時 の 接 着 剤 の 塗 布 量 管 理 を す る 場 合 に お い て 、 ラ ミ ネ ー
ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 と 接 着 剤 の 重 量 を 用 い て 塗 布 量 を 算 出 す る 方 法 と 、 赤 外 線 膜 厚 計 を
用 い て 塗 布 量 を 算 出 す る 方 法 を 、 接 着 剤 重 量 増 加 判 定 を 用 い て 使 い 分 け る こ と に よ り 、 接
着 剤 の 補 充 時 や 接 着 剤 の 循 環 系 に 異 常 が 起 き た 場 合 で も 、 安 定 し て 塗 布 量 を 算 出 し 、 製 品
の 品 質 安 定 化 を 図 る こ と が 可 能 と な る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 一 実 施 例 に つ い て 図 面 を 参 照 し て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 に よ る 接 着 剤 塗 布 量 管 理 装 置 の 全 体 構 成 例 を 示 す ブ ロ ッ ク 図 で あ る 。
　 図 １ に お い て 、 本 実 施 例 の 接 着 剤 塗 布 量 管 理 装 置 は 、 重 量 測 定 手 段 で あ る 重 量 計 １ 、 塗
布 量 算 出 手 段 で あ る 赤 外 線 膜 厚 計 ２ 、 コ ン ピ ュ ー タ ３ 、 表 示 手 段 で あ る モ ニ タ ４ と 出 力 手
段 で あ る プ リ ン タ ５ 、 お よ び 入 力 装 置 で あ る キ ー ボ ー ド ・ マ ウ ス ６ か ら 構 成 さ れ る 。 な お
、 ７ は 管 理 対 象 の ラ ミ ネ ー ト 機 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 重 量 計 １ は 接 着 剤 ９ （ サ ブ タ ン ク ８ ） の 重 量 を 測 定 し 、 重 量 測 定 信 号 を 出 力 す る も の で
あ る 。 ま た 、 こ の 重 量 計 １ は 、 接 着 剤 の 重 量 が 増 加 し て い る か 減 少 し て い る か の 判 定 情 報
を 出 力 す る 機 能 を 有 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 赤 外 線 膜 厚 計 ２ は フ ィ ル ム １ ４ 上 に 塗 布 し た 接 着 剤 の 膜 厚 を 測 定 す る も の で あ る 。 す な
わ ち 、 赤 外 線 を フ ィ ル ム １ ４ に 照 射 し 、 接 着 剤 の 種 類 や フ ィ ル ム の 材 質 に よ っ て 変 化 す る
赤 外 線 の 吸 光 度 か ら 接 着 剤 の 膜 厚 を 算 出 し 、 さ ら に 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻 メ ー タ ー 数
を 用 い て 塗 布 量 お よ び 使 用 量 を 算 出 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 重 量 計 １ と 赤 外 線 膜 厚 計 ２ は 図 ２ に 示 す よ う な 位 置 関 係 で 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 ７ に 設
置 さ れ て い る 。 サ ブ タ ン ク ８ に 入 っ た 接 着 剤 は ポ ン プ １ １ に よ り 接 着 剤 パ ン １ ０ に 汲 み 上
げ ら れ 、 ロ ー ラ ー １ ２ に よ り フ ィ ル ム １ ４ に 塗 布 さ れ る 。 接 着 剤 パ ン １ ０ か ら 溢 れ た 接 着
剤 は 、 再 び サ ブ タ ン ク ８ に 流 れ る よ う な 仕 組 み に な っ て い る 。 重 量 計 １ で は 、 こ の サ ブ タ
ン ク ８ の 重 量 を 測 定 し 、 コ ン ピ ュ ー タ ３ に 重 量 信 号 を 出 力 し て い る 。 赤 外 線 膜 厚 計 ２ は 、
フ ィ ル ム １ ４ に 接 着 剤 が 塗 布 さ れ た 塗 布 量 を 算 出 し て い る 。 ま た 、 サ ブ タ ン ク ８ に は 接 着
剤 の 自 動 補 充 機 能 が 備 わ っ て お り 、 接 着 剤 が 設 定 値 よ り 少 な く な る と 、 図 に 示 し て い な い
メ イ ン タ ン ク か ら 、 自 動 で サ ブ タ ン ク ８ の 設 定 し た 値 ま で 接 着 剤 が 補 充 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 コ ン ピ ュ ー タ ３ は 重 量 計 １ に よ り 出 力 さ れ た 接 着 剤 の 重 量 を 入 力 し 、 こ れ と ド ラ イ ラ ミ
ネ ー ト 機 ７ か ら 出 力 さ れ た フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 を も と に 単 位 面 積 あ た り の 接 着 剤 の 塗 布 量
を 算 出 す る 。 こ の 重 量 情 報 に よ っ て 算 出 さ れ た 塗 布 量 を 、 こ こ で は 重 量 法 塗 布 量 と 呼 ぶ こ
と に す る 。 ま た 、 赤 外 線 膜 厚 計 ２ で 測 定 さ れ た 塗 布 量 を 入 力 す る 。 こ の 赤 外 線 膜 厚 計 に よ
り 算 出 さ れ た 塗 布 量 を 、 こ こ で は Ｉ Ｒ 法 塗 布 量 と 呼 ぶ こ と に す る 。 ま た 、 重 量 計 １ お よ び
赤 外 線 膜 厚 計 ２ に て 算 出 さ れ た 塗 布 量 を モ ニ タ ４ に 画 面 出 力 し 、 か つ プ リ ン タ ５ に 出 力 す
る 。 さ ら に 、 キ ー ボ ー ド ・ マ ウ ス ６ か ら の 入 力 信 号 を 処 理 す る 機 能 を 有 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 で 、 巻 き 出 し 工 程 と は 、 巻 き 出 し 軸 １ ３ を 有 し 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム を 巻 き 出 し
ロ ー ラ ー よ り 巻 き 出 し す る 工 程 で あ る 。
　 塗 布 工 程 と は 、 ロ ー ラ ー １ ２ を 有 し 、 フ ィ ル ム に ロ ー ラ ー を 用 い て 接 着 剤 を 塗 布 す る 工
程 で あ る 。
　 接 着 剤 循 環 工 程 と は 、 サ ブ タ ン ク ８ 、 接 着 剤 パ ン １ ０ 、 ポ ン プ １ １ を 有 し 、 サ ブ タ ン ク
８ 内 の 接 着 剤 を 接 着 剤 パ ン ９ 内 に 循 環 さ せ る 工 程 で あ る 。
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　 乾 燥 工 程 は 図 示 し て い な い が 、 塗 布 し た 接 着 剤 を 乾 燥 路 に よ り 乾 燥 す る 工 程 で あ る 。
　 巻 き 取 り 工 程 も 図 示 し て い な い が 、 接 着 剤 を 挟 む か た ち で フ ィ ル ム を 貼 り 合 わ せ 、 そ の
貼 り 合 わ せ 品 を 巻 き 取 り ロ ー ラ ー で 巻 き 取 る 工 程 で あ る 。 ま た 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 巻
メ ー タ ー 数 は 巻 き 取 り 工 程 に お い て 巻 メ ー タ ー カ ウ ン タ ー に よ り 測 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ３ を 用 い て 、 以 上 の よ う に 構 成 し た 接 着 剤 塗 布 量 管 理 装 置 の 塗 布 量 算 出 の フ ロ ー を 詳
し く 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ス テ ッ プ Ｓ １ の 初 期 設 定 で は 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 幅 方 向 の 長 さ ａ を キ ー ボ ー ド ・ マ
ウ ス ６ に よ り 、 コ ン ピ ュ ー タ ３ に 入 力 し 、 ま た 、 Ｉ Ｒ 法 塗 布 量 の 算 出 に 必 要 な 、 接 着 剤 の
種 類 や フ ィ ル ム の 種 類 な ど の 情 報 を 赤 外 線 膜 厚 計 ２ に 設 定 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ス テ ッ プ Ｓ ２ に お い て 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 ７ が 運 転 中 で あ る か ど う か が 判 断 さ れ 、 運
転 中 で あ れ ば 、 ス テ ッ プ Ｓ ３ に お い て 、 重 量 計 １ の 重 量 を 取 得 す る 。 こ こ で 、 取 得 さ れ た
現 接 着 剤 重 量 と 、 １ 回 前 （ 例 え ば １ 秒 前 ） の 重 量 計 情 報 取 得 で 取 得 さ れ た 接 着 剤 重 量 、 お
よ び 取 得 時 の フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 は 次 の よ う な 変 数 で 定 義 さ れ る 。
　 Ｎ ｅ ｗ 　 Ｗ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ 　 現 接 着 剤 重 量
　 Ｏ ｌ ｄ 　 Ｗ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ 　 前 回 接 着 剤 重 量
　 Ｎ ｅ ｗ 　 Ｍ ｅ ｔ ｅ ｒ 　 現 接 着 剤 重 量 取 得 時 の フ ィ ル ム メ ー タ ー 数
　 Ｏ ｌ ｄ 　 Ｍ ｅ ｔ ｅ ｒ 　 前 回 接 着 剤 重 量 取 得 時 の フ ィ ル ム メ ー タ ー 数
　 こ の 現 接 着 剤 重 量 と フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 は ス テ ッ プ Ｓ ４ に お い て 、 モ ニ タ ４ 上 に 表 示 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ス テ ッ プ Ｓ ５ に お い て 接 着 剤 重 量 増 加 判 定 処 理 を 行 う 。 こ こ で は 、 現 接 着 剤 重 量 と 前 回
接 着 剤 重 量 を 比 較 し 、 前 回 接 着 剤 重 量 を 現 接 着 剤 重 量 が 上 回 っ た か ど う か を 判 定 す る 。 す
な わ ち 、
　 Ｏ ｌ ｄ 　 Ｗ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ 　 ＜ 　 Ｎ ｅ ｗ 　 Ｗ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ
で あ る 場 合 に 、 接 着 剤 重 量 の 増 加 が 行 わ れ た と し て 判 断 す る 。 一 般 に 、 接 着 剤 の 重 量 が 増
加 す る 状 況 は 接 着 剤 の 補 充 以 外 に は 考 え ら れ な い が 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 の ラ イ ン ス ピ ー
ド の 変 化 や 接 着 剤 の 粘 度 の 違 い な ど に よ り 、 接 着 剤 の 重 量 が 一 定 に 減 少 し な い 状 況 が 起 こ
り う る 。 こ の 状 況 に お い て 、 重 量 法 に よ る 塗 布 量 を 算 出 す る と 実 際 の 塗 布 量 と は 異 な る こ
と に な る と 考 え ら れ る 。 こ の た め 、 接 着 剤 重 量 増 加 が 行 わ れ た と 判 断 さ れ た 場 合 に は 、 重
量 法 に よ る 塗 布 量 の 算 出 は 行 わ な い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ス テ ッ プ Ｓ ６ に お い て 接 着 剤 重 量 増 加 判 定 の 有 無 に よ り 接 着 剤 塗 布 量 の 算 出 お よ び 接 着
剤 使 用 量 の 算 出 方 法 を 選 択 す る 。 接 着 剤 重 量 が 増 加 し て い る と 判 断 さ れ た 場 合 は 、 赤 外 線
膜 厚 計 を 用 い て 接 着 剤 塗 布 量 の 算 出 、 お よ び 接 着 剤 使 用 量 の 算 出 を 行 う 。 一 方 、 接 着 剤 重
量 が 増 加 し て い る と 判 断 さ れ な い 場 合 は 、 重 量 計 を 用 い て 接 着 剤 塗 布 量 の 算 出 、 お よ び 接
着 剤 使 用 量 の 算 出 を 行 う 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 接 着 剤 重 量 が 増 加 し て い る と 判 断 さ れ た 場 合 、 ス テ ッ プ Ｓ ７ に お い て 、 赤 外 線 膜 厚 計 ２
を 用 い た Ｉ Ｒ 法 塗 布 量 の 算 出 を 行 う 。 こ こ で は 、 接 着 剤 が 塗 布 さ れ た フ ィ ル ム に 赤 外 光 を
照 射 し 、 接 着 剤 固 有 の 吸 光 度 を 測 定 し 塗 布 量 を 算 出 す る 。 ま た 、 取 得 さ れ た Ｉ Ｒ 法 塗 布 量
は 次 の よ う な 変 数 で 定 義 さ れ る 。
　 Ｔ ｏ ｆ ｕ Ｉ Ｒ 　 現 Ｉ Ｒ 法 塗 布 量
　 こ の Ｉ Ｒ 法 塗 布 量 の 情 報 は ス テ ッ プ Ｓ ８ に お い て 、 モ ニ タ ４ に 画 面 出 力 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 接 着 剤 重 量 増 加 が 行 わ れ た 場 合 、 ス テ ッ プ Ｓ ９ に お い て Ｉ Ｒ 法 に よ る 接 着 剤 使 用 量 の 算
出 を 行 う 。 こ の 手 法 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 算 出 区 間 で 使 用 し た フ ィ ル ム の 面 積 を 求 め
る 。 こ れ に Ｉ Ｒ 法 塗 布 量 を 乗 ず る こ と で 接 着 剤 使 用 量 の 算 出 を 行 う 。 す な わ ち 、
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　 Ｉ Ｒ 法 接 着 剤 使 用 量 　 ＝
　 Ｔ ｏ ｆ ｕ Ｉ Ｒ 　 × 　 （ 　 Ｎ ｅ ｗ 　 Ｍ ｅ ｔ ｅ ｒ 　 － 　 Ｏ ｌ ｄ 　 Ｍ ｅ ｔ ｅ ｒ 　 ） 　 × 　 ａ
と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 接 着 剤 重 量 増 加 判 定 に お い て 接 着 剤 重 量 増 加 が 行 わ れ な か っ た と 判 断 さ れ た 場 合 、 ス テ
ッ プ Ｓ １ ０ に お い て 、 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 が 重 量 法 塗 布 量 の 算 出 メ ー タ ー 数 に
達 し て い る か ど う か が 判 定 さ れ る 。 こ こ で 、 粘 度 等 の 要 因 に よ っ て 、 サ ブ タ ン ク ８ 、 ポ ン
プ １ １ 、 接 着 剤 パ ン １ ０ 内 を 循 環 す る 接 着 剤 重 量 に ば ら つ き が 生 じ 、 サ ブ タ ン ク ８ 内 の 接
着 剤 重 量 が 一 定 に 減 少 し な い 状 況 が 起 こ り う る 。 こ う し た 時 、 後 述 に あ る 算 出 区 間 の フ ィ
ル ム メ ー タ ー 数 が 短 い 場 合 、 算 出 区 間 に お け る 接 着 剤 の 塗 布 量 お よ び 使 用 量 に ば ら つ き が
生 じ る 。 算 出 メ ー タ ー 数 と は 、 こ の よ う な ば ら つ き を 無 く し 、 平 均 的 な 値 を 得 る た め に 設
定 し た フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 の こ と で あ り 、 １ ０ ０ ｍ 以 上 で あ る こ と が 好 ま し い 。
　 算 出 メ ー タ ー 数 に 達 し て い る 場 合 に は 、 ス テ ッ プ Ｓ １ １ に お い て 重 量 法 塗 布 量 算 出 区 間
で 接 着 剤 重 量 増 加 が な か っ た か ど う か が 判 定 さ れ る 。 接 着 剤 重 量 の 増 加 が 無 い と 判 断 さ れ
た 場 合 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ２ に お い て 、 重 量 法 塗 布 量 の 算 出 を 行 う 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 こ の 手 法 に つ い て は 、 図 ４ に お い て 、 前 回 、 重 量 法 塗 布 量 の 算 出 を 行 っ た 計 測 点 １ に お
け る 接 着 剤 重 量 Ｗ １ と ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 Ｌ １ を 算 出 す る 。 こ れ と 同 様 に 、 現
在 の 計 測 点 ２ に お け る 接 着 剤 重 量 Ｗ ２ と ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 Ｌ ２ を 算 出 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 算 出 区 間 の ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 Ｌ は
　 Ｌ 　 ＝ 　 （ 　 Ｌ ２ 　 － 　 Ｌ １ 　 ）
に よ り 算 出 さ れ る 。 ま た 、 算 出 区 間 の フ ィ ル ム の 面 積 Ｓ は
　 Ｓ 　 ＝ 　 Ｌ 　 × 　 ａ 　
に よ り 算 出 さ れ る 。 さ ら に 、 算 出 区 間 に お け る 接 着 剤 の 使 用 量 Ｗ は
　 Ｗ 　 ＝ 　 （ 　 Ｗ １ 　 － 　 Ｗ ２ 　 ） 　
に よ り 算 出 さ れ る 。 以 上 か ら 、 塗 布 量 Ｔ は
　 Ｔ 　 ＝ 　 Ｗ 　 ／ 　 Ｓ 　
に よ り 算 出 さ れ る 。 こ こ で 、 算 出 さ れ た 塗 布 量 は ス テ ッ プ Ｓ １ ３ に お い て 、 モ ニ タ ４ 上 に
グ ラ フ ィ ッ ク 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 次 に 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ４ に お い て 、 接 着 剤 の 使 用 量 を 算 出 す る 。 こ こ で は 、 接 着 剤 の 重 量
を 用 い て 算 出 す る 。 す な わ ち 、
　 重 量 法 接 着 剤 使 用 量 　 ＝ 　 Ｏ ｌ ｄ 　 Ｗ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ 　 － 　 Ｎ ｅ ｗ 　 Ｗ ｅ ｉ ｇ ｈ ｔ
と な る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 最 後 に 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ５ に お い て 、 す べ て の 作 業 が 終 了 し た か ど う か が 判 断 さ れ 、 終 了
の 場 合 に は 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ６ に お い て 、 塗 布 量 管 理 画 面 を プ リ ン タ ５ に 出 力 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 以 上 が 塗 布 量 算 出 の フ ロ ー で あ る が 、 変 数 等 は 説 明 の た め に 用 い た も の で あ り 、 実 際 の
場 合 に は 任 意 で 構 わ な い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 上 述 し た よ う に 、 本 実 施 例 の 接 着 剤 塗 布 量 管 理 装 置 は 、 重 量 計 １ か ら の 重 量 情 報 を コ ン
ピ ュ ー タ ３ で 取 得 し 、 現 在 の 重 量 と 前 回 取 得 し た 重 量 を も と に 、 接 着 剤 の 重 量 が 減 少 状 態
に あ る か 、 ま た は 増 加 状 態 に あ る か を 判 断 す る 接 着 剤 重 量 増 加 判 定 を 行 い 、 そ の 結 果 に よ
り 、 接 着 剤 塗 布 量 の 算 出 方 法 、 お よ び 接 着 剤 使 用 の 量 算 出 方 法 を 選 択 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 接 着 剤 重 量 増 加 判 定 の 結 果 、 接 着 剤 の 重 量 が 減 少 状 態 に あ る 場 合 に は 、 重 量 計 １ か ら 出
力 さ れ た 重 量 を も と に 算 出 し た 接 着 剤 重 量 の 変 化 量 と 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機 ７ か ら 出 力 さ
れ た ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数 を 用 い て 、 塗 布 量 を 算 出 す る 。 ま た 、 接 着 剤 の 使 用 量
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は 現 在 の 重 量 と 前 回 取 得 し た 重 量 の 差 か ら 算 出 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 一 方 、 接 着 剤 の 重 量 が 増 加 状 態 に あ る 場 合 に は 、 赤 外 線 膜 厚 計 ２ で 塗 布 量 を 算 出 し 、 重
量 計 １ に よ る 塗 布 量 の 算 出 は 行 わ な い 。 ま た 、 接 着 剤 の 使 用 量 は 赤 外 線 膜 厚 計 ２ で 算 出 し
た 塗 布 量 に 、 算 出 区 間 の ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 面 積 を 乗 ず る こ と で 算 出 す る 。 ま た 、 接 着
剤 の 重 量 、 接 着 剤 の 塗 布 量 の 現 在 値 は モ ニ タ ４ に 出 力 さ れ 、 生 産 終 了 時 に は プ リ ン タ ５ に
出 力 さ れ る 。 以 上 が 接 着 剤 塗 布 量 管 理 方 法 の 構 成 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 従 っ て 、 従 来 で は 、 ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 工 程 に お い て 、 重 量 計 の 計 量 状 態 か ら 接 着 剤
補 充 の パ タ ー ン を 判 定 し 、 接 着 剤 補 充 中 で は な い 区 間 の 接 着 剤 塗 布 量 と 接 着 剤 使 用 量 を 算
出 し て い た 塗 布 量 管 理 が 、 赤 外 線 膜 厚 計 ２ を 用 い る こ と で 、 接 着 剤 補 充 中 で あ っ て も 、 塗
布 量 を 算 出 す る こ と が 可 能 で あ る 。 こ れ に よ り 、 接 着 剤 塗 布 量 の 管 理 の 正 確 性 お よ び 迅 速
性 の 向 上 を 図 る と と も に 、 塗 布 量 異 常 の 早 期 発 見 に よ り 不 良 品 を 無 く し 、 製 品 の 品 質 安 定
化 を 図 る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 な お 、 上 記 実 施 例 に お い て 、 接 着 剤 塗 布 量 お よ び 接 着 剤 使 用 量 の 算 出 方 法 は 、 前 述 し た
方 法 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 他 の 方 法 に よ り 接 着 剤 塗 布 量 、 接 着 剤 使 用 量 を 算 出 す る
こ と も で き る も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る 接 着 剤 塗 布 量 管 理 装 置 の 一 実 施 例 を 示 す ブ ロ ッ ク 図 。
【 図 ２ 】 同 実 施 例 に お け る 重 量 計 と 赤 外 線 膜 厚 計 の 設 置 位 置 を 説 明 す る た め の 図 。
【 図 ３ 】 同 実 施 例 に お け る 作 用 を 説 明 す る た め の フ ロ ー 図 。
【 図 ４ 】 同 実 施 例 に お け る 重 量 法 塗 布 量 の 算 出 方 法 を 説 明 す る た め の 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
１ 　 　 重 量 計
２ 　 　 赤 外 線 膜 厚 計
３ 　 　 コ ン ピ ュ ー タ
４ 　 　 モ ニ タ
５ 　 　 プ リ ン タ
６ 　 　 キ ー ボ ー ド ・ マ ウ ス
７ 　 　 ド ラ イ ラ ミ ネ ー ト 機
８ 　 　 サ ブ タ ン ク
９ 　 　 接 着 剤
１ ０ 　 　 接 着 剤 パ ン
１ １ 　 　 ポ ン プ
１ ２ 　 　 ロ ー ラ ー
１ ３ 　 　 巻 き 出 し 軸
１ ４ 　 　 フ ィ ル ム
ａ 　 　 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム の 幅 方 向 の 長 さ
Ｓ 　 　 算 出 区 間 の フ ィ ル ム の 面 積
Ｌ 　 　 算 出 区 間 の ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム メ ー タ ー 数
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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