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(54) СПОСОБ КОМБИНИРОВАННОГО НАКАТЫВАНИЯ РЕЗЬБ

(57) Формула изобретения
Способ комбинированного накатывания резьб, при котором режущий инструмент

располагают в зоне образования волны пластически деформируемого металла на
высоте, меньшей, чем расстояние от вершины этой волны до обрабатываемой
поверхности, отличающийся тем, что формообразование резьбы осуществляется
резьбонакатной головкой, содержащей резьбонакатные ролики, между роликами
установлены режущие гребенки с зубьями, находящимися напротив выступов
накатываемой роликами на заготовке резьбы, при этом ширина вершины зубьев
режущих гребенок равна ширине вершины выступов накатываемой роликами на
заготовке резьбы, а зубья режущих гребенок расположены таким образом, что их
режущие кромки находятся на расстоянии аi=1,6hi от впадины накатываемой роликами
на заготовке резьбы, где hi - накопленное радиальное обжатие; i - номер текущего витка
заборной части резьбонакатного ролика.
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