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Misstatditeds) pour un module de gestion thermique.
Assemblage pour un module de gestion thermique
L’invention concerne un assemblage (1), pour un module

(100) de gestion thermique d'un fluide caloporteur, notamment pour un véhicule, comportant :

un réservoir de dégazage (10) configuré pour permettre
au fluide caloporteur de subir un dégazage permettant de
séparer un gaz, notamment de l'air, présent dans le fluide
caloporteur,un support (50) agencé pour porter au moins un
composant a fonction fluidique tel gu’'une pompe (70) ou
une vanne (75),

assemblage dans lequel le réservoir (10) est monté sur
le support (50) de maniére démontable.

Figure pour I'abrégé : Figure 1




Description
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thermique

La présente invention concerne un assemblage pour un module de gestion thermique
d’un fluide caloporteur, notamment pour un véhicule.

Le véhicule peut étre de type terrestre, maritime ou aérien.

D’une maniere générale, on cherche a réduire I’encombrement des composants dans
les véhicules. Ceci est un enjeu majeur. Dans le cadre d’une pompe a chaleur de
véhicule, une piste de travail est de compacter I’ensemble des composants de celle-ci,
notamment le circuit réfrigérant et le circuit du fluide caloporteur.

L’invention vise notamment un tel but.

L’invention a ainsi pour objet un assemblage, pour un module de gestion thermique
d’un fluide caloporteur, notamment pour un véhicule, comportant :

- un réservoir de dégazage configuré pour permettre au fluide caloporteur de
subir un dégazage permettant de séparer un gaz, notamment de 1’air, présent
dans le fluide caloporteur,

- un support agencé pour porter au moins un composant a fonction fluidique tel
qu’une pompe ou une vanne,

assemblage dans lequel le réservoir est monté sur le support de manicre démontable.

Le réservoir de dégazage permet que du fluide caloporteur chargé de bulles d'air
puisse Etre débarrassé des bulles d’air avant de rejoindre un circuit de refroidissement
du fluide caloporteur. Ceci permet un bon fonctionnement de ce circuit de refroi-
dissement.

L’invention permet d’avoir un assemblage qui offre une facilité de maintenance du
fait que le réservoir peut étre démonté, séparé du support pour une opération de
maintenance, par exemple en vue de changer le fluide caloporteur du module de
gestion thermique.

L’invention permet en outre d’avoir un regroupement de plusieurs fonctions
fluidiques d’une pompe a chaleur, ici un regroupement de la fonction de réservoir de
dégazage et de support de fonctions fluidiques additionnelles.

L’invention permet notamment de ne pas avoir recours a des tubulures/tuyaux addi-
tionnels pour connecter fluidiquement différents composants entre eux. Ces
connexions fluidiques sont réalisées directement par des canaux formés sur le support.

L’invention permet notamment de réduire les cofits car I’invention permet de se
passer de nombreux tuyaux pour relier les composants.

L’invention permet ainsi de réduire la place occupée par 1’assemblage, ce qui permet
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de réduire son encombrement global. Dans le cas d’une pompe a chaleur par exemple,
I’invention permet de réduire I’encombrement de 1I’ensemble des composants de celle-
ci, notamment des différents circuits de fluide caloporteurs.

Notamment I’assemblage selon I’invention forme un module compact qui fait partie
de la pompe a chaleur.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage comporte au moins un
organe de fixation démontable configuré pour maintenir ce réservoir de dégazage
contre le support, et permettre son démontage.

Selon I’un des aspects de I’invention, I’organe de fixation démontable comprend au
moins un organe d’encliquetage configuré pour coopérer par encliquetage avec un
organe d’encliquetage complémentaire sur un socle. Ce socle peut faire partie du
support qui porte le composant a fonction fluidique ou, en variante, &tre une picce
distincte assemblée avec le support.

Selon I’un des aspects de I’invention, 1’organe d’encliquetage comporte au moins une
patte élastiquement déformable avec une téte d’accrochage configurée pour coopérer
avec |’organe d’encliquetage complémentaire lorsque 1’encliquetage est réalisé. Le
nombre de pattes €lastiquement déformables peut étre de deux ou plus. Lorsque le
socle fait partie du support qui porte le composant a fonction fluidique, I’organe
d’encliquetage complémentaire peut €tre formé sur une plaque format le support. Cet
organe d’encliquetage complémentaire est par exemple un ajour dans lequel peut étre
insérée une patte élastiquement déformable du réservoir de dégazage en vue d’assurer
I’encliquetage. Cet ajour présente par exemple une section rectangulaire, ou circulaire
ou oblongue.

Selon un autre des aspects de I’invention, le réservoir est monté sur le support de
maniere démontable a I’aide d’au moins un organe de montage distinct du réservoir de
dégazage et du support, cet organe de montage €tant par exemple une vis ou un boulon.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage est fermé par un
couvercle en appui contre un rebord annulaire du réservoir de dégazage.

Selon I’un des aspects de I’invention, le rebord annulaire du réservoir de dégazage
est plan, étant notamment de pourtour rectangulaire.

Selon I’un des aspects de I’invention, le couvercle est une picce rapportée sur le
réservoir de dégazage, et y est fixée, par exemple par soudage.

Selon I’un des aspects de I’invention, le couvercle comporte un bouchon démontable
coopérant avec une bouche de dégazage du réservoir. On peut remplir le réservoir de
fluide par cette bouche.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage comporte deux parois
latérales qui se font face et une paroi de fond a I’opposé du couvercle.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage est de profondeur
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variable, avec cette profondeur qui est maximale dans la partie de la cavité qui
débouche sur un embout de connexion fluidique.
u invention, u vité i

Selon I’un des aspects de I’invention, la profondeur de la cavité est la distance
mesurée entre le plan du rebord annulaire de la cavité et la paroi de fond de cette
cavité, suivant une direction perpendiculaire a ce plan du rebord annulaire de la cavité.

Selon I’un des aspects de I’invention, la paroi de fond du réservoir présente une
portion de fond de faible profondeur, plus proche du couvercle, et une portion de fond

ur, plus éloignée du couv .
de grande profondeur, plus €éloignée du couvercle

Selon I’un des aspects de I’invention, 1’organe de fixation démontable est formé sur
’une des parois du réservoir. Notamment, I’organe de fixation démontable peut étre
formé sur la paroi de fond du réservoir, sur la portion de fond de faible profondeur.

En variante, I’organe de fixation démontable est formé sur la paroi de fond du
réservoir, sur la portion de fond de grande profondeur.

En variante, I’organe de fixation démontable est formé sur 1’une des parois latérales
planes du réservoir.

Selon I’un des aspects de I’invention, le support comporte une premicre plaque et une
deuxiéme plaque assemblées I’une avec I’autre pour définir au moins un canal pour
I’écoulement du fluide caloporteur.

Selon I’un des aspects de I’invention, le canal est formé par une premiere surface de
la premiere plaque et une deuxieme surface de la deuxieme plaque, ces surfaces étant
jointes et forment ensemble une circonférence du canal.

Selon I’un des aspects de I’invention, I’une de ces surfaces est formée dans une
cavité de la plaque correspondante.

Selon I’un des aspects de I’invention, les premiere plaque et deuxieme plaque sont
jointes suivant un plan de joint.

Selon I’un des aspects de I’invention, le support comporte un siege sur lequel repose
le réservoir de dégazage.

Selon I’un des aspects de I’invention, le sicge comporte une face d’appui pourvu
d’un orifice de connexion faisant communiquer un canal du support avec un volume
intérieur du réservoir de dégazage.

Selon I’un des aspects de I’invention, la face d’appui du siege sur laquelle le
réservoir de dégazage repose est sensiblement concave de concavité dirigée vers le
réservoir de dégazage.

Selon I’un des aspects de I’invention, le siege se raccorde aux premiere et deuxieéme
plaques formant les canaux, notamment de maniere perpendiculaire.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage comporte un embout
de connexion fluidique, notamment réalisé d’un seul tenant avec le reste du réservoir

de dégazage, et configuré pour s’engager dans 1’orifice de connexion du sicge du
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support.

Selon I’un des aspects de I’invention, I’embout de connexion fluidique présente une
forme sensiblement cylindrique.

Selon I’un des aspects de I’invention, un joint d’étanchéité, notamment annulaire, est
interposé€ entre cet embout de connexion fluidique et I’orifice de connexion du support.
Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage comprend un clapet
anti-retour configuré de sorte a empécher un éventuel retour de fluide caloporteur a

travers I’embout de connexion fluidique.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage comprend un €lément
de purge configuré pour permettre sa purge, notamment lorsque le réservoir de
dégazage est démonté.

Selon I’un des aspects de I’invention, le support porte au moins une pompe,
notamment deux pompes, notamment trois pompes, notamment a rotor immergeé.

Selon I’un des aspects de I’invention, les rotors des pompes sont paralleles.

Selon I’un des aspects de I’invention, la pompe comprend une volute formée sur le
support, notamment sur au moins 1’une des plaques formant le support.

Selon I’un des aspects de I’invention, 1’entrée et/ou la sortie de fluide, notamment en
communication avec la volute, de la pompe est réalisée directement sur le support,
notamment sur au moins 1’une des plaques du support.

Selon I’un des aspects de I’invention, le support porte au moins une vanne ayant un
corps de vanne formé au moins partiellement sur le support, notamment sur au moins
’une des plaques formant le support.

Selon I’un des aspects de I’invention, la vanne est une vanne 2 voies, 3 voies ou 4
voies.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage est pourvu d’un
premier dispositif d’obturation configuré pour passer alternativement d’un état fermé a
un état ouvert, ou, dans 1’état fermé, le premier dispositif d’obturation empéche du
fluide contenu dans le réservoir de dégazage de s’écouler a travers ce premier
dispositif d’obturation, et, dans I’état ouvert, le premier dispositif d’obturation est
configuré pour laisser passer du fluide a travers ce premier dispositif d’obturation.

Selon un autre aspect de 1’invention, le support est pourvu d’un deuxieme dispositif
d’obturation configuré pour passer alternativement d’un état fermé a un état ouvert, ou,
dans 1I’état fermé, le deuxi¢me dispositif d’obturation empéche du fluide contenu dans
le support de s’écouler a travers ce deuxieme dispositif d’obturation, et, dans 1’état
ouvert, le deuxi¢me dispositif d’obturation est configuré pour laisser passer du fluide a
travers ce deuxieme dispositif d’obturation.

Selon I’un des aspects de I’invention, le réservoir de dégazage est réalisé en maticre

plastique ou en métal.
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Selon I’un des aspects de I’invention, le support est réalisé en matiere plastique ou en
métal.

On entend par « fonction fluidique » une fonction participant au fonctionnement de
I’assemblage, par exemple choisie pour agir sur 1I’écoulement d’un fluide caloporteur
ou pour mesurer un parametre li€ au fluide ou a son écoulement dans des canaux.

Selon I’un des aspects de I’invention, le composant a fonction fluidique est choisi
parmi les éléments suivants :

- une pompe pour pomper le fluide caloporteur,

- une vanne d’orientation du fluide caloporteur, notamment une vanne
multivoies,

- une vanne anti-retour pour le fluide caloporteur,

- une vanne d’étranglement pour le fluide caloporteur,

- un échangeur de condensation, notamment un condenseur a eau,

- un échangeur de refroidissement, notamment un refroidisseur a eau,

- un dispositif de chauffage a résistance de chauffage électrique agencé pour
chauffer le fluide caloporteur,

- une bouteille dessiccante,

- un filtre pour filtrer des particules présentes dans le fluide caloporteur,
notamment un fluide diélectrique.

Selon I’un des aspects de I’invention, la pompe est actionnable par un moteur
électrique.

Selon I’un des aspects de I’invention, le fluide caloporteur est un fluide de refroi-
dissement tel que de I’eau, notamment de ’eau glycolée.

En variante, le fluide caloporteur est choisi parmi : un fluide diélectrique, un fluide
réfrigérant tel que R134a, R1234yf ou R744.

L’invention a encore pour objet une pompe a chaleur, notamment embarquée sur un
véhicule, comportant un assemblage tel que décrit plus haut, dédié a un circuit pour le
fluide caloporteur.

D’autres caractéristiques et avantages de 1’invention apparaitront plus clairement a la
lecture de la description suivante, donnée a titre d’exemple illustratif et non limitatif, et
des dessins annexés parmi lesquels :

- la [Fig.1] illustre, schématiquement et partiellement, en perspective, un assemblage
selon un exemple de mise en ceuvre de I’invention ;

- la [Fig.2] illustre, schématiquement et partiellement, selon une vue différente,
I’assemblage de la [Fig.1] ;

- la [Fig.3] illustre, schématiquement et partiellement, le support de I’assemblage de
la [Fig.1] ;

- la [Fig.4] illustre, schématiquement et partiellement, selon une autre vue, le support
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de la [Fig.3] ;

- la [Fig.5] illustre, schématiquement et partiellement, une plaque du support de la

[Fig.3];

- la [Fig.6] illustre, schématiquement et partiellement, une autre plaque du support de
la [Fig.3] ;
- la [Fig.7] illustre, schématiquement et partiellement, en perspective, le réservoir de

I’assemblage de la [Fig.1] ;

- la [Fig.8] illustre, schématiquement et partiellement, en perspective, selon une autre
vue, le support de 1’assemblage de la [Fig.1]

- la [Fig.9] illustre, schématiquement et partiellement, un réservoir de dégazage selon
un autre exemple de réalisation de 1’invention ;

- la [Fig.10] illustre, schématiquement et partiellement, en perspective, un support a
assembler avec le réservoir de dégazage de la [Fig.9] ;

- la [Fig.11] illustre, schématiquement et partiellement, en perspective, I’assemblage
obtenu avec le réservoir de dégazage de la [Fig.9] et se support de de la [Fig.10],

- la [Fig.12] illustre, schématiquement et partiellement, un premier dispositif
d’obturation de réservoir de dégazage selon 1’invention,

- la [Fig.13] illustre, schématiquement et partiellement, en perspective, un support a
assembler avec le réservoir de dégazage de la [Fig.12]

- la [Fig.14] illustre, schématiquement et partiellement, un deuxieme dispositif
d’obturation du support selon une variante de 1’invention,

- la [Fig.15] illustre, schématiquement et partiellement, un réservoir de dégazage a
assembler avec le support de la [Fig.14].

On a représenté, sur les figures 1 et 2, un assemblage 1 pour un module 100 de
gestion thermique d’un fluide caloporteur, comportant :

— un réservoir de dégazage 10 configuré pour permettre au fluide caloporteur de
subir un dégazage permettant de séparer un gaz, notamment de 1’air, présent
dans le fluide caloporteur,

— un support 50 agencé pour porter des composants a fonction fluidique, comme
cela sera décrit plus bas.

Le réservoir 10 est monté sur le support 50 de maniere démontable de sorte a
pourvoir les séparer lors d’une opération de maintenance.

Il est avantageux que le module 100 de gestion thermique soit compact.

Le fluide caloporteur peut €tre de I’eau glycolée.

Le réservoir de dégazage 10 comporte un organe de fixation démontable 11
configuré pour maintenir ce réservoir de dégazage 10 contre le support 50, et permettre
son démontage.

Comme on peut mieux le voir sur les figures 7 et 8, I’organe de fixation démontable
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11 est un organe d’encliquetage configuré pour coopérer par encliquetage avec un
organe d’encliquetage complémentaire sur un socle 40 (en pointillés sur la [Fig.8]).

Ce socle 40 peut faire partie du support 50 ou €tre une piece distincte assemblée avec
le support 50. Un exemple plus détaillé du systeme d’encliquetage est décrit en
référence aux figures 9 a 11.

L’organe d’encliquetage 11 comporte des pattes élastiquement déformables 12 avec
chacune une téte d’accrochage 14 configurée pour coopérer avec 1’organe
d’encliquetage complémentaire lorsque 1’encliquetage est réalis€.

Le réservoir de dégazage 10 est fermé par un couvercle 15 en appui contre un rebord
annulaire 16, qui délimite une ouverture du réservoir de dégazage 10.

Ce rebord annulaire 16 du réservoir de dégazage 10 est plan, étant de pourtour rec-
tangulaire.

Le couvercle 15 est une picce rapportée sur le réservoir de dégazage 10, et y est
fixée, par exemple par soudage.

Comme illustré sur la [Fig.8], le couvercle 15 comporte un bouchon démontable 17
coopérant avec une bouche de dégazage 18 du réservoir 10. On peut remplir le
réservoir de fluide par cette bouche 18.

Le réservoir de dégazage 10 comporte deux parois latérales planes 19 qui se font face
et une paroi de fond 20 a I’opposé du couvercle 15.

Le réservoir de dégazage 10 présente une cavité intérieure 23 de profondeur variable,
avec cette profondeur qui est maximale dans la partie de la cavité qui débouche sur un
embout de connexion fluidique 22.

La profondeur de la cavité 23 est la distance mesurée entre le plan du rebord
annulaire 16 et la paroi de fond 20 de cette cavité 23, suivant une direction perpen-
diculaire a ce plan du rebord annulaire 16.

La paroi de fond 20 du réservoir 10 présente une portion de fond de faible
profondeur 24, plus proche du couvercle 15, et une portion de fond de grande
profondeur 25, plus €loignée du couvercle 15. La portion de fond de grande profondeur
25 présente une forme concave de concavité dirigée vers la cavité 23.

L’organe de fixation démontable 11 est formé sur une paroi du réservoir 10. En par-
ticulier, selon I’exemple illustré, 1’organe de fixation démontable 11 est formé sur
I’extérieur de la paroi de fond 20 du réservoir, sur la portion de fond de faible
profondeur 24.

Selon une variante de 1’invention non illustrée, 1’organe de fixation démontable 11
peut étre formé sur I’une des parois latérales planes 19 du réservoir 10.

Comme visible sur les figures 3 a 6, le support 50 comporte une premiere plaque 51
et une deuxieme plaque 52 assemblées 1’une avec I’autre pour définir des canaux 53

pour I’écoulement du fluide caloporteur.
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Certains des canaux 53 sont formés chacun par une premiére surface 54 de la
premiere plaque 51 et une deuxieme surface 55 de la deuxieme plaque 52, ces surfaces
étant jointes et forment ensemble une circonférence du canal 53.

Ces surfaces 54 et 55 sont formées dans des cavités de la plaque 51, 52 corres-
pondante.

Les premiere plaque et deuxieme plaques 51 et 52 sont jointes suivant un plan de
joint PJ.

Le support 50 comporte un siege 60 sur lequel repose le réservoir de dégazage 10.

Le siege 60 comporte une face d’appui 61 pourvu d’un orifice de connexion 62
faisant communiquer un canal 53 du support 50 avec un volume intérieur du réservoir
de dégazage 10.

La face d’appui 61 du siege 60 sur laquelle le réservoir de dégazage 10 repose est
sensiblement concave de concavité dirigée vers le réservoir de dégazage 10.

Le siege 61 se raccorde aux premiere et deuxieme plaques 51 et 52 de maniere per-
pendiculaire.

Le réservoir de dégazage 10 comporte I’embout de connexion fluidique 22, réalisé
d’un seul tenant avec le reste du réservoir de dégazage 10, et configuré pour s’engager
dans I’orifice de connexion 62 du siege 60.

L’embout de connexion fluidique 22 présente une forme sensiblement cylindrique.

Un joint d’étanchéité annulaire 65 est interposé entre cet embout de connexion
fluidique 22 et I’ orifice de connexion 62 du support.

Le réservoir de dégazage 10 comprend un clapet anti-retour 66 configuré de sorte a
empécher un éventuel retour de fluide caloporteur a travers I’embout de connexion
fluidique 22.

Le réservoir de dégazage 10 comprend un élément de purge 67 configuré pour
permettre sa purge, lorsque le réservoir de dégazage est démonté.

Dans I’exemple décrit, le support 50 porte deux pompes 70 a rotor immergé.

Ces rotors des pompes sont paralleles.

Chaque pompe 70 comprend une volute 71 formée sur le support 50, sur la plaque
51.

L’entrée et la sortie de fluide 72, en communication avec la volute 71, de la pompe
70 sont réalisées directement sur le support, sur la plaque 51.

Le support 50 porte une vanne 75 ayant un corps de vanne 76 formé sur le support
50, avec la plaque 51. Le corps de vanne 76 comprend plusieurs tubulures de
connexion fluidique.

Cette vanne 75 est une vanne multivoie.

Le réservoir de dégazage 10 est réalisé en maticre plastique ou en métal.

Les plaques 51 et 52 sont réalisées en matiere plastique ou en métal.
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On va maintenant décrire, en référence aux figures 9 a 11, un exemple de systeéme
d’encliquetage entre le réservoir de dégazage 10 et le support 50.

Dans cet exemple, le réservoir de dégazage 10 comporte deux pattes d’encliquetage
80, disposées de maniere parallele et avec un espacement entre elles, sur la paroi de
fond 20. Ces pattes d’encliquetage 80 sont réalisées d’un seul tenant avec la paroi de
fond 20.

Les pattes d’encliquetage 80 sont chacune pourvues d’une téte d’accrochage 84
configurée pour coopérer avec un organe d’encliquetage complémentaire lorsque
I’encliquetage est réalisé. Ces pattes d’encliquetage 80 forment ensemble un organe de
fixation démontable, sur I’extérieur de la paroi de fond du réservoir, sur la portion de
fond de grande profondeur 25.

Dans I’exemple décrit, I’organe d’encliquetage complémentaire est un ajour 85 dans
lequel est insérée une patte €lastiquement déformable 80 du réservoir de dégazage 10
en vue d’assurer 1’encliquetage. Cet ajour 85 présente ici une section rectangulaire
définie par une paroi en U formée sur la plaque 87 du support 50. Ces parois en U sont
adjacentes a des nervures de renfort 88 présentes sous un socle 89 réalisé d’un seul
tenant avec la plaque 87. Le réservoir de dégazage 10 repose sur ce socle 89 lorsque
I’encliquetage est réalisé, comme illustré sur la [Fig.11].

On a représenté, sur la [Fig.12], un premier dispositif d’obturation 90 appartenant au
réservoir de dégazage 10 et configuré pour passer alternativement d’un état fermé a un
état ouvert. Dans I’état fermé, le premier dispositif d’obturation 90 empéche du fluide
contenu dans le réservoir de dégazage 10 de s’écouler a travers ce premier dispositif
d’obturation 90. Dans I’état ouvert, le premier dispositif d’obturation 90 est configuré
pour laisser passer du fluide a travers ce premier dispositif d’obturation 90, pour faire
communiquer le réservoir de dégazage 10 et un canal du support 50.

Le premier dispositif d’obturation 90 (dans 1’état fermé) permet de conserver le
fluide dans le réservoir de dégazage 10 lors d’une opération de démontage séparant le
réservoir de dégazage du support.

Le premier dispositif d’obturation 90 comporte une bille 91 mobile dans un logement
92 entre une position d’obturation et une position ouverte, et un ressort 93 exercant sur
la bille 91 une force tendant a la ramener dans la position d’obturation lorsque la bille
91 s’écarte de la position d’obturation. Dans la position d’obturation, la bille 91
empéche des fuites de fluide contenu dans le réservoir de dégazage 10.

Comme visible sur la figue 13, le support 50 comporte une aiguille 95 configurée de
sorte que, lorsque le réservoir de dégazage 10 est monté sur le support 50, cette aiguille
95 appuie sur la bille 91 du premier dispositif d’obturation 90 et amene la bille 91 dans
sa position ouverte, de sorte que le premier dispositif d’obturation 90 passe dans 1‘état

ouvert. Ceci rend possible la fonction de dégazage.
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On a représenté, sur la [Fig.14], un deuxieme dispositif d’obturation 190 appartenant
au support 50 et configuré pour passer alternativement d’un état fermé a un état ouvert.
Dans I’état fermé, le deuxieme dispositif d’obturation 190 empéche du fluide contenu
dans le support 50 de s’écouler a travers ce deuxieme dispositif d’obturation 190. Dans
I’état ouvert, le deuxieme dispositif d’obturation 190 est configuré pour laisser passer
du fluide a travers ce deuxieme dispositif d’obturation 190, pour faire communiquer le
réservoir de dégazage 10 et un canal du support 50.

Le deuxieme dispositif d’obturation 190 (dans I’état fermé) permet de conserver le
fluide dans le support 50 lors d’une opération de démontage séparant le réservoir de
dégazage du support.

Le deuxieme dispositif d’obturation 190 comporte une bille 191 mobile dans un
logement 192 entre une position d’obturation et une position ouverte, et un ressort 193
exercant sur la bille 191 une force tendant a la ramener dans la position d’obturation
lorsque la bille 191 s’écarte de la position d’obturation. Dans la position d’obturation,
la bille 191 empéche des fuites de fluide contenu dans le support 50.

Comme visible sur la figue 15, le réservoir de dégazage 10 comporte une aiguille 195
configurée de sorte que, lorsque le réservoir de dégazage 10 est monté sur le support
50, cette aiguille 195 appuie sur la bille 191 du deuxieme dispositif d’obturation 190 et
amene la bille 191 dans sa position ouverte, de sorte que le deuxieme dispositif

d’obturation 190 passe dans 1‘état ouvert. Ceci rend possible la fonction de dégazage.
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Revendications
Assemblage (1) pour un module (100) de gestion thermique d’un fluide

caloporteur, notamment pour un véhicule, comportant :

— un réservoir de dégazage (10) configuré pour permettre au
fluide caloporteur de subir un dégazage permettant de séparer

un gaz, notamment de I’ air, présent dans le fluide caloporteur,

— un support (50) agencé pour porter au moins un composant a

fonction fluidique tel qu’une pompe (70) ou une vanne (75),

assemblage dans lequel le réservoir (10) est monté sur le support (50) de
maniere démontable.

Assemblage (1) selon la revendication précédente, dans lequel le
réservoir de dégazage (10) comporte au moins un organe de fixation dé-
montable (11) configuré pour maintenir ce réservoir de dégazage (10)
contre le support (50), et permettre son démontage.

Assemblage (1) selon la revendication précédente, dans lequel I’organe
de fixation démontable comprend au moins un organe d’encliquetage
(11) configuré pour coopérer par encliquetage avec un organe
d’encliquetage complémentaire sur un socle.

Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le réservoir de dégazage (10) comporte deux parois latérales (19) qui se
font face et une paroi de fond (20) a I’opposé d’un couvercle (15), et
dans lequel la paroi de fond (20) du réservoir présente une portion de
fond de faible profondeur (24), plus proche du couvercle (15), et une
portion de fond de grande profondeur (25), plus éloignée du couvercle
(15).

Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le support (50) comporte une premiere plaque (51) et une deuxicme
plaque (52) assemblées 1’une avec I’autre pour définir au moins un canal
(53) pour I’écoulement du fluide caloporteur.

Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le support comporte un siege (60) sur lequel repose le réservoir de
dégazage (10).

Assemblage (1) selon la revendication précédente, dans lequel le sicge

(60) comporte une face d’appui (61) pourvu d’un orifice de connexion
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(62) faisant communiquer un canal du support avec un volume intérieur
du réservoir de dégazage (10).

Assemblage (1) selon la revendication précédente, dans lequel le
réservoir de dégazage (10) comporte un embout de connexion fluidique
(22), notamment réalisé d’un seul tenant avec le reste du réservoir de
dégazage, et configuré pour s’engager dans I’orifice de connexion (62)
du siege du support.

Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le support (50) porte au moins une pompe (70), notamment deux
pompes, notamment a rotor immergeé.

Assemblage (1) selon la revendication précédente, dans lequel la pompe
comprend une volute (71) formée sur le support (50), notamment sur
’une des plaques formant le support.

Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le support (50) porte au moins une vanne (75) ayant un corps de vanne
formé au moins partiellement sur le support, notamment sur au moins
’une des plaques formant le support.

Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le réservoir de dégazage (10) est pourvu d’un premier dispositif
d’obturation (90) configuré pour passer alternativement d’un état fermé
a un état ouvert, ou, dans I’état fermé, le premier dispositif d’obturation
(90) empéche du fluide contenu dans le réservoir de dégazage (10) de
s’écouler a travers ce premier dispositif d’obturation (90), et, dans I’état
ouvert, le premier dispositif d’obturation (90) est configuré pour laisser
passer du fluide a travers ce premier dispositif d’obturation (90).
Assemblage (1) selon ’une des revendications précédentes, dans lequel
le support (50) est pourvu d’un deuxieme dispositif d’obturation (190)
configuré pour passer alternativement d’un état fermé a un état ouvert,
oul, dans I’état fermé, le deuxieme dispositif d’obturation (190) empéche
du fluide contenu dans le support (50) de s’écouler a travers ce
deuxieme dispositif d’obturation (190), et, dans 1’état ouvert, le
deuxieme dispositif d’obturation (190) est configuré pour laisser passer

du fluide a travers ce deuxieme dispositif d’obturation (190).
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