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Titel der'Erfindung

Vorstapelgeréat fir Flachstapelanleger mit erhdhtem Stapeltisch

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifit ein Vorstapelgerdt zur Beschickung von
Falzmaschinen Gber einen Flachstapelanleger mit erhdéhtem Sta-
peltisch,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bei Flachstapelanlegern muB unterschieden werden zwischen
solchen mit an zwei Punkten angehdngten Stapeltisch und einer
Vierpunktanhéngung des Stapeltisches, Bei letzteren kann der
Stapeltisch bis auf ebenen Boden abgesenkt werden, so daB kein
Verlust der effektiven Stapelhéhe eintritt, Machteilig sind
die durch die Vierpunktanh&ngung verringerte Zuganglichkeit
und ein hoherer technischer Aufwand gegeniber einem Stapel-
tisch mit Zweipunktanhéngung, Bei diesem muB jedoch der Sta-
peltisch aus konstruktiven Grinden sehr kompakt ausgefﬂhrt{
werden, wodurch sich die Stapelhohe verringert, Diese Flach-
stapelanleger mit erhdhtem Stapeltisch werden manuell be-
schickt, da bei Anwendung von Paletten von der effektiven Sta-

‘pelhdhe ein nicht vertretbarer Betrag verloren ginge,
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Ziel der Erfindungv

Es ist das Ziel der Erfindung,,durch ein Vorstapeln von Bo-
gen und anschlieBende Beschickung eines Flachétapélanlegefs

~ mit erhoéhtem Stapeltlsch Arbeitszeit elnzusparen und d1e mog-
 11Che >tapelhohe weltgehend auszunutzen. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Cegenﬁber der Beschickung eines Flachstapelanlegers von Hand
 ist ein Vorstapelgerét so auszubilden, daf eine weitgehende
“Nutzung des vorhandenen Stapelraumes bei gleichzeitiger Posi~-
tionierung des Stapels und schrnellster Austauschbarkeit des
abgearbeiteten Stapels erreicht wird,

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB das Vorstapelgerédt als
 ‘eine fahrbare Einheit mit einer Stapelwechéélplétte direkt
Uber den Stapeltisch des FalzbOQenanleQEEs eingeschoben wird,
Dazu ist ein Untergestell mit der Stapelwechselplatte den Sta-
peltisch des FlaChstépelanlégers umschlieBend ausgebildet, Zur
erforderlichen Positionierung des Stapels wirken stationére
Fihrungen mit den Radern und/oder Fihrungsrollen des Vorsta-
pelgerates zusammen, Die Vorpositionierung des Stapels auf

dem Stapelwechseltisch erfolgt durch eine an sich bekannte
Wirkelstapeleinrichtung wdhrend der Maschinenlaufzeit, Nach
dem Einschieben des Vorstapelgerétes in den Flachstabelan—
leger wirkt dessen 3tapeltlscn ‘als Hubfdrderer des Stapels
entsprechend der Bogenverelnzelungsgeschw1nd1gkelt Die auf
‘dem fahrbaren Untergestell auf Bolzen zentrierte Stapelwechsel-
platte hebt sich dabei vom Gestell ab und wird zusammen mit
dem Bogenstapel in vertikaler Richtung gefdrdert, Es ist auch
méglich, daB die Stapelwechselplatte fest mit dem Unterqestell
verbunden ist und das Vorstapelgerdt insgesamt gefdrdert wird,
Far diésen Betrieb ist das Arbeiten mit zwei Vofstapelgeréten
‘erforderlich, Bei abhebbarer Stapelwechselplafte genligt ein
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Untergestell, Dieses wird nach Aufnahme des Bogenstépels bei
~abgehobener Stapelwechselplatte von Bogehanleger'weggefahren,
mit einer zweiten Stapelwechselplatte Ponplettlert und an ei-
ner Winkelstapeleinrichtung mit einem neuen Bogenstapel ver-
sehen, wahrend der erste Bogenstapel am Falzbogenanléger ver-
einzelt wird, Das Vorstapeln kann’entwedef an dem Flachstapelé_
‘anleger oder an der Schneidmaschine erfolgeni wo ohnehin der
Arbeitsgang Abstapeln durchgéfﬂhrt wird, In beiden Fallen wird
eine Verkirzung der Stapelwechselzeit erreicht,

 _‘Dés erfindungsgeméﬁe Vorstapelgeréf eignet sichvbesohders flr
.dievVefarbéitung grofer Formate, Bei kleineren Formaten oder
kleinen Auflagen ist die Benutzung des Vorstapelgerédtes nicht
unbedingt erforderlich, In diesem Fall kann auch der vorhandene

Stapeltisch des Flachstapelanlegers ohne jegllche Veranderuno[
' Jenutzt werden, ‘

: Au;fUhrungsbeispiel

Die Erflndung soll an einem Ausfuhrungsbelsplel nachstehend
nadher erldutert werden,

- Es zeigt:

Fig, 1: eine Draufsicht auf das‘Vorstapelgerét mit fahrbarenm
' Untergestell in einer Winkelstapeleinrichtung,

' Fig. 2: eine Seitenansicht des Vorstapelgerates, den Stapel-
tisch des Flachstapelanlegers umschlieBend,

‘Ein Untergestell 1 ist mit einer Stapelwechsélplatte'Z ver-
bunden, Die Vérbindung kann fest erfolgen, oder auch lose,
indem durch Fﬁhrungébolzen 3 eine'Positionierung der Stapel-
webhselplatte 2 iber Bohrungen 18 auf dem Untergestell 1 er-
folgt,

' Das Untergestell 1 ist durch an der belte beflndllchc Rader 4
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und an der Vorderkante angeordnete lenkbare Réder 9 fahrbar
ausgestaltet.'Die lenkbaren R&der 9 am fahrbaren Untergestell
1 gewéhrleisten ein recht genaues Einlenken des'Uhtergestells
1 sowohl in die Winkelstapeleinrichtung 10 als auch in den
Flaéhstapelanleger 6. Die Rader 4 sind gleichzeitig zur Fih-
rung vorgesehen, die beim Einfahren des Untergestellsvl in

den Flachstapelanleger 6 im Zusammenwirkén mit Fihrungsschie-
nen 16, die sowohl an der Winkelétapeleinrichtung 10, als

auch am Flachstapelanleger 6 vorgesehen sind, fir den auf der
btapelwechselplatte 2 vorbereiteten Bogenstapel 7 eine genaue
Positionierung zum Stapeltisch 8 des Flachstapelanlegers 6 ge-
‘gewdhrleisten, Diese genaue Positionierung'kann»auch erreicht
werden durch Fihrungsrollen 5,,die horizontal wirkend an den
Seiten des Untergestells 1 angebracht werden, Die Ausbildung

" kann auch so erfolgen, daB die Fihrungsrollen 5 die Positio-
 nierung allein Ubernéhmen.‘Sie wirken dabei mit Fahrungen zu-
. sammen, die z, B, aus den seitlichen Fléachen des Stapeltisches
© 8 geobildet werden kénnen, Die Winkelstapeleinrichtung 10 steht
mit ihrem Stander 13 auf einer FuBplatte 1i, In dem Sténder 13
“ist ein Trédger 19 mit Ausrichtstdben 12 verschiebbar gelagert,
AuBerdcm ist in dem Sténder 13 noch ein Tréger 14 ebenfalls
seitenbeweglich und feststellbar angeordnet, an dem mindestens
- ein Ausrichtstab 15 befestlgt ist, Durch die Ausrlchtstabe 12
und den Ausrlchtstab_ls_lst die Ausrichtung des aufzuschichten-
den Bogenstapels 7 an zwei Seiten'gewéhrleistet. Damit wird

o die Voraussetzung geschaffen, da} die zum Falzen erforderliche
Vereinzelung der auf dem Bogenstapel 7 liegenden Bogen iber

~ den Flachstapelanleger 6 mit groBter Prazision erfolgen kann,
Statt an einer FuBplatte 11 kann die Winkelstapeleihrichtung
10 auch stationér am FuBboden oder einer Wand beféstigt'séin.
Das Untergestell 1 und die Stapelwechselplatte 2 sind an der
Bogenausrichtseite beiderseits mit einer Aussparung 17 ver-
sehen, Der zwischen den Aussparungen 17 verbleibende Teil der
Stapelwechselplatte 2 entspricht in seiner Breite der Breite
des Stapeltisches 8 des Flachstapelanlegers 6, Das lichte in-
nere MaB des Untergestells i entspricht mit Plustoleranz eben-
falls dem BreitenmaB des Stapeltisches 8,



Nachdem auf der Stapelwechselplatte 2 des Untergestells 1

ein Bogenstapel 7 vorgestapelt wurde und das’Untergestell'y

1 damit von der W1nkelstapele1nr1c1tung 10 zum Flachstapel-
anleger 6 gefahren ist, wird das Untergestell 1, durch die
sgitlichen Réder 4 des Untergestells 1 und/oder‘dié Fihrungs-
rollen § in Verbindung mit einer entsprechenden Fuhrung ge-
fihrt, Uber den herabgesenkten Stapeltisch 8 gefahren, bis

die Aussparungen 17 am Flachstapelanlener 6 die vorderste
Stellung erreicht haben, ' ,
£ur Wiederinbetriebnahme des Fldchstapelanlegers 6 wird durch
den otapeltlsch 8 das Untergestell 1 1nsgesamt, oder die tber
'>d1e Fuhrungsbolzen 3 lose positionierte otapelwechselplatte

2 allein mit dem darauf befindlichen Bogenstapel 7 angehoben
und entsprechend der erfolgenden Verelnzelung der Bogen kon-
>t1nu1er11ch weiter angehoben, k
Inzwischen wird ein weiteres Untergestell 1 in den Vorstapel-
prozeB einbezogen, Dazu wird ein Untergestell 1 mit fest da-
rauf angeordneter Stapelwechselplatte 2 oder ein Untergestell
1 mit Fﬁhruhgsbolzgh.3 auf dem eine Stapclwechselplatte 2 .
lose positioniert liegt,.in die Winkelstapeleinrichtung 10 ge-
fahren, Die Vorstapelung kann in der Winkelstapeleinrichtung
10 in unmittelbarer Néhe der Falzmaschine erfolgen und durch
die Bedienperson der Falzmaschine vorgenommen werden, Vorteil-
hafterweise wird die Winkelstapeleinrichtung 10 aber in der
Néhe der Schneidmaschine aufgestellt, damit der Papierschneider
mit den nach dem Schneiden abzulegenden Bogen sofort auf der
Stapelwechselplatte 2 den Bogenstapel 7 bilden kann, Damit
wird das sonst ubliche_Zwischenétapeln vermieden,



Patentanspriche

Vorstapelgerat fir Flachstapelanleger mit erhéhtem Stapel-',
tisch, dadurch gekennzeichnet, daB ein;Uhtergestell (1)

mit einer Stapelwechselplatte (2) einen Stapeltisch'(S) gi-

nes Flachstapelanlegers (6) unischlieRend ausgebildet ist .
und déB Fihrungsrollen (5), mit stationdren Fihrungen zu-
sammenwirkend angeordnet sind, wobei die Fiihrungen, sowohl .

an dem Flachstapelanleger (6) als auch an einer zugehérigen

“viinkelstapeleinrichtung (10) vorgesehen sind,

_:Vbrstapelgerét nach Punkt 1, dadufch gekennzeichnet, daB

~ im Uptergestell (1) Fihrungsbolzen (3) angeordnet sind und

-in der Stapelwechselpiatte (2) entsprechende Bohrungen (18)

_ zur Positionierung der Stapelwechselplatte (2) auf dem Unter-

‘ ‘die Stapelwechselplatte (2) fest mit dem Untergestell (1)

gestell (1) und Aussparungen (17) zum Einfihren in den Fla¢h~
stapelanleger (6),'vorgesehen sind, ‘

Vorstapelgerat nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal

verbunden ist und Aussparungen (17) zum Einfihren in den

Flachstapelanleger (6) vorgesehen sind,

Vorstapelgeradt nach Punkt 1 und 2 oder 3 dadurch gekenn-

zeichnet, daB ein Untergestell (1) fahrbar ausgebildef
ist und an ihm seitliche R&der (4) und lenkbare Rader (9)
angeordnet sind,

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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