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Przedmiotem wynalazku jest sposéb rozdrabnia-
nia bry! skalnych w szczeg6lno$ci bryt dolomito-
wych. Dotychczas stosowany powszechnie sposéb
rozdrabniania skal! polega zasadniczo na wierce-
niu otworéw, ladowaniu materialu wybuchowego
i strzelaniu. .

Ro6wniez znany spos6b rozdrabniania bry! skal-
nych za pomoca wysokiego napigcia nie moze byé¢
stosowany do bryl dolomitowych, ktérych 'opor-
no$é elektryczna jest bardzo duza. Rozdrabnianie

bryt skalnych za pomocg materiatu wybuchowego .

jest polgczone z niebezpieczenstwem nie tylko dla
personelu lecz takze i dla przypadkowych os6b
pozostajacych w zasiegu pola rozrzutu. Promien
_ pola rozrzutu wynosi od 200 do 400 m.

Sposoéb rozdrabniania bryl za pomoca materiatu
wybuchowego jest ponadto diugotrwaly ze wzgle-
du na konieczno$é wykonania prac przygotowaw-
czych do strzelania oraz ze wzgledéw bezpieczen-
stwa, dla zachowania ktérych niezbednym jest
przerwanie pozostalych prac w obrebie strzela-
nia.

Celem wynalazku jest sposéb rozdrabniania bryt
skalnych, w szczeg6blnosci dolomitowych, mozliwie
bezpieczny dla personelu jak réwniez nie powo-
dujgcy zagrozenia dla oséb trzecich, spos6éb nie
wymagajacy dlugotrwalych przygotowan wstep-
nych, to jest spos6b nie wykazujgcy wad wlasci-
wych znanym dotychczas sposobem rozdrabniania
bry!l skalnych.
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Istota wynalazku polega na tym, ze bryle dolo-
mitowa umieszcza sie miedzy, conajmniej dwie-
ma elektrodami roboczymi 2z ktérych przynaj-
mniej jedna jest elektrodg ostrzows, za§ do tych
elektrod dolgcza sie rownocze$nie napiecie zmien-
ne wielkiej czestotliwosci i napigcie pomocnicze
przy czym napiecie pomocnicze moze byé napie-
ciem malej: czestotliwo$ci, napieciem stalym Ilub
réwne zero. '

Korzystnym dla sposobu jest aby jedna z elek-
trod roboczych dociskana byla do skaly w do-
wolny znany sposob.

Rowniez korzystne
jako jednej_z elektrod.

Stosowanie sposobu wedlug wynalazku zwieksza
znacznie bezpieczenstwo pracy, nie powoduje
szk6d materialnych powstajgcych przy stosowa-
niu materialéw wybuchowych, przede wszystkim
za$§ ulatwia organizacje pracy ze wzgledu na cat-
kowitg likwidacje prac przygotowawczych. Po-
niewaz prace przygotowawcze trwajg 8 godzin,
przeto przy stosowaniu materialow wybuchowych
mozliwy jest tylko jeden odstrzal na dobe.

Przy stosowaniu sposobu wedlug wynalazku
mozna rozdrabnia¢ kolejno jedng bryle po dru-
giej. Zgodnie ze sposobem, wedlug wynalazku,
bryle skalng przeznaczong do rozdrabniania umie-
szcza sie miedzy dwiema elektrodami roboczymi.
Dla sposobu wedlug wynalazku najkorzystniejsze
sg elektrody ostrzowe. Elektrody te dotykajg ska-

jest zastosowanie podloza



3
ty i mogg pozostawaé¢ caly czas w niezmienionej
odleglosci od siebie, ustalonej po doci$nieciu ich
do rozdrabnionej bryty, korzystne jest jednak
stale dociskanie przynajmniej jednej z elektrod
do brytly.

Do elektrod roboczych dolgcza sie napiecie
zmienne wielkiej czestotliwosci czerpane z do-
wolnego typu generatora. Pod wplywem tego na-
piecia wystepuje lokalnie bardzo silne nagrzanie
sie skaly. Uzyskana na drodze przeptywu Ppradu
‘przez bryle temperatura powyzej 1000°C powo-
d;,ije powstanie naprezen wystarczajgcych do roz-
pddniecia sie bryty.

Proces rozpadania sie bryly pod wplywem przy-
laczonego za pomocy elektrod ostrzowych napie-
cia wielkiej czestotliwo$ci mozna przy$pieszyc
przez rownoczesne dolgczenie do elektrod robo-
czych pomocniczego napiecia zmiennego malej
czestotliwo$ci, wzglednie napiecia stalego.

Dolgczenie do elektrod roboczych pomocnicze-
g0 napiecia zmiennego malej czestotliwosci lub
napiecia stalego pozwala na obnizenie mocy wyj-
Sciowej generatora wielkiej czestotliwosci.
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Zastrzezenia patentowe

Spos6éb rozdrabniania bryt skalnych, w szcze-
g6lnosci bryl dolomitowych, znamienny tym, ze
bryle dolomitowsg umieszcza sie miedzy conaj-
mniej dwiema elektrodami roboczymi, z kt6-
rych przynajmniej jedna jest elektroda ostrzo-
wg za$ do tych elektrod dotgcza sie réwnocze$-

nie napiecie zmienne wielkiej czestotliwosci
i napiecie pomocnicze. .
Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze"

napigcie pomocnicze stanowi napiecie zmienne
matlej czestotliwosci.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
napiecie pomocnicze stanowi napiecie stale.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

napiecie pomocnicze jest r6wne zero.

Spos6éb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
przynajmniej jedng z elektrod roboczych do-
ciska sie w dowolny znany sposdb, do rozbi-
janej bryty.

Sposéb wedtug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze
jako jedna z elektrod wykorzystuje sie pod-
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