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(54 Punk¥nf brusnd vretva brusného néatroje

Vynélez se tykd funkdni brusné vrstvy brusného ndstroje obsaehujfcf zrna supertvrdého
brugive v kovovém, pryskyfi&ném nebo keramickém pojivu vhodnd pro opracovédni tvrdych i hou=

Zevnatfoh materidld p¥i Selnfm nebo obvodovém, p¥ipadnd kombinovaném brbuéeni,

V sou¥asné dobd se rozdéluje brouSeni materidlu ve strojfrenském odv8tvi ne zdsadni
dva druhy, Za prvé Je to brouSenf slinutych karbidl, které slouf pievd%né pro vyrobu Feze=
nych ndetrojd p¥fpadnd ndstrojd lisovacich a podobnd, Za druhé je to oblast broudenf ocew
11, kterd je mnohondsobné #irif, V ndkterych pifpadech vSak nastdvaj{ p¥ipady, kdy je je-
den detail tvofen z obou t&chto vySe jmenovanych materidld, Konvendni brusiva se v zdsadd
rozd&lujf na dva druhy, a to umély korund a karbid k¥emfku, Oba tyto druhy materidld jsou
op¥t pFedurdeny pro broulienf jednotlivych skupin, A¥ uZ je to z hlediska chemické afinity
a nebo z hlediska tvrdoati, Tak pro slinuty kerbid se zésadn¥ z konvendnfho brueiva pouff=
vé SiC a pro ocelové materidly se pouffvéd umdly korund, Podobn¥ rozdéleni nastévd v soudas-
né dobd u supertvrdych materidll, kde diamant je ve sirojirenské technologii predevifm ur~
gen pro brouSenf slinutjoch karbidl, zatfmco pro brouSeni ocelf je urden kubicky nitrid bo=

™,

Je velkou nevyhodou, %e priv¥ osti#en{ velikjch Feznych ndstroji, které se neprovad{

strojnd, ale provddf se pievdind rudnd velikymi brusnimi kotoudi, provddi se toto ostFent
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na jednom typu brueného kotouSe v soudasné dob¥ konvendnfho typu, Jednd se o Fezné ndatro=
je, jejich¥ funkdni 3det je tvorena destidkou ze slinutého karbidu, kterd je p¥ipdjena na
ocelovy dr¥dk, Ogtfenf se provdd{ na silicium karbidovych kotoudfch, 2 vyde uvedeného je
patrno, %e prévé tento silicium karbidovy kotoud dob¥e brousf slinuty karbid, ale na dru=
hé atrand je nevhodny pro brou¥enf ocelovych drZdkd opracovdvaného ndstroje, P¥itom je po-
t¥eba zdiraznit, %e u ndstrojd vétsich priFezi je toto broudeni apojené e ostfenim velml
naméhavé,

Uvedend nevyhody odstranuje funk¥n{ brusnd vrstva brusného ndstroje obsehujfci zrna
supertvrdych brusiv v kovovém, pryskyFidném nebo keramickém pojivu, vhodnd pro soudasné
opracovén{ tvrdyoch i houZevnatych materidlid p¥i delnfm nebo obvodovém, pi{padné kombino=
vaném brousen! sestévajfc{ z jednoho nebo vice brusnych pdsem podle vyndlezu, jehoZ pod=
stata spodivd v tom, Ze jednotlivd pdsma obsshujf brusiva rozdflnd z hlediska fyzikdlnich
vlagtnost{ a/mnebo zrnitostf i pojiv,

Vihodou tohoto Felenf je, %e lze konedn& vyu¥fft i pro tuto p¥fkladnou operaci super~
tvrdého brusiva, co¥ doposud nebylo Feseno, Vyhody jsou v obou p¥fpadech riizné, U prvniho
Fedenf, tj, u aktivn{ vrstvy obsshujfof smés supertvrdého brusiva, tj, dlamantu i kubické-
ho nitridu boru, nedochdzf k plnému vyuZit{ uZitnych vlastnosti jednotlivych druhd super-
tvrdého brusiva, Toto je min¥no tak, %e p¥i ost¥enf dr¥dku ¥ezného ndstroje dochdz{ i kdy
k nepatrnému, tedy p¥ece k vit¥fmu opot¥ebeni diamantu, protoZe i zrna tohoto supertvrdé-
ho brusiva p¥ichdzejf do styku s ocelovym drZdkem, p¥idemZ broudenf ocelového drZdku syn-
tetickym diamantem je nevyhodné z hlediska v&tZfho Ubytku diamantu, Stejnd tak nedochdzf
k plnému vyuZit{ zrn kubického nitridu boru, protoZe vlastn{ koncentirace tohoto brusiva
v ddsledku toho, %e je v kombinovaném pomdru s diamentem, je mensf, Vyhodou tohoto Fesenf
je vSak, %e se jedni o jednu celistvou brusnou vrstvu s vy¥s3i produktivitou, neZ je dosa-
hovédna u konven¥nfho brusiva, Vyhodou druhého Fedeni je, Ze lze pouZit ridzanych brusnych
vratev urdenych pro jednotlivéd supertvrdd brusiva, Podle obrdbénych materidld lze také vo~
1it ,podle pot¥eby jednotlivé 351{F¥ky brusnych vratev, Daldfi a to nespornd velikou vyhodou
Jje, %Ze ob¥ brusiva, kterd jsou specificky urdena pro tyto rozdflné materidly plnd konaji
svoji funkcil a tudf¥ i koncentrace v aktivnf brusné vretvs m&ie byt volena pro nejvysst
d¢innost, Tyto Jednotlivé brusné vrstvy mohou byt jak v obvodovém uspo¥ddéni, tak i v Sel=
nim uspo¥ddédnf, pFidemZ v uspoPfddénf Selnfm je vyhodné, kdyZ na vnéjsim okraji je umfstd-
na brusnd vretva g kubickym nitridem boru, pro niZ v&t8{f Fezné rychlosti ddvajf vyssd{ d=-
8inek, VSechny tyto vyhody se uvédddjf pro takové brusné nédstroje, které se pouzivajfl u
brusek pro ost¥enf velkych prifezl Feznych nédstrojil a jsou konstruovdny pouze pro pouZitf

Jjednoho kotoude,

Pfedmétem vynélezu, ktery Fedi uvedené nevyhody, je brusny néstroj s kombinovanou
brusnou vratvou, Jednd se o ndstroj, ktery jeko zdkladnf sloZky obsahuje diamant i kublc-
ky nitrid boru, Tento ndstro) je moZno provést ve dvou alternativédch,

PouZit{ vhodné vazby, tj, aktivni brusné vretvy & obsahem supertvrdého brusiva nebo smdsi

kubického nitridu boru a diemantu, nebo je to ndstroj FeSeny tfm zplsobem, %e obsahuje sa~



3 198 929

mostatnd brusnd pésma, z nichf nap¥fklad jedno je urdeno pro broudenf oceli a druhé pro o=
stienf funkdnf{ Yezné destidky slinutych karbidd, Doplikem celkového za¥fzenf mife byt opdr-
ny stolek déleny tak, aby p¥i brouSenf drZdku bylo moZno dosdhnout poZadovaného stupnd a
gtejné tak p¥l ostPenf destidky, pifidem? obvykle je nutno brousit obd plochy pod jinym
gtupném,

Vliastn{ provedenf brusného ndstroje s rozdf{lnou brusnou vrsivou vyplyvd vliasind z
pfedchozfho popisu a konetrukind nenf slozité, felnt brusnd vrastva obsahuje na svém obvodu
dvé nebo vice mezikruZf, a to proto, aby se mohla odbrousit vlastni brusnd podloka, pro
tu je urdeno nap¥fklad vn&jsf brusné mezikruif s obsahem kubického nitridu boru, druhé
stfednf mezikruZ{ obsahuje jako brusny materidl diamant o hrubdfm zrn¥nf a je urden pro
produktivni odbrousent v#i8fho mno¥stvf materiflu, protofe u tdchto velkych Yeznjch ndst-
rojd nedochdzf pouze k otupentf, ale velmi &asto i k podkozenf b¥itu, tak¥e je pot¥eba od~
brousit Pddovd ndkolik desetin milimetru Fezné destilky dosti velkého rozméru, Po tomto
odbroufen{ se pak lapuje tento ndstroj na t¥et{m mezikruZf obsahujfcfm diamant Jemn&jifho
zrndnf, Ob¥ diamantové vratvy nemusf byt stejného provedenf, Vazba pro hrubd{ zrndnf miZe
byt rozdflnd od vazby pro zrndnf jemné, 2 hlediska konstrukdnfho mi¥e byt brusnd vretva
Jednotlivych typd brusnych zrn, nap¥fklad u Selnfho kotoude vyrobena tak, Ze navazuje jed=
na na druhou, p¥idem? technologickym postupem je provedena postupnym nalisovénfm na jednu
podloZku, Vyhodndjsf{ zplisob je takové Fesienf, kdy jednotlivé bruené vratvy Jsou vyrobeny
na samostatnfoh podloZkéch a tyto podloky jsou upevndny na spoledny nosny kruh, upevnény
na brusném vietenu, Vfhoda druhého FeSenf spod{vd v tom, %e opot¥ebenf brusné vrstvy Jed=-
notlivych zrndnf bude rozd{lné a z toho divodu je mo¥nd samostatns vyména jednotlivych me-
zikruzf{, Provedeni je prakticky mo%né 1 na obvodové brusné vretvé, p¥{ipadn& i kombinacf obe
vodové a &elnf brusné vretvy, Pokud se t¥kd vliastnfho lisovéni na aspoleénou podloZku je
moZno ji# podle p¥edpoklédané spot¥eby provést vysku jednotlivych brusnych vrstev tak, aby
opotiebeni bylo p¥ibliZnd stejné,

PREDMED vVYNLLEZU

Funké&n{ brusnd vrstva brusného ndstroje obsahujfcf zrna supertvrdych brusiv v kovovém,
prysky¥i&ném nebo keramickém pojivu, vhodnd pro soudasné opracovanf tvrdych i houéevnatych‘
materidld p#i delnfm nebo obvodovém, p¥{padnd kombinovaném broudent gestdvajfcf{ z jednoho
nebo vice brusnyech pésem, vyznaSend tfm, %e jednotliv4 pdsma obsahuj{ brusiva rozd{lnd

z hlediska fyzikdlnich vlastnostf a/nebo zrnitost{ i pojiv,
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