eeatmoa| POPIS VYN ALEZU

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
P LI

(23) Vystavna priorita
(22) Prihlasené 19 06 81

(21) PV 4622-81

URAD PRO VYNALEZY |  (40) Zverejnené 30 04 82

(45) Vydané 0
A OBJEVY PVydané 01 04 84

223 120

an

1)) ln(.('.l.3

(81)

B 23 K 25/00

(75)
Autor vynalezu BLASKOVITS PAVOL ing., CSc., BRATISLAVA

LESNAK STEFAN ing., BRATISIAVA
SEPCTX DUSAN ing., BRATISLAVA
ZAJAC JAN ing.CSc., BRATISIAVA

(54) spdsob elektrotroskového navérania tvrdych névarov

iZelom vyndlezu je vytvorenie rovno-

merne kvalitného nejmé tvrdého ndvaru po
celej ploche navéraného predmetu pri do-
siahnut{ vy33fch zvéracich vykonov. Toho-
to Gdelu sa dosiahne tak, %e navdranie sa
vykondva najmenej dvomi samostatne poddva-
. nymi pésovymi elektrodami, ktoré su orien-
tované kolmo ne smer hisenky alebo si pod
" uhlom mendfm ako 90°, o rovnakom alebo

ﬂ roznom chemickom zlo¥eni, pridom sa poas
' navérania priddva do roztavenej trosky
 medzi. pésové elektrody zmes karbidov ale-
" bo leglir. Tento sposob navédrania sa ne
roztavenjy kov posobi elektromagnetickym
poiom v smere kolmom na postup ukladania
héisenice. VyuZitie vyndlezu ndjde uplat-
nenie v jadrovej energetike ako 1 pri na-
véran? velkoploinfch predmetov.
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Vynédlez se tyka sp8sobu elektrotroskového nevérenia tvrdych
névarov pdsovymi elektrodami vo vodorovnej polohe.

Doterajsi sp8sob elektrotroskového navdrenia pésovymi
elektrédami vo vodorovnej polohe sa pouZival hlavne pre navara-
nie austenitickych ndvarov v jadrovej energetike tek, Ze ss
podévali do miesta ndvaru dve austenitické pdsové elektréhy
zo spoloiného poddvacieho mechanizmu. Pre tvrdé ndvary se
technike elektrotroskového navédrania vo vodorovneJ polohe apli-
kovale pouZitim legovanych pdsovych elektrod kovovych alebo
spekanych. '

Nevyhoda tychto sp8sobov spo¥ivala v tom, Ze stupen nale-
~govania ndvarového kovu zdvisel od chemického zloZenia pédsovych
elektrod, od reskcie medzi roztavenfm troskou a roztavenym
kovom z elektrod a od stupna premiZania so zéklednym meteriédlom.

Jednotny posuv oboch elektrod do miesta ndvaru neumoZnil
korigovat nerovnomerné tavenie v porovnani jednej vo¥i druhe],
hlsvne pri pouZit{ rozdielnych chemickych zlofenf elektrod. Ich
doregulovanie sa dialo zmenou prikonov a Zpecifického prmidového
zate¥enia elektrod, %o malo ze nésledok nerovnomerny priever do
zékladného materidlu po dl%ke névaru. : |

Pre dosiahnutie priaznivej¥ich vlaestnosti{ ndvarovych kovov
pouZiva sa legovanie ndvarového kovu priddvenim zmesi karbidov
a legir, ktoré sa priddvajui polas navéranie pred alebo za elek-
tr6ﬁy, ¢o sp8sobuje nerovnomerné nalegovanie ndvarového kovu
a tym aj nerovnomerni jeho tvrdost.

Vy&&ie uvedené nevyhody do znaénej miery odstranuje ep8sob
podTa vyndlezu, podsteta ktorého spo¥iva v tom, Ze navéranie
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tvrdych ndvarov pésovou alektrodou vo vodorovnej polohe vykondva
sa najmenej dvomi pésovymi elektrodami samostatne poddvanymi,
ktoré si orientovené kolmo ne smer hisenky alebo ai pod men¥im
uhlom ako 900, o réznom alebo rovnakom chemickom zloZeni pridom
sa podas navérania pridéva do roztevene] troeky zmes karbidov
alebo legir medzi podévané pésové elektrody. Vyhodné je na rozta-
veny kov po&as navéranie pdsobit elektromagnetickym polom.

" Vyhody nevrhovaného rieZenie spo&ivajy najmg v tom, Ze¢ ss
umoZfuje rovnomerne odtavovst pridavné pésové elektrody 8j v prie
pede pouzitia rozdielnych chemickych zloZeni pésovych elektrod
go zebezpedovanim rovnomerného prikonu pre kazdu eleketrodu zvlast.
Belej umoZfiuje tento spdsob legovat néverovy kov cez legované
pésové elektrody a cez troskovy systém pridévanim tatko teviteI-
nych kerbidickych zloZiek alebo ferolegir.

Pésobenim megnetického pola na névarovy kov dosiehne sa
rovnomerné premiesanie néverového kovu s tafko tavitelnymi ker-
bidickymi zloZkami elebo ferolegirami.

Sp6sobom podle vynélezu sa vyhotovil névar pésovymi elektroe
demi vo vodorovnej polohe, ked boli pouZité elektrody o chemic-
xom zlo¥eni uhlik 0,07 % hmot., kremik 0,30 % hmot., mangdn 2,0 %
hmot., chrom 19 % hmot., nikel 9,0 % bmot., nidbh },0 % hmot.
Rozmer pésavych elektrod bol 60 x 0,5 mm. Zvérslo sa nasledovnymi
paremetiramio

Navérecf{ prud 1300 A, napétie 29 V, rychlost podévania 18 m /
hod. P&sové elektrddy si podévané do mieste névaru cez privod
pridu. Nédsgypkou sa nasypdve na elektrotroskovy proces tavivo, kto-
rého dast sa roztavuje na trosku, ktord je potom prostrednikom
premeny elektricke] energie na tapelni. To roztsveneJ trosky se
privédzsl daliou nésypkou pridavny présok, karbid volfrédm. Tento
prechddza cez vrstivu trosky a zmieZave sa s kovovym kupelom, tvo-
renym z pretavenych elektrod a z roztsveného zékladného materi 41u.
S tuhnutim kovového kipe¥a sme dostali névarovy kov, nad ktorym
sa vytvorila vrstva z tuhnute] trosky. Vysledné chemické zloZenie
névaru bolo 0,35 % hmot. uhlik, 0,28 % hmot. kemik, 1,8 % hmot.
mengén, 18 % hmot. chrom, 8,5 % hmot. nikel, 0,8 % hmot. niob,

8 % hmot. volfrém.
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Tvrdoet nédvarového kovu bola 600 ijO'

Belej sa vyhotovil névar pésovymi elektrodami o nesledov~-
nom chemickom zlo¥eni uhlfk 0,09 % hmot., kremfk 0,65 % hmot.,
mengdr 1,50 % hmot., chrom 24 % hmot., nikel 13 % hmot. Bal-.
Eie pédsovd elektroda mela chemické zlo%enie O ,07 % hmot. uhl{=-
ka, 0,30 # hmot. kreufke, 2,0 % hmot. mangén, 19 % hmot. chro-
ou, 9,0 % lmot. nikel, 1,C % hmot. niob, zvérala sa technolo-
gickymi parametrami, eko je uvedené v prvom pripade. Do roz-
teveneJ trosky sa privédzal medzi elektrody dalfou ndsypkou
pridavny prédZok kobalt. Na dosiahnutie lep¥eJ homoganity néve=-
rového kovu ea pAsobilo na rozteveny kovovy kipel elektromagne=
tom, ktory vytvédre striedavé elektromagnetické pole v smere
kolmom na postup ukledania hiisenice & rozmiefava v tomto emere

aj névarovy kov.

Toprava legiry do kipela Jje zabeZpeéené elektrovibradnym
zariadenf{m, ktoré dévkuje tito legiru podl'a mno¥stva, urdeného
experimentélnou skiZkou.,

S tuhnutim kovového kupela sme dostali névarovy kov, ned
ktorym se vytvorile vrstve stuhnutej trosky.

Vy¥sledné chemické zloZenie nédvaru bolo uhlik 0,1 % hmot.,
kremfk 0,6 % hmot., mangdn 1,4 % hmot., chrom 20 % hmot., ni-
kel 11 % hmot., kobelt 25 % hmot.

Ivrdost ndverového kovu bola 700 HV,4e _

Ndvsrové kovy v obidvoch pripadoch vyhoveli ndro&nym po-
?isdevkém na kvalitu & dosesluji zéroven pri vysokej produkti-
vite préce aj poZacovené vlastnosti, najma tvrdost.

Této metods je vyhodnd pre navdrenie rovinnjch, alebo val=
covych vonkajéich a vnitornych pl8ch, pre hribky névaru od 3 mm
viaecej. Hlavnéd vyhoda teJjto metéay oproti inym spolive vo vy~
sokeJ produktivite a moZnosti kombindcie legiir podévanych bud
vo forme pésky sko elektrody, elebo cez troskovy systém vo
forme prdZku z taZkotsvitelnych kerbidickych zloZiek elebo fe-
rolegur.



1.

2

-4 -

PREICMET VYINALZLEZU
223 120

Spleob elektrotroskového navérenie tvrdych ndvarov naj-
meneJ dvomi pésovymi elektrodami vo vodorovnej polohs,
vyznadeny tym, fe navéranie sa vykonéve pisovymi elektro-
daml semostatne poddvenymi, ktoré si orientovené kolmo

na smer hisenky slebo sdi pod uhlom men¥im ako 90°, o rov=
nakom slebo rdznom chemickom zloZeni, pridom sa podas
navdranie priddve do roztavenej trosky medzi pdsové
elektrddy zmee kerbidov alebo legir.

Sp8sob podl'a bodu 1 vyznadeny tym, Z%e na roztavany né=
varovy kov pdsobi sa pofes navdrsnia elektromegnetickym
poTom v emere kolmom na postup uklsdenia hisenice.
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