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DESCRIPCION
Hoja de cubierta
En principio, los productos de higiene personal tienen la siguiente estructura esquematica:
* hoja de cubierta como capa orientada hacia el cuerpo
» capa de absorcién y distribucion.
* capa de almacenamiento
» hojatrasera como capa exterior hermética a los liquidos

La hoja de cubierta tiene a este respecto el objetivo de proporcionar al usuario una sensacidon seca, suave y
confortable al llevarla, asi como absorber rapidamente cualquier liquido que se produzca y transferirlo a la posterior
capa de absorcion y distribucidn, y minimizar la rehumectacién. La capa de absorcion y distribuciéon sirve para
absorber rapidamente el liquido de la hoja de cubierta y garantiza que el liquido se distribuya por toda la superficie
de un producto higiénico. Finalmente, el liquido queda inmovilizado en la capa de almacenamiento.

Las hojas de cubierta anteriores para los llamados productos de cuidado personal (por ejemplo, compresas
higiénicas, pafales para bebés y productos para la incontinencia) se componen en gran medida de fibras sintéticas.

En el pasado, las hojas de cubierta se fabricaban principalmente a partir de fibras sintéticas, que estan constituidas
por polimeros naturales pero también por polimeros sintéticos como el poliéster. Estos materiales no tejidos se
fabricaron a partir de fibras de pulpa de celulosa o sin embargo por medio de cardado de fibras cortadas de celulosa
o de poliéster y se solidificaron por medio de aglutinantes.

Para la produccién de hojas de cubierta se utilizan habitualmente fibras sintéticas a partir de polimeros
termoplasticos, sintéticos. Preferentemente se utilizan a este respecto fibras o filamentos de polimeros tal como
polipropileno, fibras de dos componentes de polietileno/polipropileno o fibras de dos componentes de
polietileno/poliéster. A partir de esto se pueden producir por medio de cardado materiales no tejidos de filamentos,
como materiales no tejidos de hilatura, pero también materiales no tejidos de fibras cortadas. Los materiales no
tejidos de polimeros de este tipo presentan generalmente propiedades hidréfobas.

Estas fibras 0 materiales no tejidos se dotan durante la produccion de un recubrimiento hidréfilo, de modo que una
hoja de cubierta asi producida absorbe en primer lugar el liquido emergente y lo transfiere a la capa de
almacenamiento. El recubrimiento hidréfilo se separa por lavado conjuntamente a este respecto en gran medida por
los fluidos corporales emergentes, por ejemplo la orina, de modo que entran en juego las propiedades hidréfobas de
los polimeros como polipropileno y polietileno. Tras la separacion por lavado de la hidrofilizacion mediante la
exposicidn al liquido, la hoja de cubierta presenta propiedades hidréfobas y actia como una capa de barrera para el
liguido que aun no esta unido a la capa de almacenamiento.

Para la solidificacion se prefiere la unidén térmica mediante aire caliente o calandrado. También se conoce la
conexion mecanica por medio de punzonado mediante agujas metdlicas o chorros de agua.

Los parametros tiempo de succidon y rehumectacion de una hoja de cubierta son esenciales para la comodidad de
uso de un producto de higiene personal.

El liquido que da con la hoja de cubierta debe transferirse rapidamente a la capa de distribucion. En cuanto a la
medicion técnica, esto se describe con el parametro tiempo de succion, medido en segundos. Cuanto mas corto sea
el tiempo de succion, mas rapido se podra transportar el liquido desde el lado del usuario hasta la capa de
distribucion y el lado de succidén. Una hoja de cubierta habitual en el comercio presenta habitualmente un tiempo de
succion inferior a 5 segundos, preferentemente de 3 segundos.

El liqguido en exceso, que aun no se ha unido a la capa de almacenamiento no debe regresar al lado del usuario.
Este efecto se detecta en cuanto a la medicidn técnica por medio del parametro de rehumectacion y se expresa en
"gramos". Una hoja de cubierta habitual en el comercio presenta habitualmente una rehumectacion inferior a 0,40
gramos.

La exigencia de sostenibilidad en la produccion de articulos de higiene personal se refleja en la exigencia de
biodegradabilidad de los componentes individuales, como la hoja de cubierta, hoja trasera, capa de almacenamiento
y capa de distribucion. También esta cada vez mas presente el debate sobre los microplasticos, es decir, los
materiales que estan constituidos por polimeros producidos sintéticamente y que se descomponen en microplasticos
mediante "degradacion” después de su uso o ya durante la produccion. Los microplasticos son pequefas particulas
de plastico con un diametro inferior a 5 mm segun una definicion de la Administracion Nacional Ocedanica y
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Atmosférica de 2008.[1]

Teniendo en cuenta lo anterior, resulta que cuando se utilizan hojas de cubierta a base de celulosa, solidificadas con
aglutinantes, por un lado se produce demasiado rehumectacién, y por otro lado, aunque las fibras subyacentes son
biodegradables, las particulas de aglutinante permanecen como microplasticos después de la degradacion de la
matriz de fibras.

Cuando se utilizan polimeros sintéticos para la produccion de hojas de cubierta a partir de materiales no tejidos de
filamentos o de fibras cortadas, resulta desventajosa la baja biodegradabilidad.

Pueden deducirse del estado de la técnica esfuerzos para producir hojas de cubierta a partir de materiales fibrosos
biodegradables.

Asi, en el documento US2015/0044926 A1 se describe el uso de mezclas de fibras de celulosa hidrofilas con
hidréfobas producidas sintéticamente. Para asegurar propiedades hidréfilas para la absorcion de liquidos, se utilizan
hasta un 75 % en peso de fibras celulosicas hidréfilas y un 1,0 % en peso adicional de agente humectante. Aunque
el tiempo de succion es corto debido a la presencia de fibras hidréfilas, sin embargo el requisito de una baja
rehumectacion no esta garantizado debido a la presencia de fibras permanentemente hidréfilas en el material no
tejido. De acuerdo con la tabla 2 del documento US2015/0044926 A1, la rehumectacion ("Rewet") se encuentra en el
30 %, lo que tiene un efecto negativo en la percepcién de sequedad del producto de higiene por parte del
consumidor final.

El documento US2020/0138642A1 sigue un enfoque similar. Para garantizar las propiedades hidrofilas, también se
utiliza para la hoja de cubierta una mezcla de fibras de celulosa naturales hidréfilas e hidroéfobas y se trabaja sin
recubrimiento adicional. También en este caso se utilizan permanentemente fibras hidréfilas en la mezcla de fibras,
lo que repercute negativamente en la necesidad de una menor rehumectacion y en la percepcidon de sequedad por
parte del consumidor final.

El documento WO0O2015/041862A1 describe un recubrimiento aplicado en un lado, permanentemente hidrofilo sobre
un material no tejido, que también puede estar compuesto, entre otras cosas, por fibras celuldsicas. Este
recubrimiento esta permanentemente unido al material no tejido, lo que tiene un efecto positivo sobre el tiempo de
succidn, pero tiene un efecto negativo sobre la rehumectacion. Ademas, el agente de recubrimiento se descompone
en particulas de microplastico una vez descompuesta la matriz de fibras.

Por lo tanto, el objetivo era crear una hoja de cubierta que evitara las desventajas del estado de la técnica. El
objetivo se soluciona por medio de las caracteristicas de la reivindicacion 1, configuraciones ventajosas se
mencionan en las reivindicaciones 2 - 5, para proporcionar una hoja de cubierta que garantice la biodegradabilidad,
garantice las propiedades de distribucion de liquidos y evite la formacion de microplasticos. En la presente invencién
se mencionan los siguientes términos, donde se definen de la siguiente manera:

Los siguientes métodos de medicién estan disponibles en EDANA ubicada en B-1160 Bruselas, Bélgica:
» Larehumectacion se describe como "wet back" en WSP 80.10 (09). Indicacién en gramos ('g")
+ El tiempo de succién se describe como "liquid strike through time" en NWSP 070.3 R1(19). Indicacion en
segundos ("s")
+ La determinacion del tiempo de hundimiento de las fibras se describe como "liquid absorbancy time" en
NWSP 010.1.RO(20), método 5.1/8.1. Indicacion en segundos ("s")
« Peso por unidad de superficie como "mass per unit" en WSP 130.1, R0(20), indicacion en g/m?

Fibras con propiedades hidrofobas, de manera abreviada también fibras hidrofobas: por este término ha de
entenderse fibras que presentan propiedades repelentes al agua. Las propiedades repelentes al agua se describen
determinando el tiempo de hundimiento de las muestras de fibra. Las muestras de fibra con un tiempo de
hundimiento superior a 600 segundos (después del cual generalmente se termina la prueba) se denominan
hidréfobas, las muestras de fibra con un tiempo de hundimiento inferior a 60 segundos se denominan hidrofilas. Las
muestras de fibra con un tiempo de absorcidén de entre 60 y 600 segundos se denominan semihidréfobas. Los
tiempos de hundimiento de las fibras pueden deducirse de la tabla 2.

Fibras celuldsicas: son fibras que estan constituidas por la molécula basica celulosa. Esto incluye fibras de celulosa
natural como algodon o lino y fibras de celulosa obtenida de manera regenerativa como por ejemplo fibras de
viscosa. Lo que todas las fibras tienen en comun es que estan hechas de materias primas renovables. En el libro de
Walther Loy "Chemiefaserstoffe - Aufbau - Eigenschaften - Verwendung", publicado en 1978 por la editorial
Schiele&Schén, Berlin, se explica en las paginas 14-15 la estructura de las fibras naturales, especialmente el
algodon, y en las paginas 28-34 las fibras sintéticas, especialmente las fibras de viscosa.

Las fibras celulésicas a partir de celulosa natural son, por ejemplo, fibras de algoddn. Consisten en cadenas
poliméricas de la macromolécula celulosa, donde las cadenas poliméricas presentan un grado de polimerizacion
promedio de 2000-3000. El algoddn no limpiado o sélo limpiado mecanicamente contiene en la superficie una capa
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de cera compuesta de sustancias naturales como lipidos y/o polisacaridos. Debajo hay otra capa de pectinas, que
esta estrechamente unida a la pared celular primaria de las fibras. Tanto la capa de cera como la capa de pectina
tienen propiedades hidréfobas. En el algodén comercial, por ejemplo para la industria textil, primero se limpian
mecanicamente las fibras de algoddn para eliminar los restos de cascara y otras materias extrafias. A continuacién,
ambas capas hidréfobas mencionadas anteriormente se retiran, por ejemplo, lavando para eliminar la capa de cera 'y
se disuelven mediante blanqueo con peroxido de la capa de pectina para conservar las propiedades hidréfilas del
algodon. El tiempo de hundimiento del algoddén blanqueado se encuentra habitualmente <1 minuto, el tiempo de
hundimiento del algoddn limpiado exclusivamente de manera mecanica presenta habitualmente un tiempo de
hundimiento de >600 segundos (= finalizacion de la prueba).

Las fibras celuldsicas obtenidas a partir de celulosa obtenida de forma regenerativa son, por ejemplo, fibras de
viscosa. Consisten en cadenas poliméricas de la macromolécula celulosa, donde las cadenas poliméricas presentan
habitualmente un grado de polimerizacién promedio de 200-600. Las fibras de viscosa habituales en el comercio
para la industria textil tienen habitualmente también propiedades hidréfilas. El tiempo de hundimiento asciende
habitualmente a <1 minuto.

Fibras celuldsicas hidrofobas: son fibras que estan constituidas por la molécula basica celulosa y contienen
sustancias hidréfobas formadas naturalmente o tienen propiedades hidrofobas debido a sustancias agregadas a la
masa de hilatura. La biodegradabilidad de acuerdo con las normas pertinentes como por ejemplo la norma DIN EN
12225:2000 también es genérica.

El algoddn hidrofobo es un algoddn no blanqueado, limpiado puramente de manera mecanica y presenta
propiedades hidréfobas debido a la capa de cera y pectina natural que todavia esta presente a pesar de la limpieza
mecanica. La capa de cera esta constituida por polisacaridos y lipidos. El tiempo de hundimiento se encuentra a este
respecto > 600 segundos (= finalizacidon de la prueba). Dicha fibra se puede obtener de WildWood Cotton
Technologies, Greenwood, MS 38930 - EE.UU. bajo la denominacion "TruCotton".

Fibra de viscosa hidréfoba: También se pueden impartir propiedades hidréfobas a las fibras de viscosa afadiendo
agentes hidréfobos a la masa de hilatura. A modo de ejemplo se menciona en este caso la fibra de viscosa OLEA
TIPO 200774 de la empresa Kelheim Fibers, Kelheim, Alemania, con un tiempo de hundimiento de >600 segundos
(finalizacién de la prueba).

Procedimiento en seco: designa el procedimiento de produccion de hojas de cubierta de acuerdo con la invencion.
Las hojas de cubierta de acuerdo con la invencién se pueden producir mediante un procedimiento en seco mostrado
en el libro "Vliesstoffe", publicado por Verlag Wiley VCH, 2.2 edicién, 2012. De acuerdo con la invencion se prefiere
el procedimiento de cardado con el uso de fibras cortadas, pero no se limita a éste.

Solidificacion por chorro de agua: designa un procedimiento de solidificacion de hojas de cubierta de acuerdo con la
invencién. Las técnicas basicas para ello se describen en el libro "Vliesstoffe", publicado por Verlag Wiley VCH, 2.2
edicion, 2012, paginas 340-359.

Recubrimiento hidréfilo, superficial: describe un procedimiento en el que se aplica una capa superficial de un agente
de hidrofilizacidon a una estructura plana textil, como un material no tejido. Esto puede realizarse por medio de
procedimientos de aplicacion minima sin contacto habituales, por ejemplo, un sistema de recubrimiento giratorio o un
procedimiento de pulverizacion, disponible, por ejemplo, en Weitmann & Konrad GmbH & Co. KG, 70771 Leinfelden-
Echterdingen, Alemania. Los equipos de este tipo garantizan un recubrimiento uniformemente distribuido sobre la
hoja de cubierta, donde este recubrimiento puede encontrarse en el intervalo del 0,10 al 0,45 % en peso con
respecto al peso por unidad de superficie de la hoja de cubierta.

Agente de hidrofilizacion: es un agente que puede separarse por lavado faciimente con soluciones salinas acuosas,
por ejemplo, orina u otros fluidos corporales, que mejora la humectacion y, en consecuencia, la absorcién de liquidos
de estructuras planas de materiales de fibras hidréfobos. Para ello se puede utilizar, por ejemplo, el producto Silastol
R641 de Schill&Seilacher, 71032 Boblingen, Alemania.

Una hoja de cubierta de acuerdo con la invencién esta constituida en el 100 % por fibras de celulosa hidréfobas y
presenta un recubrimiento superficial hidréfilo, que puede separarse por lavado facilmente con fluidos corporales.
Dicha hoja de cubierta puede producirse, sin estar determinado a ello, de la siguiente manera:

» abriry mezclar los fardos de fibras de fibras celuldsicas, hidréfobas

+ formar un velo de fibras no solidificado, por ejemplo mediante cardado

» solidificar el velo de fibras mediante solidificacion mecanica, por ejemplo mediante agujas o chorros de agua
« recubrir la superficie del material no tejido con un agente de hidrofilizacion

+ secar el material no tejido

» enrollar/ cortar

Los fardos de fibras se abren y se procesan mecanicamente, de modo que mediante un peinado rugoso se
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deshagan trenzas de fibras coherentes o grupos de fibras.

Las fibras abiertas previamente se disponen en una unidad de formacion de material no tejido, preferentemente una
unidad de cardado, de modo que mediante el cardado se facilita un velo de fibras no solidificado en el intervalo de
peso por unidad de superficie de 20 a 70 g/m?.

Este velo de fibras inicialmente no solidificado se alimenta entonces a una unidad de solidificacion mecanica
posterior. Para la aplicacidén se puede utilizar una unidad de agujas clasica con agujas metalicas. En cuanto al uso
del material no tejido como parte de un producto de higiene personal, ventajosamente se prefiere la solidificacidén
mediante chorros de agua.

Las partes hidrofobas de las fibras de celulosa hidréfobas no se separan por lavado mediante la solidificacion
mecanica, de modo que el material no tejido solidificado de esta manera presenta inicialmente propiedades
hidréfobas que se basan en el uso de las fibras celuldsicas hidréfobas.

Los agentes de hidrofobizacion en las fibras de viscosa, como las fibras OLEA, estan bien unidos en la matriz, por lo
que las propiedades hidréfobas se conservan incluso después de la solidificacidén por chorros de agua.

Sorprendentemente se mostré que cuando se utiliza la solidificacion por chorros de agua en algodén, los lipidos y
polisacaridos hidrofobos de la superficie se separan por lavado, pero no las pectinas hidréfobas. La mera presencia
de pectinas es suficiente para conservar las propiedades hidréfobas.

El velo solidificado, aun humedo en el caso de uso de solidificacion por chorros de agua, se somete entonces a un
recubrimiento para una hidrofilizacién superficial después de la solidificacion. Se ha demostrado que es ventajoso
que en este caso con sistemas de aplicacién sin contacto, por ejemplo de la empresa Weitmann & Konrad,
Alemania, se pueda dosificar con precision la cantidad de recubrimiento de manera uniforme sobre el velo de fibras
solidificado, incluso en el intervalo del 0,10 al 0,50 % en peso.

El agente de hidrofilizacion se aplica a este respecto generalmente como solucidon acuosa. La solucion de
tratamiento tiene una concentracion de aproximadamente el 2-10 % de proporcion de agente de hidrofilizacion en la
solucidn de dosificacion. En el marco de la determinacién de las proporciones de recubrimiento para asegurar las
propiedades hidrofilas, las cantidades de aplicacion de agente de hidrofilizacidon se realizaron en el intervalo de
aproximadamente el 0,20 % en peso, aproximadamente el 0,35 % en peso y aproximadamente el 0,45 % en peso.

El exceso de humedad, que se introduce en el material no tejido mediante el recubrimiento y, en caso de eleccion
del tipo de solidificacién por chorro de agua, mediante la solidificacién, se elimina con un procedimiento de secado
posterior, de modo que el material no tejido producido asi de acuerdo con la invencion presenta una humedad
residual del 7 al 13 % en peso y una proporcidn que se encuentra en superficie de agente de hidrofilizacién del 0,20
al 0,45 % en peso.

Dependiendo de la construccidon del articulo de higiene, el peso por unidad de superficie de un material no tejido
producido de esta manera se encuentra en el intervalo de 20 a 50 g/m?, preferentemente en de 25 a 40 g/m?.

Los materiales no tejidos mencionados en la Tabla 1 estdn compuestos y se han producido a este respecto tal como
sigue:

Ejemplo comparativo 1:

Composicion de fibra: 100 % fibra de viscosa hidrofoba, Olea TYPE Z00774
1,7 dtex/40 mm

Peso por unidad de superficie: 32 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: sin recubrimiento

Temperatura de secado: 110 °C

Ejemplo comparativo 2: 100% viscosa

Composicion de fibra: 100 % viscosa Lenzing 1,7 dtex/40 mm
Peso por unidad de superficie: 33 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacion por chorro de agua
Proporcion de recubrimiento: sin recubrimiento

Temperatura de secado: 110 °C

Ejemplo comparativo 3:

Composicion de fibra: 100 % fibra de algodén limpiada mecanicamente TruCotton
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Peso por unidad de superficie: 30 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua
Proporcion de recubrimiento: sin recubrimiento
Temperatura de secado: 110°C

Ejemplo comparativo 4:

Composicion de fibra: 100 % fibra de polipropileno FiberVisions, DK,
HyStrength 2,2 dtex /40 mm

Peso por unidad de superficie: 22 g/m?

Produccién: Cardado / calandrado térmico-solidificado

Proporcion de recubrimiento: no aplicable

Temperatura de secado: no aplicable

Hoja de cubierta 1 de acuerdo con la invencién:

Composicion de fibra: 100 % algoddn limpiado mecanicamente TruCotton
Peso por unidad de superficie: 31 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: 0,21 % en peso

Temperatura de secado: 110 °C

Hoja de cubierta 2 de acuerdo con la invencién:

Composicion de fibra: 100 % algoddn limpiado mecanicamente TruCotton
Peso por unidad de superficie: 31 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: 0,30 % en peso

Temperatura de secado: 110 °C

Hoja de cubierta 3 de acuerdo con la invencidn

Composicion de fibra: 100 % algoddn limpiado mecanicamente TruCotton
Peso por unidad de superficie: 31 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: 0,45 % en peso

Temperatura de secado: 110°C

Hoja de cubierta 4 de acuerdo con la invencidn

Composicion de fibra: 100 % fibra de viscosa hidrofoba, Olea TYPE Z00774
1,7 dtex/40 mm

Peso por unidad de superficie: 31 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: 0,21 % en peso

Temperatura de secado: 110°C

Hoja de cubierta 5 de acuerdo con la invencidn

Composicion de fibra: 100 % fibra de viscosa hidrofoba, Olea TYPE Z00774
1,7 dtex/40 mm

Peso por unidad de superficie: 31 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacion por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: 0,34 % en peso

Temperatura de secado: 110 °C

Hoja de cubierta 6 de acuerdo con la invencidn

Composicion de fibra: 100 % fibra de viscosa hidrofoba, Olea TYPE Z00774
1,7 dtex/40 mm

Peso por unidad de superficie: 31 g/m?

Produccién: Cardado / solidificacién por chorro de agua

Proporcion de recubrimiento: 0,42 % en peso

Temperatura de secado: 110 °C

Si se observa el tiempo de succidn en la Tabla 1, se puede observar que un material no tejido no recubierto de fibras
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celuldsicas hidréfobas presenta un tiempo de succion en el intervalo de 6 segundos a 600 segundos.

Puede verse ademas en la Tabla 1 que el recubrimiento hidréfilo en una cantidad del 0,30-0,35 % en peso garantiza
un tiempo de succién de 3 segundos 0 menos.

Proporciones de recubrimiento superiores al 0,45 % en peso no se consideran eficaces, ya que entonces las
propiedades hidrofilas del recubrimiento eclipsan las propiedades hidréfobas de las fibras celuldsicas. Véanse para
ello las hojas de cubierta 3 y 6 disefiadas de acuerdo con la invencidn, la rehumectacion esta cerca del valor limite
de 0,40 g.

Si la proporcion del recubrimiento sobre la hoja de cubierta es inferior al 0,20 % en peso, las proporciones hidréfobas
entran en juego desde el principio, lo que significa que el tiempo de succion es claramente superior a 3 segundos y
la absorcién de liquido es correspondientemente peor.

Una hoja de cubierta construida de acuerdo con la invencién esta constituida por un lado por materiales fibrosos
celulésicos, biodegradables basados en materias primas renovables y por otro lado presenta las propiedades
hidréfilas/hidrofobas deseadas para hojas de cubierta de polimeros termoplasticos.

Por lo tanto, una hoja de cubierta realizada de acuerdo con la invencidén es adecuada para su uso en productos de
higiene personal y ofrece un rendimiento de producto equivalente en comparacion con el estado de la técnica, sin
embargo una hoja de cubierta realizada de acuerdo con la invencién es biodegradable y no forma ningun
microplastico de la definicion actual durante la degradacion.

Tabla 1:
Peso por unidad . L.
Producto de superficie Rehumectacién (g) Tiempo ?:)succmn
[g/m?]
Ejemplo comparativo 1 32 0,10 >600
Ejemplo comparativo 2 33 8,22 1,5
Ejemplo comparativo 3 30 0,30 16,4
Ejemplo comparativo 4 22 0,14 2,7
HOJa d?, cubierta 1 de acuerdo con la 31 028 38
invencion
Hoja de cubierta 2 de acuerdo con la
invencion 31 0,30 3.3
HOJa d?, cubierta 3 de acuerdo con la 31 039 26
invencion
HOJa dg’ cubierta 4 de acuerdo con la 31 012 44
invencion
Hoja de cubierta 5 de acuerdo con la
invencion 31 0,21 2.9
HOJa d?, cubierta 6 de acuerdo con la 31 038 29
invencion
Tabla 2:
Tiempo de hundimiento de los materiales de fibra:
. - Tiempo de
Material de fibra hundimiento (s)
Algodén blanqueado <10
Algodén limpiado mecanicamente >600
Fibra de viscosa habitual en el comercio <3
Fibras de viscosa hidréfobas >600
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REIVINDICACIONES
1. Hoja de cubierta para articulos de higiene personal
caracterizada por que
la hoja de cubierta esta constituida en el 100 % por fibras celuldsicas hidrofobas, cuyo tiempo de hundimiento
medido segun el método de prueba NWSP 010.1R0(20), 5.1/8.1 asciende a mas de 600 segundos,

la hoja de cubierta esta solidificada mecanicamente y
la hoja de cubierta contiene un recubrimiento superficial, hidrofilo.

2. Hoja de cubierta segun la reivindicacién 1,

caracterizada por

- que la fibra celuldsica hidréfoba es un algodon limpiado mecanicamente, no blanqueado.
3. Hoja de cubierta segun la reivindicacion 1,

caracterizada por

- que la fibra celuldsica hidrofoba es fibra de viscosa hidrofoba.

4. Hoja de cubierta segun la reivindicacién 1,

caracterizada por

- que la hoja de cubierta esta solidificada por medio de solidificacidén por chorro de agua.
5. Hoja de cubierta segun la reivindicacion 1,

caracterizada por

- que la cantidad de aplicacién del recubrimiento superficial, hidrofilo no asciende a mas del 0,45 por ciento en

pesoy
- el recubrimiento superficial, hidréfilo puede separarse por lavado.
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