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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania obrotéw kombajnowych styczno-obrotowych
nozy urabiajacych i urzadzenie do ich realizacji, majace zastosowanie w kombajnach gérniczych oraz
maszynach budowlanych i drogowych realizujacych proces skrawania skat, betonu, asfaltu lub innych
materiatéw o podobnych do skat wtasnosciach mechanicznych. Wynalazek zapewnia wymuszony obrét
nozy styczno-obrotowych w kazdym cyklu urabiania, ktéry realizowany jest przez opracowane w tym
celu wariantowe urzadzenie.

Noze styczno-obrotowe stanowia podstawowe wyposazenie gérniczych kombajnéw weglowych,
kombajnéw chodnikowych oraz urzadzen budowlanych i drogowych stosowanych do skrawania m.in.
nawierzchni jezdni. Noze te posiadaja ostrza skrawajace wykonane z weglikéw spiekanych osadzonych
w stalowych trzonkach umieszczonych obrotowo w uchwytach nozowych przy spawanych do kadtubéw
organdéw/gtowic urabiajacych lub bebndéw frezujacych. Istotna cecha tych nozy jest to, ze w trakcie pracy
powinny sie one obraca¢ w sposdb niezaktdcony wokét swej osi podtuznej dla zapewnienia rownomier-
nego, symetrycznego zuzycia ostrzy. Zachowuja one wtedy najkorzystniejsze wtasnosci uzytkowe i wy-
soka trwatos$¢ eksploatacyjna. W bardzo trudnych warunkach eksploatacyjnych zdolno$é do obracania
sie nozy czesto ulega upos$ledzeniu lub dochodzi do catkowitej jej utraty, co skutkuje gwattownym przy-
spieszeniem procesu niszczenia nozy potaczonym ze wzrostem energochtonnosci urabiania i obciazen
dynamicznych oraz generowaniem duzego zapylenia. Gtdwne przyczyny hamowania obrotéw nozy to
duze opory tarcia, zanieczyszczenie pylowe potaczone z woda zraszajaca oraz procesy korozyjne w wa-
runkach pracy o duzej agresywnosci korozyjnej panujacych w kopalniach wegla kamiennego.

Z polskiego opisu patentowego PL178171 znane jest rozwiazanie majace na celu zmniejszenie
opordw ruchu obracania nozy poprzez zastosowanie uktadu tozysk tocznych. Uzyskuje sie w ten sposéb
wprawdzie utatwienie obrotéw nozy, ale konieczne jest stosowanie ztozonych uszczelnien weztéw tozy-
skowych narazonych na wysoka temperature pracy nozy, duze zanieczyszczenie i doptyw wody zra-
szajacej powoduje, ze opory ruchu znacznie sie powiekszaja w trakcie pracy. W warunkach duzych
obciazen, czesto o udarowym charakterze i wysokiej temperatury trwatosé tozysk tocznych jest bardzo
niska. Jest to rozwiazanie ponadto bardzo kosztowne.

Opisane w monografii K. Kotwica pt.: ,Zastosowanie wspomagania wodnego w procesie urabia-
nia skat narzedziami gérniczymi” (Wyd. AGH, Krakéw 2012), rozwiazanie polegajace na wttaczaniu
wody pod wysokim cisnieniem w strefy osadzenia trzonkéw nozy kombajnowych wymaga dostarczenia
do wyrobisk podziemnych duzych ilosci wody oraz naktadu energii na wywotanie duzego cisnienia wody.
Woda ta nastepnie wraz z wodami ztozowymi musi by¢é wypompowana z podziemnych wyrobisk na
powierzchnie. Opisane w tej samej pracy zattaczanie emulsji olejowo-wodnej skuteczniej smaruje
trzonki nozy, lecz olej zawarty w wodzie wypompowywanej do zbiornikéw powierzchniowych zanie-
czyszczaja. Zwtaszcza, gdy wody kopalniane trafiaja do rzek zanieczyszczenia olejowe sa nieakcepto-
walne ze wzgledéw ekologicznych. Wyklucza to réwniez mozliwo$¢ uzytkowania wod ztozowych, jako
wody mineralne do spozywania przez ludzi i zwierzeta hodowlane, a nawet nawadniania upraw roslin-
nych. Ponadto, rozwiazania te sa skomplikowane technicznie, gdyz wymagaja wykonania kanatéw roz-
prowadzajacych wode lub emulsje wewnatrz uchwytéw nozowych w obrebie gniazd, w ktérych osa-
dzone sa noze.

Wszystkie znane dotychczas rozwiazania dotyczace realizacji obrotéw nozy styczno-obrotowych
polegajg na wykorzystaniu takiego ustawienia nozy wzgledem osi obrotu organu urabiajacego/gtowicy
urabiajacej kombajnu goérniczego, przy ktérym powstaje sktadowa sity oporu skrawania wywotujaca ob-
roty nozy wokdt ich osi podtuznej. Niedogodnoscia powyzszych rozwiazan jest to, ze kazdy wzrost skta-
dowej powodujacej obroty noza wiaze sie z takim samym lub silniejszym wzrostem sktadowych prze-
ciwstawiajacych sie tym obrotom, wskutek rosnacych opordw tarcia. Przy duzych naciskach stykowych
do oporéw tarcia suchego uktadu stal-stal dochodza rosnace opory zwiazane z bruzdowaniem po-
wierzchni wspétpracujacych elementdéw (gniazd w chwytach nozowych i trzonkéw nozy) przez twarde
ostrokrawedziowe czastki pytu skalnego. Stad tez wykorzystanie sktadowej sity skrawania jako czynnika
wywotujacego obroty nozy ma fizykalna bariere skutecznosci. O bardzo matej skutecznosci tych rozwia-
zanh $wiadczy bardzo duzy udziat niesymetrycznych zniszczehn nozy zwtaszcza w praktyce gérniczej
i rob6t drogowych.

Przy stosowanych rozwigzaniach, nawet jesli jest zachowana zdolnos¢ do obrotéw nozy, ale wy-
stapi nawet chwilowy stan nierbwnomiernego (asymetrycznego) uksztattowania sie ostrzy nozy w wy-
niku np. wykruszenia fragmentu ostrzy, nagtego wzrostu oporéw obracania nozy lub innych przyczyn,
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nastepuje gwattowne przyspieszenie niszczenia nozy. Wynika to z tego, Ze w przypadku braku symetrii
ostrza noze maja naturalna tendencje do takiego ustawienia sie wzgledem urabianej calizny, przy kto-
rym uchylaja sie one od przyjecia obciazenia. To chwilowe uchylenie skutkuje jednak zwiekszonym
obciazeniem nozy, tylko nieco pdzniej. Prowadzi to do przyspieszonego niszczenia nozy, dodatkowo
potaczonego ze wzrostem dynamiki procesu urabiania, energochtonnosci urabiania i zwiekszonym ge-
nerowaniem pyiu.

Z opisanych powodow obroty nozy, zwtaszcza w kombajnach przeznaczonych do urabiania skat
twardych nalezy realizowa¢ na catkowicie odmiennej zasadzie. Obroty nozy nalezy wykonywac tylko
w czasie, gdy sa one odciazone oraz maja zmniejszone opory ruchu obrotowego.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu oraz urzadzenia wywotujacego obroty nozy styczno-
-obrotowych w kolejnych cyklach urabiania.

Cel ten osiagnieto przez wykorzystanie dogodnej chwili w kolejnych cyklach urabiania, kiedy néz
wykonuje ruch posuwisty wzdtuz swojej osi podtuznej w strone uchwytu nozowego, w ktérym jest on
osadzony i jeszcze nie przenosi obciazenia od urabiania. Jest to chwila bezposrednio po zetknieciu sie
ostrza noza z urabiang calizna. Obcigzenie, jakie wtedy ndz przenosi to jedynie sita bezwtadnosci od
przyspieszenia w ruchu posuwistym oraz sita napiecia sprezyny segmentowej realizujacej jednostkowy
obrét noza. Bedac w ruchu posuwistym w ramach konstrukcyjnego luzu na pierscieniu zabezpieczajacym
noéz przed wypadnieciem z uchwytu nozowego jest on szczegdlnie podatny na obrécenie, gdyz sita jego
tarcia o powierzchnie gniazda w uchwycie nozowym jest bardzo mata z powodu niewielkiego docisku
oraz z uwagi na wystepowanie tarcia ruchowego, zdecydowanie mniejszego niz tarcie w spoczynku.
W tej dogodnej chwili urzadzenie wedtug wynalazku realizuje obrét noza w uchwycie nozowym o niewielki
kat, stale w tym samym kierunku w kolejnych cyklach urabiania (w kolejnych obrotach organu/gtowicy
urabiajacej). Obroty te sumujac sie zapewniajg rownomierno$¢ zuzycia ostrzy nozy styczno-obrotowych,
co pozwala na wykorzystanie podstawowych zalet tego typu nozy urabiajacych.

Sposéb wykonywania obrotéw kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych polega na
tym, Ze po wejsciu noza w kontakt z urabiang calizna trzonek noza przesuwa sie w gtab uchwytu nozo-
wego lub tulei osadczej o wielko$é ,x”, po czym sprezyne segmentowa lub napina sie, prostuje wygiecia
jej segmentow, ktére dziatajac sita P na ramieniu R na pierscien uzebiony lub tarcze uzebiona wywotuja
obrét trzonka noza wokot jego osi podtuznej o kat nie wiekszy niz 5° w tym samym kierunku w kolejnych
cyklach urabiania, nastepnie po wyjsciu noza z kontaktu z urabiana calizna sprezyna segmentowa wy-
pycha n6z z uchwytu nozowego lub tulei osadczej o wielko$¢ do pozycji wyjsciowej, korncdwki segmentéw
sprezyny segmentowe] przeskakuja do kolejnego wrebu pierécienia uzebionego lub tarczy uzebione;.

Urzadzenie realizujace obroty kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych charaktery-
Zuje sie tym, ze wyposazone jest w sprezyne segmentowa zawierajaca zaczepy zamocowang do czota
trzonka noza, korzystnie za pomoca centralnej sruby oraz co najmniej jeden segment, ktérego kon-
céwka opiera sie na promieniowych wrebach pierscienia uzebionego zamocowanego do tylnej czesci
uchwytu nozowego lub tulei osadczej.

Urzadzenie realizujace obroty kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych charaktery-
Zuje sie tym, ze wyposazone jest w sprezyne segmentowa zamocowana do uchwytu nozowego lub tulei
osadczej za pomoca wkretéw, z co najmniej jednym segmentem zazebiajacym sie z wrebami tarczy
uzebionej zamocowanej do czota trzonka noza lub wrebami na powierzchni czotowej trzonka noza.

Urzadzenie generujace obroty nozy styczno-obrotowych sktada sie z dwéch prostych elementow,
ktére moga by¢é mocowane do stosowanych powszechnie nozy i uchwytéw nozowych nawet w warun-
kach typowych warsztatéw mechanicznych. Te elementy sktadowe to specjalnie uksztattowana spre-
zyna segmentowa i pierécien uzebiony o promieniowym uktadzie wrebow.

Sposdéb wykonywania obrotéw kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych charakte-
ryzuje sie tym, Zze obroty nozy wykonywane sa mechanicznie w czasie ich ruchu wzdtuznego wzgledem
uchwytéw nozowych w warunkach petnego ich odciazenia od oporéw urabiania.

Urzadzenie realizujgce obroty nozy styczno-obrotowych cechuje sie tym, ze posiada sprezyne
segmentowa zamocowana do trzonka noza zazebiajaca sie segmentami z wrebami pierscienia uzebio-
nego zamocowanego do uchwytu nozowego lub tulei osadczej.

Korzystnie urzadzenie realizujace obroty nozy styczno-obrotowych posiada sprezyne segmen-
towa zamocowana do tulei osadczej lub uchwytu nozowego zazebiajaca sie z wrebami wykonanymi na
czole trzonka noza lub w uzebionej tarczy zamocowanej do czota trzonka noza.

Urzadzenie wedtug wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przyktad dwusegmentowej sprezyny wymuszajacej obrét noza, fig. 2 przedstawia
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wspotpracujacy ze sprezyng segmentowa dwustronny pier$cien uzebiony, fig. 3 przedstawia sposob
zamocowania elementéw z fig. 1 i fig. 2 oraz potozenie trzonka noza w korcowej fazie jego powrotu do
pozycji wyjsciowej, fig. 4 przedstawia potozenie elementéw uktadu podczas procesu obracania noza,
a fig. 5 wariantowa posta¢ konstrukcyjna urzadzenia.

Woyciete z blachy o wysokich wlasnosciach sprezystych segmentowe sprezyny (1) posiadaja za-
czepy (2) odgiete w jedna strone oraz segmenty (3) odgiete w strone przeciwna (fig. 1). Sprezyna seg-
mentowa (1) mocowana jest do czota trzonka noza (9), korzystnie przy uzyciu centralnej sruby (8) i za-
bezpieczona przed obrotem zaczepami (2) wpuszczonymi w nawiercenia (17) wykonane w powierzchni
czotowej trzonka noza (9). Pierécieh uzebiony (4) z promieniowymi wrebami (5) w srodkowej czesci
(fig. 2) mocowany jest do uchwytu nozowego lub tulei osadczej (6) przyktadowo wkretami (7). Koncowki
segmentow (3) opieraja sie na wrebach (5) pierscienia uzebionego (4) z odpowiednio dobranym napie-
ciem wstepnym (fig. 3). Opisane elementy urzadzenia moga by¢ montowane tak w warunkach wytwércy,
jak i w warunkach eksploatacyjnych przy uzyciu prostych narzedzi.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata samoczynnie w nastepujacy sposob. Na etapie wstepnym
przed kontaktem ostrza noza z urabiang calizna néz jest wysuniety na zewnatrz z uchwytu nozowego
pod dziataniem sity wstepnego napiecia sprezyny segmentowej (1) w ramach konstrukcyjnego luzu ,x”
(fig. 3) na pierScieniu zabezpieczajacym (10). Taka pozycje noza dodatkowo wzmacnia sktadowa sity
odsrodkowej dziatajaca na n6z w wyniku wirowania organu urabiajacego/gtowicy urabiajacej. Gdy n6z
zaczyna swdj kontakt z urabiana calizna nastepuje faza cofania sie noza w gtab uchwytu nozowego
o wielko$¢ ,x" (fig.4), przy jednoczesnym dodatkowym napinaniu sprezyny segmentowej. Segmenty (3)
sprezyny (1) prostujac swoje wygiecia wywotuja moment obrotowy trzonka noza (9) wokét osi podtuznej
generujac jego obrét dziatajac sita P na ramieniu R (fig. 5). Obrotowi noza w tej fazie ruchu sprzyja
niewielkie obciazenie wzdtuzne catkowicie przenoszone jedynie przez segmenty (3) sprezyny (1). Opér
ruchu obrotowego jest ponadto wtedy zminimalizowany, gdyz ruch noza wzgledem uchwytu nozowego
odbywa sie ze wspdtczynnikiem tarcia ruchowego i to gtdwnie na powierzchni cylindrycznej osadzonego
z luzem trzonka noza (9). Na tym etapie nie wystepuje tarcie na powierzchni oporowej (11) noza. N6z
wykonuje wiec swobodnie jednostkowy krok ruchu obrotowego. Gdy wystapi petne obciazenie noza
wskutek skrawania przenoszone przez powierzchnie oporowa (11) opisany ukfad pozostaje w spo-
czynku (fig. 4). Gdy n6z wyjdzie z kontaktu z urabiang calizna napieta sprezyna segmentowa wypycha
néz do pozycji wyjsciowej, a koncowka/koncowki segmentédw (3) sprezyny (1) ,przeskakuja” do kolej-
nego wrebu (5) pierécienia uzebionego (4).

Po petnym obrocie organu/gtowicy urabiajacej opisany cykl powtarza sie od nowa. W ten sposéb
realizowane jest sukcesywne obracanie noza wokét jego osi podtuznej o niewielki kat wynikajacy z po-
dziatki katowej wrebow pier$cienia uzebionego (4). Jednostkowe obroty trzonka noza stale w jedna
strone sumuja sie, dzieki czemu zmienia sie stale potozenie ostrza noza, co zapewnia jego rowno-
mierne zuzywanie sie oraz swoisty efekt ,samoostrzenia” noza styczno-obrotowego z zachowaniem
ksztattu ostrza w formie regularnego stozka. Dla zapewnienia niezawodno$ci dziatania urzadzenia we-
dtug wynalazku korzystne jest stosowanie sprezyn segmentowych z wieksza liczba segmentéw oraz
pierscieni uzebionych ze zmniejszona podziatka katowa wrebdw. Dla niektérych typdw nozy styczno-
-obrotowych pozadane moze by¢ zwiekszenie luzu na pierécieniu zabezpieczajacym. Optymalne war-
tosci wspomnianych wielkosci musza byé ustalone na podstawie mozliwie szerokich préb eksploata-
cyjnych przeprowadzonych dla danego typu noza. Zwiekszona liczba segmentéw sprezyny i liczba
wrebow pierscienia uzebionego powoduja, ze ro$nie w danej chwili prawdopodobienstwo wspdtpracy
co najmniej jednego segmentu sprezyny z wrebem pierscienia uzebionego w pozycji jak na fig. 3.

Wariant uproszczony urzadzenia (fig. 5) cechuje sie tym, ze sprezyna segmentowa (13) zamoco-
wana jest do uchwytu nozowego lub tulei osadczej (15) za pomoca wkretéw (18), za$ tarcza uze-
biona (14) zamocowana jest do czota trzonka noza (9). W tym wariancie mozliwe jest tez wykonanie
wrebdw bezposrednio na czole trzonka noza w potaczeniu z umacniajaca obrébka w trakcie produkciji
nozy. Dziatanie takiego wariantu urzadzenia jest analogiczne do opisanego uprzednio.

Gdy w czasie eksploatacji ustajg obroty noza, nalezy obréci¢ pierscien uzebiony w inne potozenie
lub na druga strone, podgia¢ koncowke/koncdwki segmentdw sprezyny, przetozy¢ sprezyne segmen-
towa w inne potozenie, podtozy¢ odpowiednie podktadki dystansowe (16) (fig. 3-5) pod pierscien uze-
biony lub sprezyne segmentowa, wreszcie wymontowa¢ néz w catosci i ponownie go zamontowad
ewentualnie z nowym pierscieniem zabezpieczajacym. Dla tej ostatniej czynno$ci pomocne jest uzycie
specjalnego wybijaka (12) umozliwiajacego demontaz noza bez naruszania elementéw urzadzenia. Po
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wymontowaniu noza celowym jest jego oczyszczenie, ewentualna wymiana pierscienia zabezpieczaja-
cego lub przeszlifowanie czotfa tego pierscienia w celu zwiekszenia luzu. Kazda z tych czynnoéci stuzy
Zmianie wzajemnego usytuowania elementéw uktadu, co sprzyja jego ponownemu uaktywnieniu.

Dla zapewnienia wysokiej trwatosci elementéw urzadzenia celowym jest wykonanie jego elemen-
tow ze stali odpornej na korozje i zuzycie Scierne. Uzycie stali stopowej z odpowiednia zawarto$cia
manganu pozwala na uzyskanie szczegodlnie wysokich wtasno$ci mechanicznych sprezyn segmento-
wych i pierscieni uzebionych. Wreby pierscieni uzebionych korzystnie jest wykonaé przez wyciskanie
na zimno uzyskujac dodatkowo efekt umocnienia zgniotowego. Wysoka trwatos¢ elementéw urzadzenia
umozliwia ich wielkokrotne uzytkowanie, gdyz po wymianie nozy o hadmiernym zuzyciu eksploatacyj-
nym moga byé one ponownie zamontowane wraz z nowymi nozami.

Zaleta rozwiazania wedtug wynalazku, oprécz podstawowego celu, jakim jest realizacja obrotéw
nozy w czasie ich pracy, jest réwniez to, iz dzieki wzdtuznemu przemieszczaniu sie noza w ramach luzu
na pierécieniu zabezpieczajacym w kazdym cyklu urabiania mozliwe jest utrzymanie zdolnosci do obra-
cania sie noza. Cykliczny ruch posuwisto-zwrotny noza wzgledem uchwytu nozowego sprzyja bowiem
usuwaniu produktéw korozji i zuzycia oraz ztogdw pytu ze strefy osadzenia trzonka noza, ktérych gro-
madzenie sie powodowatoby blokowanie ruchu obrotowego nozy. Produkty korozji stopdw Zelaza, kto-
rych objetosé znacznie przekracza objetos¢ skorodowanego metalu oraz drobnodyspersyjny pyt ka-
mienny zmieszany z woda zraszajaca sa szczegdlnie niepozadane z uwagi na blokowanie obrotow
nozy. Dzieki temu rozwiazaniu warunki pracy nozy styczno-obrotowych ulegaja wydatnej poprawie.

Zaleta urzadzenia generujacego obroty nozy styczno-obrotowych wedtug wynalazku jest w efek-
cie wydatne zwiekszenie trwatosci eksploatacyjnej nozy, zmniejszenie energochtonnosci urabiania oraz
zwiekszenie wydajnosci kombajnéw goérniczych i urzadzen urabiajacych stosowanych w budownictwie
i drogownictwie. Istotna korzyscia jest réwniez zmniejszenie nadwyzek dynamicznych w uktadach na-
pedowych tych maszyn, redukcja zapylenia i hatasu w czasie urabiania zwtaszcza skat trudno urabial-
nych. Stuzy tez polepszeniu warunkéw bezpieczenstwa pracy.

W wyniku dziatania urzadzenia kazdy néz, w kazdym cyklu urabiania wykonuje niewielki ruch
srubowy, zas$ trajektoria ruchu kazdego punktu noza wzgledem uchwytu nozowego ma pitoksztattny
charakter. Zapewnia to zachowanie korzystnych wtasnosci nozy przez caty okres ich eksploataciji.

W celu zapewnienia wysokiej skutecznosci dziatania urzadzenia wedtug wynalazku w toku eks-
ploatacji celowe jest wykonywanie systematycznej jego kontroli. Polega ona na kilkakrotnym energicz-
nym nacisnieciu wzdtuznie na ostrze noza np. drewnianym trzonkiem mtotka. Za kazdym nacisnieciem
ndz powinien tatwo sie przemiesci¢ w gtab uchwytu nozowego i rGwnoczesnie obrdocié sie wokét swojej
osi podtuznej o niewielki kat, zawsze w tym samym kierunku. Po zwolnieniu nacisku néz powinien
szybko powréci¢ do pozyciji wyjsciowej, to jest wysunaé sie z uchwytu nozowego w ramach luzu na
pierécieniu zabezpieczajacym. Gdy ktéry$ z tych ruchdw nie nastepuje, néz nalezy wyjaé z uchwytu
nozowego, usunac ewentualne produkty korozji i ztogi pytu, skorygowaé wstepne ugiecie sprezyny seg-
mentowej i oceni¢ stan pierscienia uzebionego. W niektérych przypadkach pomocna moze byé wymiana
pierscienia zabezpieczajacego na wezszy w celu zapewnienia wiekszego skoku noza. Po tych czynno-
$ciach néz nalezy wcisnaé¢ na nowo w uchwyt nozowy i sprawdzié¢ prawidtowosé¢ dziatania urzadzenia.
Systematyczna kontrola zapewni skuteczne i niezawodne dziatanie, czego wynikiem bedzie zachowa-
nie symetrii zuzycia nozy w catym okresie ich uzytkowania.

Zastosowanie urzadzenia wedtug wynalazku stwarza dodatkowe korzystne efekty polegajace na
tym, ze ustawienie nozy na organach/gtowicach urabiajacych moze by¢ bardziej optymalne z punktu
widzenia innych waznych kryteridw, takich jak minimalizacja obciazeh dynamicznych i drgan, minimali-
zacja energochtonnoéci urabiania, maksymalizacja wydajnosci urabiania, czy redukcja zapylenia. Wy-
nika to z tego, Zze ustawienia nozy nie trzeba dokonywaé z uwagi na ich obracanie.

W organach/gtowicach urabiajgcych dotychczas stosowanych, w ktérych zamierza sie zastoso-
wac urzadzenie wedtug wynalazku, nalezy tak dobra¢ kierunek obracania sie nozy w wyniku dziatania
tego urzadzenia, aby byt on zgodny z kierunkiem ewentualnych obrotéw wywotanych sktadowa oporéw
urabiania. Chodzi o to, aby oba dziatania sie wspomagaty, a nie byty przeciwstawne, gdyz grozitoby to
zdecydowanym pogorszeniem efektu obracania sie nozy.

Urzadzenie do obracania nozy styczno-obrotowych w kombajnach gérniczych i maszynach ura-
biajacych stosowanych w budownictwie i drogownictwie cechuje sie prosta konstrukcja, duza niezawod-
noscia, niskimi kosztami realizacji i mata wrazliwo$cia na zmienne warunki eksploatacyjne. Umozliwia
ono osiagniecie korzystnych efektéw technicznych i ekonomicznych oraz polepszenia warunkéw bez-
pieczehstwa pracy.
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Zastrzezenia patentowe

Sposdéb wykonywania obrotéw kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych zna-
mienny tym, ze po wejsciu noza w kontakt z urabiang calizna trzonek noza (9) przesuwa sie
w giab uchwytu nozowego lub tulei osadczej (6) lub (15) o wielko$¢ ,x”, po czym sprezyne
segmentowa (1) lub (13) napina sie, prostuje wygiecia jej segmentoéw (3), ktére dziatajac sita P
na ramieniu R na pierscien uzebiony (4) lub tarcze uzebiona (14) wywotuja obrét trzonka
noza (9) wokot jego osi podtuznej o kat nie wiekszy niz 5° w tym samym kierunku w kolejnych
cyklach urabiania, nastepnie po wyjsciu noza z kontaktu z urabiang calizna sprezyna segmen-
towa (1) lub (13) wypycha néz z uchwytu nozowego lub tulei osadczej (6) lub (15) o wiel-
kos¢ ,.x” do pozycji wyjsciowej, koncowki segmentéw (3) sprezyny segmentowej (1) lub (13)
przeskakuja do kolejnego wrebu (5) pierscienia uzebionego (4) lub tarczy uzebionej (14).
Urzadzenie realizujace obroty kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych zna-
mienne tym, ze wyposazone jest w sprezyne segmentowa (1) zawierajaca zaczepy (2) zamo-
cowana do czota trzonka noza (9), korzystnie za pomoca centralnej sruby (8) oraz co najmniej
jeden segment (3), ktérego koricédwka opiera sie na promieniowych wrebach (5) piercienia
uzebionego (4) zamocowanego do tylnej czesci uchwytu nozowego lub tulei osadczej (6).
Urzadzenie realizujace obroty kombajnowych styczno-obrotowych nozy urabiajacych zna-
mienne tym, ze wyposazone jest w sprezyne segmentowa (13) zamocowang do uchwytu no-
zowego lub tulei osadczej (15) za pomoca wkretéw (18), z co najmniej jednym segmentem (3)
zazebiajacym sie z wrebami (5) tarczy uzebionej (14) zamocowanej do czota trzonka noza (9)
lub wrebami (§) na powierzchni czotowej trzonka noza (9).
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Rysunki

Fig. | Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4



PL 243255 B1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings

