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(57)摘要

本发明涉及一种具有耐磨作用的羽绒服袖

口面料及其制备方法，属于面料技术领域，具有

耐磨作用的羽绒服袖口面料，由以下方法制成，

包括以下步骤：(1)纬丝纤维制备；(2)经丝纤维

制备；(3)织造面料坯布；(4)染色皂洗处理；(5)

拒水处理。本本发明具有耐磨作用的羽绒服袖口

面料，采用聚酯纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性纤

维三种纤维作为纬线，采用棉纤维、竹炭纤维两

种纤维作为经线，面料由经线和纬线织造而成，

在具备优异弹性的效果还具有良好的耐磨性，本

发明中在制备纬线时即对其进行改性处理，可以

对纬线起到保护作用，防止在后续处理中，丧失

弹性和其它性能。
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1.一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

(1)纬丝纤维制备：将聚酯纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性纤维经5‑7个捻回/厘米的加

捻工艺制作成纬丝，然后采用改性液进行改性后获得纬丝纤维；

(2)经丝纤维制备：将棉纤维、竹炭纤维经5‑7个捻回/厘米的加捻工艺制作成经丝纤

维；

(3)织造面料坯布：将步骤(1)获得的纬丝纤维和步骤(2)获得的经丝纤维在织机上采

用经纬交织的平纹组织法织造成面料毛坯后，采用整理液浸泡；

(4)染色皂洗处理：将面料毛坯加入有染料的染缸，浸泡染色后将面料毛坯投入无染料

的染缸，漂洗后烘干，烘干后采用皂洗剂进行皂洗，再热洗和冷洗，直至将染料浮色洗净，进

行固色、烘干及定型处理，获得半成品面料；

(5)拒水处理：将半成品面料用拒水液对半成品面料采用浸轧法进行后整理，完成后放

入烘箱中，烘干后用去离子水清洗1‑2次，自然晾干后获得袖口面料。

2.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(1)中，将聚酯纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性纤维按照质量比为(0 .8‑1)：

(0.1‑0.3)：(0.2‑0.4)加捻成丝。

3.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述聚酰亚胺纤维的制备步骤具体为：将普通聚酰亚胺纤维采用水杨酸进行酸洗20‑

30min，然后捞出沥干采用氯化铵催化浸渍20‑30min，再放入温度为600‑800℃且氮气环境

的连续碳化炉中热处理40‑60min，最后放入400‑500℃水蒸气活化炉中加热处理20‑30min，

获得聚酰亚胺纤维。

4.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(2)中，按质量百分比计，所述改性液中包括1‑5％丙二胺、1‑5％三羟甲基丙

烷、90‑99％去离子水。

5.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(1)中，将棉纤维、竹炭纤维按照质量比为(1.1‑1.2)：(0.3‑0.5)加捻成丝。

6.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(3)中，所述面料毛坯的经向紧度35％‑40％，纬向紧度为32％‑38％。

7.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(3)中，按质量百分比计，所述整理液中包括20‑30％聚硅氧烷、2‑4％丙烯酸丁

酯、1‑5％聚钛酸丁酯、70‑80％去离子水。

8.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(4)中，将面料毛坯加入染料染缸染色时，在98‑110℃温度条件下浸泡染色40‑

60min。

9.根据权利要求1所述的一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，其特征在

于，所述步骤(5)中，按质量百分比计，拒水液包括10‑20％含氟树脂整理剂、1‑5％丙二胺、

1‑5％水杨酸苄酯、90‑99％去离子水。

10.一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，其特征在于，由权利要求1‑9任一所述的制

备方法制成。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 114277484 A

2



一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于面料技术领域，具体涉及一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料及其制

备方法。

背景技术

[0002] 目前常见的羽绒服、户外工作防寒服面料大多采用防水透湿PTFE膜与面料面层压

技术为主、或以防水透湿PU膜与面料复合而成。在成衣制作时，加以摇粒绒内里、或者与羽

绒可脱卸内胆搭配做成防寒服。羽绒服衣袖袖口是衣服不可或缺的一部分，袖口是纺织面

料制作而成的，一般的羽绒服袖口，其结构通常只包括一层简单的面料，面料为中空结构，

在中空结构内设有一层保温棉，不仅较为厚重，而且弹性不足。穿着时，由于人需要活动，手

部需要频繁活动，羽绒服的袖口处经常受到摩擦，长时间会出现破损的情况，而且袖口面料

极易起毛球。因此，提出一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料及其制备方法。

发明内容

[0003] 本发明的目的就在于为了解决上述问题而提供一种设计合理的一种具有耐磨作

用的羽绒服袖口面料及其制备方法。

[0004] 本发明通过以下技术方案来实现上述目的：

[0005] 本发明提供了一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的制备方法，包括以下步骤：

[0006] (1)纬丝纤维制备：将聚酯纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性纤维经5‑7个捻回/厘米

的加捻工艺制作成纬丝，然后采用改性液进行改性后获得纬丝纤维；

[0007] (2)经丝纤维制备：将棉纤维、竹炭纤维经5‑7个捻回/厘米的加捻工艺制作成经丝

纤维；

[0008] (3)织造面料坯布：将步骤(1)获得的纬丝纤维和步骤(2)获得的经丝纤维在织机

上采用经纬交织的斜纹组织法织造成面料毛坯后，采用整理液浸泡；

[0009] (4)染色皂洗处理：将面料毛坯加入有染料的染缸，浸泡染色后将面料毛坯投入无

染料的染缸，漂洗后烘干，烘干后采用皂洗剂进行皂洗，再热洗和冷洗，直至将染料浮色洗

净，进行固色、烘干及定型处理，获得半成品面料；

[0010] (5)拒水处理：将半成品面料用拒水液对半成品面料采用浸轧法进行后整理，完成

后放入烘箱中，烘干后用去离子水清洗1‑2次，自然晾干后获得袖口面料。

[0011] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(1)中，将聚酯纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性

纤维按照质量比为(0.8‑1)：(0.1‑0.3)：(0.2‑0.4)加捻成丝。

[0012] 作为本发明的进一步改进，所述聚酰亚胺纤维的制备步骤具体为：将普通聚酰亚

胺纤维采用水杨酸进行酸洗20‑30min，然后捞出沥干采用氯化铵催化浸渍20‑30min，再放

入温度为600‑800℃且氮气环境的连续碳化炉中热处理40‑60min，最后放入400‑500℃水蒸

气活化炉中加热处理20‑30min，获得聚酰亚胺纤维。

[0013] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(2)中，按质量百分比计，所述改性液中包括
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1‑5％丙二胺、1‑5％三羟甲基丙烷、90‑99％去离子水。

[0014] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(1)中，将棉纤维、竹炭纤维按照质量比为

(1.1‑1.2)：(0.3‑0.5)加捻成丝。

[0015] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(3)中，所述面料毛坯的经向紧度35％‑40％，

纬向紧度为32％‑38％。

[0016] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(3)中，按质量百分比计，所述整理液中包括

20‑30％聚硅氧烷、2‑4％丙烯酸丁酯、1‑5％聚钛酸丁酯、70‑80％去离子水。

[0017] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(4)中，将面料毛坯加入染料染缸染色时，在

98‑110℃温度条件下浸泡染色40‑60min。

[0018] 作为本发明的进一步改进，所述步骤(5)中，按质量百分比计，拒水液包括10‑20％

含氟树脂整理剂、1‑5％丙二胺、1‑5％水杨酸苄酯、90‑99％去离子水。

[0019] 本发明还提供了一种具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，由上述制备方法制成。

[0020] 本发明的有益效果在于：

[0021] 本发明具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，采用聚酯纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性

纤维三种纤维作为纬线，采用棉纤维、竹炭纤维两种纤维作为经线，面料由经线和纬线织造

而成，在具备优异弹性的效果还具有良好的耐磨性，而且采用聚酰亚胺纤维复合进纬线中，

可以在横向增加面料的抗拉抗撕裂强度，适应于袖口使用；

[0022] 本发明中在制备纬线时即对其进行改性处理，可以对纬线起到保护作用，防止在

后续处理中丧失弹性和其它性能；

[0023] 在制成面料毛坯后立即对其进行整理液处理，可以将织造机上的沾染上的杂质去

除，避免影响后续处理，还在染色皂洗后对其进行拒水处理，能够在赋予面料良好的防水性

能的同时保留面料柔软，适应于袖口使用。

具体实施方式

[0024] 下面对本申请作进一步详细描述，有必要在此指出的是，以下具体实施方式只用

于对本申请进行进一步的说明，不能理解为对本申请保护范围的限制，该领域的技术人员

可以根据上述申请内容对本申请作出一些非本质的改进和调整。

[0025] 实施例1

[0026] 本实施例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法步骤如下：

[0027] (1)纬丝纤维制备：将普通聚酰亚胺纤维采用水杨酸进行酸洗20min，然后捞出沥

干采用氯化铵催化浸渍30min，再放入温度为600℃且氮气环境的连续碳化炉中热处理

60min，最后放入400℃水蒸气活化炉中加热处理30min，获得聚酰亚胺纤维，将聚酯纤维、聚

酰亚胺纤维、氨纶弹性纤维按质量比为1：0.1：0.4，经5‑7个捻回/厘米的加捻工艺制作成纬

丝，然后采用包含质量百分比1‑5％丙二胺、1‑5％三羟甲基丙烷、90‑99％去离子水的改性

液进行改性后，获得纬丝纤维；

[0028] (2)经丝纤维制备：将棉纤维、竹炭纤维按照质量比为1.1：0.5，经5‑7个捻回/厘米

的加捻工艺制作成经丝纤维；

[0029] (3)织造面料坯布：将步骤(1)获得的纬丝纤维和步骤(2)获得的经丝纤维在织机

上采用经纬交织的斜纹组织法织造成面料毛坯，面料毛坯的经向紧度35％‑40％，纬向紧度
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为32％‑38％，然后采用含有20‑30％聚硅氧烷、2‑4％丙烯酸丁酯、1‑5％聚钛酸丁酯、70‑

80％去离子水的整理液浸泡；

[0030] (4)染色皂洗处理：将面料毛坯加入有染料的染缸，在98‑110℃温度条件下浸泡染

色40‑60min，浸泡染色后将面料毛坯投入无染料的染缸，漂洗后烘干，烘干后采用皂洗剂进

行皂洗，再热洗和冷洗，直至将染料浮色洗净，进行固色、烘干及定型处理，获得半成品面

料；

[0031] (5)拒水处理：将半成品面料用含有10‑20％含氟树脂整理剂、1‑5％丙二胺、1‑5％

水杨酸苄酯、90‑99％去离子水的水液对半成品面料采用浸轧法进行后整理，完成后放入烘

箱中，烘干后用去离子水清洗1‑2次，自然晾干后获得袖口面料。

[0032] 实施例2

[0033] 本实施例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法步骤中除步骤(1)中，聚酯

纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性纤维按质量比为1：0.3：0.2，其余步骤同实施例1。

[0034] 实施例3

[0035] 本实施例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法步骤中除步骤(1)中，聚酯

纤维、聚酰亚胺纤维、氨纶弹性纤维按质量比为0.8：0.3：0.4，其余步骤同实施例1。

[0036] 对比例1

[0037] 本对比例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法中，除步骤(1)中无聚酰亚

胺纤维，聚酯纤维、氨纶弹性纤维按质量比为0.8：0.4，其余步骤同实施例3。

[0038] 对比例2

[0039] 本对比例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法中，除步骤(1)中的聚酰亚

胺纤维为普通聚酰亚胺纤维，其余步骤同实施例3。

[0040] 对比例3

[0041] 本对比例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法中，除步骤(1)中纬丝未经

过改性液处理，其余步骤同实施例3。

[0042] 对比例4

[0043] 本对比例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法中，除步骤(3)中，面料毛

坯未经过整理液浸泡，其余步骤同实施例3。

[0044] 对比例5

[0045] 本对比例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法中，除步骤(5)中，半成品

面料未经过拒水液浸泡，其余步骤同实施例3。

[0046] 对比例6

[0047] 本对比例中具有耐磨作用的羽绒服袖口面料，制备方法中，除步骤(5)中，半成品

面料经过含有10‑20％含氟树脂整理剂和80‑90％水的拒水液浸泡，其余步骤同实施例3。

[0048] 为了验证本发明中制备的具有耐磨作用的羽绒服袖口面料的效果，采用以下试验

对其性能进行检测。

[0049] 1、针对实施例和对比例制备而成的面料，参照GB/T  21196.2—2007《马丁代尔法

织物耐磨性的测定第2部分：试样破损的测定》以及GB/T  21196.4—2007《马丁代尔法织物

耐磨性的测定第4部分：外观变化的评定》在标准三级大气压下，采用YG401型平磨仪，其中，

加压重锤250g，240粒/cm2砂纸，转数300。采用TG328A分析天平称取磨前与磨后的质量和厚
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度差，计算磨损质量损失率。

[0050]

[0051] 通过上表可以看出，本发明制备的袖口面料耐磨效果优异，从实施例1‑3和对比例

1‑2可看出，聚酰亚胺纤维的添加对面料的耐磨性能起到决定性的作用，同时未经过处理的

聚酰亚胺纤维虽然具有一定的耐磨性，但效果相对较差，其中，对比例3反映经过改性液处

理也会影响面料的耐磨性。

[0052] 2、针对实施例和对比例制备而成的面料，将面料裁成30×25cm封闭式长方形布

袋，装配充水眼装置，在布袋里充满水，悬挂自然下，看渗透2g水所用时间；结果如表2所示。

[0053] 3、针对实施例和对比例制备而成的面料采用人感官对其柔软度和色度进行测量，

柔软度从硬到软，指数为0‑10，色度从浅到深，指数为0‑10。结果如表2所示。

[0054]

[0055] 通过上表可看出，本发明制备的面料拒水性、柔软度和色度都非常好，通过对比例

5和对比例6可知，采用拒水液可以增加面料的拒水性，但是完全采用含氟树脂整理剂的拒

水液会造成柔软度的减弱，同时柔软度还受到聚酰亚胺纤维、改性液、整理液的影响，对比

例3和4的色度较浅，可能是由于纬丝未经过改性液处理以及面料在染色前未经过整理液处

理导致。

[0056] 4、针对实施例和对比例制备而成的面料，根据GB/T  3923.1‑2013《纺织品‑织物拉

伸性能》对样品进行拉伸试验以及根据GB/T  3917.3‑2009《纺织品‑织物撕破性能》对样品

进行撕裂性能试验。结果如表3所示。

[0057]

[0058] 通过上表可看出，本发明制备的袖口面料抗撕裂性能优异，从实施例1‑3和对比例

1‑2可看出，聚酰亚胺纤维的添加对面料的抗撕裂性能起到决定性的作用，同时未经过处理

的聚酰亚胺纤维虽然具有一定的耐磨性，但效果相对较差，但是聚酰亚胺纤维的添加影响

面料的弹性，通过调整不同纤维的质量比，达到实施例中好的效果。
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[0059] 以上所述实施例仅表达了本发明的几种实施方式，其描述较为具体和详细，但并

不能因此而理解为对本发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术人员

来说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保

护范围。
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