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649 Maschinell aufsetzbarer Kunststoff-Schraubverschluss.

Der neue Kunststoff-Schraubverschiuss dient zum

kontrollierten maschinellen Erst-Verschliessen von
Behdltem mit einem Drehgewinde am Behdlterhals; er
weist daher an der Innenwand seines Verschiuss-Hohizy-
linders (1.2) das dem Behélterhals-Gewinde entsprechen-
de Gegengewinde (1.3) auf. Wesentlich ist, dass der
Verschluss mehrere materiaiméssige Prominenzen (1.4,
1.5, ..) an der Rundkante, gebildet durch die nnenwand
des Verschluss-Hohlzylinders und der Deckplatte, enthalt
zwecks praktisch Gbergangsfreier Beendigung der Auf-
drehbewegung aufgrund des Auftreffens des vorstehenden
Behélterhals-Gewindeendes auf die genannte(n) Promi-
nenz(en).

Die Prominenzen sind bevorzugterweise Quader und
waeisen eine hinsichtlich der Richtung des Behélterhals-Ge-
windeendes beim Aufdrehen etwa senkrecht stehende
Aufprallwand (1.8) auf.

Hergestelit wird der neue Kunststoff-Schraubver-
schluss mittels Spritzverformung.
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Beschreibung

Die hier beschriebene Erfindung betrifft einen
Kunststoff-Schraubverschluss zum  kontrollierten
maschinellen Erst-Verschliessen von Behaltern mit
einem Drehgewinde am Behélterhals, seine Herstel-
lung sowie seine spezielle Verwendung.

Derzeit sind die wichtigsten technischen Anforde-
rungen an die gattungsgeméssen Verschlisse die
folgenden vier:

— Herstellung mittels Spritzformverfahren in mog-
lichst einfachen Spritziormen (Vermeiden von Hin-
terschneidungen),

— Eignung zum extrem schnellen, maschinellen
Erst-Aufsetzen,

~ Gegebenenfalls_statistisch geniigend gesicherte
Anzeige der Erst-Offnung und

- Wiederverwendung des Verschlusses zum Ver-
schliessen des Behalters auch nach der Erst-Off-
nung.

Diese Erfindung liegt im Gebiet der Gestaltung
des Verschlusses, so, dass dieser fur eine gesi-
chertere und kontrolliertere Art der maschinellen
Erst-Aufsetzung speziell gut geeignet ist. Selbstver-
standlich darf dadurch die Edillung der anderen,
oben genannten Anforderungen nicht vermindert
werden.

Solche Verschlisse werden, wie gesagt, beim
Erst-Verschliessen maschinell auf den Behélter-
hals aufgeschraubt. Beim maschinellen Erst-Ver-
schliessen von Glasflaschen mit Drehgewinden am
Flaschenhals verhindern die relativ hohen Dimensi-
onstoleranzen sehr hohe Aufschraubgeschwindig-
keiten und somit Verschliessfrequenzen. Dieses
Problem fallt bei spritzgeformten bzw. -geblasene-
nen — insbesondere bei Polyathylenterephthalat-
Flaschen - grosstenteils weg. Bei allen Behéltern
mit Schraubverschlissen stellen sich aber die Pro-
bleme bei der Beendigung des einzelnen Auf-
schraub-Vorganges.

Auch Bremseinrichtungen bzw. -elemente ge-
mass bekannten Verschliissen, z.B. diejenigen ge-
mass dem US-Patent Nr. 3 435 978 oder der FR-
Patentanmeldung Nr. 84/13 575, erbringen geméss
den Erkenntnissen der Anmelderin den durch diese
Erfindung moéglich gemachten technischen Vorteil
nicht.

Der hier befasste Kunststoff-Schraubverschluss
zum kontrollierten maschinellen Erst-Verschliessen
von Behaltern mit einem Drehgewinde am Behdlter-
hals weist an der Innenwand des Verschluss-Hohl-
zylinders das dem Behélterhais-Gewinde entspre-
chende Gegengewinde auf und ist gekennzeichnet
durch mehrere materialmassige Prominenzen an
der Rundkante, gebildet durch die Innenwénde des
Verschluss-Hohlzylinders und der Deckplatte,
zwecks praktisch GObergangsfreier Beendigung der
Aufdrehbewegung aufgrund des Auftreffens des
vorstehenden Behalterhals-Gewindeendes auf die
genannte(n) Prominenz(en).

Die genannten Prominenzen weisen dabei eine
hinsichtlich der Richtung des Behalterhals-Gewinde-
endes beim Aufdrehen etwa senkrecht stehende
Aufprallwand auf. Sie sind bevorzugterweise Oua-
der, welche mit einer Flache in den Verschluss-
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Hohlzylinder und mit einer anliegenden Flache in
die Deckplatte Gibergehen.

Die Quader sind vorteilhafterweise hintereinander
angebracht, wobei beim maschinellen Aufschrauben
des Verschlusses bei jedem Auftreffen des Behal-
terhals-Gewindeendes auf eine der entgegenste-
henden Quaderwande eine diskontinuierliche Dreh-
momentenanderung eintritt, ohne dass der bzw. die
Quader dabei zerstdrt wird/werden.

Die Rundkante zwischen den Innenwanden des
Verschluss-Hohlzylinders und der Deckplatte kann
durch einen rundum durchgehenden Ringtorus mit
in etwa rechteckigem Querschnitt verstarkt sein.

Der genannte Kunststoff-Schraubverschluss weist
gegebenenfalls zusatzlich einen Erstoffnungs-Ga-
rantiering auf;, er wird dadurch zu einem Garantie-
Schraubverschluss.

Hergestellt wird der gesamte, oben beschriebe-
ne Schraubverschluss aus Kunststoff mittels Spritz-
verformung.

Der erfindungsgeméasse Kunststoff-Schraubver-
schiuss, ein Verfahren zu dessen Herstellung sowie
seine spezielle Verwendung sind in den unten fol-
genden Patentanspriichen 1, 7 und 8 gekennzeich-
net.

Die Erfindung wird nun mittels der beiliegenden
Fig. 1a und 1b, d.h. anhand der Darstellung einer
bevorzugten Ausfuhrungsform, im Detail exemplifi-
Ziert.

Die genannten Figuren zeigen:

Fig. 1a: Die schematische Ansicht der Abwick-
lung eines Teils der Innenflaiche der Verschiuss-
Hohlzylinder und

Fig. 1b: die schematische Aufsichts-Darstellung
der entsprechenden Abwickiung.

In der Fig. 1a wird mit 1.1 der gegebenentfalls
vorhandene Verstarkungstorus an der Rundkante
zwischen den Innenflachen von Verschluss-Hohlzy-
linder und Deckplatte bezeichnet. Die Innenflache
des Verschluss-Hohlzylinders tragt die Bezeichnung
1.2. Mit 1.3 werden die oberen Windungen des
Schraubgewindes im Verschluss bezeichnet. Als er-
findungsgemasse Prominenzen sind in der Ausfih-
rungsform gemass der Fig. 1a die Quader 1.4 bis
und mit 1.6 vorgesehen.

Die der eben beschriebenen Figur entsprechende
Fig. 1b stellt den gleichen Teil des Verschlusses in
der Ansicht von oben dar; die sichtbaren Elemente
sind mit den gleichen Hinweisziffern versehen.

In beiden Figuren ist nur das obere Ende des
vom Behalterhals gegen aussen ragenden Gewin-
des 1.7 eingezeichnet (der Flaschenhals selbst ist
nicht dargesteltt). Beim Aufschrauben des erfin-
dungsgemassen Verschlusses bewegt sich das ge-
nannte Gewindeende 1.7 Uber dem Gewinde 1.3 im
Verschluss nach oben, bis es bei 1.8, d.h. bei der
Aufprallfliche der ersten Prominenz 1.4, anstosst.
Dadurch werden der abrupte Abschluss des Auf-
drehvorganges und die genligend klare Impulsge-
bung an die Verschluss-Halterung der Aufschraub-
vorrichtung erreicht.

Sollte der Widerstand des ersten Quaders nicht
geniigen, verandert sich — vorerst — das Drehmo-
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ment kurzfristig, um dann, beim Aufprall auf den
zweiten Quader 1.5, mit genugend grosser Wahr-
scheinlichkeit wiederum einen andern Went zu errei-
chen, und zwar einen solchen, dass die Halterung
innerhalb der maschinellen Aufdrehvorrichtung den
Verschluss freigibt.

Der Quader 1.4 wird, wegen des Werkstoffes des
Verschlusses, dabei sicher nicht zerstért — d.h. vom
Verschlusskorper getrennt — sondern lediglich zu-
sammengedrickt.

Patentanspriiche

1. Kunststoff-Schraubverschluss zum kontrollier-
ten maschinellen Erst-Verschliessen eines Behél-
ters mit einem Drehgewinde am Behélterhals, auf-
weisend an der Innenwand des Verschluss-Hohlzy-
linders (1.2) das dem Behalterhals-Gewinde
entsprechende Gegengewinde (1.3), gekennzeich-
net durch mehrere materialméssige Prominenzen
(1.4, 1.5, ..) an der Rundkante, gebildet durch die
Innenwand des Verschluss-Hohlzylinders und der
Deckplatte, zwecks praktisch libergangsfreier Been-
digung der Aufdrehbewegung aufgrund des Auftref-
fens des vorstehenden Behélterhals-Gewindeendes
(1.7) auf die genannte(n) Prominenz(en).

2. Kunststoff-Schraubverschluss geméass Patent-
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Pro-
minenzen eine hinsichtlich der Richtung des Behal-
terhals-Gewindeendes beim Aufdrehen etwa senk-
recht stehende Aufprallwand (1.8) aufweisen.

3. Kunststoff-Schraubverschluss geméass Patent-
anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Pro-
minenzen Quader sind, welche mit einer Flache in
den Verschluss-Hohlzylinder und mit einer anliegen-
den Flache in die Deckplatte Gbergehen und wel-
che eine hinsichtlich der Richtung Behalterhals-Ge-
windeende beim Aufdrehen etwa senkrecht stehen-
de Aufpraliwand aufweisen.

4. Kunststoff-Schraubverschluss gemass Patent-
anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Quader hintereinander angebracht sind, wobei beim
maschinellen Aufschrauben des Verschlusses bei
jedem Auftreffen des Behalterhals-Gewindeendes
auf eine der entgegenstehenden Quaderwénde eine
diskontinuierliche Drehmomentenanderung eintritt,
ohne dass die Quader dabei zerstort werden.

5. Kunststoff-Schraubverschluss gemass einem
der Patentanspriiche 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rundkante zwischen den Innen-
wénden des Verschiuss-Hohlzylinders und der
Deckplatte durch einen rundum durchgehenden
Ringtorus (1.1) mit in etwa rechteckigem Quer-
schnitt verstarkt ist.

6. Kunststoff-Schraubverschluss gemass einem
der Patentanspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass er zusatzlich einen Erstoffnungs-Garantie-
ring aufweist und so zu einem Garantie-Schraub-
verschiuss wird.

7. Verfahren zur Herstellung des Kunststoff-
Schraubverschlusses gemass einem der Patentan-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
gesamte Verschluss inklusive Prominenzen, z.B.
Quader und Verstarkungstorus aus zur Spritzfor-
mung geeignetem Kunststoff hergestellt wird.
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8. Verwendung des Kunststoff-Schraubverschlus-
ses gemass einem der Patentanspriche 1 bis 6 in
Anlagen zum maschinellen Erst-Verschliessen von
Glas- oder Kunststoft-Flaschen.

9. Verwendung gemass Patentanspruch 8 in An-
lagen mit Haltevorrichtungen, welche auf diskontinu-
ierliche Drehmoment-Anderungen ansprechen.
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