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Vorrichtung und System fiir eine Verblisterung von Arzneimitteln und
Verfahren zum Betreiben dafiir

BESCHREIBUNG

Hintergrund
Hier wird eine Vorrichtung und ein System fiir eine Verblisterung von, insbe-

sondere patientenindividuellen, Arzneimitteln mit einem Vorratslager fiir eine
Vielzahl von verschiedenen Arzneimitteln, mit Transportbehéltern fir eine in-
dividuelle Zusammenstellung von Arzneimitteln und mit einem Transportsys-
tem fiir die Transportbehélter beschrieben. Ebenso werden ein Verfahren zum
Betreiben der Vorrichtung und des Systems, sowie ein Computerprogramm-
produkt beschrieben.

Stand der Technik

Es ist ein System zum Verpacken dosierter Mengen von festen Arzneimittel-
portionen bekannt. Das System hat eine Vielzahl von Dosierstationen, die in
Gruppen an jeweils einem vertikalen Filhrungskanal angeordnet sind. Jedem
Fuhrungskanal ist ein Sammelbehélter zugeordnet. Die Sammelbehalter fiih-
ren die gesammelten Arzneimittelportionen an eine Packstation ab. Die Arz-
neimittelportionen werden in einem Automaten entweder einzeln oder zusam-
menverpackt und bilden die dosierte Menge. Die vertikalen Fihrungskandle
haben geneigte Ablenkungen mit einem maximalen Abstand von 200mm, so
dass eine Fallhéhe der Arzneimittel auf maximal 200mm beschrénkt ist. Damit
soll ein Aufplatzen oder Beschadigen der Arzneimittel vermieden werden, da
eine gréRere Hohe von (bereinander angeordneten Dosierstationen als
Gruppe von den Arzneimitteln bis zum Sammelbehalter zuriickgelegt werden
muss.
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Es ist ein anderes System zum Verpacken von dosierten Mengen von Arznei-
mitteln bekannt, bei dem die Dosierstationen im Kreis (iber mehrere Niveaus
an einem Trichter angeordnet sind. Der Trichter bildet einen zentralen Fiih-
rungskanal fiir die Arzneimittel aus den Dosierstationen. Am Trichterende ist
ein Sammelbehalter angeordnet, der die gesammelten Arzneimittel einem Ver-
packungsautomaten zufiihrt.

Im Allgemeinen weisen Systeme zum Verpacken von dosierten Mengen von
Arzneimitteln ein gemeinsames Fallrohr auf, an dem mehrere Dosierstationen
in mehreren Ebenen angeordnet sind und uber das die dosierten Mengen zu
einem Sammelbehalter gefiihrt werden.

Zu losendes Problem

Ziel ist es, ein eine Vorrichtung und ein System sowie ein Verfahren und ein
Computerprogrammprodukt zu schaffen, sodass eine Fehlerquote von Verpa-
ckungen von dosierten Mengen von individuell zusammengestellten Arznei-
mitteln deutlich reduziert ist und der Reinheitsgrad der zusammengestellten
Arzneimittel verbessert ist.

Lésung, Vorteile und Ausgestaltung

Bei einer hier beschriebenen Vorrichtung firr eine Verblisterung von, insbeson-
dere patientenindividuellen, Arzneimitteln umfasst das Vorratslager eine Viel-
zahl von an einem Lagergeriist statisch anordenbaren Vorratsbehalter mit je-
weils individuellen Arzneimitteln befiillbar. Das Transportsystem umfasst min-
destens einen Gang und die Transportbehélter sind unter oder neben jeden
einzelnen Vorratsbehalter mittels des Transportsystems sukzessive in dem
mindestens einen Gang bewegbar, so dass mittels Schwerkraft ein oder meh-
rere separierte Arzneimittel jeweils einem Transportbehalter aus vorher defi-
nierten Vorratsbehditern zufuhrbar sind. An einer Ubergabestation findet eine
Ubergabe der individuellen Zusammenstellung von Arzneimitteln aus dem
Transportbehélter an einen Automaten zur individuellen Verpackung der Zu-
sammenstellung von Arzneimitteln statt. Das Verpacken der individuellen Zu-
sammenstellung von Arzneimitteln wird Verblisterung bezeichnet. Die Verpa-
ckung kann individuell mit Empfédngerdaten und Inhaltsdaten sowie einem
Ubertragungsprotokoll bedruckt werden.
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Ein Gedanke ist also die Arzneimittel direkt an einen Transportbehélter zu
Ubergeben und einen gemeinsamen Filhrungskanal oder ein gemeinsames
Fahrungsrohr wegzulassen. Dies bringt viele Vorteile mit sich, somit kénnen
herkdmmliche Verunreinigungen von verschiedenen Arzneimitteln, die im her-
kémmlichen, gemeinsamen Fiuhrungskanal beispielsweise durch Auf- oder
Abplatzen von verschiedenen Arzneimitteln auftreten und dann von anderen
Arzneimitteln aufgenommen werden, nicht aber in die individuelle Zusammen-
stellung gelangen sollen, im Wesentlichen ausgeschlossen werden.

Auch kann eine falsche Zusammenstellung von Arzneimittein leichter ausge-
schlossen werden, wenn die Arzneimittel beispielsweise im herkémmlichen
Fiahrungskanal hdngen oder haften bleiben und dann durch ein anderes Arz-
neimittel spater fir eine andere Zusammenstellung gelést werden und so dass
stattdessen zumindest im Fiihrungskanal hangengebliebene Arzneimittel dem
Sammel- oder Transportbehalter zugefiihrt wird als statt das gewiinschte Arz-
neimittel. Im ungiinstigen Fall wird vom herkémmlichen System eine derartige
Verwechslung iiberhaupt nicht erkannt.

Es versteht sich, dass jeder einzelne Vorratsbehdlter an einer Verschlussoff-
nung einen eigenen Fihrungskanal zur besseren Ableitung von Arzneimitteln
hin zur Aufnahmedéffnung eines Transportbehélters aufweisen kann.

Um eine méglichst hohe Anzahl von verschiedenen Arzneimitteln in verschie-
denen Vorratsbehiltern mit einem kompakten Raumbedarf bereitzustellen,
umfasst das Transportsystem mindestens zwei Ubereinander ausgebildete
Gaénge und die Vorratsbehdlter sind Giber den mindestens zwei Gangen sta-
tisch angeordnet ausgebildet, wobei die Génge in der Draufsicht als Kreis, wei-
ter bevorzugt als Langlochkreis ausgebildet sind und das Transportsystem
weiterbevorzugt als Endlosschiene ausgebildet ist.

Die Gange des Transportsystems weisen eine Steigung an den Kreisabschnit-
ten in einer bevorzugten Ausfilhrungsform auf, um die Transportbehalter in die
Ubereinander ausgebildeten Géange zu férdern. Somit kann ein Endlos-Férder-
system realisiert werden. Die Vorratsbehélter kdnnen uber die Steigung verteilt
auch an den Kreisabschnitten statisch angeordnet sein. Damit wird der Fla-
chenbedarf deutlich reduziert und die Anzahl der méglichen verschiedenen
Arzneimittel erhéht. Alternativ umfasst das Transportsystem ein Liftsystem mit
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dem die Transportbehélter in die ibereinander ausgebildeten Gange geférdert
werden. Um eine kontinuierliche Férderung der Transportbehélter zu gewahr-
leisten, kann bevorzugt ein Férderaufzug vorgesehen sein. Ein Schneckenfor-
dersystem fiir die Transportbehélter weist das Transportsystem bei beispiels-
weise einem kreisférmigen Vorratslager auf.

GemaR einer weiterbildenden Ausfiihrungsform weist jeder Vorratsbehélter
eine mittels eines Aktors, insbesondere mittels eines Servomotors, ansteuer-
bare Verschlusséffnung auf, um mittels Schwerkraft die Arzneimittel zur Uber-
gabe an den Transportbehdlter separiert abzugeben. Der Transportbehélter
weist eine, insbesondere in Trichterform ausgebildete, Offnung und einen Bo-
den aufweist, wobei die Fallhéhe der Arzneimittel von der Verschlusséffnung
zum Boden maximal ca. 200mm, bevorzugt maximal ca.150mm, weiter bevor-
zugt maximal 80 mm, betragt. Somit wird vermieden, dass Arzneimittel wegen
einer zu groRen Fallhéhe ab- oder aufplatzen.

Weiterbevorzugt ist die Vorrichtung mit einer Reinigungsstation im Férderweg
der Transportbehélter ausgebildet. Insbesondere ist die Reinigungsstation
eine Vorrichtung mit einer Birste und eine Absaugvorrichtung ausgebildet.
Weiterbevorzugt ist die Reinigungsstation mit einem Schwebstofffilter zur Ab-
scheidung von Schwebstoffen aus der Luft ausgebildet, wobei bevorzugt die
Transportbehdlter (zur Reinigung in der Reinigungsstation zumindest zur
Seite, weiter bevorzugt mit dem Boden nach unten um 180° gedreht von dem
Transportsystem wendbar ausgebildet sind. Somit wird der Reinheitsgrad je-
der Zusammenstellung von Arzneimitteln deutlich erhéht, da die Zusammen-
stellung in gereinigte Transportbehélter zugefihrt wird. Verunreinigungen von
Arzneimitteln aus einer vorangegangenen Zusammenstellung sollten somit
nicht mehr auftreten kénnen.

Es wird beschrieben ein System mit einer oben erlduterten Vorrichtung fiir eine
Verblisterung von, insbesondere patientenindividuellen, Arzneimitteln, wobei
das System einen zentralen Rechner aufweist, der die mittels eines ersten
Markierungssystems markierbaren Transportbehdlter iiber das Transportsys-
tem ansteuert, der die Aktoren von den mittels eines zweiten Markierungssys-
tems markierbaren Vorratsbehélter ansteuert und der jeweils mit mindestens
einem Sensor der markierten Vorratsbehdlter, insbesondere und/oder der
Transportbehdlter, Giber ein Daten-Kommunikationssystem verbunden ist. Das
erste Markierungssystem ist ein herkémmliches aus dem Stand der Technik
bekanntes Markierungssystem, dass bevorzugt ein bekanntes Funkwellen-
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Identifikationssystem (RFID) umfasst. Die Vorratsbehélter kénnen beispiels-
weise in einem geordneten Vorratslager angeordnet sein, sodass dem Rech-
ner jedem Lagerplatz ein individuelles definiertes Arzneimittel in einem defi-
nierten Vorratsbehélter zugeordnet ist. Dies kann ein zweites Markierungssys-

tem sein. Das System hat den Vorteil, dass automatisiert und effizient Zusam-

menstellungen von Arzneimitteln mit einem hohen Reinheitsgrad und einer
deutlich reduzierten Fehlerquote erfolgen kénnen.

Um ein sogenanntes chaotisches sortiertes Lager zu erméglichen, sind die
Lagerplatze im Vorratslager am Lagergeriist mit einem dritten Markierungs-
system markiert und die Lagerplatze stehen elektronisch mit dem Rechner in
Datenkontakt. Wird nun ein bestimmter Lagerplatz von einem Vorratsbehailter
mit dem zweiten Markierungssystem belegt, so wird im Rechner dem bestimm-
ten Lagerplatz der markierte Vorratsbehélter mit einem speziellen Arzneimittel
zugeordnet. Das zweite Markierungssystem ist auch ein herkémmliches aus
dem Stand der Technik bekanntes Markierungssystem. Es kann beispiels-
weise wiederum ein Funkwellen-Indikationssystem (RFID-Technologie) um-
fassen. Somit kann ein markierter Vorratsbehélter mit einem bestimmten Arz-
neimittel an einen beliebigen freien Lagerplatz im Vorratslager eingesetzt wer-
den und der Rechner erkennt das vorher bestimmte Arzneimittel an dem
neuen Lagerplatz.

Gemal einem weiterbildenden System sind Sensoren und Aktoren der Vor-
ratsbehalter und zumindest eines der Markierungssysteme mit einem Daten-
Bussystem und diese mit dem Rechner zum Datenaustausch und zur Steue-
rung verbunden. Mittels eines Daten-Bussystems wird der Verkabelungsauf-
wand deutlich reduziert. Weiterbevorzugt umfasst das erste Markierungssys-
tem ein Sicherheitssystem, um zumindest einmal im Durchlauf den markierten
Transportbehélter auf Richtigkeit der Markierung und Position im Transport-
system zu uberpriifen. Somit wird die Fehlerquote eine falsche Zusammenset-
zung von Arzneimitteln zu sammeln reduziert.

Damit das System eine noch niedrigere Fehlerquote aufweist, ist an jedem
Vorratsbehalter ein Erkennungssystem als Sicherheitssystem des ersten Mar-
kierungssystems ausgebildet, das in Datenkommunikation mit dem Rechner
steht. Weiter bevorzugt ist das Erkennungssystem an jedem Vorratsbehalter
als eine elektronische Lese- und/oder Dateniibermittlungs- oder Schreibvor-
richtung ausgebildet, mit der zumindest eine definierte Position und eine Mar-
kierung, insbesondere mit RFID-Technologie, des Transportbehélters lesbar
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und an den Rechner ubermittelbar ist. Somit wird die Quote einer richtigen
Zusammenstellung von Arzneimitteln deutlich erhéht und sichergestelit.

Weiterbevorzugt ist das System mit einer Station zum Aussortieren fehlerhaf-
ter Zusammenstellungen von Arzneimitteln vor der Ubergabestation ausgebil-
det, somit wird noch effizienter verhindert, dass fehlerhafte Zusammenstellun-
gen von Arzneimitteln verpackt werden. Die fehlerhafte Zusammenstellung
von Arzneimitteln wird vom Rechner bevorzugt wahrend des Transportvor-
gangs mit dem im Folgenden beschriebenen Verfahren erkannt.

Es wird beschrieben ein Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung zum indi-
viduellen Zusammenstellen von Arzneimitteln, mit einer, insbesondere oben
erklarten, Vorrichtung, wobei die Vorrichtung ein Vorratslager mit einem La-
gergerist umfasst, in das statisch anordenbaren Vorratsbehélter mit jeweils
individuellen Arzneimitteln befiillt eingesetzt werden. Ein Transportsystem ist
zum Transport von Arzneimitteln in Transportbehéltern in mindestens einem
Gang vorgesehen, wobei jeder Transportbehdlter unter oder neben jeden Vor-
ratsbehéltern sukzessive bewegt wird, so dass mittels Schwerkraft ein oder
mehrere separierte Arzneimittel jeweils einem Transportbehélter aus vorher
definierten Vorratsbehaltern zugefiihrt werden und an einer Ubergabestation
die individuelle Zusammenstellung von Arzneimitteln aus dem Transportbehél-
ter an einen Automaten zur individuellen Verpackung ibergeben werden. So-
mit wird der Reinheitsgrad deutlich gesteigert, da Fiihrungskanéle lediglich ei-
nem bestimmten individuellen Arzneimittel an einem definierten Vorratsbehal-
ter ausgebildet sein kénnen und auf gemeinsame Fiihrungskanale gemaf
dem Stand der Technik verzichtet werden.

Es wird beschrieben ein Verfahren zum Betreiben eines oben dargesteliten
Systems, wobei die Transportbehélter von oder mit einem ersten Markierungs-
system markiert und/oder beziglich ihrer Transportposition definiert werden
und/oder die identifizierte Transportposition an den Rechner ibermittelt wird,
die Vorratsbehalter mit einem zweiten Markierungssystem markiert und be-
zuglich eines Lagerorts im Vorratslager identifiziert werden und die identifi-
zierte Lagerposition an den Rechner Gbermittelt wird, ein Auftrag zur Zusam-
menstellung von Arzneimitteln von dem Rechner empfangen wird, dem Auf-
trag ein definierter Transportbehélter zugeordnet wird und definierte Vorrats-
behalter zur spateren Arzneimitteliibergabe bestimmt werden, wobei ein Aktor
zur Betatigung der Verschlussoffnung und separierten Arzneimittelibergabe
des definierten Vorratsbehdlters angesteuert wird, sobald der definierte
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Transportbehélter unter oder neben dem vorher definierten entsprechenden
Vorratsbehilter zur Ubergabe von separierten Arzneimitteln transportiert
wurde, die Ubergabe mittels eines optischen Sensors, insbesondere am
Transportbehélter oder weiterbevorzugt an dem Vorratsbehélter, detektiert
wird und an den Rechner Gbermittelt wird und am Ende des Transportweges
die Zusammenstellung der Arzneimittel an den Verblisterungsautomaten tiber-
geben wird. Somit ist die Qualitdat der Zusammenstellung verbessert, da eine
Verwechslungsgefahr der Arzneimittel besser ausgeschlossen ist.

Um die Qualitat der Zusammenstellung noch zu erhéhen, umfasst das Verfah-
ren ein Sicherheitssystem mit Identifizierungssensoren am definierten Vorrats-
behalter, der zur Ubergabe von Arzneimitteln an einen definierten Transport-
behélter vorgesehen ist. Der definierte Transportbehélter wird gemaR des Ver-
fahrens, insbesondere mittels Radio Frequency Identification-RFID-Technolo-
gie, identifiziert und diese Identifikation wird an den Rechner Gbermittelt wird.

Ein weiterer Schritt eines weiterfihrenden Verfahrens ist, dass zu jedem Auf-
trag ein Trackingprotokoll von jeder Ubergabe eines Arzneimittels von einem
identifizierten Vorratsbehélter an einen identifizierten Transportbehélter im
Rechner erstellt wird. Somit kann die Qualitat der Zusammenstellung hochge-
nau auch im Nachhinein nachgewiesen und dokumentiert werden.

Damit der Nachweis der Zusammenstellung in Form eines weiteren Qualitats-
merkmals deutlich und offensichtlich verbessert wird, wird geman eines fort-
fihrenden Verfahrens im Verblisterungsautomaten ein Foto mittels einer Ka-
mera von der Zusammenstellung der Arzneimittel aufgenommen, an den
Rechner Ubermittelt und an den Auftrag mit dem Trackingprotokoll hinzuge-
fugt, und insbesondere in einem externen Datenarchiv abgelegt.

Gemal eines weiterbildenden Verfahrens, wird jedem Transportbehélter eine
elektronische Auftragsliste zur Zusammenstellung von Arzneimitteln zugeord-
net, ist an jedem Vorratsbehélter ein Lese- und Schreib- bzw. Datenibertra-
gungssystem angeordnet, mittels dem die erste Markierung, und insbesondere
die elektronische Auftragsliste, bei Passieren des Transportbehélters gelesen
wird, der Aktor eines spezifischen Vorratsbehdlters zur separaten Arzneimit-
telubergabe, insbesondere aktiv dezentral, angesteuert wird, sollte von der
Auftragsliste ein spezifischer Arzneimittelbedarf angezeigt werden und in die
Auftragsliste eine Ubergabe des Arzneimittels geschrieben wird, sollte von
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dem spezifischen optische Sensor eine Ubergabe erkannt werden, wobei ins-
besondere an der Station zum Aussortieren, die Auftragsliste auf Fehler tiber-
priift wird und im negativen Fall, die Zusammensetzung aus dem Transport-
behalter vor der Ubergabe an den Verblisterungsautomaten entleert wird. Die
Auftragsliste wird gemag einer ersten Verfahrensvariante zentral vom Rechner
gefiihrt und in dieser jeweils die Erfiillung der Zufiihrung von spezifischen Arz-
neimitteln verzeichnet.

GemaR eines alternativen Verfahrens kann die Auftragsliste an jedem Trans-
portbehalter lokal angeordnet sein und in die lokale Auftragsliste, die Erfullung
des jeweiligen Auftrags von Lese- und Schreib- bzw. Dateniibertragungssys-
tem des spezifischen Vorratsbehalters eingetragen werden. Somit wird die Da-
teniibertragung zum zentral angeordneten Rechner reduziert.

Es wird beschrieben ein Computerprogrammprodukt mit Programmcodemit-
teln zum Ausfiihren eines oben erklarten Verfahrens, wenn das Computerpro-
grammprodukt auf einem Rechner ablauft und/oder einem Speichermedium
gespeichert ist. Somit wird ressourcenschonend mit standardisierten Bauteilen
ein oben erldutertes Verfahren effizient realisiert.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Mdogliche Ausfiihrungen werden nun anhand der beigefiigten schematischen
Darstellungen naher erlautert, von denen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer bevorzugten Vorrichtung

und eines bevorzugten Systems und

Fig. 2. einen Ablauf des Verfahrens der Vorrichtung und des Systems.

Detaillierte Beschreibung der Zeichnungen

Die Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 1 fiur eine Verblisterung von, insbesondere
patientenindividuellen, Arzneimitteln mit einem Vorratslager 2 fiir eine Vielzahl
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von verschiedenen Arzneimitteln. Die verschiedenen Arzneimittel sind in einer
Vielzahl von einzelnen Vorratsbehéltern 3 an einem Lagergeriist 21 statisch
sukzessive nebeneinander und, in der gezeigten Ausfithrungsform der Fig.1
auf sieben Ebenen, libereinander angeordnet und jeweils mit verschiedenen
Arzneimitteln befillt. Die Vorratsbehélter 3 bilden auf den verschiedenen Ebe-
nen des Lagergeriists 21 sieben Gadnge 13-19 aus. Das Lagergeriist 21 ist in
der Draufsicht als Langloch ausgebildet. Zur Vereinfachung der Darstellung
der Vorrichtung 1 sind die Vorratsbehélter 3 lediglich an einem Scheitel eines
Halbkreises vom Vorratslager 2, in der Fig. 1 rechts angeordnet, iiber die sie-
ben Gange 13-19 eingezeichnet.

Jeder Vorratsbehélter 3 weist einen Aktor 4 in Form eines Servomotors auf,
um die Arzneimittel in Einzelstiicke zu separieren und definiert angesteuert
abzugeben. Jeder Vorratsbehalter 3 umfasst an einer Verschlusséffnung 5 ei-
nen, insbesondere optischen, Sensor 6, mit dem die Abgabe eines separierten
Arzneimittels detektiert wird. Der optische Sensor 6 ist beispielsweise eine
Lichtschranke, die beim Durchfallen eines separierten Arzneimittels unterbro-
chen wird. Es versteht sich, dass bevorzugt die Lichtschranke nur dann akti-
viert wird, wenn der Aktor 4 in Betrieb ist oder vor kurzem war. Jeder Vorrats-
behélter 3 weist eine individuelle Identifikationsmarkierung 7 mittels eines
zweiten Markierungssystems auf, dass beispielsweise ein aus dem Stand der
Technik bekanntes Funkwellen-Identifikationssystem, RFID-Transpondersys-
tem, umfasst. Dieser individuellen Identifikationsmarkierung 7 ist ein bestimm-
tes Arzneimittel zugeordnet. Der optische Sensor 6 ist in einem Fiihrungskanal
8 angeordnet.

Die Vorrichtung 1 umfasst eine Vielzahl von Transportbehaltern 10 mit einer
Trichteréffnung 9. Jeder Transportbehélter 10 ist mit einer Transportbehalter-
Identifikationsmarkierung 11 eines ersten Markierungssystems ausgestattetet.
Das erste Markierungssystem kann auch ein bekanntes Funkwellen-ldentifi-
kationssystem, RFID-Transpondersystem, sein. Die Transportbehalter 10
sammeln jeweils eine individuelle Zusammenstellung von Arzneimitteln in der
Vorrichtung 1, um diese an einer Ubergabestation 40 an einen Automaten 60
zur individuellen Verpackung der Zusammenstellung von Arzneimitteln abzu-
geben. Der Automat 60 umfasst eine Verpackungsmaschine 61, die die Zu-
sammenstellung in einen Kunststoffbeutel verschweilt und diesen mit Emp-
fangerdaten bedruckt, sowie eine Kamera 61 zur Qualitatssicherung der Zu-
sammenstellung der Arzneimittel der Kunststoffbeutel und eine Wickel-
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10

vorrichtung 62 zum Aufwickeln der Kunststoffbeutel.

Die Transportbehalter 10 werden von einem Transportsystem 12 durch das
Vorratslager 2 geférdert. Das Transportsystem 12 ist ein aus dem Stand der
Technik bekanntes System und kann jedes beliebige Transportsystem 12 sein,
dass die im Folgenden und oben beschriebene Kinematik der Transportbehél-
ter 10 realisiert. Jeder Transportbehélter 10 wird von dem Transportsystem 12
unter jeden Fiithrungskanal 8 von jedem einzelnen Vorratsbehdlter 3 sukzes-
sive durch jeden Gang 13-19 des Vorratslagers 2 bewegt. Zum Transportsys-
tem 12 gehort ein Férdereraufzug 23, um die Transportbehalter 10 von einem
Gang in den nachsten Gang zu férdern. Alternativ kann in den nachsten Gang
in der Form einer Schnecke erfolgen.

Der Abstand zwischen einer Verschlusséffnung 5 und einem Boden 24 von
jedem Transportbehdélter 10 ist bevorzugt maximal 100 mm grof3. Somit wird
sicher ein Auf- oder Abplatzen der Arzneimittel verhindert, wenn die Arzneimit-
tel mittels Schwerkraft jeweils einem Transportbehalter 10 aus vorher definier-
ten Vorratsbehéltern 3 zugefiihrt werden.

Die Vorrichtung 1 hat eine Reinigungsstation 30 im Férderweg des Transport-
systems 12. Die Reinigungsstation 30 umfasst eine Vorrichtung mit einer
Birste 31 und eine Absaugvorrichtung 32 mit einem Schwebstofffilter zur Ab-
scheidung von Schwebstoffen aus der Luft. Die Transportbehélter 10 werden
zur Reinigung in der Reinigungsstation 30 zumindest zur Seite gedreht. Alter-
nativ oder zusatzlich, was nicht in der Fig. 1 gezeigt ist, wird der Boden 24
nach unten um 180° gedreht.

Die Fig. 1 zeigt auch ein System 100 mit einer Vorrichtung 1 und einem Rech-
ner 20 als Steuerung des Systems zur Durchfiihrung des zu Fig. 2 beschrie-
benen Verfahrens fir eine individuelle Zusammenstellung von Arzneimitteln.
Der Rechner 20 ist zum Datenaustausch und zur Steuerung und Regelung des
Transportsystems 12, sowie der einzelnen Vorratsbehalter 3 mit einem echt-
zeitfahigen Datenbussystem 22 gemal dem Stand der Technik ausgebildet.
Dieses echtzeitfahige Datenbussystem 22 kann beispielsweise ein Ethernet-
Bus mit Protokollen gemé&fR dem Stand der Technik sein.

Das System 100 steuert die mittels des ersten Markierungssystems markier-
baren Transportbehélter 10 iber das Transportsystem 12 an, wobei zumindest
ein  Synchronisierungspunkt 25 als Sicherheitssystem des ersten
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Markierungssystems im Transportsystem 12 mit den Transportbehéltern 10
vorgesehen ist. Die Aktoren 4 von den mittels des zweiten Markierungssys-
tems markierbaren Vorratsbehélter 3 und der jeweils mindestens eine Sensor
der markierten Vorratsbehélter 3 sind mit dem Datenbussystem 22 als Daten-
Kommunikationssystem mit dem Rechner 20 verbunden.

Die Lagerplatze 26n im Vorratslager 2 am Lagergeriist 21 sind mit einem drit-
ten Markierungssystem markiert, die als ortsfest gelten. Diese Lagerplatze ste-
hen elektronisch mit dem Rechner 20 in Datenkontakt stehen. Somit ist dem
Rechner 20 genau bekannt, an welchem Lagerplatz 26n, sich welches Arznei-
mittel in einem Vorratsbehalter 3 befindet.

Das System 100 hat als verfeinertes Sicherheitssystem des ersten Markie-
rungssystems an jedem Vorratsbehalter 3 ein Erkennungssystem angeordnet,
das in Datenkommunikation mit dem Rechner 20 {iber das Datenbussystem
22 steht. Bei dem System 100 ist an jedem Vorratsbehélter 3 als Erkennungs-
system eine elektronische Lese- und/oder Dateniibermittiungs- oder
Schreibvorrichtung ausgebildet ist, mit der zumindest eine definierte Position
und eine Markierung, insbesondere mit RFID-Technologie, des Transportbe-
hélters 10 lesbar und an den Rechner 20 Gbermittelbar ist. Somit ist ein posi-
tionsgenaues Trackingprotokoll zu jedem Transportbehélter 10 im Rechner 20
erstellbar.

Das System 100 ist zusatzlich mit einer Station 50 zum Aussortieren fehler-
hafter Zusammenstellungen von Arzneimitteln vor der Ubergabestation 40
ausgebildet, die von einer Kamera 51 zur besseren Kontrolle und Verifizierung
der fehlerhaften Zusammenstellung unterstiitzt wird. Auch die Station 50 ist
mit dem Datenbussystem 22 verbunden und wird vom Rechner 20 gesteuert.

Die Fig. 2 zeigt ein Diagramm eines Ablaufs eines Verfahrens zum Betreiben
der Vorrichtung 1 und des Systems 100 mit einer Vorrichtung 1.

In einem ersten Verfahrensschritt S1 wird jeder Transportbehalter 10 mit dem
ersten Markierungssystem 11, beispielsweise einem RFID-Transponder, indi-
viduell elektronisch erkennbar markiert, und beziglich seiner Transportposi-
tion wird die identifizierte Transportposition an den Rechner 20 Gbermittelt.

In einem zweiten Verfahrensschritt S2 wird jeder Vorratsbehélter 3 mit einem
zweiten Markierungssystem 7 auch einem elektronischen Erkennungssystem,
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das beispielsweise in einem Datenbussystem 22 erkennbar ist, markiert und
beziiglich eines Lagerortes der Lagerplatz 26n im Vorratslager 2 identifiziert
und die identifizierte Lagerposition des Lagerplatzes 26n an den Rechner 20
ubermittelt. Die Vorratsbehélter 3 werden, mit jeweils individuellen Arzneimit-
teln befillt, in das Lagergeriist 21 statisch angeordnet eingesetzt.

Im Schritt S3 wird ein Auftrag zur individuellen Zusammenstellung von Arznei-
mitteln von dem Rechner 20 von einer Eingabeeinheit 27 empfangen.

Im Schritt S4 wird dem Auftrag ein definierter Transportbehdalter 10 zugeordnet
und definierte Vorratsbehélter 3 werden zur spateren Arzneimittelibergabe
bestimmt. Hierfur wird jedem Transportbehélter 10 eine individuelle elektroni-
sche Auftragsliste aufgrund des Auftrags zur Zusammenstellung von Arznei-
mitteln im Rechner 20 zugeordnet.

Im Schritt S5 wird das Transportsystem 12 vom Rechner 20 angesteuert, so
dass jeder Transportbehdlter 10 unter oder neben jeden Vorratsbehalter 3 suk-
zessive durch alle Gange 13-19 bewegt wird, so dass mittels Schwerkraft ein
oder mehrere separierte Arzneimittel jeweils einem Transportbehélter 10 aus
den vorher definierten Vorratsbehéltern 3 zugefuhrt werden.

An jedem Vorratsbehdlter 3 ist ein Lese- und Schreib- oder Datenibertra-
gungssystem angeordnet, mittels dem die erste Markierung 11, und insbeson-
dere alternativ die elektronische Auftragsliste, bei Passieren des Transportbe-
hélters 10 gelesen wird.

In Schritt S6 wird ein Aktor 4 zur Betatigung der Verschlusséffnung 5 und se-
parierten Arzneimitteliibergabe des definierten Vorratsbehélters 3 angesteu-
ert, sobald der definierte und markierte Transportbehalter 10 unter oder neben
dem vorher definierten entsprechenden Vorratsbehélter 3 zur Ubergabe von
separierten Arzneimitteln transportiert wurde. Alternativ wird der Aktor 4 eines
spezifischen Vorratsbehélters 3 zur separaten Arzneimitteliilbergabe aktiv de-
zentral angesteuert, sollte von der Auftragsliste ein spezifischer Arzneimittel-
bedarf des Vorratsbehélters 3 angezeigt werden.

Im Schritt S7 wird die Ubergabe mittels des optischen Sensors 6 an dem Vor-
ratsbehélter 3 detektiert und an den Rechner 20 {iber das Datenbussystem 22
ibermittelt. In die Auftragsliste im Rechner 20 wird eine Ubergabe des
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Arzneimittels geschrieben wird. Somit wird zu jedem Auftrag ein Trackingpro-
tokoll in der Auftragsliste von jeder Ubergabe eines Arzneimittels von einem
identifizierten Vorratsbehélter 3 an einen identifizierten Transportbehalter 10
im Rechner 20 erstellt. Alternativ kénnte diese auch dezentral am spezifischen
Transportbehalter 10 erfolgen.

Die Schritte S5 bis S7 wiederholen sich sukzessive bis der Transportbehalter
10 unter allen Vorratsbehéltern 3 durchgefiihrt wurde. Dies erfolgt durch einen
Abfrageschritt A57.

Im optionalen Schritt S8 wird der Transportbehdélter 10 in die Station 50 zum
Aussortieren bei fehlerhafter Zusammenstellung gefiihrt. Die abgearbeitete
Auftragsliste bzw. das Trackingprotokoll wird auf Fehler Gberprift und im ne-
gativen Fall, wird die Zusammenstellung der Arzneimittel aus dem Transport-
behalter vor der Ubergabe an den Verblisterungsautomaten 60 entleert.

Im Schritt S9 wird an einer Ubergabestation 40 die individuelle Zusammenstel-
lung von Arzneimitteln aus dem Transportbehélter 10 an einen Automaten 60
zur individuellen Verpackung iibergeben werden.

Im Verblisterungsautomaten 60 wird optional im Schritt S10 ein Foto mittels
einer Kamera 61 von der Zusammenstellung der Arzneimittel aufgenommen
und an den Rechner 20 {ibermittelt und an den Auftrag mit dem Trackingpro-
tokoll hinzugefuigt, und insbesondere in einem externen Datenarchiv 28 abge-
legt.

Im Schritt S10 wird der Transportbehélter 10 zumindest zur Seite gewendet
und in der Reinigungsstation 30 mittels zumindest einer Birste 31 und einer
Saugvorrichtung 32 gereinigt.

Das Verfahren wird teilweise mit einem Computerprogrammprodukt mit Pro-
grammcodemitteln ausgefiihrt, wenn das Computerprogrammprodukt auf dem
Rechner 20 ablauft und/oder einem Speichermedium gespeichert ist.

Die vorangehend beschriebenen Varianten des Verfahrens und der Vorrich-
tung dienen lediglich dem besseren Verstandnis der Struktur, der Funktions-
weise und der Eigenschaften der vorgestellten Lésung; sie schranken die Of-
fenbarung nicht etwa auf die Ausfiihrungsbeispiele ein. Die Fig. sind
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schematisch, wobei wesentliche Eigenschaften und Effekte zum Teil deutlich
vergroRert dargestellt sind, um die Funktionen, Wirkprinzipien, technischen
Ausgestaltungen und Merkmale zu verdeutlichen. Dabei kann jede Funktions-
weise, jedes Prinzip, jede technische Ausgestaltung und jedes Merkmal, wel-
ches / welche in den Fig. oder im Text offenbart ist/sind, mit allen Anspriichen,
jedem Merkmal im Text und in den anderen Fig., anderen Funktionsweisen,
Prinzipien, technischen Ausgestaltungen und Merkmalen, die in dieser Offen-
barung enthalten sind oder sich daraus ergeben, frei und beliebig kombiniert
werden, so dass alle denkbaren Kombinationen der beschriebenen Lésung
zuzuschreiben sind. Dabei sind auch Kombinationen zwischen allen einzelnen
Ausfiihrungen im Text, das heif’t in jedem Abschnitt der Beschreibung, in den
Anspriichen und auch Kombinationen zwischen verschiedenen Varianten im
Text, in den Ansprichen und in den Fig. umfasst.

Die vorstehend erlduterten Vorrichtungs- und Verfahrensdetails sind zwar im
Zusammenhang dargestellt; es sei jedoch darauf hingewiesen, dass sie auch
unabhéangig voneinander sind und auch frei miteinander kombinierbar sind.
Die in den Fig. gezeigten Verhéltnisse der einzelnen Teile und Abschnitte hier-
von zueinander und deren Abmessungen und Proportionen sind nicht ein-
schrankend zu verstehen. Vielmehr kénnen einzelne Abmessungen und Pro-
portionen auch von den gezeigten abweichen.

Auch die Anspriiche limitieren nicht die Offenbarung und damit die Kombinati-
onsmdoglichkeiten aller aufgezeigten Merkmale untereinander. Alle aufgezeig-
ten Merkmale sind explizit auch einzeln und in Kombination mit allen anderen
Merkmalen hier offenbart.
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PATENTANSPRUCHE

Vorrichtung (1) fiir eine Verblisterung von, insbesondere patientenindividu-
ellen, Arzneimitteln mit einem Vorratslager (2) fur eine Vielzahl von ver-
schiedenen Arzneimitteln, mit Transportbehaltern (10) fir eine individuelle
Zusammenstellung von Arzneimitteln, mit einem Transportsystem (12) fur
die Transportbehalter (10), wobei das Vorratslager (2) eine Vielzahl von an
einem Lagergeriist (21) statisch anordenbaren Vorratsbehélter (3) mit je-
weils individuellen Arzneimitteln befiillbar umfasst, das Transportsystem
(12) mindestens einen Gang (13-19) umfasst und die Transportbehéiter
(10) unter oder neben jeden einzelnen Vorratsbehélter (3) mittels des
Transportsystems (12) sukzessive in dem mindestens einen Gang (13-19)
bewegbar sind, so dass mittels Schwerkraft ein oder mehrere separierte
Arzneimittel jeweils einem Transportbehélter (10) aus vorher definierten
Vorratsbehdltern (3) zufithrbar sind und mit einer Ubergabestation (40) zur
Ubergabe der individuellen Zusammenstellung von Arzneimitteln aus dem
Transportbehdlter (10) an einen Automaten zur individuellen Verpackung
der Zusammenstellung von Arzneimitteln.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, wobei das Transportsystem (12) mindes-
tens zwei Uibereinander ausgebildete Gange (14) umfasst, und die Vorrats-
behalter (3) iiber den mindestens zwei Gangen (14) statisch angeordnet
ausgebildet sind, wobei die Gange (14) in der Draufsicht als Kreis, weiter
bevorzugt als Langlochkreis ausgebildet sind und das Transportsystem
(12) weiterbevorzugt als Endlosschiene ausgebildet ist.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 2, wobei die Gange (14) des Transportsys-
tems (12) eine Steigung an den Kreisabschnitten aufweisen, weiterbevor-
zugt ein Liftsystem oder einen Férderaufzug oder ein Schneckenférdersys-
tem fiir die Transportbehélter (10) das Transportsystem (12) aufweist, um
die Transportbehalter (10) in die Gibereinander ausgebildeten Génge zu for-
dern.

Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei jeder Vorratsbehalter (3)
eine mittels eines Aktors (4), insbesondere mittels eines Servomotors, an-
steuerbare Verschlusséffnung (5) aufweist, um mittels Schwerkraft die
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Arzneimittel zur Ubergabe an einen definierten Transportbehélter (10) se-
pariert abzugeben, und wobei der Transportbehélter (10) eine, insbeson-
dere in Trichterform ausgebildete, Offnung (9) und einen Boden (24) auf-
weist, wobei die Fallhéhe der Arzneimittel von der Verschlusséffnung (9)
zum Boden (24) maximal ca. 200mm, bevorzugt maximal ca.150mm, wei-
ter bevorzugt maximal 80 mm, betragt.

. Vorrichtung (1) nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei eine Reini-

gungsstation (30) im Férderweg der Transportbehélter (10) ausgebildet ist
und insbesondere die Reinigungsstation (30) eine Vorrichtung mit einer
Birste (31) und eine Absaugvorrichtung (32), weiterbevorzugt mit einem
Schwebstofffilter zur Abscheidung von Schwebstoffen aus der Luft ausge-
bildet ist, wobei bevorzugt die Transportbehalter (10) zur Reinigung in der
Reinigungsstation zumindest zur Seite, weiter bevorzugt mit dem Boden
(24) nach unten um 180° gedreht von dem Transportsystem (12) wendbar
ausgebildet sind.

. System (100) mit einer Vorrichtung (1) fiir eine Verblisterung von, insbe-

sondere patientenindividuellen, Arzneimitteln nach einem der vorherigen
Anspriiche 1 bis 5, wobei das System (100) einen zentralen Rechner (20)
aufweist, der die mittels eines ersten Markierungssystems (11) markierba-
ren Transportbehélter (10) Gber das Transportsystem (12) ansteuert, der
die Aktoren von den mittels eines zweiten Markierungssystems (7) markier-
baren Vorratsbehélter (3) ansteuert und der jeweils mit mindestens einem
Sensor der markierten Vorratsbehélter (3), insbesondere und/oder der
Transportbehélter, iber ein Daten-Kommunikationssystem verbunden ist.

. System (100) nach Anspruch 6, wobei die Lagerplatze (26n) im Vorratsla-

ger (2) am Lagergeriist (21) mit einem dritten Markierungssystem markiert
sind und diese elektronisch mit dem Rechner (20) in Datenkontakt stehen.

. System (100) nach Anspruch 6 oder 7, wobei die Sensoren (6) und Aktoren

(4) der Vorratsbehélter (2) und zumindest eines der Markierungssysteme
mit einem Daten-Bussystem (22) und diese mit dem Rechner (20) zum Da-
tenaustausch und zur Steuerung verbunden sind, wobei insbesondere das
erste Markierungssystem (11) ein Sicherheitssystem umfasst.

. System (100) nach einem der vorherigen Anspriiche 6 bis 8, wobei an je-

dem Vorratsbehalter (3) ein Erkennungssystem als Sicherheitssystem des
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ersten Markierungssystems ausgebildet ist, das in Datenkommunikation
mit dem Rechner (20) steht.

10. System (100) nach einem der vorherigen Anspriiche 6 bis 9, wobei an je-

dem Vorratsbehalter (3) eine elektronische Lese- und/oder Dateniibermitt-
lungs- oder Schreibvorrichtung ausgebildet ist, mit der zumindest eine de-
finierte Position und eine Markierung, insbesondere mit RFID-Technologie,
des Transportbehélters (10) lesbar und an den Rechner (20) iibermittelbar
ist.

11.System (100) nach einem der vorherigen Anspriiche 6 bis 10, wobei das

System mit einer Station (50) zum Aussortieren fehlerhafter Zusammen-
stellungen von Arzneimitteln vor der Ubergabestation (40) ausgebildet ist.

12.Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung (1) zum individuellen Zusam-

menstellen von Arzneimitteln, mit einer Vorrichtung, insbesondere nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 5, wobei die Vorrichtung ein Vorratslager (2) mit
einem Lagergeriist (21) umfasst, in das statisch anordenbaren Vorratsbe-
hélter (3) mit jeweils individuellen Arzneimitteln befillt eingesetzt werden
und ein Transportsystem zum Transport von Arzneimitteln in Transportbe-
hédltern (10) in mindestens einem Gang (14) vorgesehen ist, wobei jeder
Transportbehdélter (10) unter oder neben jeden Vorratsbehéltern sukzes-
sive bewegt wird, so dass mittels Schwerkraft ein oder mehrere separierte
Arzneimittel jeweils einem Transportbehdlter (10) aus vorher definierten
Vorratsbehéltern (3) zugefiihrt werden und an einer Ubergabestation (40)
die individuellen Zusammenstellung von Arzneimitteln aus dem Transport-
behélter (10) an einen Automaten zur individuellen Verpackung iibergeben
werden.

13.Verfahren nach Anspruch 12 zum Betreiben eines Systems nach einem

der Anspriiche 6 bis 11, wobei die Transportbehélter (10) von oder mit ei-
nem ersten Markierungssystem markiert und/oder beziglich ihrer Trans-
portposition definiert werden und/oder die identifizierte Transportposition
an den Rechner Gibermittelt wird, die Vorratsbehdlter (3) mit einem zweiten
Markierungssystem markiert und beziiglich eines Lagerorts im Vorratslager
identifiziert werden und die identifizierte Lagerposition an den Rechner
Ubermittelt wird, ein Auftrag zur Zusammenstellung von Arzneimitteln von
dem Rechner empfangen wird, dem Auftrag ein definierter Transportbehél-
ter zugeordnet wird und definierte Vorratsbehélter zur spéateren
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Arzneimitteliilbergabe bestimmt werden, wobei ein Aktor zur Betétigung der

Verschlusséffnung und separierten Arzneimittelibergabe des definierten
Vorratsbehélters angesteuert wird, sobald der definierte Transportbehalter
unter oder neben dem vorher definierten entsprechenden Vorratsbehélter
5 zur Ubergabe von separierten Arzneimitteln transportiert wurde, die Uber-
gabe mittels eines optischen Sensors, insbesondere am Transportbehlter
oder weiterbevorzugt an dem Vorratsbehélter, detektiert wird und an den
Rechner ibermittelt wird und am Ende des Transportweges die Zusam-
menstellung der Arzneimittel an den Verblisterungsautomaten iibergeben
10 wird.

14.Verfahren nach dem vorherigen Anspruch 13, wobei von einem Sicher-
heitssystem mit Identifizierungssensoren am definierten Vorratsbehilter,
der zur Ubergabe von Arzneimitteln an einen definierten Transportbehélter
15 vorgesehen ist, der definierte Transportbehdlter, insbesondere mittels Ra-
dio Frequency Identification-RFID-Technologie, identifiziert wird und die-
ses an den Rechner uibermittelt wird. Alternativ wird einmal im Transport-

weglauf die Position des definierten Transportbehdlters Uberprift.

20  15.Verfahren nach Anspruch 14, wobei zu jedem Auftrag ein Trackingprotokoll
von jeder Ubergabe eines Arzneimittels von einem identifizierten Vorrats-
behélter an einen identifizierten Transportbehélter im Rechner erstellt wird.

16.Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei im Verblis-

25 terungsautomaten ein Foto mittels einer Kamera von der Zusammenstel-

lung der Arzneimittel aufgenommen wird und an den Rechner ibermittelt

wird und an den Auftrag mit dem Trackingprotokoll hinzugefiigt wird, und
insbesondere in einem externen Datenarchiv abgelegt wird.

30 17.Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei jedem Transport-
behélter eine elektronische Auftragsliste zur Zusammenstellung von Arz-
neimitteln zugeordnet wird, an jedem Vorratsbehélter ein Lese- und
Schreib- bzw. Dateniibertragungssystem angeordnet ist, mittels dem die
erste Markierung, und insbesondere elektronische Auftragsliste, bei Pas-

35 sieren des Transportbehdlters gelesen wird, der Aktor eines spezifischen
Vorratsbehélters zur separaten Arzneimittelibergabe, insbesondere aktiv
dezentral, angesteuert wird, sollte von der Auftragsliste ein spezifischer
Arzneimittelbedarf angezeigt werden und in die Auftragsliste eine Uber-
gabe des Arzneimittels geschrieben wird, solite von dem spezifischen
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optische Sensor eine Ubergabe erkannt werden, wobei insbesondere an
der Station zum Aussortieren, die Auftragsliste auf Fehler uberprift wird
und im negativen Fall, die Zusammensetzung aus dem Transportbehélter
vor der Ubergabe an den Verblisterungsautomaten entleert wird.

18. Computerprogrammprodukt mit Programmcodemitteln zum Ausfiihren ei-
nes Verfahrens nach Anspruch 13 bis 16, wenn das Computerprogramm-
produkt auf einem Rechner ablduft und/oder einem Speichermedium ge-
speichert ist.

10
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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung (1) fur eine Verblisterung von, insbesondere patien-
tenindividuellen, Arzneimitteln mit einem Vorratslager (2) fiir eine Vielzahl von
verschiedenen Arzneimitteln, mit Transportbehéltern (10) fiir eine individuelle
Zusammenstellung von Arzneimitteln, mit einem Transportsystem (12) fur die
Transportbehdlter (10) beschrieben, wobei das Vorratslager (2) eine Vielzahl
von an einem Lagergerist (21) statisch anordenbaren Vorratsbehalter (3) mit
jeweils individuellen Arzneimitteln befilllbar umfasst, das Transportsystem (12)
mindestens einen Gang (13-19) umfasst und die Transportbehélter (10) unter
oder neben jeden einzelnen Vorratsbehélter (3) mittels des Transportsystems
(12) sukzessive in dem mindestens einen Gang (13-19) bewegbar sind, so
dass mittels Schwerkraft ein oder mehrere separierte Arzneimittel jeweils ei-
nem Transportbehdlter (10) aus vorher definierten Vorratsbehaltern (3) zufihr-
bar sind und mit einer Ubergabestation (40) zur Ubergabe der individuellen
Zusammenstellung von Arzneimitteln aus dem Transportbehélter (10) an ei-
nen Automaten zur individuellen Verpackung der Zusammenstellung von Arz-
neimitteln.

(Fig. 1)
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pEisideede PEcanomis

SCHRIFTLICHER BESCHEID

Dossisr Nt Anmeldedatum (Tagflanaidabr} Frcritatedaiuom (TégMo-nm(bh@ i Aktenzeichen N
LO1831 06.12.20%7 P LUI00533

fm-ematiana‘.é Patentkiassifikasion HEK)

V. B65B35/12 BoSBL10

Anmelter

ASMEDICALS GmbH

Dieser Bascheid enthiilt Angaben zu filgenden Punkten:

Feld Nyt Grindlage des Bescheids
Fedd Pl Priaritit

&3

I3 Feid Me it Keine Erteliong sinas Gutdchtens Gber Nelhait, ofinderisabie Tatigket und gewerblichs
Anwendbarkeit

.

Feld Nr IV Mangeinde Sinheitlichiksit der Bfindung

Fald Nr:V Hegriindete Feststellung hinsichtlich dar Neuheit, der edinderischen Tatigkeit und der
gawerblichen Anwendbarkeil; Untedagercund Erkldrungen sur Stiitsung
dieser Fesistelung

Feld Nro Vi Bestimmie angefihrie Unterlagen
Fald'Ne. Vil Bestimmis Mangel dor Anmsldung
Feld Nr. Vil{  Bastimente Bemerkungen zur Anmeldung

OB

. " ) . i Kuihanek, Peter
Formblat L2374 (Deckilath (January 2007)




Aktenzaichen Ne.

SCHRIFTLICHER BESCHEID LU100533

Feld Nr.1 Grundiage des Beschelds

3.

4.

Dieser Bascheid wurde auf der Grundlage des letzten vordem Beginn der Recharche eingersichten Satzes von
Ansprichen ersielit,

Hinsichitlich der Nucleotid- undioder Aminosaurssaquenz, die in'der Anmetdung offsnbart wurde und i die
beanspruchte Erfindung erfordertich ist, ist der Bescheid auf folgender Grundlage erstelit worden;

a. Art des Materials
£l Segusnzprotokofl
0 Tabelle{n) zum Seguenzpretokoll
. Form des Materials
L in Papisriorm
1 inelektroniseher:Form
¢, Zeitpunki der Einrsichung
&1 i der eingatsichten: Asmgidung enthaiten
LI zisammen mit der Anieldung in‘elektronischer Form gingereicht
T nachtraglich eingersicht
LI Wurden mehr als gine Version oder Kopie gines Sequenzprotokolis undder eingr dazugehdrigen Tabele
eingareicht, so sing zusatzlich die erfordariichen Erkidrungen, dass dig infonmation in den nachgereichien
odar zusatzlichan Kopien mit der information in der Anmaldung in der eingergichian Fassung uberainstimmt
bzw. nicht Uber sie hinausgeht, vorgelegt-wordan,

Zuadtzliche Bemerkungen;

Formblatt -LURSTB {Janudry 20073



Aktenzaichen Ne.

SCHRIFTLICHER BESCHEID LU100533

Feld Nr.V  Begriundete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewsrblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldrungen zur Stitzung dieser Festsieliung

1. Feststeliung

Neuheit Jar  Anspriche 1418
Mein: Ansprache

Erfinderische Tatigke#t Ja; Anspriche 1-18
Nein: Anspriche

Gowerbliche Anwendbarksit Ja:  Apspriche: 1+18

Neire: Anspriche:

2. Unterlagen und Erkiarungen:

siehe Beiblatt

Feld Nr. Vil Bestimmte Mangel der Anmeldung

Es wurds festgestelil, dass die:Anmeldung nach Form odar lithalt folgendes Mange! aufweist:

siehea Beibfatt

Formblatt -LURSTB {Janudry 20073



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LU100533

Es wird auf das folgende Dokument verwigsen:
D1 = WO-A-2013/034504

Zu Punkt V

Begrindete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkliarungen zur
Stiitzung dieser Feststellung

Aufgabe der Erfindung ist eine Vorrichlung Hir eine Verblisterung von Arzneimitleln,
wobet die Fehlerquote von den Verpackungen reduzient und der Reinheitsgrad
verbessert ist,

Der nachstliegender S.d.T ist D1. Digses Dokument zeigt eine Varrichtung fir eine
Verblisterung von Arzneimittein, wobel mehrere Transportbehdlter 10 unter mehreren
tibereinander statisch angeordneten mit unterschiedlichen Arzneimittel befdilten
Vorratsbehiller 2 durch eine Transporteinrichtung 15 bewegbar sing. Die
Vorratsbehalter sind in mehreren Kolumnen angeordnel. Mehrere Fallrdhre 7 sind
jeweils it einem Transportbehéliter bewegbar angeordnet, so dass ein
Transportbehalter gleichzeitig von alle Vorratsbehalier einer Kolumne befilit werden
kann. Nach dem Beflillen eines Transportbehéiters von einer Kolumne wird der
Transportbehaiter und das Fallrohr zu der n&chsten Kolumne weiterbewegt. Nach der
letzten Kolumne wird der Transportbehalter zu einem Verpackungsvornchiung 3
bewegt wo eine Verblisterung durchgefithrt wird. Siehe insbesondere Seite 15, Zeile
14 bis Seite 18, Zeile 36 und Figuren 1 und 2 der D1. Dadurch, dass ein
gemeinsames Falirohr zum gleichzeitigen Beflllen eines Transponbehalters von
mehren Vorratsbehdlter verwendet wird, werden im Fallrohr Verunreinigungen von
unterschiedlichen Arzneimittel abgelagert oder Tabletten kdnnen hangen bleiben.
Dies fhhrt dazu, dass patientenindividuelie Medikamentenzusammensteliungen mit
falschen Substanzen beigemengt werden.

Die vorliegende Erfindung schlagt eine Varrichlung vor, mit der die Transportbehalter
unter oder neben jeden einzelnen Vorratsbehalter mitels des Transporisystems
sukzessive in ginem Gang bewegbar sind, so dass mittels Schwerkraft ein oder
mehrere sgparnerte Arzneimitiel jeweils einem Trangportbehalter aus vorher
definierten Vorratsbehaltern zufGhrbar sind. Dadurch, dass jeder Transportbehélter an
jeden einzelnen Vorratsbehélter zur direkten Bef(llung bewegbar ist, wird ein
gemeinsames Filirohr flir unterschiedliche Arznegimittel nicht verwendst. Eine
Mischung von Verunrginigungen und hangengebliebene Tabletten von
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SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) LU100833

unterschiedlichen Arzneimitte! in einem gemeinsamen Faillrohr kdnnen daher
vermieden werden und die Reinhetit der befdllten Verpackungen wird verbessert.
Diese Losung ist durch den Stand der Technik nicht nahegelegt.

Der unabhéngige Anspruch 1 betrifft die Vorrichtung, Anspruch 6 ein System mit einer
solchen Vorrichtung, Anspruch 12 ein entsprechendes Verfahren und Anspruch 18
ein Computerprogrammprodukt zum ausfihren des Verfahrens,

Zu Punkt Vil
Bestimmte Mangel in der Anmeldung

in der Beschreibung werden weder der in D1 offenbarte einschidgige Stand der
Technik noch das Dokument selbst angegeben.

Der unabhangige Anspriche sind nicht in der zwelteiligen Form gegeniber D1
abgefasst.
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