DESCRICAO
DA
PATENTE DE INVENCAO

N° 100-346

REQUERENTE: PASSAVANT - WERKE AG, alemf, industrial e
comercial, com sede em 6209 Aarbergen 7,

ReplGblica Federal Alemi

EPIGRAFE: npROCESSO PARA A CRIVAGEM E FILTRAGAO DE SUS
PENSOES DE SOLIDOS EM MAQUINAS DE TAMBOR OU
DE BANDA SEM FIM"

INVENTORES: karl Seel e Peter Schranz

Reivindicagdo do direito de prioridade ao abrigo do artigo 4° da Convengéo de Paris
de 20 de Margo de 1883.

Replblica Federal Alem# em 05 de Abril de 1991, sob o
n® P41 10 999.6. -

INPL. MOD. 113 RF 16732



Descrigdo referente a patente
de invencgdo de PASSAVANT-WERKE

AG, alemd, industrial e comer-

cial, com sede em 6209 Aarber-
gen 7, RepUblica Federal Alem3
(inventores: Karl Seel e Peter
Schranz, residentes na Repibli
ca Federal Alem&), para, "PRO-
CESSO PARA A CRIVAGEM E FIL-
TRAGAO DE SUSPENSOES DE SOLI-
DOS EM MAQUINAS DE TAMBOR QU
DE BANDA SEM FIM"

DESCRICAQ

A presente invengdo refere-se a um novo pro
cesso para a crivagem e filtrag8o de suspens8es de sblidos em
maquinas de tambor ou de banda sem fim no qual a diferenca de
alturas de dinZmicas entre os lados da Agua suja e da &gua pura
é detectada continuamente, em fungfio da qual é regulada a lava-
gem em contracorrente das superficies de crivagem e filtracg#o.
Quando ocorre uma determinada diferenca de altura dinZmica é ac
cionada a lavagem em contracorrenﬁe e a velocidade de rotagio
de accionamento da maquina é aumentada gradualmente. Na pratica

isto conduz a frequentes alteragdes da velocidade de rotagZo
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de accionamento da maquina é aumentada gradualmente. Na pratica

isto conduz a frequentes alteragles da velocidade de rotagso
que causam um grande desgaste nos componentes mec@nicos da mé-

de crivar e no revestimento dos paineis filtrantes.

O problema de evitar os inconvenientes da
regulac8o descrita é agora solucionado de acordo com a invenc#o
estabelecendo-se previamente uma diferenca de altura dinfmica e
regulando-se a velocidade de rotacdo de accionamento da
maquina de modo tal que aquela diferencga previamente ajustada
seja mantida em contracorrente s é posta em marcha quando se
atinge uma velocidade de rotagfo méxima previamente ajustada e
neste caso o accionamento da maquina é regulado para retomar
uma. velocidade de rotag8o inferior para que a lavagem em contra
corrente seja eficaz e seja reduzido o consumo de agua de lava-
gem. Este tipo de regulaglio evita grandes saltos da velocidade
de rotagdo e esforga menos acentuadamente o revestimento do que
no caso do processo de lavagem em contracorrente praticado até

ao presente.

Para uma instalagfio de crivagem ou filtra-
gd8o constituida por pelo menos duas maquinas propde-se que na
regulagdo da distribuigZo e alimentag¢8o, 2o se passar para va-
lores inferiores a um débitorminimo previamente estabelecido,
uma das maquinas seja completamente retirada de servigo
e, para isso, interrompe-se a sua alimentacfo. A regulag8o da
lavagem em contracorrente & entfo colocada fora de servigo para
esta mAquina. Antes do corte da alimentagZo o accionamento & de
preferéncia igualmente interrompido. Também no caso de se ultra
passar um nivel méximo previamente ajustado do lado da alimenta
¢80 esta pode ser primeiramente estrangulada e depois mesmo com
pletamente interrompida. A maquina s é accionada de novo quan-—
do a diferenga de alturas dinfmicas devida & lavagem em contra-

corrente tenha ultrapassado o valor médximo referido.




REIVINDICAGOES

Processo para a crivagem de suspens8es de
sblidos em maquinas de tambor ou de banda sem fim no qual é de-
tectada continuamente a diferenca de alturas dinfmicas e é con-
trolada a lavagem em contracorrente das superficies de crivagem
e filtrag@o, e no qual o accionamento da méquina de crivagem ou
filtrag8o & regulével na sua velocidade de rotag#o, caracteriza
do por se ajustar previamente uma diderenca de alturas dinfmi-
cas e 0 accionamento da maquina ser regulado na sua velocidade
de rotag8o de modo tal que seja mantida a diferenga de alturas

dingmicas previamente ajustada.

Processo de acordo com a reivindicagfo 1 ca
racterizado por ao se alcangar um maximo da velocidade de rota-
G&8o previamente ajustado ser ligada a lavagem em contracorren-—
te.

Processo de acordo com a reivindicagdo 2
caracterizado por antes do comego da lavagem em contracorrente
ser regulada a velocidade de accionamento da miquina para uma

velocidade de rotag8o mais baixa.

Processo de acorde com as reivindicagles 2
ou 3 caracterizado por ser previamente ajustado © nUmero de ro-

tagles para a lavagem em contracorrente.

Processo de acordo com as reivindicag8es 3

ou 4 caracterizado por a velocidade de rotacgdo, depois do termo




da lavagem em contracorrente, ser de novo regulada em fungfo da

diferenga de alturas.

Processo de acordo com qualquer das reivin-
dicagfes 1 a 5 com pelo menos duas maquinas operadas em parale-
lo, com regulag8o de distribuigZio e de alimentagZo, caracteriza
do por, para o valor minimo da alimentagBo previamente ajustado

uma das maquinas ser mantida fora de servigo.

Processo de acordo com a reivindicac8io 6 ca
racterizado por, ao se passar para valores inferiocres a um va-
lor minimo da alimentag®o previamente ajustado, aoc accionamento

da maquina ser colocado em paragem de espera ("stand-by").

Processo de acordo com qualquer das reivin-
dicag8es 1 a 7 caracterizado por, em cada mAquina, ser detecta-
do o nivel de liquido do lado da entrada para a maquina e ao se
ultrapassar um nivel maximo a alimentagfo ser estrangulada, e

no caso de se ultrapassar de novo ser interrompida.

processo de acordo com qualquer das
reivindicag8es 1 a 8 caracterizado por ser detectado o nivel do
lado da &gua pura e ao se ultrapassar um nivel maximo previamen

te ajustado se interromper a descarga de &Agua limpa.
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RESUMO

"PROCESSO PARA A CRIVAGEM E FILTRAGAO DE SUSPENSOES DE SOLIDOS
EM MAQUINAS DE TAMBOR OU DE BANDA SEM FIM"

No caso de maquinas de crivagem ou filtra-
¢do de laboragdo continua, com uma estrutura de tambor ou banda
sem fim, a lavagem em contracorrente & actualmente regulada de
modo que é previamente ajustada uma diferenca de alturas dind-
micas entre os lados da agua suja e da Agua pura, € © acciona-
mento da maquina é regulado na sua velocidade de rotagfo de mo-
do tal que seja mantida uma diferencga de alturas dinZmicas pre-
viamente ajustada. Ac se alcangar uma velocidade de rotagio méa-
xima previamente ajustada a lavagem em contracorrente é entdo
posta em marcha e procede-se aquela lavagem durante um certo

nimero de rotagfes previamente ajustado.
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