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Austrjacka Spółka Akcyjna 'Pa
Towarzystwo Akcyjne dla fabrykacji śrub i wyrobów kutych

Brevillier Ska i A. Urban Synowie
(Ustroń, Polska).
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posób odnawiania zużytych części, podtrzymujących szyny kolejowe,
i przyrząd dp wykonywania tego sposobu.

Zgłoszono 22 maja 1934 r.
Udzielono 20 listopada 1935 r*

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposób, umożliwiający łatwe i prędkie
odnawianie części, podtrzymujących szyny
kolejowe, jak np. płytek klinowych, płytek
hakowych i t. d. Wynalazek polega na tern,
że część, podlegającą odnawianiu, podda¬
je się w dowolnetii położeniu poziomem lub
pionowem działaniu momentu gnącego lub
sile, pogrubiającej ją w kierunku podłuż¬
nym lub poprzecznym do kierunku osi szy¬
ny, wskutek czego część ta po wygięciu ma
kształt łuku lub podobnej krzywej, a po
zgrubieniu posiada wymiary długości lub
szerokości zmniejszone. Zgiętą tę lub po¬
grubioną część siłacza się następnie i ewen¬
tualnie wyprostowuje we formie kuziennej,
dostosowanej do kształtu, jaki ma otrzy¬

mać część odnawiana, przyczem w formie
odstęp brzegów bocznych jest mniejszy od
pierwotnej długości części odnawianej* W
ten sposób uzyskuje się po stłoczeniu o-
stateczne spęcznienie części, a równocze¬
śnie odnowienie jej postaci.

Do wykonywania opisywanego sposobu
służy według wynalazku forma kuzienna,
składająca się z tłoczaka oraz wykroju
(matrycy), dostosowanych do pożądanego
kształtu części odnawianej. Tłoczak i ma¬
tryca posiadają jednak długość i szerokość
nieco mniejsze, niż długość i szerokość
pierwotna części odnawianej. Ponieważ
przy stłaczamiu otwory, znajdujące się w
części, podtrzymującej szynę, mogłyby ulec
zniekształceniu, forma kuzienna może być



zaopatrzona według wynalazku w sworz¬
nie, wypełniające podczas wytłaczania te

, otwory, wskutek czego^sworznie te nadają
otworom kszlałt wymagany, a odpowiada¬
jący kształtowi otworóW pierwotnych.

Na załączonym rysunku przedstawiono
poszczególne okresy postępowania oraz
formę kuzienną, służącą do wykonywania
sposobu.

Fig. 1 i 2 przedstawiają we widokach,
bocznym i górnym część, podtrzymującą
szyny, w danym przypadku płytkę klino¬
wą, fig. 3 przedstawia schematycznie gięcie
płytki, a fig. 4 i 5 przedstawiają widoki
boczne tłoczaka i malrycy,

W celu odnowienia sposobem według
wynalazku części, podtrzymującej szyny]
kolejowe, np. płytki klinowej 1, zaopatrzo¬
nej w otwory 2, 3, 3' (fig. 1 i 2), poddaje
się tę część (fig. 3) na jednym końcu np.
działaniu siły P, opierając równocześnie
drugi koniec płytki 1 o p#4staw£ lub odbój
jakiegokolwiek kształtu, przyczem gięcie
może odbywać się w kierunku osi szyny
lub wpopraek tfo tejga kierunku- Wskutek
powstających momentów sześć / zosi&ję
wygięta i uzyskuje kształt np. łuku lub
innej krzywej. Zamiast wyginania jnożna
też zastosować samo pogrubianie płytek
pod miotem luJb Jłpcznią, dsiał&jącą W pła¬
szczyźnie płytki również w kierunku po¬
dłużnym lub poprzecznym do kierunku
szyny.

Wygiętą lub pogrubioną wstępni* w ten
sposób część 1 wkłada się do wykroju (ma¬
trycy) 4, której boczne ścianki 5, 5' posia¬
dają odstęp, cokolwiek mniejszy od długo¬
ści pierwotnej płytki 1. Wygiętą lub pogru¬
bioną wstępnie płytkę poddaję sią działa¬
niu tłoasaka 6, ukształtowanego odpowied¬
nio do żądanej postaci płytki 1. Wskutek
stłoczenia zapomocą siły, wywieranej na
gprną cząść 8 tłoczek*, płytką / zostaje
wyprostowana, przyc^em podlega spęcz¬
nianiu (z£rwki*fliu), & płytka, wstępnie
pogrufaiwa, zostaje a&iatacznie pagrufcioiia.

To ostateczne spęcznienie (zgrubienie) w
połączeniu z ewentualnem wyprostowa¬
niem w położenie, przedstawione na fig. 5
linjami kfeskowanemi, powoduje wypeł¬
nienie miejsc zużytych, a więc odnowienie
płytki 1. Aby zachować pierwotną postać
otworów 2, 3, 3' tłoczak 8 może być zao¬
patrzony w sworznie 7, T, których prze¬
krój odpowiada przekrojowi otworów 2, 3,
3\ a które suwają się w dolnej części 6
tłoczaka. Sworznie 7, T podczas stłaczania
płytki 1 wypełniają otwory 2, 3, 3' i nada¬
ją im w ten sposób kształt pierwotny.

Zas t jrz* źeąi* patentowe,

1. Sposób odnawiania zużytych części,
podtrzymujących szyny kolejowe, znanuen-
ny tern, że część (1), podlegającą odnowie¬
niu, poddaje się działaniu momentu zgina¬
jącego lub sile, pogrubiającej ją w kierun¬
ku podłużnym lub poprzecznym do osi szy¬
ny, poczem zgiętą lub pogrubioną część
stłacza lub wyprostowuje się tak, aby jej
aserofeiść ijijb jiJuńwśś byk snfciejsza od
wymiarów pierwotnych części odnawianej.

2. Forma kuzienną w postaci tłoczaka
oraz wykroju (matrycy), dostosowanych
do kształtu części odnawianej, do wykony¬
wania spęsobu według za*£fói 1, znamien¬
na j#m, żę długość tłoczaka (6) oraz wy¬
kroju (4) jest nieco mniejsza od pierwot¬
nej długości części odnawśan&f.

3. Fof^a k&zmim według zaistrs, 2,
znamienna tern, i? posiądą sworznie (7,
7'), służące 4$ kształtowania otworów (2,
3, 3') w odnawianej czę&i,
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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