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Den foreliggende opfindelse angér et slibe- eller pudsevarktaj med spor 1 en cylinder-
flade hvori der er fastholdt et antal profillister, som hver omfatter et ferste slibeele-
mentet, der er fastgjort, fortrinsvis ved indstebning, i en radialt udefter vendende side
af profillisten. Opfindelse angar endvidere et slibeelement til brug i et slibe- eller

pudseverktai

Der kendes slibe- og pudseverktejer, som omfatter en cylinder med en cylinderflade,
hvori der er etableret et antal langs omkredsen fordelte langsgéende undersanket spor.
I disse spor kan der enten monteres slibeelementer og/eller stetteborster, eller profilli-

ster, hvori der er monteret slibeelementer og/eller stottebarster.

Ved brug af en profilliste i sddanne slibe- eller pudsevarktgjer, er der til montage af
slibeelementet etableret et undersanket spor i profillisten. For at sikre en fastgorelse af
slibeelementet til profillisten, er det undersznkede spor udformet saledes, at det det
har en form hvor indgangen til det undersenkede spor er smallere end bunden af det

unders@nkede spor.

[ dag kendes slibeelementer, der omfatter sandpapir der fastgjort til en bundliste sam-
men med stotteberster. Bundlistens form modsvare formen af det undersenkede spor i

profillisten.

Denne fastgerelse af slibeelementets sandpapir sammen med stetteberster medferer at
der sker en nedslidning af slibeelementet og der skal foretages unedvendig udskifining
af berster sammen med sandpapiret sammen med bundlisten hvortil de er fastgjort.

Sandpapiret skal ofte udskiftes hyppigere end bersterne pa grund af nedslidning

Det er formélet med opfindelsen at angive et slibeelement til et slibe- og pudsevaerk-
tej, som fremstilles pd en made hvor fremstillingsprocessen er enkel og hvor materiale

forbruget reduceres.

Dette opnis med slibe- og pudsevearktaj, der er kendetegnet ved, at profillisten omfat-
ter et undersenket spor, der straekker sig parallelt med profillistens l&ngderetning og

at et yderligere slibeelement er optaget udskifteligt i sporet idet et kantomrade af det
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yderligere slibeelement har et forsterret tveersnit, der er forskydeligt gennem sporet.
Slibeelementet ifelge opfindelsen er kendetegnet ved, at det omfatter slibepapir, der er
opbygget af et understetningslerred med et lag af slibepartikler og at det i et kantom-

rade har et forsterret tveersnit, der er forskydeligt gennem profillistens spor.

Det ferste slibeelement pé profillisten er typisk enten stattebarster eller en kombinati-
on af et slibepapir og et antal stetteberster. Denne opfindelse tilvejebringer et yderlige-
re slibeelement til udleselig montering pa profillisten. Det yderligere slibeelement
omfatter fortrinsvis slibepapir, der er opbygget af et understatningslerred med et lag af
slibepartikler. Da det yderligere slibeelement er selvstzndigt monteret kan det udskif-

tes separat uden udskiftning af stettebersterne.

For at kunne opnd en enkel fremstillingsproces af et vaerktej/slibeelement er det en
fordel at tilvejebringe enkle midler for slibeelementets fastgerelse til profillisten. Dette
opnds ifelge opfindelsen med et slibeelement, der har en eller flere af felgende egen-
skaber:

- at slibepapirets kantomréide er oprullet og fortrinsvis limet for dannelse af det forster-
rede tvarsnit.

- at understetningslerredet i kantomradet er tilvejebragt uden slibepartikler saledes, at
oprulningen kun omfatter leerredsdelen.

- at slibepapiret er sammenlimet med et stykke lerred, der er oprullet og fortrinsvis

limet for dannelse af det forstorrede tvarsnit.

Oprulningen af kantomradet af enten slibepapir, understetningslarred, eller lerred, for
dannelse af et forsterret tvaersnit tilvejebringer et forsterret tvarsnit, der modsvarer
formen pa det undersaenkede spor i profillisten. Dette gor det muligt, at undga at fast-
gore et kantomrade af slibepapir/understetningslarred/lzrred til en bundliste, men gor

det stadigvek muligt at fastgere slibeelementet til profillisten og dermed i er varktgj.

Fastgarelsen af slibeelementet til profillisten kan foretages ved:
- at sporet er tilvejebragt i profillistens sideflade, hvor det forste slibeelement er fast-

gjort eller alternativt en tilstadende flade hertil, og/eller
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- at det yderligere slibeelement er tilvejebragt i en position si dets bagside er under-

stottet af det forste slibeelement under anvendelse af varktgjet.

Slibeelementet ifelge opfindelsen kan i en sarlig udferelsesform vare serpreget ved:

- at det omfatter slibepapir, der er opbygget af et understatningslarred med et lag af
slibepartikler og at det i et kantomrdde har et forsterret tvarsnit, der er forskydeligt
gennem listens spor, og/eller

- at slibepapirets kantomrade er oprullet og fortrinsvis limet for dannelse af det forster-
rede tvaersnit, og at understetningslarredet i kantomrédet er tilvejebragt uden slibepar-
tikler sdledes at oprulningen kun omfatter lerredsdelen, og/eller

- at slibepapiret er sammenlimet med et stykke lerred, der er oprullet og fortrinsvis

limet for dannelse af det forstarrede tvaersnit.

Disse udformninger tillader en let oprulning et slibeelement, der gor det muligt at rulle
og forme et kantomrade til en form, der modsvarer formen af det undersankede spor i
profillisten. Det medferer at en udskiftning af det yderligere slibeelement i en profilli-
ste forholdsvis nemt kan foretages. Udskiftningen af dette slibeeclement kan enten for-
tages mens profillisten er fastgjort til cylinderfladen eller hvis profillisten er demonte-

ret for udskiftning af bade slibeelementer og stetteberster.

I den udfarelsesform hvor det yderligere slibeelement over hele sin bredde omfatter et
stykke slibepapir med et lag af slibeclementer, vil det vaere muligt at rulle kantomradet
samme s8 den har en form der modsvarer formen af det undersankede spor i profilli-
sten. Hvis det ikke er muligt at rulle slibepapiret sd stram som et stykke lerred, kan
det vaere pakravet, at det undersaenkede spor i profillisten er gares sterre. Der vil dog
vere en sterre del af slibepapiret, der ikke kan benyttes til slibning eller pudsning.
Tilgengzld vil fremstillingen af slibeelementet vare endnu enklere end ved slibeele-

menter sammensat af slibepapir og larred.

For at sikre en fastgerelse af det yderligere slibeelement i profillisten er slibeelemen-
tets oprullede kantomrade udformet séledes at den har en form, der modsvarer formen
af det undersznkede spor i profillisten. Denne form af den oprullede kantomrade kan

eksempelvis vere, en rund rulle, en trekant, eller en flad sammenlagt plade. Alle for-
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mermne skal s&ledes vaere udformet at slibeelementet et forstorret tvarsnit, der er for-
skydeligt gennem det undersenkede spor og hvor det forsterrede tveersnits bredde er
storre end tykkelse af slibeelementets slibepapir/lerred, hvilket ger, at slibeeiementet,
ndr det er fastgjort i det undersankede spor, ikke kan glide ud af profillisten under

brug af slibe- eller pudsevarktojet.

Montagen af slibeelementet vil derfor nemt kunne foretages ved at forskyde slibeele-
mentets forsterrede tvaersnit gennem det undersankede spor, der gér pa tvaers af profil-

listen.

Opfindelsen forklares i det felgende naeermere med henvisning til tegningerne, hvor
Fig. 1 viser et partielt snit billede gennem et vaerktej ifelge opfindelsen til illustration
af en profilliste med et yderligere slibeelement fastgjort pd sammen side af profillisten,
som det forste slibeelement,

fig. 2 viser et partielt snit billede svarende til fig. 1 til illustration af profillisten med et
slibeelement fastgjort pa en tilstedende side af profilisten, som det ferste slibeclement,
0g

fig. 3 viser en alternativ udferelsesform for slibeelementet ifelge opfindelsen.

Det 1 fig. 1 viste slibeelement 1 er fastgjort til en profilliste 2, som er fastgjort til en
cylinderoverflade 3. Profillisten 2 har et undersanket spor 4, hvori der er monteret et
slibeelement 1. Dette slibeelement 1 er i denne udformning fremstillet af to dele, et
slibepapir 5 med et lag af slibeelementer 6 og et leerred 7, der er limet sammen i over-
gangen 8. Kantomradet 9 af leerredet 7 er oprullet til et forsterret tvaersnit 10 der i form
modsvarer formen af det undersznkede spor 4. Slibeelementet 1 er fastgjort til samme
side af profillisten 2, som stettebersterne 10. Fastholdelsen af slibeelementet 1 i profil-
listen 2 opnds ved, at slibeelementets 1 forstarrede tvarsnit 10 har en bredde, der er

starre end bredden af udgangen 11 af det undersznkede spor 4.

I fig. 2 er vist en udformning af opfindelsen, hvor slibeelementet 1 er fastgjort til pro-
fillisten 2 i en tilstedende flade i forhold til stettebersterne 10. Slibeelementet 1 er
igen fremstillet af to dele, et slibepapir 5 med et lag af slibeelementer 6 og et lerred 7,

der er limet sammen i overgangen 8
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Den i fig. 3 viste udferelseform af slibeelement 1 er fremstillet af et stykke slibepapir
12 med et lag af slibeelementer 6 , hvor slibeelementerne 6 er fjernet fra slibepapirets
12 nederste del 13. Kantomradet 14 af slibepapirets 12 nederste del 13 er oprullet til et

forsterret tvaersnit 15, der modsvarer formen til formen af det undesankede spor 4.

Opfindelsen er ikke begraenset til de i figurerne viste og ovenfor beskrevne udforelses-
former. Andre udferelsesformer med andre former af oprulningen af slibeelementets
nederste del og profilliste er tenkelige indenfor rammerne af denne opfindelse og det i

kravene beskrevne.
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BRUGSMODELKRAV

1. Slibe- eller pudsevarktej med spor i en cylinderflade hvori der er fastholdt et antal
profillister, som hver omfatter et forste slibeelementet, der er fastgjort, fortrinsvis ved
indstebning, i en radialt udefter vendende side af profillisten, kendetegnet ved,
at profillisten omfatter et undersanket spor, der strekker sig parallelt med profillistens
l&ngderetning og at et yderligere slibeelement er optaget udskifteligt i sporet idet et
kantomréde af det yderligere slibeelement har et forsterret tvaersnit, der er forskydeligt

gennem sporet.

2. Verktej ifolge krav 1, kendete gnet ved, at det yderligere slibeelement omfat-
ter slibepapir, der er opbygget af et understatningslerred med et lag af slibepartikler.

3. Veerkte) ifelge krav 2, kend e te gnet ved, at slibepapirets kantomréde er oprul-

let og fortrinsvis limet for dannelse af det forstarrede tvaersnit.

4. Verktoj ifelge krav 3, ke nd e t e g n e t ved, understetningslarredet i kantomradet

er tilvejebragt uden slibepartikler siledes at oprulningen kun omfatter leerredsdelen.

5. Veerktej ifelge krav 2, kendete gnet ved, at slibepapiret er sammenlimet med
et stykke lerred, der er oprullet og fortrinsvis limet for dannelse af det forsterrede

tvaersnit.

6. Varktej ifolge et hvilket som helst af de foregdende krav, kendete gnet ved, at
sporet er tilvejebragt i listens sideflade hvor det forste slibeelement er fastgjort eller

alternativt en tilstedende flade hertil.

7. Vaerktoj ifolge et hvilket som helst af de foregdende krav,kendetegnet ved, at
det yderligere slibeelement er tilvejebragt i en position s& dets bagside er understattet

af det forste slibeelement under anvendelse af varktajet.
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8. Slibeelement til brug i et varktej ifelge krav 1, kend e te gnet ved, det omfatter
slibepapir, der er opbygget af et understetningslarred med et lag af slibepartikler og at

det i et kantomrade har et forsterret tvaersnit, der er forskydeligt gennem listens spor.

9. Slibeelement ifslge krav 8, kendete gnetved, at slibepapirets kantomrade er
oprullet og fortrinsvis limet for dannelse af det forsterrede tvaersnit, og at understet-
ningslerredet i kantomradet er tilvejebragt uden slibepartikler sdledes at oprulningen

kun omfatter lerredsdelen,

10. Slibeelement ifolge krav 8, kendete gnet ved, at slibepapiret er sammenlimet
med et stykke larred, der er oprullet og fortrinsvis limet for dannelse af det forsterrede

tvaersnit.



Fig. 1
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