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Twérca wynalazku

wlasciciel patentu:

i Johannes Zimmer, Klagenfurt (Austria)

Przekladnia regulujaca

1

Przedmiotem wynalazku jest przekiadnia regu-
lujgca do dokladnego ustawienia regulatora dwoch
albo wiecej obracajgcych sie zespoiéw roboczych,
zwlaszcza w maszynach do obrobki materiatow
taémowych, na przyktad w maszynach drukar-
skich. Naped urzgdzen przeznaczonych do poszcze-
gbélnych proceséw roboczych odbywa sie za pomo-
cg wspolnego walu napedowego.

Znane sg rozne przekladnie regulujgce maszyn

drukarskich albo innych maszyn, ktore stuzg do

synchronizacji poszczegodlnych proceséw roboczych,
na przykitad do wzajemnego przestawiania pewne]
liczby napedzanych albo swobodnie obracajacych
sie walcow, matryc okragtych lub podobnych wi-
rujgcych elementéw roboczych, w celu zapewnie-
nia rownomiernej pracy tych rlementéw. Prakty-
ka wykazuje, ze walce, matryc: okragle albo inne
wirujgce zespoly robocze nigdy nie wykazujg ab-
solutnie ré6wnych $rednic tak, Zze musi byé miedzy
tymi zespolami zachowane sztywne sprzezenie w
celu kompensowania biedéw przy kazdym obrocie.

Gdyby nie bylo tego sztywnego sprzezenia, to
walec, matryca okragta albo inne wir.lijace ele-
menty robocze obracalyby sie odpowiednio do
swojego obwodu i bledy w pozytywnym albo ne-
gatywnym sensie sumowalyby sie tak, ze na przy-
klad przy wielobarwnym druku tkanin albo pa-
pieru poszczegoélne kolory nie moglyby naktadaé
sie wzajemnie.
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Te wady moga by¢ usuniete w drukarkach wal-
cowych dla druku tkanin i papieru za pomocg kota
osiowego — centralnego przy walcu dociskowym
i k6t regulujacych na walcach. W tych drukarkach
walcowych walce wzorcowe sg umieszczone wspot-
$§rodkowo wokot Srodkowego cylindra o duzej
§rednicy, tak zwanego presera.

Przy innych maszynach drukarskich walce, ma-
tryce okragle albo podobne elementy sg umiesz-
czone jeden za drugim w kierunku doprowadzenia
materiatu i miedzy sobg sprzezone przez naped
tancuchowy lub walek podiuzny z kotami stozko-
wymi albo §rubowymi.

W celu wzajemnego przestawienia walcow, ma-
tryc okraglych i podobnych elementéw stosuje sie
rozne przekladnie, ktére przewaznie sg bardzo
skomplikowane i skladajg sie z calego szeregu kot
zebatych, sprzegiel i elementéw przestawnych.

Celem wynalazku jest opracowanie przektadni
regulujacej o prostej konstrukeji, umozliwiajacej
wyeliminowanie wad i niedogodnosci znanych do-
tychczas podobnych przekiadni. Cel ten zostal
osiggniety dzieki zastosowaniu két zebatych, prze-
znaczonych dla kazdego obracajacego sie zespoltu
roboczego, zaklinowanych na wspélnym wale na-
pedowym. Przekiadnia zawiera kilka ko6t zebatych
zaklinowanych na wspélnym wale napedowym,
ktore zazebiajg sie ze $limakami zamocowanymi
na przesuwnej tulei oraz czolowe kola zebate za-
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mocowane na przesuwnej osiowo tulei, w poblizu
Slimaka, ktore zaz_ebiaja sie z kolami czolowymi
o prostych zebach, przymocowanymi do matryc
okragtych. .

Tuleja przekladni jest ulozyskowana obrotowo
na Srubie napedowej osadzonej w obudowie prze-
suwnie wzdluz jej osi umieszczonej prostopadle
do wspoélnego walu napedowego. Sruba napedowa
ma na jednym koncu gwint wspoitdzialajacy z od-
powiednim otworem nagwintowanym obudowy, a
na drugim koncu jest zaopatrzona w skale, stuzgca
do odczytywania wielko§ci przesuniecia tej Sruby
i W mechanizm do przestawiania $ruby, na przy-
ktad w kotko reczne. Slimak i zazebiajgce sie
z nim kolo zebate majg uzebienie sko$ne pochylo-
ne pod katem okoto 45°, w .celu zapewnienia do-
brego dziatania przekladni.

Poprzez kola napedzane przekladni regulujacej
- uzyskuje sie bardzo korzystne przekazywanie na-
pedu na poszczegdélne obracajgce sie zespoly robo-
cze przyporzadkowane odpowiednim procesom
wzajemnie zsynchronizowanym, na przykilad na
walce, matryce okragle i podobne elementy.

Napedzane czolowe kola zebate majg przewaznie
uzebienie proste, gdyz wowczas mozliwe jest w
kazdym przypadku osiowe przesuniecie napedza-
nych zespoléw roboczych bez koniecznos$ci ich
skrecania. W przekladni wedlug wynalazku osio-
we przesuniecie jednego kola zebatego, ktérego o$
krzyzuje sie z osig wspélnego walu napedowego,
powoduje ruch obrotowy odpowiedniego kola ze-
batego i przymocowanego do niego kola czolowe-
go do wspllnego walu napedowego.

Wielko$é przesunietia osiowego kola zebatego,
a przez to odpowiednia warto§é tukowego ruchu
obrotowego moze byé¢ latwo odczytana na skali
liniowej, zaopatrzonej ewentualnie w noniusz lub
mikrometryczny przyrzad do odczytywania.

Szczegélnie korzystng zaleta przekladni wediug
wynalazku stanowi to, ze celowo przesuwane kota
napedzane, zwlaszcza kola czolowe sg wykonane
na wspolnej tulei, ulozyskowanej na S$rubie nape-
dowej, ktéra jest przesuwna osiowo.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy--

kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w rzucie poziomym wycinek szablo-
nowej maszyny drukarskiej z matrycami okragty-
mi, przy czym przedstawione sg obudowy prze-
ktadni regulujgcych w przekroju poziomym, a fig.
2 — w powiekszeniu przekladnie w przekroju po-
przecznym.

Szablonowa maszyna drukarska (drukarka fil-
mowa, drukarka sitowa, przedrukowa) zgodnie z
fig. 1 sklada sie z obiegajgcej, zamknietej tasmy
drukarskiej 1 bez konca, ktéra podpiera i przenosi
material drukowany 2. Ponad tas$mg drukarska,
ewentualnie materialem drukowanym, w ‘kierun-
ku przebiegu materialu jest umieszczonych jedna
za drugg kilka matryc obrotowych 3, ktérych cze-
§ci prowadzace nie sg pokazane na rysunku dla
przejrzystoSci rysunku. Pokazane sg natomiast
kota czotowe 4 wykonane jako wience zebate po-
laczone 'z matrycami obrotowymi 3.

Naped matryc okraglych i ewentualnie ich koét
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czolowych 4, nastepuje ze wspolnego walu 5 po
przez przekladnie regulujacyg. Kazda z przekladni
regulujacych sklada sie z obudowy 6, przez ktérag
przechodzi w dolnej cze§ci wspdélny wal napedowy
5 ewentualnie jego odcinek w kierunku wzdluz-
nym maszyny, to znaczy roéwnolegle do kierunku
przebiegu drukowanego materialu. W gérnej czeSci
przekladni ulozyskowana jest Sruba napedowa 7
w ten sposéb, ze jej o§ krzyzuje sie pod kagtem
prostym z osig walu napedowego 5.

Sruba napedowa 7 ma na jednym koncu gwint
8, ktéry jest osadzony w otworze gwintowym obu-
dowy 6 przekladni regulujgcej. Na swoim drugim
koncu $ruba 7 ma kolo reczne 9. Na wale nape-
dowym 5 jest zaklinowane za pomocg klina 10
kolo zebate 11 z uzebieniem sko$nym pochylonym
pod katem 45°. Na $rubie napedowej 7 osadzona
jest w lozyskach kulkowych 13 i 14 tuleja 12, przy
czym lozysko kulkowe 13 jest lozyskiem podwoj-
nym do przejecia sit osiowych. Na tulei 12 jest
zamocowany przesuwnie osiowo zebaty wieniec
§limakowy w postaci §limaka 15 o sko$nych ze-
bach pochylonych pod katem 45°. Z tym S$lima-
kiem zazebia sie kolo zebate 11 zaklinowane na
wale napedowym 5. Na tulei 12 jest réwniez za-
mocowane przesuwnie osiowo w poblizu $limaka
15 uzebienie czolowe w postaci kola czolowego 16
o prostych zebach. Kolo to zazebia sie z wiencem
zebatym matrycy okraglej 3 w postaci kola czo-
lowego 4.

W przykladzie wykonania przekladni przedsta-
wionej na rysunku, $limak 15 jest osadzony prze-
suwnie osiowo dzieki temu, ze tuleja 12 wraz ze
§éruba napedowg 7 jest przesuwna osiowo na przy-
klad przez obré6t tulei 12 za pomoca keta recznego
9 lub innego odpowiedniego mechanizmu. Tuleja
12 jest obracana poprzez uzebienie skos$ne kotla
zebatego 11, przy czym przy uzebieniu pochylo-
nym pod katem 45° tuleja jest kazdorazowo obra-
cana o dlugo$é tuku réwng przesunieciu osiowe-
mu tulei 12. .

Wielko$§¢é przesuniecia tulei 12 moze byé latwo
odczytana na skali 17 zamocowanej na $rubie na-
pedowej 7. Przez obro6t tulei 12 czolowym kolem
16 nastepuje obrét kota czolowego 4 i matrycy
okraglej. 3, przy czym obrét ten moze byé zwiek-
szony lub zmniejszony przez przelozenie reduk-
cyjne. Ukazane w ten sposéb przekrecenie matry-
cy okraglej w kierunku przesuwania drukowanego
materiatu lub w kierunku odwrotnym pozwala na
dokladne zgranie-poszczegélnyéh koloré6w wykona-
nego druku. : .

Na fig. 1 przedstawiono trzy przektadnie regu-
lujgce roéznie nastawione, przy czym lewa prze-
kladnia ma maksymalne przesuniecie w jednym
kierunku, Srodkowa ma maksymalne przesuniecie:
w drugim kierunku, a prawa przekladnia znajduje
sie w polozeniu §rodkowym.

Przy opisanej przektadni regulujacej kolo czolo--
we 16 zamocowane na wspolnej tulei 12 z prze-
suwnym osiowo §limakiem 15 jest réwniez prze-
suwne osiowo. Okazuje sie, ze przez to nie po-
wstaje zaden niekorzystny wplyw na dzialanie
maszyny. Trzeba tylko zapewnié, Zeby zazebienie:
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przynajmniej jednego z kot zebatych 4 albo 16
pozwalalo na zazebianie sie kola czolowego 4 ma-
trycy 3 z kolem czolowym 16 w kazdej pozycji
osiowego przesuniecia.

Mozna takze §limak 15 tak sprzegaé z kolem
czolowym 16, ze uzyska sie wprawdzie polaczenie
miedzy $limakiem 15 i kolem czolowym 16 zabez-

pieczajace przed obrotem, to jednak kolo czotowe -

16 nie bierze udzialu w osiowym przesunieciu kota
§limaka 15. Moze to byé osiggniete w prosty spo-
sOb. przez zamocowanie kota czolowego 16 za po-
mocg polaczenia klinowego, przy czym Kkoio czo-
lowe 16 moze sie swobodnie poruszaé¢ osiowo
wzgledem §limaka 15, a jednoczesnie jest zabez-
pieczone przed przesunieciem osiowym w stosun-
ku do obudowy 6 przekladni regulujgcej.

Wynalazek nie jest ograniczony tylko do przed-
stawionego i opisanego przykiladu wykonania lub
zastosowania przekiadni. Jako przykiad maszyn,
dla ktérych wedlug wynalazku przekladnia regu-
lujgca moze byé zastosowana, mozna wymienié
obok szablonowych maszyn drukarskich takze ma-
szyny drukarskie walcowe, rotacyjne, maszyny do
obrébki papieru, wgtlaczarki i tym podobne.
Oprocz tego przekladnia regulujgca moze byé za-
stosowana na przyklad przy liniach wtérnych,
gdzie przy napedzie ze wspdlnego walu muszg by¢
wykonane ‘dokladnie zsynchronizowane rézne ope-
racje robocze ewentualnie rézine obracajgce sig
zespoly.

Fig. 1
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Zastrzezenia patentowe

1. Przekladnia regulujgca do dokladnego usta-
wiania dwéch lub wiecej obracajgcych sie zespo-
16w roboczych, zwlaszcza w maszynach do obroéb-
ki materiatéw tasmowych, na przykiad w maszy-
nach drukarskich, przy czym naped poszczegdl-
nych zespoléw roboczych dokonuje sie za pomoca
jednego wspolnego walu napedowego,. znamienna
tym, ze zawiera kola zebate (11) zaklinowane na
wspolnym wale napedowym (5), przyporzadkowane
co kazdego zespolu roboczego, zazebiajace sie ze
$§limakiem (15) zamocowanym na przesuwnej osio--
wo tulei (12), wyposazonej w koto zebate (16) za-
zebiajgce sie z kolem czolowym (4) o zebach pro-
stych, przymocowanym do matrycy obrotowej .(3).

2. Przekladnia regulujgca wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze tuleja (12) jest utozyskowana obro-
towo na S$rubie napedowej (7), osadzonej przesuw-
nie w obudowie (6) wzdiuz jej osi prostopadiej do
osi walu napedowego (5).

3. Przekladnia regulujgca wediug zastrz. 1—2,
znamienna tym, zZe Sruba napedowa (7) jest za-
opatrzona na jednym koncu w gwint (8) a na dru-
gim koncu w skale (17), stuzgcg do odczytywania
wielko$ci przesuniecia osiowego $ruby napedowej
(7) oraz w mechanizm do przestawiania tej §ruby.

4. Przekladnia regulujgca wedlug zastrz. 1—3,
znamienna tym, ze kolo zebate (11) i §limak (15)
majg uzebienie skoéne pochylone pod katem 45°.
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