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本发明涉及不粘锅加工领域。一种不粘锅成

型加工设备，包括旋转机构和磨抛机构；旋转机

构包括底板、旋转装置、压锅装置和顶锅装置；旋

转装置包括旋转电机、主动带轮、从动带轮、轴承

轴、支撑座和放锅夹具；压锅装置用于将放锅夹

具上的不粘锅压紧；顶锅装置通过顶锅气缸控制

旋转装置上下移动；磨抛机构包括支架、水平移

动装置、磨抛装置和升降装置；磨抛装置包括横

梁、磨抛电机、短侧板、长侧板、微调气缸和砂轮；

升降装置连接在横梁下方，升降装置用于调节横

梁高度。本发明优点是微调气缸调整短侧板和长

侧板的角度，改变砂轮的位置有利于砂轮对不粘

锅进行更加全面的磨抛操作，编码器能有效的控

制砂轮转速提高磨抛的效果。
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1.一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，包括旋转机构（1）和磨抛机构（2）；所述的旋

转机构（1）包括底板（11）、旋转装置（12）、压锅装置（13）和顶锅装置（14）；所述的旋转装置

（12）包括旋转电机（121）、主动带轮（122）、从动带轮（123）、轴承轴（124）、支撑座（125）和放

锅夹具（126）；所述的旋转电机（121）通过旋转电机安装板（1211）固定设置在底板（11）的下

方，旋转电机（121）的上部输出端连接主动带轮（122）；所述的主动带轮（122）通过皮带连接

从动带轮（123）；所述的从动带轮（123）安装在轴承轴（124）上；所述的轴承轴（124）通过轴

承竖向转动安装在底板（11）上；所述的支撑座（125）固定在轴承轴（124）的顶部，支撑座

（125）上端面设有放锅夹具（126）；所述的压锅装置（13）设置在底板（11）上，压锅装置（13）

用于将放锅夹具（126）上的不粘锅压紧；所述的顶锅装置（14）设置在轴承轴（124）底部，顶

锅装置（14）通过顶锅气缸（141）控制旋转装置（12）上下移动；所述的磨抛机构（2）包括支架

（21）、水平移动装置（22）、磨抛装置（23）和升降装置（24）；所述的支架（21）下部安装在水平

移动装置（22）上；所述的磨抛装置（23）安装在支架（21）顶部，磨抛装置（23）包括横梁

（231）、磨抛电机（232）、短侧板（233）、长侧板（234）、微调气缸（235）和砂轮（236）；所述的横

梁（231）下端通过旋转轴（2311）转动安装在支架（21）顶部，横梁（231）下部的上方设置磨抛

电机（232），横梁（231）上部的一侧设有短侧板（233），另一侧设有长侧板（234），短侧板

（233）和长侧板（234）之间通过中间轴（2331）连接，中间轴（2331）一端设有大带轮（2332），

大带轮（2332）与磨抛电机（232）上的磨抛电机带轮（2323）连接，中间轴（2331）另一端设有

小带轮（2333）；所述的长侧板（234）上端连接微调气缸（235）输出端，微调气缸（235）的下部

铰接在横梁（231）中部；长侧板（234）的下端通过砂轮连接板（2361）连接有砂轮（236），砂轮

（236）上连接有从动小带轮（2362）；所述的升降装置（24）连接在横梁（231）上部的下方，升

降装置（24）用于调节横梁（231）高度。

2.根据权利要求1所述的一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，所述的支撑座（125）

包括支撑底板（1251）、支撑柱（1252）和放锅板（1253）；所述的支撑底板（1251）为圆盘状，支

撑底板（1251）中心有通孔，支撑底板（1251）固定在轴承轴（124）顶部，支撑底板（1251）上设

有四根支撑柱（1252），支撑柱（1252）上连接放锅板（1253）；所述的放锅板（1253）为圆盘状，

放锅板（1253）中心开有通孔，放锅板（1253）中心处设有橡胶垫圈（1254），橡胶垫圈（1254）

为环形；所述的放锅夹具（126）有八个，八个放锅夹具（126）均匀分布在放锅板（1253）的圆

周上，放锅夹具（126）为直角梯形，放锅夹具（126）的斜边朝向放锅板（1253）圆心，放锅夹具

（126）的斜边上设有橡胶条（1261）。

3.根据权利要求1所述的一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，所述的压锅装置（13）

包括压锅底座（131）、连接角钢（132）、压锅转轴（133）和压锅轴套（134）；所述的压锅底座

（131）通过垫板（1311）固定安装在底板（11）上；所述的连接角钢（132）设置在压锅底座

（131）的上部；所述的压锅转轴（133）的下端固定在连接角钢（132）上；所述的压锅轴套

（134）通过轴承转动安装在压锅转轴（133）的上部，压锅轴套（134）用于压紧不粘锅。

4.根据权利要求1或2或3所述的一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，所述的顶锅装

置（14）包括顶锅气缸（141）、顶锅气缸螺杆（142）、顶锅气缸推套（143）和顶锅磁铁轴（144）；

所述的顶锅气缸（141）的下部通过顶锅气缸安装板（1411）安装在底部型材（140）上，顶锅气

缸（141）的上部输出端连接顶锅气缸螺杆（142）；所述的顶锅气缸螺杆（142）的上端连接顶

锅气缸推套（143）；所述的顶锅气缸推套（143）的内部通过轴承连接顶锅磁铁轴（144）；所述
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的顶锅磁铁轴（144）从轴承轴（124）内部向上连通到放锅板（1253）的中心，顶锅磁铁轴

（144）的顶部设有磁铁（145）。

5.根据权利要求1或2或3所述的一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，所述的底板

（11）上端面还设有小支架（15）；所述的小支架（15）上端面设有辅助磨抛安装座（151）；所述

的辅助磨抛安装座（151）上设有辅助磨抛电机（152）；所述的辅助磨抛电机（152）的输出端

连接辅助磨抛砂轮（153）。

6.根据权利要求1或2或3所述的一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，所述的横梁

（231）和旋转轴（2311）之间通过横梁安装板（2312）和横梁连接件（2313）固定连接；旋转轴

（2311）的两端均通过轴承固定在旋转轴支架（2314）上。

7.根据权利要求1或2或3所述的一种不粘锅成型加工设备，其特征在于，所述的磨抛电

机（232）通过磨抛电机安装板（2321）安装在横梁（231）上，磨抛电机安装板（2321）的下部设

有用于调节磨抛电机（232）角度的滑槽，滑槽上连接磨抛电机调节杆（2322）。
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一种不粘锅成型加工设备

技术领域

[0001] 本发明涉及不粘锅加工领域。

背景技术

[0002] 现有的不粘锅加工设备，例如公开号为CN110757268A的中国发明专利中公开的一

种不锈钢不粘锅制造成型精加工处理设备，包括支撑筒、固定装置、锅本体、打磨装置和限

位单元；所述支撑筒的内部设置有固定装置；可以解决锅本体自身由于其结构向内凹陷，导

致锅本体难以通过人工进行固定，人工在对锅本体内壁进行打磨时锅本体自身发生晃动导

致打磨不均匀，且打磨效率低下；并且现有的锅本体内壁由于冲压而成其内内壁并不光滑

均匀；人工打磨时受到限制难以控制打磨质量，导致锅本体的壁厚不均匀；造成锅本体在使

用时受热不均匀等问题。

[0003] 上述的现有的不粘锅加工设备存在以下的问题：（一）加工时不粘锅进行旋转，而

磨抛刀头相对固定，降低了磨抛的效率；（二）磨抛刀头仅通过调节气缸调节，难以保证覆盖

整个锅面。

发明内容

[0004] 为了解决上述现有的不粘锅存在的磨抛效率低和磨抛质量差的问题，本发明的目

的是提供一种不粘锅旋转的同时，砂轮旋转，且砂轮能自由调整位置的不粘锅成型加工设

备。

[0005] 为本发明的目的，采用以下技术方案：

[0006] 一种不粘锅成型加工设备，包括旋转机构和磨抛机构；所述的旋转机构包括底板、

旋转装置、压锅装置和顶锅装置；所述的旋转装置包括旋转电机、主动带轮、从动带轮、轴承

轴、支撑座和放锅夹具；所述的旋转电机通过旋转电机安装板固定设置在底板的下方，旋转

电机的上部输出端连接主动带轮；所述的主动带轮通过皮带连接从动带轮；所述的从动带

轮安装在轴承轴上；所述的轴承轴通过轴承竖向转动安装在底板上；所述的支撑座固定在

轴承轴的顶部，支撑座上端面设有放锅夹具；所述的压锅装置设置在底板上，压锅装置用于

将放锅夹具上的不粘锅压紧；所述的顶锅装置设置在轴承轴底部，顶锅装置通过顶锅气缸

控制旋转装置上下移动；所述的磨抛机构包括支架、水平移动装置、磨抛装置和升降装置；

所述的支架下部安装在水平移动装置上；所述的磨抛装置安装在支架顶部，磨抛装置包括

横梁、磨抛电机、短侧板、长侧板、微调气缸和砂轮；所述的横梁下端通过旋转轴转动安装在

支架顶部，横梁下部的上方设置磨抛电机，横梁上部的一侧设有短侧板，另一侧设有长侧

板，短侧板和长侧板之间通过中间轴连接，中间轴一端设有大带轮，大带轮与磨抛电机上的

磨抛电机带轮连接，中间轴另一端设有小带轮；所述的长侧板上端连接微调气缸输出端，微

调气缸的下部铰接在横梁中部；长侧板的下端通过砂轮连接板连接有砂轮，砂轮上连接有

从动小带轮；所述的升降装置连接在横梁上部的下方，升降装置用于调节横梁高度。

[0007] 作为优选，所述的支撑座包括支撑底板、支撑柱和放锅板；所述的支撑底板为圆盘

说　明　书 1/5 页

4

CN 111331450 B

4



状，支撑底板中心有通孔，支撑底板固定在轴承轴顶部，支撑底板上设有四根支撑柱，支撑

柱上连接放锅板；所述的放锅板为圆盘状，放锅板中心开有通孔，放锅板中心处设有橡胶垫

圈，橡胶垫圈为环形；所述的放锅夹具有八个，八个放锅夹具均匀分布在放锅板的圆周上，

放锅夹具为直角梯形，放锅夹具的斜边朝向放锅板圆心，放锅夹具的斜边上设有橡胶条。

[0008] 作为优选，所述的压锅装置包括压锅底座、连接角钢、压锅转轴和压锅轴套；所述

的压锅底座通过垫板固定安装在底板上；所述的连接角钢设置在压锅底座的上部；所述的

压锅转轴的下端固定在连接角钢上；所述的压锅轴套通过轴承转动安装在压锅转轴的上

部，压锅轴套用于压紧不粘锅。

[0009] 作为优选，所述的顶锅装置包括顶锅气缸、顶锅气缸螺杆、顶锅气缸推套和顶锅磁

铁轴；所述的顶锅气缸的下部通过顶锅气缸安装板安装在底部型材上，顶锅气缸的上部输

出端连接顶锅气缸螺杆；所述的顶锅气缸螺杆的上端连接顶锅气缸推套；所述的顶锅气缸

推套的内部通过轴承连接顶锅磁铁轴；所述的顶锅磁铁轴从轴承轴内部向上连通到放锅板

的中心，顶锅磁铁轴的顶部设有磁铁。

[0010] 作为优选，所述的底板上端面还设有小支架；所述的小支架上端面设有辅助磨抛

安装座；所述的辅助磨抛安装座上设有辅助磨抛电机；所述的辅助磨抛电机的输出端连接

辅助磨抛砂轮。

[0011] 作为优选，所述的水平移动装置包括水平移动电机、水平移动丝杆、水平丝杆滑

块、水平丝杆滑块连接块、水平滑轨和水平滑块；所述的水平移动电机通过水平移动电机支

座安装在水平底板上；所述的水平移动丝杆的一端连接在水平移动电机的输出端，水平移

动丝杆的另一端通过水平移动丝杆支座固定，水平移动丝杆的中部设有水平丝杆滑块，水

平丝杆滑块上连接水平丝杆滑块连接块，水平丝杆滑块连接块的上端固定在支架上；所述

的两条水平滑轨设置在支架下部，支架通过水平滑块水平移动。

[0012] 作为优选，所述的升降装置包括升降底板、升降导轨、升降电机、升降丝杆、升降丝

杆滑块、左滑块底板、右滑块底板、顶部滑块板和保护罩；所述的升降底板的下部铰接在支

架上；所述的两条升降导轨固定安装在升降底板上；所述的升降电机通过升降电机安装板

固定在升降底板的底部；所述的升降丝杆连接在升降电机的输出端；所述的升降丝杆滑块

安装在升降丝杆中部；所述的左滑块底板和右滑块底板分别安装在升降丝杆滑块的左端和

右端，且左滑块底板和右滑块底板滑动安装在两条升降导轨上；所述的顶部滑块板设置在

左滑块底板和右滑块底板的顶部，顶部滑块板的上端铰接在横梁下部；所述的保护罩用于

保护升降装置。

[0013] 作为优选，所述的砂轮连接板的上端设有调节块和调节螺杆；砂轮连接板上还设

有编码器，编码器上设有第一编码器带轮，编码器带轮通过皮带连接在第二编码器带轮，第

二编码器带轮安装在从动小带轮的一侧。

[0014] 作为优选，所述的横梁和旋转轴之间通过横梁安装板和横梁连接件固定连接；旋

转轴的两端均通过轴承固定在旋转轴支架上。

[0015] 作为优选，所述的磨抛电机通过磨抛电机安装板安装在横梁上，磨抛电机安装板

的下部设有用于调节磨抛电机角度的滑槽，滑槽上连接磨抛电机调节杆。

[0016] 综上所述，本发明的技术效果是通过多个放锅夹具来安放不粘锅有利于提高不粘

锅安放的平稳性，不会再高速旋转时发生失稳现象；橡胶垫圈和橡胶条有利于增大不粘锅
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和支撑座的接触面积，有利于提高不粘锅安放的平稳性。两个压锅装置在不粘锅的两侧同

时压紧不粘锅，保证了不粘锅压紧时的可靠性，旋转压锅轴套即可压紧或松开不粘锅，操作

简单方便，易于使用。通过磁铁将不粘锅的底部吸住，进一步保障了不粘锅安放的稳定性，

通过顶锅气缸来调整不粘锅的位置，操作方便。微调气缸调整短侧板和长侧板的角度，从而

改变砂轮的位置，有利于砂轮对不粘锅进行更加全面的磨抛操作，编码器能有效的控制砂

轮转速，有利于提高磨抛的效果。

附图说明

[0017] 图1为本发明不粘锅成型加工设备的爆炸结构示意图。

[0018] 图2为磨抛装置的爆炸结构示意图。

[0019] 图3为顶锅装置的爆炸结构示意图。

[0020] 图4为升降装置的爆炸结构示意图。

具体实施方式

[0021] 如图1所示，一种不粘锅成型加工设备，该设备包括旋转机构1和磨抛机构2。旋转

机构1包括底板11、旋转装置12、压锅装置13和顶锅装置14。旋转装置12用于旋转不粘锅。旋

转装置12包括旋转电机121、主动带轮122、从动带轮123、轴承轴124、支撑座125和放锅夹具

126。旋转电机121通过旋转电机安装板1211固定设置在底板11的下方，旋转电机121的上部

输出端连接主动带轮122。主动带轮122通过皮带连接从动带轮123。从动带轮123安装在轴

承轴124上。轴承轴124通过轴承竖向转动安装在底板11上。支撑座125固定在轴承轴124的

顶部，支撑座125上端面设有放锅夹具126。支撑座125包括支撑底板1251、支撑柱1252和放

锅板1253。支撑底板1251为圆盘状，支撑底板1251中心有通孔，支撑底板1251固定在轴承轴

124顶部，支撑底板1251上设有四根支撑柱1252，支撑柱1252上连接放锅板1253。放锅板

1253为圆盘状，放锅板1253中心开有通孔，放锅板1253中心处设有橡胶垫圈1254，橡胶垫圈

1254为环形。放锅夹具126有八个，八个放锅夹具126均匀分布在放锅板1253的圆周上，放锅

夹具126为直角梯形，放锅夹具126的斜边朝向放锅板1253圆心，放锅夹具126的斜边上设有

橡胶条1261。

[0022] 动作时，旋转电机121驱动主动带轮122旋转，主动带轮122带动从动带轮123旋转，

从动带轮123带动轴承轴124旋转，轴承轴124带动支撑座125旋转，从而固定在放锅夹具126

上的不粘锅进行旋转。

[0023] 旋转装置12的优点是通过多个放锅夹具126来安放不粘锅有利于提高不粘锅安放

的平稳性，不会再高速旋转时发生失稳现象；橡胶垫圈1254和橡胶条1261有利于增大不粘

锅和支撑座125的接触面积，有利于提高不粘锅安放的平稳性。

[0024] 压锅装置13设置在底板11上，压锅装置13用于将放锅夹具126上的不粘锅压紧。压

锅装置13包括压锅底座131、连接角钢132、压锅转轴133和压锅轴套134。压锅底座131通过

垫板1311固定安装在底板11上。连接角钢132设置在压锅底座131的上部。压锅转轴133的下

端固定在连接角钢132上。压锅轴套134通过轴承转动安装在压锅转轴133的上部，压锅轴套

134用于压紧不粘锅。

[0025] 动作时，旋转压锅轴套134，压锅轴套134在压锅转轴133的作用下逐渐向下移动，
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直到压锅轴套134的外延接触到不粘锅并将不粘锅压紧在旋转装置12上。

[0026] 压锅装置13的优点是两个压锅装置13在不粘锅的两侧同时压紧不粘锅，保证了不

粘锅压紧时的可靠性，旋转压锅轴套134即可压紧或松开不粘锅，操作简单方便，易于使用。

[0027] 如图3所示，顶锅装置14用于控制旋转装置12中的不粘锅上下移动。顶锅装置14包

括顶锅气缸141、顶锅气缸螺杆142、顶锅气缸推套143和顶锅磁铁轴144。顶锅气缸141的下

部通过顶锅气缸安装板1411安装在底部型材140上，顶锅气缸141的上部输出端连接顶锅气

缸螺杆142。顶锅气缸螺杆142的上端连接顶锅气缸推套143。顶锅气缸推套143的内部通过

轴承连接顶锅磁铁轴144。顶锅磁铁轴144从轴承轴124内部向上连通到放锅板1253的中心，

顶锅磁铁轴144的顶部设有磁铁145。

[0028] 动作时，顶锅气缸141推动顶锅气缸螺杆142向上移动，顶锅气缸螺杆142推动顶锅

气缸推套143向上移动，顶锅气缸推套143推动顶锅磁铁轴144向上移动，顶锅磁铁轴144推

动顶部的磁铁145移动，磁铁145向上移动将不粘锅的底部吸住。

[0029] 顶锅装置14的优点是通过磁铁145将不粘锅的底部吸住，进一步保障了不粘锅安

放的稳定性，通过顶锅气缸141来调整不粘锅的位置，操作方便。

[0030] 底板11上端面还设有小支架15。小支架15上端面设有辅助磨抛安装座151。辅助磨

抛安装座151上设有辅助磨抛电机152。辅助磨抛电机152的输出端连接辅助磨抛砂轮153。

[0031] 如图1和图2所示，磨抛机构2包括支架21、水平移动装置22、磨抛装置23和升降装

置24。支架21下部安装在水平移动装置22上。磨抛装置23安装在支架21顶部，磨抛装置23包

括横梁231、磨抛电机232、短侧板233、长侧板234、微调气缸235和砂轮236。横梁231下端通

过旋转轴2311转动安装在支架21顶部，横梁231和旋转轴2311之间通过横梁安装板2312和

横梁连接件2313固定连接。旋转轴2311的两端均通过轴承固定在旋转轴支架2314上。横梁

231下部的上方设置磨抛电机232，磨抛电机232通过磨抛电机安装板2321安装在横梁231

上，磨抛电机安装板2321的下部设有用于调节磨抛电机232角度的滑槽，滑槽上连接磨抛电

机调节杆2322。横梁231上部的一侧设有短侧板233，另一侧设有长侧板234，短侧板233和长

侧板234之间通过中间轴2331连接，中间轴2331一端设有大带轮2332，大带轮2332与磨抛电

机232上的磨抛电机带轮2323连接，中间轴2331另一端设有小带轮2333。长侧板234上端连

接微调气缸235输出端，微调气缸235的下部铰接在横梁231中部。长侧板234的下端通过砂

轮连接板2361连接有砂轮236，砂轮236上连接有从动小带轮2362。砂轮连接板2361的上端

设有调节块2363和调节螺杆。砂轮连接板2361上还设有编码器2364，编码器2364上设有第

一编码器带轮2365，编码器带轮2365通过皮带连接在第二编码器带轮2366，第二编码器带

轮2366安装在从动小带轮2362的一侧。

[0032] 动作时，磨抛电机232驱动磨抛电机带轮2323转动，磨抛电机带轮2323带动大带轮

2332转动，大带轮2332带动小带轮2333转动，小带轮2333带动从动小带轮2362转动，从动小

带轮2362带动砂轮236转动，微调气缸235调整短侧板233和长侧板234的角度，从而改变砂

轮236的位置。

[0033] 磨抛装置23的优点是微调气缸235调整短侧板233和长侧板234的角度，从而改变

砂轮236的位置，有利于砂轮236对不粘锅进行更加全面的磨抛操作，编码器2364能有效的

控制砂轮236转速，有利于提高磨抛的效果。

[0034] 水平移动装置22包括水平移动电机221、水平移动丝杆222、水平丝杆滑块223、水
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平丝杆滑块连接块224、水平滑轨225和水平滑块226。水平移动电机221通过水平移动电机

支座2211安装在水平底板2212上。水平移动丝杆222的一端连接在水平移动电机221的输出

端，水平移动丝杆222的另一端通过水平移动丝杆支座2221固定，水平移动丝杆222的中部

设有水平丝杆滑块223，水平丝杆滑块223上连接水平丝杆滑块连接块224，水平丝杆滑块连

接块224的上端固定在支架21上。两条水平滑轨225设置在支架21下部，支架21通过水平滑

块226水平移动。

[0035] 动作时，水平移动电机221驱动水平移动丝杆222旋转，水平移动丝杆222使水平丝

杆滑块223线性移动，水平丝杆滑块223带动支架21在水平滑轨225移动。

[0036] 如图4所示，升降装置24连接在横梁231上部的下方，升降装置24用于调节横梁231

高度。升降装置24包括升降底板241、升降导轨242、升降电机243、升降丝杆244、升降丝杆滑

块245、左滑块底板246、右滑块底板247、顶部滑块板248和保护罩249。升降底板241的下部

铰接在支架21上。两条升降导轨242固定安装在升降底板241上。升降电机243通过升降电机

安装板2431固定在升降底板241的底部。升降丝杆244连接在升降电机243的输出端。升降丝

杆滑块245安装在升降丝杆244中部。左滑块底板246和右滑块底板247分别安装在升降丝杆

滑块245的左端和右端，且左滑块底板246和右滑块底板247滑动安装在两条升降导轨242

上。顶部滑块板248设置在左滑块底板246和右滑块底板247的顶部，顶部滑块板248的上端

铰接在横梁231下部。保护罩249用于保护升降装置24。

[0037] 动作时，升降电机243驱动升降丝杆244旋转，升降丝杆244带动升降丝杆滑块245

上下移动，升降丝杆滑块245带动左滑块底板246、右滑块底板247和顶部滑块板248在升降

导轨242上移动，进而调整横梁231的角度。

[0038] 该设备通过多个放锅夹具126来安放不粘锅有利于提高不粘锅安放的平稳性，不

会再高速旋转时发生失稳现象；橡胶垫圈1254和橡胶条1261有利于增大不粘锅和支撑座

125的接触面积，有利于提高不粘锅安放的平稳性。两个压锅装置13在不粘锅的两侧同时压

紧不粘锅，保证了不粘锅压紧时的可靠性，旋转压锅轴套134即可压紧或松开不粘锅，操作

简单方便，易于使用。通过磁铁145将不粘锅的底部吸住，进一步保障了不粘锅安放的稳定

性，通过顶锅气缸141来调整不粘锅的位置，操作方便。微调气缸235调整短侧板233和长侧

板234的角度，从而改变砂轮236的位置，有利于砂轮236对不粘锅进行更加全面的磨抛操

作，编码器2364能有效的控制砂轮236转速，有利于提高磨抛的效果。
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