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명 세 서

청구범위

청구항 1 

용접 시스템으로서,

인클로저 프레임과,

측부 패널로서, 측부 패널의 바닥부 에지를 따라 연장되는 탭을 포함하는 측부 패널을 포함하며,

상기 탭은 인클로저 프레임의 상보적인 슬롯과 정합되도록 구성되는 것인 용접 시스템.  

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 측부 패널의 탭이 인클로저 프레임의 상보적인 슬롯과 정합될 때 인클로저 프레임과 측부

패널 사이에 플러시 인터페이스(flush interface)가 형성되는 것인 용접 시스템.

청구항 3 

제1항에  있어서,  상기  측부  패널은  측부  패널의  상부  에지를  따라  연장되는  내향으로  경사진  플랜지를

포함하며, 상기 내향으로 경사진 플랜지는 상부 패널과 정합되도록 구성되는 것인 용접 시스템.

청구항 4 

제1항에 있어서, 상기 측부 패널은 파스너를 통해 인클로저 프레임에 고정되는 것인 용접 시스템.

청구항 5 

제1항에 있어서, 상기 측부 패널의 탭은 인클로저 프레임의 상보적인 스롯에 대해 수평으로 활주되도록 구성되

는 것인 용접 시스템.

청구항 6 

제5항에 있어서, 상기 측부 패널은 인클로저 프레임에 대한 위치로 활주될 때 전방 패널 조립체에 접하는 것인

용접 시스템.

청구항 7 

제6항에 있어서, 상기 전방 패널 조립체는 전기 접속부에 대한 연결 액세스를 용이하게 하기 위해 전방 패널 조

립체에 대해 활주되도록 구성되는 커버 부재를 포함하는 것인 용접 시스템.

청구항 8 

제6항에 있어서, 상기 측부 패널은 인클로저 프레임에 대한 위치로 활주될 때 후방 패널에 접하는 것인 용접 시

스템.

청구항 9 

제1항에 있어서, 상기 인클로저 프레임의 대향하는 측부들에 배치되는 오목한 제1 및 제2 핸들을 더 포함하는

용접 시스템.

청구항 10 

제1항에 있어서, 상기 인클로저 프레임의 오목부 내에 배치되는 리프팅 기구를 더 포함하며,

상기 리프팅 기구는 인클로저 프레임의 리프팅을 용이하게 하는 리프팅 위치, 외부 용접 요소와 인클로저 프레

임과의 정렬을 용이하게 하는 정렬 위치, 및 후퇴된 위치(retracted position)를 포함하는 것인 용접 시스템. 
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청구항 11 

용접 시스템으로서,

인클로저 프레임과,

측부 패널을 포함하며,

상기 측부 패널은 측부 패널이 인클로저 프레임에 고정될 때 인클로저 프레임과 측부 패널 사이에 플러시 인터

페이스(flush interface)를 형성하는 것인 용접 시스템.

청구항 12 

제11항에 있어서, 상기 측부 패널은 측부 패널의 바닥부 에지를 따라 연장되는 탭을 포함하며, 상기 탭은 인클

로저 프레임의 상보적인 슬롯과 정합되도록 구성되는 것인 용접 시스템.

청구항 13 

제12항에 있어서, 상기 측부 패널의 탭은 인클로저 프레임의 상보적인 스롯에 대해 수평으로 활주되도록 구성되

는 것인 용접 시스템.

청구항 14 

제13항에 있어서, 상기 측부 패널은 인클로저 프레임에 대한 위치로 활주될 때 전방 패널 조립체에 접하는 것인

용접 시스템.

청구항 15 

제14항에 있어서, 상기 전방 패널 조립체는 전기 접속부에 대한 연결 액세스를 용이하게 하기 위해 전방 패널

조립체에 대해 활주되도록 구성되는 커버 부재를 포함하는 것인 용접 시스템.

청구항 16 

제11항에 있어서, 상기 측부 패널은 측부 패널의 상부 에지를 따라 연장되는 내향으로 경사진 플랜지를 포함하

며, 상기 내향으로 경사진 플랜지는 상부 패널과 정합되도록 구성되는 것인 용접 시스템.

청구항 17 

제11항에 있어서, 상기 인클로저 프레임의 대향하는 측부들에 배치되는 오목한 제1 및 제2 핸들을 더 포함하는

용접 시스템.

청구항 18 

제11항에 있어서, 상기 인클로저 프레임의 오목부 내에 배치되는 리프팅 기구를 더 포함하며,

상기 리프팅 기구는 인클로저 프레임의 리프팅을 용이하게 하는 리프팅 위치, 외부 용접 요소와 인클로저 프레

임과의 정렬을 용이하게 하는 정렬 위치, 및 후퇴된 위치(retracted position)를 포함하는 것인 용접 시스템.

청구항 19 

측부 패널의 탭을 용접 시스템 프레임의 슬롯 내에 배치하는 단계와,

상기 측부 패널이 용접 시스템 프레임의 후방 패널에 접할때까지 측부 패널을 내향으로 회전시키는 단계와,

상기 측부 패널이 용접 시스템의 전방 패널 조립체에 접할때까지 측부 패널을 용접 시스템의 전방 패널 조립체

를 향해 활주시키는 단계를 포함하는 방법.  

청구항 20 

제19항에 있어서, 상기 용접 시스템 프레임의 상부에 상부 패널을 위치설정하는 단계와,

파스너를 이용하여 패널들을 용접 시스템 프레임에 고정시키는 단계를 더 포함하는 방법.  
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발명의 설명

기 술 분 야

관련 출원의 상호 참조[0001]

본 출원은 2012년 9월 7일자로 출원된 발명의 명칭이 "인체공학적으로 집적된 오목한 핸들을 구비한 용접 시스[0002]

템"인 미국 가특허출원 제61/697,998호, 2012년 9월 7일자로 출원된 발명의 명칭이 "용접 시스템 및 패널"인 미

국 가특허출원 제61/698,020호, 2012년 9월 7일자로 출원된 발명의 명칭이 "다점(multi-point) 접촉 리프트 아

이를 구비한 용접 시스템"인 미국 가특허출원 제61/698,027호, 2012년 9월 7일자로 출원된 발명의 명칭이 "단자

커버 부재를 구비한 용접 시스템"인 미국 가특허출원 제61/698,060호의 우선권 및 장점을 청구하며, 그 각각은

모든 목적을 위해 본 명세서에서 그 전체가 참조 인용되었다.

기술분야[0003]

본 발명은 전체적으로 용접 시스템의 분야에 관한 것으로서, 구체적으로는 다중 위치 리프팅 기구, 통합형 오목[0004]

한 핸들, 활주 커버 부재를 갖춘 루버형 전방 패널, 복수의 패널로 형성된 인클로저, 또는 이들의 몇몇 조합체

에 관한 것이다.

배 경 기 술

용접 시스템은 자주 이동되거나 재위치될 것이 요구된다. 따라서 용접 시스템은 용접 시스템의 리프팅을 용이하[0005]

게 하는 기구를 통합시켜야 한다. 현재 용접 시스템은 제한된 기능성을 구비한 오직 단일의 리프팅 기구를 포함

할 수 있다. 또한, 이 단일의 리프팅 기구는 예를 들어 용접 시스템을 지면으로 내릴 필요 없이 이동시키는 것

이 바람직할 때는 충분하지 않다. 예를 들어, 작업자가 용접 시스템을 활주시키거나 용접 시스템의 위치를 미세

하게 재조정하기를 원할 때, 현재의 용접 시스템은 인체공학적인(예를 들어, 파지하기에 용이한) 파지 위치를

갖고 있지 않다. 용접 시스템을 견고하게 파지할 수 없다는 것은 용접 시스템 및/또는 작업자에 대한 손상으로

나타날 수 있다. 

또한, 대부분의 용접 시스템 인클로저는 극도로 간단한 디자인을 갖고 있다. 용접 시스템 인클로저는 일반적으[0006]

로 인클로저를 형성하는데 사용되는 패널들 사이에 용접 출력 단자 및 노출된 에지 및/또는 시임(seam)을 위한

커버 부재를 통합하고 있다. 특히, 시임은 패널들 또는 중첩 패널들 사이에 갭(gap)을 가질 수 있으며, 또한 커

버 부재는 부서지기 쉽고 그리고 제 위치가 아닐 때 출력 접속부 위에 방해물을(예를 들어, 방해되는) 형성할

수 있다. 또한, 커버 부재 및 갭/중첩은 용접 시스템의 미관을 손상시킬 수 있다.

발명의 내용

해결하려는 과제

본 발명의 목적은 상술된 문제점들을 해결할 수 있는 개선된 용접 시스템을 제공하는 것이다.  [0007]

과제의 해결 수단

본래 청구된 발명의 범위와 동등한 어떤 실시예가 하기에 요약된다. 이들 실시예는 청구된 발명의 범위를 제한[0008]

하는 것이 아니며, 이들 실시예는 발명의 가능한 형태의 간결한 요약을 제공하는 것이다. 실제로, 본 발명은 하

기에 설명되는 실시예와 유사하거나 상이할 수 있는 다양한 형태를 포함할 수 있다.  

제1 실시예에 있어서, 용접 시스템은 인클로저 프레임을 포함한다. 또한, 용접 시스템은 측부 패널의 바닥부 에[0009]

지를 따라 연장되는 탭을 포함하는 측부 패널을 포함한다. 탭은 인클로저 프레임의 상보적인 슬롯과 정합되도록

구성된다. 

제2 실시예에 있어서, 용접 시스템은 인클로저 프레임을 포함한다. 또한, 용접 시스템은 측부 패널을 포함하며,[0010]

측부 패널은 측부 패널이 인클로저 프레임에 고정될 때 인클로저 프레임과 측부 패널 사이에 플러시 인터페이스

(flush interface)를 형성한다.  

제3 실시예에 있어서, 본 발명의 방법은 측부 패널의 탭을 용접 시스템 프레임의 슬롯 내에 배치하는 단계를 포[0011]
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함한다. 또한, 본 발명의 방법은 측부 패널이 용접 시스템 프레임의 후방 패널에 접할때까지 측부 패널을 내향

으로 회전시키는 단계를 포함한다. 또한, 본 발명의 방법은 측부 패널이 용접 시스템의 전방 패널 조립체에 접

할때까지 측부 패널을 용접 시스템의 전방 패널 조립체를 향해 활주시키는 단계를 포함한다.  

도면의 간단한 설명

도 1은 리프팅 기구 및 용접 시스템 인클로저를 갖는 용접 시스템의 실시예의 사시도이다. [0012]

도 2는 용접 시스템의 작동 중 사용을 위해 리프팅 기구가 숨겨진 위치에 있는, 도 1의 리프팅 기구를 갖는 용

접 시스템의 실시예의 사시도이다. 

도 3은 리프팅 기구의 실시예의 분해도이다. 

도 4는 도 1 내지 도 3의 리프팅 기구일 수 있는 리프트 아이의 실시예의 횡단 측면도이다.

도 5는 도 1의 용접 시스템의 전방 패널 조립체의 실시예의 임의의 부품들의 분해도이다. 

도 6은 오목한 핸들의 실시예의 평면도 및/또는 저면도이다. 

도 7은 도 6의 오목한 핸들의 측면도이다. 

도 8은 도 7의 선 8-8을 따른 오목한 핸들의 횡단면도이다.

도 9는 활주 트랙을 갖는 용접 시스템의 실시예의 상세도이다. 

도 10은 도 9의 용접 시스템의 실시예의 사시도이다. 

도 11은 도 9 및 도 10의 활주 트랙 상에서 활주될 수 있는 커버 부재의 실시예의 평면도 및 정면도이다. 

도 12는 루버들 중 하나의 디텐트를 나타내는 전방 패널 조립체의 실시예의 사시도이다. 

도 13은 루버들 중 하나의 디텐트 및 커버 부재의 정합되는 만입부를 나타내는, 선 13-13을 따라 취한 도 12의

전방 패널 조립체의 실시예의 절취 측면도이다.

도 14는 복수의 시트 금속 패널을 갖는 인클로저의 실시예의 사시도이다. 

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

본 발명의 이들 및 다른 특징, 양태, 및 장점은 도면 전체를 통해 유사한 구성요소가 유사한 부분을 나타내는[0013]

첨부한 도면을 참조하여 하기의 상세한 설명이 읽혀질 때 더욱 잘 이해될 것이다. 

본 발명의 하나 이상의 특정한 실시예가 하기에 설명될 것이다. 이들 실시예의 간결한 기재를 제공하기 위해,[0014]

실제 실행의 모든 특징부들이 명세서에 설명되지 않는다. 임의의 이런 실제 실행의 개발에 있어서 임의의 엔지

니어링 또는 설계 프로젝트에서처럼, 시스템-관련된 및 업무-관련된 제약사항에의 순응과 같은 개발자의 특정한

목적을 달성하기 위해 많은 실행-특정의(implementation-specific) 결정이 이루어져야만 하며, 이것은 하나의

실행으로부터 다른 실행으로 변할 수 있다는 것을 인식해야 한다. 더욱이, 이런 개발 노력은 복잡하고 시간 소

모적일 수 있지만, 그러나 그럼에도 불구하고 본 설명의 이익을 갖는 통상적인 숙련자를 위해 설계, 제작, 및

제조를 실행해야 할 루틴임을 인식해야 한다.

본 발명의 다양한 실시예의 요소를 도입할 때, "하나", "그"라는 관사 및 "상기"는 하나 이상의 요소가 있음을[0015]

의미한다. "포함하는"  및 "갖는"이라는 용어는 포괄적인 것으로서, 열거된 요소 이외에 추가적인 요소가 있음

을 의미한다. 

본 명세서에서 설명되는 실시예는 용접 시스템 리프팅 기구(예를 들어, 리프트 아이), 및 용접 시스템 인클로저[0016]

의 형태에서의 개선을 포함한다. 이들 개선은 오목부(recess) 내에 배치될 수 있는 리프트 아이, 및 핸들과 활

주 트랙(sliding track)과 측부 패널을 포함하는 용접 시스템 인클로저를 포함한다. 이런 개선은 예를 들어 작

업자가 리프트 아이를 복수의 위치에 배치할 수 있게 하며 및/또는 활주를 통해 용접 시스템을 이전/재위치시킬

수 있게 한다. 본 명세서에서 설명된 실시예는 용접 시스템의 사용을 간단하게 하며, 또한 용접 시스템 및/또는

작업자를 손상시킬 가능성을 감소시킨다. 설명된 실시예의 다른 장점은 용접 시스템의 내부 부품, 커버 플레이

트, 및 전기 접속부에 대한 보호를 포함한다. 상기 개선은 용접 시스템의 작업성, 내구성, 이동성, 접근성, 및

심미성을 전반적으로 증가시킬 수 있다.
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도 1은 리프팅 기구 및 용접 시스템 인클로저를 갖는 용접 시스템(10)의 실시예의 사시도이다. 용접 시스템(1[0017]

0)은  가스  금속  아크  용접(gas  metal  arc  welding)(GMAW),  플럭스  코어형  아크  용접(flux  cored  arc

welding)(FCAW),  가스 텅스텐 아크 용접(gas  tungsten  arc  welding)(GTAW),  잠수 아크 용접(submerged  arc

welding)(SAW), 차폐형 금속 아크 용접(shielded metal arc welding)(SMAW), 탄소 아크 절단-공기(carbon arc

cutting-air)(CAC-A), 또는 유사한 아크 용접 공정과 같은 임의의 적절한 용접 구성에 사용될 수 있다. 용접 시

스템(10)은 용접 공정의 수행 중 용접 전력을 제공하도록 구성된다. 용접 시스템(10)은 용접 시스템(10)을 잭

또는 유압 리프트와 같은 리프팅 장치에 연결하는데 사용될 수 있는 리프팅 기구(14)를 통합할 수 있는 하우징

(12)을 포함한다. 또한, 용접 시스템(10)은 작업자에 의해 용접 시스템(10)의 편안한 재위치설정을 허용하도록

인체공학적으로 설계될 수 있는 하나 이상의 핸들(18)을 포함하는 전방 패널 조립체(16)를 포함한다. 또한, 전

방 패널 조립체(16)는 용접 시스템(10)의 용접 출력 접속부(및 다른 전기 접속부) 및 다른 내부 부품을 심미적

으로 내구성 있게 보호하도록 구성될 수 있는 커버 부재(20)를 포함한다. 또한, 용접 시스템(10)은 용접 시스템

(10)의 외부를 덮어서 이물질이 용접 시스템(10)을 오염시키는 것을 방지하고 또한 용접 시스템(10)의 작업자를

보호하는데 사용될 수 있는 측부 패널(22)을 포함한다. 

도 2는 도 1의 리프팅 기구(14)를 갖는 용접 시스템(10)의 실시예의 사시도이며, 리프팅 기구(14)는 용접 시스[0018]

템(10)의 작동 중dp 사용하기 위한 숨겨진(예를 들어, 완전히 후퇴된) 위치에 있다. 리프팅 기구(14)는 필요 시

기계가  용접  시스템(10)을  들어올리고  그리고  용접  시스템(10)을  재위치시키기  위한  접근  지점을  제공하기

위해, 용접 시스템(10)의 하우징(12) 내에 통합될 수 있는 리프트 아이(lift eye; 24)를 포함할 수 있다. 또한,

리프트 아이(24)는 추가적인 부품이 용접 시스템(10)의 상부에 배치될 때 용접 시스템(10)을 위한 위치설정 특

징부로서 작용할 수 있다. 예를 들어, 용접 와이어 공급기(도시되지 않음)는 용접 시스템(10)의 상부에 배치될

수 있으며, 또한 리프트 아이(24)를 위치설정 기준으로서 사용할 수 있다. 특히, 용접 와이어 공급기의 바닥부

의 정합 특징부는 용접 시스템(10)의 하우징(12)으로부터 연장될 때(예를 들어, 도 1에 도시된 바와 같이) 리프

트 아이(24)와 정렬 및 정합될 수 있다.

도 3은 리프팅 기구(14)의 실시예의 분해도이다. 사용 시, 리프트 아이(24)의 일부는 용접 시스템(10)의 하우징[0019]

(12)을 지나 연장될 수 있다. 노출된 부분(26)은 리프트 아이(24)를 리프팅 기계에 연결시키기 위한 구멍(28)

(예를 들어, 아이, 도 1 참조)을 포함할 수 있다. 노출되지 않은 부분(30)[예를 들어, 하우징(12)으로부터 외향

연장되지 않는]은 리프트 아이(24)의 병진 운동(translation)을 가능하게 하는 일련의 슬롯(32)을 포함할 수 있

다. 사용하지 않을 때, 다수의 리프트 아이(24)는 하우징(12) 내의 오목부(34)에 있을 수 있으므로, 불필요하게

노출되지 않거나 다른 부품에 방해되지 않는다.

리프트 아이(24)는 적어도 3개의 가능한 위치, 즉 2개의 안착 위치 및 하나의 리프팅 위치를 가질 수 있다. 하[0020]

나의 안착 위치(50)(예를 들어, 정렬 위치)는 약간 노출된 리프트 아이(24)를 포함할 수 있으며, 다른 안착 위

치(40)(예를 들어, 높이 제한이 있거나 미적 감각이 더 요구될 때)는 하우징(12)의 오목부 내로 후퇴된 리프트

아이(24)를 가질 수 있고, 사실상 모든 리프트 아이(예를 들어, 약 95 %, 약 99 %, 또는 그 이상)(24)가 하우징

(12) 내에 배치된다(도 2 참조). 리프팅 위치(60)는 오목부(34)로부터 외향으로 완전히 연장되는 리프트 아이

(24)를 가질 수 있다. 안착 위치(40, 50)로부터, 리프트 아이(24)에 적용된 상향의 힘이 리프트 아이(24)를 리

프팅 위치(60)로 배치시킬 수 있다. 상향의 힘(36)은 복수의 원통형 베어링(38)(도 3 및 4 참조)과 조합된 적어

도 2개의 슬롯(32)의 사용을 통해 리프트 아이(24) 구조체 내에 균등하게 분포될 수 있다. 도 3에는 4개의 원통

형 베어링(38) 중 2개가 슬롯(32) 내에 끼워지도록 구성되어 있는 반면에, 모든 원통형 베어링(38)은 각각의 나

사(55) 및 관련의 너트(56)로 구성되어 있으며, 리프트 아이(24)에 대해 제1 및 제2 내부 장착 부분(57, 58)을

함께 보유하는 것으로 도시되어 있다. 제1 및 제2 내부 장착 부분(57, 58)은 리프팅 기구(14)를 용접 시스템

(10)의 하우징(12) 내에 장착하는데 사용된다.  

도 4는 도 1 내지 도 3의 리프팅 기구(14)의 부분일 수 있는 리프트 아이(24)의 실시예의 횡단 측면도이다. 리[0021]

프트 아이(24)는 원통형 베어링(38)이 슬롯(32)의 상부에 위치될 때, 후퇴된 안착 위치(40)에 있을 수 있다. 상

향의 힘(36)이 적용되었을 때, 리프트 아이(24)는 슬롯(32) 및 원통형 베어링(38)에 의해 형성된 경로를 따라

가압될 수 있다. 원통형 베어링(38)은, 리프트 아이(24)가 원통형 베어링의 둘레에서 수직 방향(42)으로 그리고

수평 방향(44)으로 병진 운동할 동안 고정된 상태로 남아있을 수 있다. 슬롯(32)[예를 들어, 슬롯(32)의 긴 수

직 부분]의 상부 부분(41)은 수직 병진 운동을 적용할 수 있으며, 슬롯(32)의 경사진(angled) 부분(46)은 수평

병진 운동을 추가로 적용할 수 있다. 어떤 실시예에 있어서, 슬롯(32)의 경사진 부분(46)은 수직축(42)으로부터

약 133°로 배치될 수 있지만, 약 90° 내지 약 180°의 임의의 각도(48)가 사용될 수 있다(예를 들어, 어떤 실

시예에서는 약 125°내지 약 145°의 범위). 경사진 부분(46)의 단부에서의 작은 수직 슬롯 부분(51)은 리프트
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아이(24)를 노출된 안착 위치(50)에 유지시키는데 사용될 수 있다. 이는 용접 시스템(10)의 상부에 배치되는 추

가적인 부품들(예를 들어, 용접 와이어 공급기, 및 다른 부품들)을 위한 위치설정 기준으로서 사용되는 안정된

위치를 제공할 수 있다. 임의의 실시예에 있어서, 용접 시스템(10)의 하우징(12) 내에서 리프트 아이(24)와 오

목부(34) 사이에서의 평행한 배향을 보장하기 위해, 더 짧은 제3 측부 슬롯(52)이 사용될 수 있다. 

수직(42) 병진 운동과 수평(44) 병진 운동 모두를 가능하게 하기 위해, 하우징(12)의 오목부는 리프트 아이(2[0022]

4)보다 약간 더 클 수 있다. 임의의 실시예에 있어서, 오염물이 오목부(34)를 통해 용접 시스템(10)에 유입되는

것을 방지하기 위해, 활주 밀봉부(54)가 오목부(34)에 인접하게 포함될 수 있다(도 3 참조). 밀봉부(54)는 저마

찰 재료로 형성될 수 있으며, 리프트 아이(24)의 표면과 오목부(34)의 표면 사이에 타이트하게 끼워질 수 있다.

또한, 임의의 실시예에 있어서, 오목부(34)를 통해 유입될 수 있는 임의의 액체를 제거하기 위해, 적어도 하나

의 배수 채널(59)이 리프트 아이(24) 아래에 포함될 수 있다. 

도 5는 도 1의 용접 시스템(10)의 전방 패널 조립체(16)의 실시예의 임의의 부품들의 분해도이다. 전방 패널 조[0023]

립체(16)는 용접 시스템(10)의 상부 프레임 부재(62), 전방 패널(64), 오목한 핸들(18), 및 측부 프레임 부재

(66)를 포함한다. 전방 패널 조립체(16)의 각각의 부품은 2개 이상의 부재를 포함할 수 있거나, 도 5에 도시된

분리된 부재들이 조합될 수 있다. 예를 들어, 임의의 실시예에 있어서, 상부 프레임 부재(62) 및 전방 패널(6

4)은 단일 제조 물품으로서 구성될 수 있다. 다른 실시예에 있어서, 오목한 핸들(18) 및 측부 프레임 부재(66)

는 단일 제조 물품으로서 구성될 수 있다. 도시된 실시예에 있어서, 오목한 핸들(18)은 상부 프레임 부재(62)와

측부 프레임 부재(66) 사이에 위치되며, 작업자가 용접 시스템(10)을 들어올릴 기계를 사용하거나 또는 사용하

지 않고 용접 시스템(10)을 재배치/재위치시킬 수 있게 한다. 따라서 오목한 핸들(18)은 작업자가 용접 시스템

(10)을 인체공학적으로 파지할 위치를 제공할 수 있다. 오목한 핸들(18)은 용접 시스템(10)의 하우징(12) 내로

통합될 수 있으며, 용접 시스템(10) 내로 오목해질 수 있다.

도 6은 오목한 핸들(18)의 평면도 및/또는 저면도이다. 오목한 핸들(18)은 측면(68) 및 심미안적으로 만족스러[0024]

운 경사진 면(70)을 포함한다. 각각의 면(68, 70)은 측부 프레임 부재(66) 상의 대응하는 면(72, 74)과 일치될

수도 있다. 오목한 핸들(18)과 측부 프레임 부재(66)와의 일치는 용접 시스템(10)에, 보기에 만족스럽고 용접

시스템(10)의 디자인을 통합시키는 디자인을 제공한다. 또한, 오목한 핸들(18)은 오목한 핸들(18)을 지지 및 강

화시키는 내부 탭(76)을 포함한다. 예를 들어, 오목한 핸들(18)은 약 2개 내지 약 12개의 내부 탭(76)을 포함할

수 있다. 내부 탭(76)은 오목한 핸들(18)을 측부 프레임 부재(66), 상부 프레임 부재(62), 전방 패널(64), 하우

징(12), 또는 그 조합물에 고정시킬 수 있다. 또한, 내부 탭(76)은 오목한 핸들(18)을 전방 패널 조립체(16) 및

용접 시스템(10)의 다른 부품과 정렬시킨다. 파지를 위한 강성을 제공하는 것 이외에도, 내부 탭(76)은 용접 시

스템(10) 상으로의 오목한 핸들(18)의 조립을 단순하게 할 수 있다.  

도 7은 도 6의 오목한 핸들(18)의 측면도이다. 도시된 바와 같이, 오목한 핸들(18)은 일반적으로 선 A-A에 대해[0025]

대칭일 수 있다. 대칭적인 구성은 오목한 핸들(18)이 용접 시스템(10)의 양측 상에 설치될 수 있는 단일 부분으

로 구성될 수 있게 한다. 임의의 실시예에 있어서, 오목한 핸들(18)은 파스너(77)(예를 들어, 못, 볼트, 나사,

핀 등)에 의해 용접 시스템(10)에 결합될 수 있다. 즉, 다시 도 1을 참조하면, 오목한 핸들(18)은 도 7에 도시

된  구성에서  용접  시스템(10)의  좌측(78)에[용접  시스템(10)으로부터  멀어지는  방향으로]  설치될  수  있다.

또는,  동일한  오목한  핸들(18)이  선  A-A  둘레로  180°회전되어  용접  시스템(10)의  우측(80)에  설치될  수

있으며, 오목한 핸들(18)은 다시 용접 시스템(10)의 내부를 향해 있다. 오목한 핸들(18)은 용접 시스템(10)을

위치설정하거나 조정할 동안 작업자 손에 인체공학적으로 끼워지도록 구성된 오목부(82)를 포함한다. 

도 8은 도 7의 선 8-8을 따른 오목한 핸들(18)의 횡단면도이다. 용접 시스템에서 오목하게 유지될 동안 인체공[0026]

학적 파지를 제공하기 위해, 오목한 핸들(18)의 오목부(82)는 작업자의 손가락이 오목한 경사진 부분(84)을 견

고하게 파지할 수 있도록 각질 수 있다. 편안한 파지를 보장하기 위해, 경사진 부분(84)(예를 들어, 내측 벽)은

오목한 핸들(18)의 측면(68)으로부터 약 70°의 각도(86)로 배치될 수 있지만(도 3 참조), 약 60°내지 약 80°

의 임의의 다른 적절한 각도(86)가 사용될 수 있다. 일부 실시예에 있어서, 오목한 핸들(18)은 캐스팅 공정에

의해 플라스틱으로 형성될 수 있다. 캐스팅 공정은 내부 탭(76)을 구비한 오목한 핸들(18)이 단일의 단계로 형

성될 수 있게 한다.

도 9는 전방 커버 부재(20)를 갖는 용접 시스템(10)의 실시예의 사시도이다. 커버 부재(20)는 용접 시스템(10)[0027]

의 전방 패널 조립체(16)에서 사실상 평행한 활주 트랙(94) 내에서 활주될 수 있다. 다시 도 1을 참조하면, 커

버 부재(20)는 하강된(예를 들어, 폐쇄된) 위치(96)로 위치된다. 하강된 위치(96)에서, 커버 부재(20)는 용접

시스템(10)의 전기 접속부(92)(예를 들어, 용접 출력 접속부, 및 피드백 접속부와 같은 다른 전기 접속부 등)를
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사실상 덮는다. 따라서, 커버 부재(20)는 작업자가 전기 접속부(92)와 우연히 접촉되는 것을 방지할 수 있다.

전기 접속부(92)를 노출시키기 위해(예를 들어, 완전히 노출시키기 위해), 커버 부재(20)는 전방 패널 조립체

(16)의 활주 트랙(94) 내에서 상향으로(98) 활주될 수 있다. 트랙(94) 내에서 위로(98) 그리고 아래로(100) 활

주됨으로써, 커버 부재(20)는 용접 시스템(10)에 견고하게 결합되어 유지되며, 용접 시스템(10)을 사용하는 작

업자를 방해하지 않는다.  

도 10은 도 9의 용접 시스템(10)의 실시예의 상세도이다. 커버 부재(20)의 활주 운동을 용이하게 하기 위해, 커[0028]

버 부재(20)는 각각의 측부 상에 한 세트의 측부 탭(102, 106, 108)을 포함할 수 있다. 탭(102, 106, 108)은

용접 시스템(10)의 전방 패널 조립체(16)에서 활주 트랙(94) 내에 끼워질 수 있다. 또한, 탭(102, 106, 108)은

커버 부재(20)를 트랙(94) 내에 견고하게 유지시키기 위해 그리고 커버 부재(20)가 용접 시스템(10)으로부터 우

연히 제거되는 것을 방지하기 위해 활주 트랙(94)  내에 스냅-끼워맞춤부를 제공할 수 있다. 일단 개방 위치

(104)(예를 들어,  도  9에  도시된 바와 같은 "상향"  위치)로 활주되었다면,  전방 패널 조립체(16)의  루버들

(louvers; 114) 중 하나로부터 돌출되는 디텐트(detent; 138)가 커버 부재(20)의 후방 벽(142)의 상보적인 만

입부(140)와 정합되어, 커버 부재(20)를 개방 위치(104)로 로킹시킨다. 도 12는 루버들(114) 중 하나의 디텐트

(138)를 도시한 전방 패널 조립체(16)의 실시예의 사시도이며, 도 13은 루버들(114) 중 하나의 디텐트(138) 및

커버 부재(20)의 정합되는 만입부(140)를 도시한, 선 13-13을 따라 취한 전방 패널 조립체(16)의 실시예의 절취

도이다. 따라서 도 9에 도시된 바와 같이, 미세한 하향(100) 압력이 디텐트(138)를 상보적인 만입부(140)로부터

탈출시켜, 커버 부재(20)를 폐쇄 위치(96)(도 1에 도시된 바와 같은)로 활주시키는 것이 용이해진다.  

도 11은 도 9 및 도 10의 활주 트랙 상에서 활주될 수 있는 커버 부재(20)의 실시예의 평면도 및 정면도이다.[0029]

커버 부재(20)는 측부 탭(102), 상부 탭(106), 및 바닥 탭(108)을 포함한다. 또한, 도 11에 도시된 바와 같이,

커버 부재(20)는  커버 부재(20)와 용접 시스템(10)  사이의 간섭을 방지하도록 구성된다.  윤곽 지점(contour

point; 110)은 커버 부재(20)와 용접 시스템(10) 사이에 분리 거리(115)를 제공하기 위해 커버 부재(20)가 취한

윤곽의 각도(112)를 나타낸다. 또한, 커버 부재(20)는 용접 시스템(10)에 미적 매력을 제공한다. 일부 실시예에

있어서, 전방 패널 조립체(16)는 루버형일 수 있다[예를 들어, 도 1에 도시된 바와 같이 복수의 팬 루버(114)를

포함할 수 있다]. 커버 부재(20)는 상보적인 기하학적 형상을 통합할 수 있다. 예를 들어, 커버 부재(20)의 윤

곽의 각도(112)는 사실상 전방 패널 조립체(16)의 루버(114)의 윤곽과 일치되도록 구성될 수 있다. 또한, 커버

부재(20)는 커버 부재(20)가 폐쇄 위치(96)로 활주될 때(도 1 참조), 전기 접속부(92)에 접속된 용접 케이블(및

다른 전기 케이블)이  관통하여 배치될 수 있는 전기 접속부(92)에  대응하는 아치형 개구(116)를  포함할 수

있다. 또한, 아치형 개구(116)의 윤곽은 용접 시스템(10)의 미적 매력을 증가시킬 수 있다. 

도 14는 복수의 시트 금속 패널을 갖는 인클로저의 실시예의 사시도이다. 용접 시스템(10)의 하우징(12)은 복수[0030]

의 시트 금속 패널(118)로부터 형성될 수 있다. 예를 들어, 시트 금속 패널(118)은 용접 시스템 인클로저를 위

해 측부 패널(120), 후방 패널, 및 상부 패널을 형성하는데 사용될 수 있다. 각각의 패널(118)은 패널(118)을

하우징(12)의 다른 부품(예를 들어, 프레임, 전방 면, 등)에 결합시키는 것을 용이하게 하기 위해 탭(122), 함

몰부(depression; 124)[예를 들어, 카운터싱크, 카운터보어, 구멍, 태핑된 구멍 등], 슬롯(126), 및/또는 다른

특징부를 포함할 수 있다. 임의의 실시예에 있어서, 각각의 측부 패널(120)은 측부 패널의 바닥 에지를 따라 탭

(122)을 통합시킬 수 있다(도 1 참조). 탭(122)은 하우징(12)의 프레임의 상보적인 기하학적 형상[예를 들어,

가늘고 긴(elongated) 슬롯(123)]과 정합될 수 있으며, 측부 패널(120)이 프레임 하우징(12)에 결합되게 할 수

있다. 이런 탭/슬롯의 기하학적 형상은 인클로저 부품들 사이에 균일한 시임[예를 들어, 원활한 전이부 및 플러

시 인터페이스(flush interface)]을 형성할 수 있으며, 용접 시스템 인클로저에서 패널들(118)의 임의의 조합에

사용될 수 있다. 달리 말하면, 일단 패널(118)이 용접 시스템 인클로저에 고정되었다면, 용접 시스템 인클로저

로부터 연장되는 돌출부 또는 시임에서 용접 시스템 인클로저 내로 연장되는 만입부가 존재하지 않는다.  

또한, 패널(118)은 파스너(128)를 수용하기 위해 카운터싱크, 카운터보어, 및 구멍과 같은 함몰부(124)를 포함[0031]

할 수 있다. 파스너(128)는 패널(118)을 용접 시스템(10)의 하우징(12)에 부착하는데 사용될 수 있다. 함몰부

(124)는 패널(118)을 휘거나 또는 달리 변형시키너가 편향시키지 않고 패널(118)을 안전하게 부착시킬 수 있다.

또한, 파스너(128)를 갖는 함몰부(124)의 사용은 인클로저의 시임 품질을 개선시킬 수 있다. 개선된 시임 품질

은 용접 시스템(10)의 미적 매력을 증가시킬 수 있으며, 이물질이 하우징(12)에 유입되는 것을 방지할 수 있다. 

패널(118), 특히 측부 패널(120)은 패널(118)의 에지(예를 들어, 상부 에지)로부터 연장되는 내향으로 경사진[0032]

플랜지(130)를 포함할 수도 있다. 이런 플랜지(130)는 하우징(12)의 다른 패널에 의해 중첩될 수 있다. 중첩된

플랜지(130)는 외부 오염물에 대한 밀봉부를 제공하는 갭이 없는 시임(132)을 형성할 수 있다. 따라서, 용접 시

스템(10)의 내부 부품이 이물질로부터 보호될 수 있어, 용접 시스템(10)의 신뢰성을 개선시킨다. 또한, 용접 시
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스템(10)은 패널들(118) 사이의 최소화된 갭 및 중첩으로 인해 미적 매력을 증가시킬 수 있다. 또한, 에지 플랜

지(130)의 사용으로 인해 보강된 에지 및 시임이 가능해져, 인클로저의 내구성을 개선시킨다. 이런 플랜지(13

0)는 패널 또는 복수의 패널(118) 상에서 임의의 에지 또는 에지들의 조합으로 통합될 수 있다. 

또한, 개별적인 패널(118)로부터 용접 시스템(10)의 하우징(12)을 형성하는 것은, 하우징(12)의 조립 공정을 단[0033]

순하게 할 수 있다. 예를 들어, 작업자는 하우징(12)을 조립하기 위해 단순한/표준형 공구를 사용할 수 있다.

단순한 공구의 사용으로 인해 시간 절약, 비용 절감 및 작업자 교육의 감소가 가능해진다. 예를 들어, 탭/슬롯

의 기하학적 형상의 사용으로 인해 측부 패널(120)이 제위치로 간단히 회전되어 파스너(128)에 고정될 수 있다.

일 실시예에 있어서, 조립 방법은 후방 패널을 프레임에 결합시키는 단계와, 각각의 측부 패널(120)의 탭(122)

을 프레임의 슬롯 내에 배치하는 단계와, 측부 패널이 후방 패널과 접할때까지 각각의 측부 패널(120)을 [예를

들어, 화살표(134)로 도시된 바와 같이]내향으로 회전시키는 단계와, 측부 패널이 하우징(12)의 전방 패널 조립

체(16)와 접할때까지 각각의 측부 패널(120)을 하우징(12)의 전방을 향해 수평으로[예를 들어, 화살표(136)로

도시된 바와 같이] 활주시키는 단계와, 인클로저를 완성하도록 상부 패널을 배치하는 단계와, 파스너(128)를 이

요하여 패널(120)을 고정시키는 단계를 포함할 수 있다. 완전히 조립된 용접 시스템 인클로저가 도 1에 도시되

어 있다.  

본 발명의 임의의 특징부만이 본 명세서에 도시 및 설명되었지만, 다양한 수정예 및 변경예가 이루어질 수 있음[0034]

을 당업자들은 알 것이다. 따라서, 첨부된 특허청구범위는 본 발명의 진정한 범위 내에 속할 때 이런 모든 수정

예 및 변경예을 포함한다.  

도면

도면1
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