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(57) Abstract: The invention relates to a container comprising a cover
wall (40) which has at least one cover wall region (43) that can be perto-
rated for configuring a feed opening (46) for feeding a liquid, a base (50)
which has at least one base region (56) that can be perforated for configu-
ring a discharge opening (59), at least one first chamber (12) in which a
base product (14) is present, and a second chamber (18) in which an ad-
justment element (100), that can be displaced from an idle position into a
penetration position that opens the base region (56) which can be perfora-
ted, is arranged. The adjustment element (100) comprises at least one
through-channel (170) having an inlet opening (171) and an outlet ope-
ning (179) disposed opposite of the base region (56) that can be pertora-
ted. The adjustment element (100) comprises a mixing chamber (176) for
mixing the liquid and the base product (14). When the adjustment element
(100) is in the penetration position of the adjustment element (100), the
mixing chamber (100) is in fluid connection with the first chamber (12).

(57) Zusammenfassung: Fin Behilter umtasst eine Deckwand (40), die
mindestens einen zur Ausbildung einer Zufiihréffnung (46) fiir die Zufiih-
rung einer Fliissigkeit perforierbaren Deckwandbereich (43) aufweist, eine
Bodenwand (50), die mindestens einen zur Ausbildung einer Auslassott-
nung (59) perforierbaren Bodenwandbereich (56) aufweist, mindestens
eine erste Kammer (12), in der sich ein Basisprodukt (14) befindet und
eine zweite Kammer (18), in der ein Verstellelement (100) von einer
Ruhe- in eine,

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

den perforierbaren Bodenwandbereich (56) 6ffnende Durchstofposition verschiebbar angeordnet ist. Das Verstellelement (100)
weist wenigstens einen Durchgangskanal (170) mit einer Eintrittséffnung (171) und mit einer dem perforierbaren Bodenwandbe-
reich (56) gegeniiberliegenden Austrittséffhung (179) auf. Das Verstellelement (100) weist eine Mischkammer (176) zum Mi-
schen der Fliissigkeit und des Basisproduktes (14) auf. Die Mischkammer (100) steht in DurchstoBposition des Verstellelementes
(100) mit der ersten Kammer (12) in Strémungsverbindung.
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Behdlter und Vorrichtung mit einem solchen Behédlter

Die Erfindung betrifft einen Behdlter gemdB dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1. Die Erfindung bezieht sich auch
auf eine Vorrichtung, insbesondere Getrankemaschine, in der sol-
che Behdlter zum Einsatz kommen.

In Getradnkemaschinen, insbesondere in Kaffeeautomaten,
werden Einwegbehadalter oder Einwegverpackungen, z. B. in Form wvon
Kapseln, verwendet, die mittels einer oder zweier Folien ver-
schlossen sind und die z.B. Kaffee oder andere Substanzen, wie
Geschmacksstoffe, in pulverfdrmiger oder flissiger Form enthal-
ten. Diese Einwegbehdlter werden in die Getrankemaschine
eingelegt, der Inhalt des Einwegbehdlters wird mit einer Flis-
sigkeit, z. B. Wasser, zusammengebracht und diese Zubereitung
wird als fertiges Getrdnk anschlieBend abgegeben. Der benutzte
Einwegbehdlter wird anschlielend aus der Getrankemaschine ent-
fernt und entsorgt.

Die EP 0 451 980 Bl offenbart eine abgedichtete Verpa-
ckung, die eine oder mehrere pulverfdrmige, pastdse oder
fliissige Nahrungsmittelzubereitungszutaten enthdlt. Durch eine
Einlaufdéffnung wird diesen Zutaten Wasser zugefithrt. Die ferti-
ge Zubereitung wird durch eine im Bodenbereich vorgesehene
Auslassdiise ausgetragen, die einen verschiebbaren Stopfen auf-
weist. Zum Austragen der fertigen Zubereitung wird die aus
einer Folie bestehende Bodenwand der Verpackung im Bereich der
Auslassdiise von einem maschinenseitigen Anschlussstutzen von un-
ten durchstoBen, der nach dem Eindringen in die Auslassdiise den
Stopfen nach oben gegen eine Zwischenwand driickt. Diese Zwi-
schenwand besitzt einen mit Sollbruchlinien versehenen
Wandabschnitt, der vom Stopfen durchbrochen wird, wodurch die
Zubereitung freigegeben wird. Diese fliellt durch einen zentra-
len Durchgangskanal im Stopfen und anschlieBend durch den
maschinenseitigen Anschlussstutzen nach unten aus der Verpackung

heraus.
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Diese Verpackung hat den Nachteil, dass der bodenseiti-
ge Auslauf von dem maschinenseitigen Anschlussstutzen gedffnet
werden muss, so dass der Anschlussstutzen mit der fertigen Zube-
reitung in Kontakt kommt. Um den heutigen hohen hygienischen
Anforderungen an eine solche Vorrichtung gerecht zu werden, ist
es erforderlich, vor dem Einsetzen einer neuen Verpackung Jjedes
mal diesen Anschlussstutzen zu reinigen.

Die US 2004/0115317 Al beschreibt eine z. B. mit Kaf-
feepulver befiillte Kartusche, deren Bodenwand von innen
durchstoBlen wird. Oberhalb der Bodenwand ist ein becherfdrmiger
Zwischenboden angeordnet, der als Innenkolben bezeichnet wird
und der an die Innenabmessungen der Kartusche angepasst ist. Das
Pulver befindet sich zwischen dem Zwischenboden und der Deckwand
der Kartusche. Der Zwischenboden ist mit einem als Schneidele-
ment ausgebildeten Auslaufstutzen versehen. Wenn Wasser mit
Druck durch die Deckwand in den Innenraum der Kartusche einge-
leitet wird, wird der Zwischenboden nach unten gedriickt, wobei
das Schneidelement die Bodenwand durchstoBt und der Auslauf
freigegeben wird.

Diese Kartusche wird zwar den hygienischen Anforderun-
gen gerecht, aber die Funktionsfadhigkeit der Kartusche ist nicht
immer gewadhrleistet. BRei dieser Ausfihrung kommt es namlich
darauf an, dass der Wasserdruck und damit der Druck auf den Zwi-
schenboden gleich zu Beginn des Einleitens groll genug ist, damit
die Bodenwand durchstoRen werden kann. Ein Verklemmen des ver-
schiebbaren Zwischenbodens kann hierbei nicht ausgeschlossen
werden. Da der Zwischenboden eine Vielzahl von Durchtrittsoff-
nungen aufweist, kann auBerdem Fliissigkeit in den Zwischenraum
zwischen der Bodenwand und dem Zwischenboden eindringen, wodurch
der Druck auf den Zwischenboden nach Beginn des Einleitvorgangs
relativ schnell abgebaut und dadurch die Bodenwand nicht mehr
zuverlassig durchstoBen werden kann.

Aus der WO 2008/132571 sind Kapseln bekannt, die eine
bestimmte Menge eines l6sbaren Getrankes enthalten. Die Kapsel
besitzt eine Deckfolie, die in der Getradnkemaschine von einem

Anschlussstutzen durchstoBRen wird, Uber den eine unter Druck
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stehende Losungsfliissigkeit, wie z. B. Wasser, dem Innern der
Kapsel zugefihrt wird.

Die Kapsel ist im Wesentlichen in vier Kammern unter-
teilt. Die zugefihrte Flissigkeit wird zunadchst in eine
Verteilerkammer eingeleitet und von dort einer Vorratskammer zu-
gefithrt, in der sich die Menge des losbaren Getrankes befindet.
In dieser Vorratskammer vermischt sich das lodsbare Getrank mit
der zugefiihrten Flissigkeit und das zubereitete Getrank wird an-
schlielBend in einer Sammelkammer gesammelt, von wo es durch eine
Offnung in der Bodenwand der Kapsel ausgetragen wird.

Um die Bodenwand zu 6ffnen, ist in einer zentralen Kam-
mer der Kapsel ein verschiebbarer Perforator angeordnet, der vom
Anschlussstutzen gegen die Rodenwand gedrickt wird, so dass die-
se aufreilit.

Hierbei wird ein im Innern des Perforators angeordneter
Durchgangskanal mit der Austrittsoffnung der Sammelkammer zur
Deckung gebracht, so dass die zubereitete Flissigkeit aus der
Kapsel nach unten ausgetragen werden kann.

Diese Kapsel hat jedoch den Nachteil, dass zur Unter-
teilung der verschiedenen Kammern komplizierte Einbauteile
erforderlich sind. Um die Flissigkeit moéglichst gleichmalig der
Vorratskammer zufiithren zu kénnen und in dieser eine homogene
Vermischung sicherzustellen, ist eine der Vorratskammer vorge-
schaltete Verteilerkammer erforderlich. Hierbei kann nicht
ausgeschlossen werden, dass zu Beginn ein Teil des ldsbaren Ge-
trankes unvermischt oder mit hoher Konzentration ausgetragen
wird. Auch die zur Homogenisierung vorgesehene Sammelkammer kann
diesen Nachteil nicht gédnzlich ausschlielen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Behdlter bereitzu-
stellen, der einfach aufgebaut ist, zuverldssig funktioniert,
und ein homogenes Endprodukt gewahrleistet. Es ist auch Aufgabe
der Erfindung, eine Vorrichtung, insbesondere Getrankemaschine,
bereitzustellen, in der ein solcher Behdlter verwendet werden
kann.

Diese Aufgabe wird mit einem Behdlter geldst, bei dem
das Verstellelement eine Mischkammer zum Mischen der Flissigkeit

und des Basisproduktes aufweist und bei dem die Mischkammer in
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DurchstoBRposition des Verstellelementes mit der Kammer in Stro-
mungsverbindung steht.

Der Behédlter ist derart gestaltet, dass die Flissigkeit
und das Basisprodukt erst in der Mischkammer kombiniert werden.

Unter einem Behdlter werden sowohl Mehrwegbehdlter und
-verpackungen als auch Einwegbehadalter und -verpackungen verstan-
den.

Die Verlegung der Mischkammer in das Verstellelement
hat den Vorteil, dass das in der ersten Kammer befindliche Ba-
sisprodukt der Flissigkeit kontinuierlich zugefiihrt werden kann,
was zu einem homogenen Endprodukt fihrt. Die Vermischung von Ba-
sisprodukt und Flissigkeit, insbesondere die mengenproportionale
Zumischung des Basisproduktes findet nicht in der ersten Kammer
statt, wo sich das Basisprodukt befindet, sondern in einer sepa-
raten Mischkammer, die der ersten Kammer nachgeschaltet ist.

Die Anordnung der Mischkammer im Verstellelement hat
den weiteren Vorteil, dass durch die Verschiebbarkeit des Ver-
stellelementes die Mischkammer fir das Basisprodukt erst im
Zeitpunkt des Gebrauchs zugadnglich gemacht werden kann. Das Ba-
sisprodukt bleibt bis zum Zeitpunkt des Gebrauchs in der ersten
Kammer gefangen.

Insbesondere dann, wenn das Basisprodukt, wie z. B. Si-
rup, die Tendenz zum Verkleben besitzt, wird die Mischkammer und
ggf. Durchginge, Offnungen oder Verbindungskandle von dem Basis-
produkt ferngehalten, was andernfalls die Funktionsfahigkeit
z.B. des Verstellelementes beeintrdchtigen koénnte.

Die Ausbildung von nur zwei Kammern innerhalb des Be-
halters vereinfacht den Aufbau und die Herstellung des
Behalters.

Beide Kammern werden vorzugsweise durch eine gemeinsame
Deckwand und gemeinsame Bodenwand begrenzt.

Das einzige bewegliche Bauteil ist das Verstellelement,
das vorzugsweise kolbenfdrmig oder rohrférmig ausgefihrt ist.

Das Verstellelement ist in der zweiten Kammer vorzugsweise glei-
tend und/oder abdichtend gefihrt angeordnet.

Der Durchgangskanal des Verstellelementes weist eine

Eintrittsdffnung auf, die vorzugsweise dem perforierbaren Deck-
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wandbereich gegeniiberliegend angeordnet ist. Bei dieser Ausfih-
rungsform wird ein linearer Durchgangskanal geschaffen, der sich
vorzugsweise in vertikaler Richtung durch das Verstellelement
erstreckt.

Ein- und Austrittsdffnung sind am Verstellelement gege-
niberliegend angeordnet. Die Flissigkeit, die durch diesen
Durchgangskanal stromt, bildet die Hauptstrdémung, der das Basis-
produkt als Nebenstrdomung zugefithrt wird, was vorzugsweise
seitlich erfolgt.

Unter perforierbar wird verstanden, dass der betreffen-
de Wandbereich auf beliebige Art und Weise gedffnet werden kann.
Das Offnen des Wandbereichs kann beispielsweise durch Ein- oder
Aufschneiden, Anstechen, DurchstoBen oder AufreiBen erfolgen.

Vorzugsweise ist das Verstellelement mittels eines An-
schluss- und Abgabemittels, das ein kombiniertes Anschluss- und
Abgabemittel sein kann, von der Ruhe- in die DurchstoBposition
bewegbar. Solche Anschluss- und Abgabemittel sind Bestandteile
einer Vorrichtung, in die der Behalter einsetzbar ist. Eine
derartige Vorrichtung kann eine Getrankemaschine sein, wobei das
Anschluss- und Abgabemittel z. B. ein Anschlussstutzen sein
kann. Mittels eines solchen Anschluss- und Abgabemittels, das
vorzugsweise mindestens lber eine entsprechende Schneid-
und/oder StoBeinrichtung verflugt, wird die Deckwand des Behal-
ters gedffnet.

Die Flissigkeit ist mittels des Anschluss- und Abgabe-
mittels der Mischkammer des Verstellelementes zufihrbar. Hierbei
wird die Flissigkeit vorzugsweise zunachst in den Durchgangska-
nal des Verstellelementes eingeleitet, von wo aus die
Flissigkeit in die Mischkammer gelangt. Die Flissigkeit wird
vorzugsweise z. B. mittels einer Flissigkeitspumpe zum An-
schluss- und Abgabemittel gefdrdert. Diese Fliissigkeitspumpe
ist vorzugsweise fir eine hohe Durchflussrate und geringen Druck
ausgelegt. 1In diesem Fall wird die Flissigkeit nahezu drucklos
dem Anschluss- und Abgabemittel zugefihrt.

Die Ausgestaltung des Verstellelementes mit Durchgangs-
kanal und Mischkammer hat den weiteren Vorteil, dass die wvon

auBen Ulber das maschinenseitige Anschluss- und Abgabemittel zu-
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gefilhrte Fliissigkeit - bis auf den hydrostatischen Druck - auch
drucklos, d. h. ohne zusatzlichen Druck, zugefihrt werden kann.
Innerhalb des Behdlters, insbesondere innerhalb des Verstellele-
mentes befinden sich keinerlei Hindernisse, die gegebenenfalls
zu einem Rickstau fihren konnten, so dass die Fliissigkeit unge-
hindert durch den Behalter strdmen kann. Vorzugsweise ist der
Durchmesser des Durchgangskanals des Verstellelementes gro-
Ber/gleich dem Durchmesser des Kanals des Anschluss- und
Abgabemittels. Die von aulen zugefithrte Flissigkeit wird in das
Verstellelement eingeleitet und erst in der Mischkammer des Ver-
stellelementes mit dem Basisprodukt vermischt. Das fertige
Produkt wird aus dem Verstellelement abgegeben.

Um das Basisprodukt aus der ersten Kammer auszuleiten
und der Mischkammer des Verstellelementes zuzufiihren, weist die
erste Kammer Mittel fir die Zufiihrung eines Druckgases auf. Die-
se Mittel konnen eine mittelbare oder unmittelbare Zufiithrung des
Druckgases in die erste Kammer ermdglichen. Als Druckgas, das in
die erste Kammer eingeleitet werden kann, wird vorzugsweise Luft
eingesetzt.

Auch die unter Atmosphédre stehende Luft wird als Druck-
gas verstanden. Je nach Konsistenz des Basisproduktes kann es
ausreichen, im Gebrauchsfall lediglich die erste Kammer zu Off-
nen, z. B. anzustechen, damit Luft in die erste Kammer
einstrdomen kann und das Basisprodukt aus der ersten Kammer z. B.
abflielen kann.

Es ist bevorzugt ein Gas mit einem Druck groBer dem At-
mosphdrendruck in die erste Kammer einzuleiten. Hierzu weist die
dazugehdrige Vorrichtung vorzugsweise eine Druckgaspumpe auf.

Durch das Herausdriicken des Basisproduktes aus der ers-
ten Kammer mittels eines Druckgases kann die der Mischkammer des
Verstellelementes zugefiihrte Menge des Basisproduktes unabhangig
von der Stromungsgeschwindigkeit der- Flissigkeit gesteuert wer-
den. Es ist dadurch moglich, die der Mischkammer zugefiihrte
Menge des Basisprodukts zu steuern und somit die Konzentration
des Basisproduktes im fertigen Produkt gezielt einzustellen.

Das Ausleiten des Basisprodukts aus der ersten Kammer

ist von Druck und Geschwindigkeit der Fliissigkeit unabhangig.
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Das Durchleiten der Flissigkeit durch das Verstellelement und
das Ausleiten des Basisproduktes sind entkoppelt.

Vorzugsweise ist zwischen der ersten Kammer und der
zweiten Kammer mindestens eine Kammerwand angeordnet, in der
mindestens eine Verbindungséffnung vorgesehen ist. Durch die
Verbindungsdffnung wird das Basisprodukt in die zweite Kammer
ausgeleitet, wo sich das bewegliche Verstellelement mit der
Mischkammer befindet. Gemal einer Ausfihrungsform kann tber die
GroRe des Querschnitts der Verbindungséffnung und/oder iiber die
Anzahl der Verbindungsoffnungen die ausgeleitete Menge pro Zeit-
einheit des Basisproduktes eingestellt werden. Je nach Art des
Rasisproduktes und/oder dem Druck des Druckgases kann somit iuber
die Verbindungsoffnung zusdtzlich eine Einstellung der Menge pro
Zeiteinheit vorgenommen werden.

Vorzugsweise ist die Verbindungsdéffnung benachbart zur
Bodenwand der ersten Kammer angeordnet. Dies hat den Vorteil,
dass moglichst keine Reste des BRasisproduktes in der ersten Kam-
mer verbleiben und das Basisprodukt vollstadndig ausgetragen
wird. Die Bodenwand der ersten Kammer ist vorzugsweise mit der
Bodenwand des Einwegbehadlters identisch.

Das Verstellelement kann in seiner Ruhestellung die
Verbindungséffnung verschlieBen und in seiner DurchstoBposition
die Verbindungsoéffnung freigeben. Dies hat den Vorteil, dass
bis zur Verwendung des Behalters das BRasisprodukt in der ersten
Kammer gefangen ist und nicht unbeabsichtigt in die zweite Kam-
mer gelangen kann. Erst dann, wenn der Behdlter z. B. in eine
Getrankemaschine eingesetzt und benutzt wird und das Verstell-
element in seine DurchstoRposition bewegt wird, was
beispielsweise durch einen maschinenseitigen Anschlussstutzen
erfolgen kann, wird die Verbindungsdffnung freigegeben. Das Ba-
sisprodukt wird aus der ersten Kammer ausgeleitet und der
Mischkammer des Verstellelementes zugefihrt, wobei es hinsicht-
lich der Ausgestaltung der Mischkammer verschiedene
Ausfihrungsformen gibt.

Gemédl einer ersten Ausfihrungsform bildet ein Abschnitt
des Durchgangskanals die Mischkammer. In diesem Fall wird das

Basisprodukt einer Stelle des Durchgangskanals zugefihrt, wo
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dann die Vermischung stattfindet. Hierzu weist vorzugsweise das
Verstellelement mindestens einen Verbindungskanal auf, der in
die Mischkammer mindet, wobei die Eintrittsdffnung des Verbin-
dungskanals in DurchstoBposition des Verstellelementes der
Verbindungsdffnung gegeniiberliegt.

Gemdl einer weiteren Ausfithrungsform umfasst der Ver-
bindungskanal eine Ringnut oder einen Ringkanal in der
AuBenfldche des Verstellelementes. Eine solche Ringnut wird
vorzugsweise dazu benutzt, das Basisprodukt um den Durchgangska-
nal herum zu verteilen und von dort Uber zwei oder mehr
Verbindungskandle dem Durchgangskanal zuzufihren. Auch bei die-
ser Ausfihrungsform bildet ein Abschnitt des Durchgangskanals
die Mischkammer.

Anstatt Uber die GroRe des Querschnitts der Verbin-
dungsoffnung und/oder die Anzahl der Verbindungséffnungen auf
deren QuerschnittsgréBen kann die aus der ersten Kammer ausge-
leitete Menge pro Zeiteinheit des Basisproduktes gemal einer
weiteren Ausfihrungsform iber die GroRe des Querschnitts des
Verbindungskanals und/oder die Anzahl der Verbindungskanale auf
deren QuerschnittsgrolRen eingestellt werden. Diese Ausfithrungs-
form hat den Vorteil, dass Behdlter mit einheitlichen
Verbindungséffnungen verwendet werden konnen und die Dosierung
Uber Verstellelemente mit unterschiedlichen Verbindungskanalen
realisiert werden kann.

Gemal einer weiteren Ausfihrungsform kann die Mischkam-
mer benachbart zum Durchgangskanal angeordnet sein. Die
Mischkammer kann unmittelbar an den Durchgangskanal angrenzen
oder iiber Durchgangskandle mit diesem verbunden sein. Bei die-
ser Ausfihrungsform findet die Vermischung im Wesentlichen in
dieser Mischkammer statt, wobei ein Abschnitt des Durchgangska-
nals ebenfalls an der Vermischung teilnehmen kann.

Bei dieser Ausfihrungsform kann die Flissigkeit vom
Durchgangskanal in die Mischkammer strdmen und sich dort mit dem
zugefihrten Basisprodukt vermischen. Um das Einstrdmen der
Fliissigkeit aus dem Durchgangskanal in die Mischkammer zu ermdg-
lichen, ist die Mischkammer entsprechend zu dimensionieren. Die

Mischkammer kann vorzugsweise derart ausgefithrt sein, dass sie
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den Durchgangskanal mindestens teilweise umgibt. Besonders be-
vorzugt ist die Mischkammer eine Ringkammer.

Vorzugsweise liegt die Mischkammer in DurchstoRposition
des Verstellelementes der Verbindungsdoffnung in der Kammerwand
gegenlber.

Um ein Einstrdmen der Fliissigkeit in diese benachbarte
Mischkammer zu ermdglichen, ist diese vorzugsweise lber Fenster
mit dem Durchgangskanal verbunden. Die Grohle der Fenster ist in
Abhangigkeit des Fluids und des BRasisproduktes so zu wahlen,
dass das Einstromen des Fluids in die Mischkammer sichergestellt
ist.

Die erste Kammer weist vorzugsweise Mittel fir die Ein-
leitung eines Druckgases in die erste Kammer auf.

Vorzugsweise umfassen die Mittel fir die Einleitung ei-
nes Druckgases mindestens einen perforierbaren Deckwandbereich
im Bereich der ersten Kammer. Dieser perforierbare Deckwandbe-
reich kann beispielsweise mittels einer Nadel oder dergleichen
angestochen werden, damit Luft in die erste Kammer einstromen
kann, oder von einem Anschluss- und Abgabemittel einer Getréanke-
maschine durchstofen werden, so dass eine Zufihroffnung gebildet
wird. Das Druckgas kann bei dieser Ausfihrungsform unmittelbar
der ersten Kammer zugefihrt werden.

Gemal einer anderen Ausfihrungsform umfassen die Mittel
flir die Einleitung eines Druckgases mindestens eine Einlassoff-
nung in der Kammerwand. Gemdl dieser Ausfihrungsform bleibt die
Deckwand im Bereich der ersten Kammer geschlossen. Das Druckgas
kann beispielsweise iber ein maschinenseitiges Anschluss- und
Abgabemittel, durch das auch die Fliissigkeit dem Behdlter zuge-
fihrt wird, eingeleitet werden. In dieser Ausfiihrungsform wird
das Druckgas in die zweite Kammer und von dort iiber die Einlass-
6ffnung in der Kammerwand in die erste Kammer eingeleitet. Diese
Ausfihrung hat den Vorteil, dass ein maschinenseitiges Druckan-
schlusselement bei der Zufihrung des Druckgases nicht mit dem
Basisprodukt in Kontakt kommen kann und dass somit hohe hygieni-

sche Anforderungen erfiillt werden konnen.
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Sowohl die Verbindungsdffnung als auch die Einlassoff-
nung in der Kammerwand kénnen auch als Kanale ausgebildet sein,
wenn z. B. die Kammerwand dickwandig ausgebildet sein sollte.

Vorzugsweise ist die Einlassdffnung benachbart zur
Deckwand angeordnet. Da eine vollstandige Befiillung der ersten
Kammer mit dem Basisprodukt aus abfilltechnischen Grinden in der
Regel nicht erfolgen sollte, verbleibt zwischen dem Basisprodukt
und der Deckwand ein Freiraum. Das Druckgas kann somit in die-
sen Freiraum eingeleitet werden.

Vorzugsweise verschlieBt das Verstellelement in seiner
Ruhestellung die Einlasséffnung und gibt die Einlassdffnung in
seiner Durchstolposition frei. Dies hat den Vorteil, dass bis
zur Verwendung des Behalters das Basisprodukt in der ersten Kam-
mer gefangen ist und nicht unbeabsichtigt in die zweite Kammer
gelangen kann. Erst dann, wenn der Einwegbehdlter benutzt und
das Verstellelement in seine DurchstoBposition bewegt wird, was
beispielsweise durch einen maschinenseitigen Anschlussstutzen
erfolgt, wird die Einlassdffnung flir das Einleiten des Druckga-
ses in die erste Kammer gedffnet.

Vorzugsweise weist das Verstellelement mindestens einen
Druckgas-Durchlass auf. Bei dieser Ausfithrung wird das Druckgas
zundchst in das Verstellelement eingeleitet und von dort durch
den Druckgas-Durchlass und die Einlassdéffnung in der Kammerwand
in die erste Kammer eingebracht. Insbesondere bei hohem Druck
des Druckgases kann zwischen Verstellelement und Druckgasan-
schluss eine bessere Abdichtung erreicht werden.

Vorzugsweise liegt der Druckgas-Durchlass in Durchstol-
position des Verstellelements der Einlasséffnung in der
Kammerwand gegeniber.

Die erste Kammer ist vorzugsweise nur teilweise mit dem
Basisprodukt gefillt. Dadurch verbleibt zwischen Basisprodukt
und der Deckwand ein Freiraum, in den das Druckgas eingeleitet
werden kann.

Vorzugsweise ist die erste Kammer bis unterhalb der
Einlassdffnung, durch die das Druckgas eingeleitet wird, mit dem

Basisprodukt gefillt.
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Vorzugsweise weist die Deckwand mindestens im perfo-
rierbaren Deckwandbereich eine Folie auf. Es handelt sich
hierbei vorzugsweise um eine Siegelfolie, die den Innenraum des
Behdlters dicht verschlieBt, so dass das Basisprodukt nicht aus-
treten kann. Diese Folie lasst sich mittels einer Schneid-
und/oder StoBeinrichtung, z. B. eines maschinenseitigen An-
schlussstutzens, 6ffnen. Hierbei wird die Folie beispielsweise
aufgeschnitten oder aufgerissen, wodurch eine Zufihrdéffnung in
der Folie geschaffen wird, durch die die Flissigkeit und/oder
das Druckgas in den Innenraum des Behdalters eingeleitet werden
kann.

Gemal einer weiteren Ausfihrungsform kann die Deckwand
eine Deckplatte aufweisen, die mindestens im perforierbaren
Deckwandbereich mindestens eine Sollbruchlinie aufweist. Eine
solche Deckplatte kann anstelle einer Folie verwendet werden und
wird ebenfalls mittels einer Schneid- und/oder StoBeinrichtung
an der oder den vorgesehenen Stellen, wo Sollbruchlinien vorhan-
den sind, gedffnet. Hierbei wird ein Plattchen aus der
Deckplatte herausgebrochen, wobei dieses Plattchen vorzugsweise
iber einen scharnierartigen Abschnitt auch nach dem Offnen mit
der Deckplatte verbunden bleibt. Ein Herabfallen in den Innen-
raum des Behdlters wird dadurch vermieden. Der Innenraum wird
nicht durch das Plattchen kontaminiert. Auch ein versehentli-
ches Blockieren von Durchflusséffnungen in der Kammerwand durch
herabfallende Plattchen kann dadurch wirksam verhindert werden.

Vorteilhafterweise weist die Bodenwand mindestens im
perforierbaren Bereich ebenfalls eine Folie auf. Diese Folie
ist vorzugsweise im Bereich der zweiten Kammer angeordnet, in
der das Verstellelement beweglich angeordnet ist. Das Verstell-
element wird vorzugsweise durch einen maschinenseitigen
Anschlussstutzen nach unten gedriickt und o6ffnet diese Folie mit-
tels seiner Schneid- und/oder StoBeinrichtung. Auf diese Weise
wird die Auslassdffnung in der Bodenwand gebildet.

Die Schneid- und oder StoReinrichtung des Verstellele-
mentes ist vorzugsweise derart ausgebildet, dass keine
Folienteile ausgeschnitten werden oder abreiBen kdnnen, die in

den unterhalb des Behdlters, z. B. in einer Getradnkemaschine,
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vorgesehenen Auffangbehdlter, wie z. B. ein Becherglas oder der-
gleichen fallen kann. Eine derartige Schneid- und/oder
StoBeinrichtung kann auch das Anschluss- und Abgabemittel auf-
weisen.

Auch die Bodenwand kann wie die Deckwand eine Boden-
platte aufweisen, die mindestens im perforierbaren
Bodenwandbereich mindestens eine Sollbruchlinie aufweist. Auch
bei dieser Ausfihrungsform kann ebenso wie bei einer Deckplatte
vorteilhafterweise vorgesehen sein, dass das herausgebrochene
Plédttchen mit der Bodenwand verbunden bleibt.

Vorzugsweise weist das Verstellelement an dem der Deck-
wand benachbarten Ende Anschlussmittel auf, die mit einem
maschinenseitigen Anschlussstutzen zusammenwirken koénnen. Der
Anschlussstutzen greift an den Anschlussmitteln des Verstellele-
mentes an und bewegt dieses von seiner Ruhe- in die
DurchstoBposition. Hierbei wird mittels des Anschlussstutzens
auch eine Flissigkeit in den Durchgangskanal des Verstellelemen-
tes eingeleitet. Auch ein Druckgas kann iiber diesen
Anschlussstutzen zugefilhrt werden.

Vorzugsweise weist das Anschlussmittel des Verstellele-
ments einen Einfihrstutzen und einen im Einfihrstutzen
angeordneten Dichtsitz auf. Dieser Dichtsitz kann als Ringwulst
ausgefiihrt sein. Der Dichtsitz ist erforderlich, damit das Fluid
ohne Verluste in den Durchgangskanal strdmen kann. Vorzugsweise
ist der Querschnitt des Kanals des Anschlussstutzens gleich dem
Querschnitt des Durchgangskanals im Verstellelement.

Unter einem Basisprodukt wird ein pulverfdrmiges
und/oder flussiges Produkt verstanden, das aus einer oder mehre-
ren Komponenten bestehen kann. Das Basisprodukt kann
beispielsweise ein Sirup, ein Konzentrat oder ein Extrakt sein.
Das Basisprodukt ist mit der von auBlen zugefithrten Flissigkeit
mischbar und ist vorzugsweise in dieser Flissigkeit losbar.

Das Basisprodukt kann ein Lebensmittel, ein Nahrungser-
ganzungsmittel, ein didtetischen Lebensmittel, ein
pharmazeutisches Produkt oder ein Reinigungsmittel sein.

Je nach Art des BRasisproduktes ist die Art der Flissig-

keit zu wahlen. Die dazugehtorige Vorrichtung, in der der
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Behdlter zum Einsatz kommen kann, ist auf den jeweiligen Verwen-
dungszweck ausgerichtet und ausgestattet.

Vorzugsweise ist diese Vorrichtung eine Getrankemaschi-
ne, in der Behdlter, insbesondere Einwegbehdlter, zum Einsatz
kommen koénnen, mit deren Inhalt z. B. Trinkwasser geschmacklich
verandert werden kann.

Die Vorrichtung besitzt eine Aufnahme fiir einen Behal-
ter und ein Anschluss- und Abgabemittel, mit dem der Behdlter
perforierbar ist und mit dem dem Behdlter mindestens eine Flis-
sigkeit zufihrbar ist.

Vorzugsweise ist das Anschluss- und Abgabemittel sowohl
fiir die Zufihrung von Flissigkeit als auch von Druckgas ausge-
bildet. Die Vorrichtung weist vorzugsweis einen
Fliissigkeitstank auf, aus dem die Flissigkeit im Bedarfsall ge-
fordert oder ausgelassen und dem Anschluss- und Abgabemittel
zugefihrt wird. AuBerdem verfligt die Vorrichtung vorzugsweise
iber eine Druckeinrichtung z. B. eine Pumpe, zur Bereitstellung
eines Druckgases, insbesondere Druckluft.

Der Behdlter und/oder das Verstellelement sind vorzugs-
weise aus Kunststoff hergestellt. Die Herstellung kann mittels
eines Spritzgussverfahrens erfolgen. Der Behdlter mit Umfangs-
wand, Kammerwand und Bodenwand kann einteilig hergestellt
werden, wobei die Bodenwand je nach Ausfihrungsform ganz oder
teilweise an dem einstiickigen Behdlter ausgebildet ist.

Die beiden BRauteile Behalter und Verstellelement werden
zusammengefigt, der Behdlter befiillt und anschlieBend beispiels-
welise mit jeweils einer Siegelfolie als Deckwand und/oder
Bodenwand verschlossen.

Beispielhafte Ausfihrungsformen werden nachfolgend an-
hand der Zeichnungen nd&her erliautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Draufsicht auf einen Be-
halter,

Figur 2 eine perspektivische Unteransicht eines BRe-
halters gemall Figur 1,

Figur 3 einen Schnitt durch den Behalter gemal der
Figuren 1 und 2 zusammen mit einem maschinenseitigen Anschluss-

stutzen,
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Figur 4 die in Figur 3 gezeigte Ausfithrungsform eines
Behdlters mit eingefithrtem Anschlussstutzen,

Figuren

5+6 eine weitere Ausfihrungsform eines Behalters mit
einem Anschlussstutzen,

Figuren

7+8 eine weitere Ausfihrungsform eines Behdlters mit
Anschlussstutzen,

Figur 9 eine Seitenansicht eines Verstellelementes
gemall einer weiteren Ausfihrungsform,

Figur 10 einen Schnitt durch das in Figur 9 gezeigte
Verstellelement,

Figur 11 eine schematische Darstellung einer Getranke-
maschine mit Behalter und Anschlussstutzen, und

Figur 12 die in Figur 11 gezeigte Getrankemaschine mit
eingefihrtem Anschlussstutzen.

In den Figuren 1 und 2 ist in zweil perspektivischen An-
sichten ein Behalter 10 dargestellt, der vorzugsweise als
Einwegbehdlter eingesetzt wird. Der Behdlter 10 besitzt eine
Deckwand 40, eine Umfangswand 30 und eine Bodenwand 50. 1In der
hier gezeigten Ausfihrungsform wird die Deckwand 40 durch eine
Folie 41 gebildet, die auf einem Ringwulst 32 der Umfangswand 30
befestigt ist.

Die Bodenwand 50 besteht aus einer Ringplatte 52 und
einer zentral angeordneten Folie 54. Sowohl die Deckwand 40 als
auch die Bodenwand 50 bzw. die Folie 54 besitzen einen perfo-
rierbaren Wandbereich 43, 56.

Ferner weist die Bodenwand 50 zwei ringfdrmige Rippen
60 und zwischen den beiden ringfdrmigen Rippen 60 radiale Rippen
62 auf.

In der Figur 3 ist ein Vertikalschnitt durch den in den
Figuren 1 und 2 gezeigten Behalter 10 dargestellt, wobei nur ei-
ne ringfdérmige Rippe 60 und keine radialen Rippen 62
eingezeichnet sind.

Der Innenraum des Behdlters 10 ist in eine erste Kam-
mer 12 und eine zweite Kammer 18 unterteilt. In der hier

gezeigten Ausfihrungsform ist die Kammer 18 zentral angeordnet
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und wird von der ringfdérmig ausgebildeten ersten Kammer 12 umge-
ben. Es handelt sich hier um eine rotationssymmetrische
Anordnung. Andere Ausgestaltungen, wie z. B. asymmetrische An-
ordnungen sind ebenfalls méglich. Beide Kammern werden von
einer Kammerwand 20 getrennt. Die Umfangswand 30, die Ringplat-
te 52, die ringfdérmige Rippe 60 und die Kammerwand 20 sind
einteilig, beispielsweise im Spritzgussverfahren hergestellt.

In der ersten Kammer 12 befindet sich ein Basispro-
dukt 14, das aus einer verzehrbaren Fliissigkeit bestehen kann.
Uber dem Spiegel des Basisproduktes befindet sich ein Frei-
raum 16, in dem sich Luft oder ein Schutzgas befindet. 1In der
zwelten Kammer 18 befindet sich ein Verstellelement 100, das
sich in der Figur 3 in Ruhestellung befindet.

Uber dem Behidlter 10 ist ebenfalls im Schnitt ein An-
schlussstutzen 200 dargestellt, der in Pfeilrichtung langs der
Achse 104 von oben nach unten bewegt werden kann und in die
zwelite Kammer 18 eindringen kann. Mittels dieses Anschlussstut-
zens 200 wird das Verstellelement 100 nach unten bewegt, so dass
dieses die Folie 54 der Bodenwand 50 durchstolen kann. Die Ach-
se 104 bildet auch die La&ngsachsen des Anschlussstutzens 200 und
die des Verstellelementes 100.

Der Behdlter 10 besitzt eine Deckwand 40, die aus einer
Folie 41 besteht. Diese Folie 41 ist auf dem Ringbund 32 der
Umfangswand 30 sowie dem Ringbund 22 der Kammerwand 20 abdich-
tend befestigt, so dass die Kammer 12, 18 und somit auch der
Behalterinhalt, d. h. das Basisprodukt 14, luftdicht abgeschlos-
sen sind. Die Deckwand 40 besitzt mindestens im Bereich der
zweliten Kammer 18 den perforierbaren Deckwandbereich 43.

Die Bodenwand 50 umfasst die Ringplatte 52 mit einer
ringfdérmigen Rippe 60, an deren Stirnfldche die Folie 54 befes-
tigt ist, die im Bereich der zweiten Kammer 18 ebenfalls einen
perforierbaren Wandbereich 56 aufweist. Das in der zweiten Kam-
mer 18 befindliche Verstellelement 100 besitzt einen Grundkorper
102, der kolbenfdérmig oder rohrférmig ausgebildet ist und der
sich in einen oberen Abschnitt 192 und einen unteren Abschnitt
194 unterteilt. Die AubBenfldche 103 des Verstellelementes 100

liegt dichtend an der Kammerwand 20 an. Das Verstellele-
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ment 100, das sich in seiner Ruheposition befindet, liegt mit
der Stirnfldache seines oberen Abschnitts 192 an dem Ringbund 22
der Kammerwand 20 an.

Im Zentrum des Verstellelementes 100 ist ein Durch-
gangskanal 170 angeordnet, der eine Eintrittsdffnung 171 und
eine Austrittsdéffnung 179 aufweist. Der Durchgangskanal 170 be-
sitzt unterhalb der Eintrittsdffnung 171 einen
Anschlussabschnitt 178 der durch einen ersten durchmessergroBe-
ren Abschnitt 178a und einen zweiten durchmessergroleren
Abschnitt 178b gebildet wird. In diesen Anschlussabschnitt 178
greift der Anschlussstutzen 200 ein (s. Figur 4), wobei der ers-
te Abschnitt 178a das Einfiihren erleichtert.

Dieser Anschlussabschnitt 178 geht tiber einen Uber-
gangsabschnitt 177, der einen Dichtsitz 198 bildet, in den
oberen Abschnitt 172 des Durchgangskanals 170 lber, der im Ver-
gleich zum Anschlussabschnitt 178 einen kleineren Durchmesser
besitzt. Hieran schlieBt sich ein Abschnitt, der die Mischkam-
mer 176 bildet, sowie der untere Abschnitt 174 an. Die
Abschnitte 172, 174 und 176 besitzen denselben Durchmesser.

In horizontaler Richtung sind zwei Verbindungskana-
le 180 mit Eintrittsdéffnung 182 und Austrittsdéffnung 184 im
Vertellelement 100 ausgebildet, die sich von der AuBenfldche 103
bis in die Mischkammer 176 im Durchgangskanal 170 erstrecken.
Uber diese Verbindungskanidle 180 wird das Basisprodukt dem
Durchgangskanal 170 und somit der Mischkammer 176 zugefihrt.
Dies wird im Zusammenhang mit der Figur 4 naher erldutert. Die
Verbindungskanadle 180 liegen zwischen dem oberen Abschnitt 192
und dem unteren Abschnitt 194 des Verstellelementes 100.

Am unteren Ende des Verstellelementes 100 im Bereich
der Austrittsoéffnung 179 ist eine Schneid- und/oder StoBeinrich-
tung 110 vorgesehen, die in der hier gezeigten Ausfiihrungsform
als Spitze ausgebildet ist.

In der Kammerwand 20 sind benachbart zur Bodenwand 50
Verbindungsdffnungen 24 vorgesehen, die die erste mit der zwei-
ten Kammer verbinden. In der in Figur 3 gezeigten Ruheposition
des Verstellelementes 100 werden diese Verbindungséffnungen 24

vom unteren Abschnitt 194 des Verstellelementes 100 verschlos-
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sen. Wie in der Figur 4 zu sehen ist, werden diese Verbindungs-
6ffnungen 24 in der DurchstoBposition des Verstellelementes 100

gedffnet, so dass diese Verbindungsoéffnungen 24 mit den jeweils

gegeniiberliegenden Eintrittsdffnungen 182 der Verbindungskanale

180 fluchten und das in der ersten Kammer 12 befindliche Basis-

produkt 14 abflieBen kann.

Im oberen Bereich der Kammerwand 20 unterhalb der Deck-
wand 40 sind Einlassoffnungen 26 vorgesehen, durch die ein
Druckgas in den oberhalb des Basisproduktes 14 befindlichen
Freiraum 16 der ersten Kammer 12 eingeleitet werden kann. Auch
diese Einlassdffnungen 26 werden in Ruheposition des Verstell-
elementes 100 vom oberen Abschnitt 192 des Verstellelementes 100
verschlossen und in DurchstoBposition (Figur 4) freigegeben, so
dass ein Druckfluid eingeleitet werden kann.

Der Anschlussstutzen 200 weist ein Flanschteil 202 auf,
das eine Oberseite 204 und eine Unterseite 206 besitzt. Der An-
schlussstutzen 200 besitzt ferner ein am Flanschteil 202
abgeordnetes Rohrteil 208, an dessen unteren Ende ebenfalls eine
Schneid- und/oder StoBReinrichtung 210 in Gestalt einer kegelfor-
migen Spitze angeordnet ist. Der Anschlussstutzen 200 besitzt
einen ersten Durchgangskanal 212, durch den eine Flissigkeit =z.
B. aus einem nicht gezeigten Vorratstank geleitet werden kann.
Neben dem ersten Durchgangskanal 212 ist ein zweiter Durchgangs-
kanal 214 im Flanschteil vorgesehen, durch den ein Druckgas
zugefihrt werden kann. Zur Abdichtung sind Dichtelemente 220 im
unteren Bereich des Flanschteils 202 vorgesehen.

In der Figur 4 ist die DurchstoBposition des Verstell-
elementes 100 dargestellt. Wenn der maschinenseitige
Anschlussstutzen 200 in Pfeilrichtung nach unten bewegt wird,
durchstobt die Schneid- und/oder StoBeinrichtung 210 die Deck-
wand 40 im Bereich des perforierbaren Abschnitts 43 der Folie
41, wodurch eine Zufihroffnung 46 gebildet wird. Das Rohrteil
208 greift in den Anschlussabschnitt 178 des Verstellelementes
100 ein und legt sich am Dichtsitz 198 an. Die beiden Durch-
gangskandle 212 und 170 besitzen den gleichen Durchmesser und

fluchten miteinander.
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Beim Durchstolen der Deckwand 40 reilRt die Folie 41 auf
und die Folienenden 4la,b ragen in die zweite Kammer 18 hinein.

Das Verstellelement 100 durchschneidet die Folie 54,
wodurch die Auslasséffnung 59 und die Folienenden 54a,b gebildet
werden, die ebenfalls nach unten weisend an dem befestigten Teil
der Folie 54 hédngen. In beiden Fiallen findet kein Abreiflfen von
Folienstiicken statt, die gegebenenfalls den Innenraum des Behal-
ters 10 kontaminieren konnten bzw. in ein unter dem Behalter 10
aufgestelltes Sammelgefall fallen konnen.

Die beiden Verbindungskandle 180 befinden sich auf der
Hohe der Verbindungséffnungen 24, so dass das Basisprodukt 14
aus der ersten Kammer 12 in die Verbindungskandle 180 eindringen
und von dort in die Mischkammer 176 gelangen kann. In der
Mischkammer 176 findet eine Vermischung des Basisproduktes 14
mit der iUber den Durchgangskanale 212 und den oberen Abschnitt
172 des Durchgangskanals 170 zugefihrten Fllussigkeit statt.
Diese von oben zugefiihrte Fliissigkeit bildet den Hauptstrom, dem
als Nebenstrom das Basisprodukt zugefithrt wird. Die Mischkam-
mer 176 definiert den Bereich, wo beide Strdome zusammengefiihrt
werden. Beide Komponenten strdmen anschlieBend in den unteren
Abschnitt 174 des Durchgangskanals, wo eine weitere Durchmi-
schung beider Komponenten stattfinden kann.

Um das Basisprodukt aus der ersten Kammer 12 herauszu-
dricken, wird lUber den zweiten Durchgangskanal 214 des
Anschlussstutzens 200 ein Druckgas, beispielsweise Luft, in die
zwelite Kammer 18 eingeleitet. Die Dichtelemente 220 sitzen auf
der Oberseite der Deckwand 40 auf. Das Druckgas gelangt von der
zweliten Kammer 18 durch die Einlassdffnung 26 in den Freiraum 16
und drickt das Basisprodukt 14 nach unten (siehe Pfeile) und
durch die Verbindungsdéffnungen 24. Uber eine Steuerung des
Druckgases kann die Menge, die durch die Verbindungsoffnungen 24
in die Verbindungskandle 180 abgegeben wird, gesteuert werden,
so dass die Konzentration des Basisproduktes in der Flissigkeit
eingestellt werden kann.

In den Figuren 5 und 6 ist eine weitere Ausfihrungsform
dargestellt, bei der die Bodenwand 50 zusatzlich mit ringfdrmi-

gen Rippen 60 versehen ist. Ferner besitzt die Kammerwand eine
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Schulter 28, so dass die zweite Kammer 18 einen oberen durchmes-
serkleineren Abschnitt 29a und einen unteren durchmessergréBeren
Abschnitt 29b aufweist. Das in der zweiten Kammer befindliche
Verstellelement 100 ist bezliglich des AuBRendurchmessers an diese
Ausgestaltung der Kammerwand 20 angepasst. Das Verstellelement
100 besitzt somit eine zur Schulter 28 komplementare Schulter
109, die beim Einsetzen des Verstellelements 100 in die zweite
Kammer 12 als Anschlag dient.

Im Unterschied zu der in den Figuren 3 und 4 gezeigten
Ausfihrungsform besitzt das Verstellelement 100 im Anschlussab-
schnitt 178, Druckgasdurchlédsse 160 und eine auBenliegende
Ringnut 162 oder Ringkanal. In der in Figur 5 gezeigten Ruhepo-
sition befinden sich die Druckfluiddurchlasse 160 oberhalb der
Einlassdffnung 26, die durch den Einfihrstutzen 196 des Ver-
stellelementes 100 verschlossen sind. Der Anschlussstutzen 200
besitzt - wie in der Ausfiithrungsform der Figuren 3 und 4 - auler
dem ersten Durchgangskanal 212 einen zweiten Durchgangskanal 214
flir das Druckfluid, der am unteren Ende eine Ringnut 215 oder
Ringkanal aufweist, durch die/den das Druckfluid in horizontale
Richtung ausgeleitet wird. Wenn, wie in Figur 6 dargestellt
ist, der Anschlussstutzen 200 an dem Verstellelement 100 an-
greift, liegt die Ringnut 215 den Druckfluiddurchladssen 160
gegeniiber und diese, bzw. die Ringnut 162, wiederum liegen den
Einlassdffnungen 26 gegenliber, so dass das Druckfluid in die
erste Kammer 12 eingeleitet werden kann.

Das Verstellelement 100 besitzt einen Ringkanal, insbe-
sondere eine Ringnut 186, die liber zwei Verbindungskanale 180
mit dem Durchgangskanal 170 in Verbindung steht. Es kann auch
nur ein Verbindungskanal 180 oder mehr als zwei Verbindungskana-
le 180 vorgesehen sein. Der Querschnitt des Verbindungskanals
180 oder die Summe der Querschnitte der Verbindungskanale 180
ist kleiner als die Summe der Querschnitte der Verbindungsdoff-
nungen 24, so dass die Dosierung des dem Durchgangskanal 170 und
somit der Mischkammer 176 zugefithrten Basisprodukts 14 idber die
Verbindungskanadle 180 erfolgt. Die Ringnut 186 hat den Vorteil,

dass das Verstellelement 100 beim Einsetzen in die zweilte Kammer
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12 beziiglich der Verbindungséffnungen 24 nicht ausgerichtet wer-
den muss.

Die DurchstoBposition des Verstellelementes 100 ist in
der Figur 6 zu sehen.

In der Figur 7 ist eine weitere Ausfiihrungsform darge-
stellt, die sich von den zuvor beschriebenen Ausfithrungsformen
dadurch unterscheidet, dass die Deckwand 40 nicht aus einer Fo-
lie sondern aus einer Deckplatte 42 besteht. Auch wurde die in
der Bodenwand 50 befindliche Folie durch eine entsprechende Bo-
denplatte 55 ausgetauscht.

Diese Deckplatte 42 besitzt zweili perforierbare Deck-
wandbereiche 43 und 47, die durch Sollbruchlinien 44 begrenzt
werden. Ebenso besitzt die Bodenplatte 55 einen perforierbaren
Bereich 56 mit Sollbruchlinien 58.

Der Anschlussstutzen 200 ist insoweit modifiziert, als
dass der zweite Durchgangskanal 214 fiur die Zufihrung des Druck-
gases seitlich des Rohrteils 208 in einem Rohrteil 209 mit
Schneid- und/oder StoReinrichtung 2llangeordnet ist. Wenn der
Anschlussstutzen 200 - wie in Figur 6 dargestellt ist - abge-
senkt wird, greift das Rohrteil 208 in den Anschlussabschnitt
178 des Verstellelementes 100, wobei der perforierbare Deckwand-
bereich 43 durchstoBen wird. Es wird dadurch ein Plattchen 45
herausgebrochen, das aufgrund seiner scharnierartigen Verbindung
an der Deckplatte 42 hangen bleibt.

Das Rohrteil 209 mit der Schneid- und/oder StoBeinrich-
tung 211 durchstdolRt den perforierbaren Deckwandbereich 47 im
Bereich der ersten Kammer 12 und bricht in gleicher Weise ein
Plattchen 45 aus der Deckwandplatte 42 heraus, das ebenfalls an
der Deckplatte 42 hangen bleibt. Das Druckgas wird durch die
auf diese Weise geschaffene Zufihroffnung 48 iber den zweiten
Durchgangskanal 214 unmittelbar der Kammer 12 zugefiithrt. Durch
die Bewegung des Verstellelements 100 nach unten wird auch die
Bodenwand im Bereich des perforierbaren Bodenwandbereichs 56
durchstolen, so dass auch hier ein Plattchen 57 geldst wird, das
an der Bodenplatte 56 hangen bleibt.

In den Figuren 9 und 10 ist eine weitere Ausfihrungs-

form des Verstellelementes 100 dargestellt, bei dem die
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Mischkammer 176 benachbart zum Durchgangskanal 170 angeordnet
ist. In der Figur 9 ist zu sehen, dass die oberen und unteren
Abschnitte 192, 194 des Verstellelementes 100 jeweils aus einem
oberen und einem unteren Zylinder gebildet werden, wobei die
Schneid- und/oder Stoleinrichtung 110 an der Unterseite des un-
teren Zylinders 194 angeordnet ist. Beide Zylinder sind tber
drei Stege 190 miteinander verbunden, zwischen denen Fenster 188
gebildet werden. Die Fenster 188 weisen Querschnitte auf, die
deutlich groBRer sind als die Querschnitte der Verbindungsdffnung
24, so dass die von oben einstrdmende Fliissigkeit in diesen Be-
reich eindringen kann und somit die Mischkammer 176 fillt. Das
iber die Verbindungsoffnung 24 der Kammerwand 20 zugefiihrte Ba-
sisprodukt 14 gelangt somit unmittelbar in diese Mischkammer 176
und wird anschlieRend nach unten durch den unteren Abschnitt des
Durchgangskanals 170 ausgetragen. Je nach Konsistenz des Basis-
produktes kann die Vermischung mit der Fliissigkeit auch im
Durchgangskanal 170 fortgesetzt werden.

Innerhalb des oberen Zylinders 192 ist im Anschlussab-
schnitt 178 als Anschlussmittel ein Einfiithrstutzen 196 mit einem
nach innen weisenden Ringwulst 197 angeordnet, der den Dichtsitz
198 fir den Anschlussstutzen (nicht dargestellt) bildet.

Der obere Abschnitt 192 des Verstellelementes 100 be-
sitzt am oberen Ende und am unteren Ende an der AuRenflache 103
benachbart zur Mischkammer 176 jeweils einen Dichtwulst 120,
122. Auch der untere Abschnitt 194 weist an der AuBRenflache 103
ebenfalls benachbart zur Mischkammer 176 und am unteren Ende je-
weills einen Dichtwulst 124, 126 auf.

In der Figur 11 ist schematisch eine Getrankemaschine
300 dargestellt, in die ein - ibertrieben groll dargestellter -
Behdalter 10 in eine Aufnahmevorrichtung 340 eingesetzt ist. Die
Getrankemaschine 300 besitzt ein Gehause 310 und ist in einen
ersten Gehduseteil 320 und einen zweiten, seitlich angeordneten
Gehauseteil 330 unterteilt. Oberhalb des Behdlters 10 befindet
sich ein Anschluss- und Abgabemittel 200a in Gestalt eines An-
schlussstutzens 200, der beweglich innerhalb der
Getrankemaschine 300 angeordnet ist. Unterhalb des Behdlters 10
befindet sich ein Gefal 345.
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In der Figur 11 ist ein Behalter 10 und ein Anschluss-
stutzen 200 dargestellt, wie sie im Zusammenhang mit den Figuren
5 und 6 beschrieben worden sind. Der Anschlussstutzen 200 ist
mit einem Vorratstank 350 im zweiten Gehauseteil 330 verbunden,
in dem sich beispielsweise Wasser 354 befindet. Dieses Wasser
wird mittels einer Fliissigkeitspumpe 355 iiber eine Verbindungs-
leitung 352 und gegebenenfalls iiber eine Filtereinrichtung 356
dem Anschlussstutzen 200 zugefihrt.

Zusatzlich ist eine Druckgasleitung 360 vorgesehen, die
eine Druckgaspumpe 362 aufweist die Luft von aulen ansaugt. Die
Verbindungsleitung 352 ist an den Durchgangskanal 212 des An-
schlussstutzens 200 und der Druckgaskanal an den Durchgangskanal
214 des Anschlussstutzens angeschlossen.

Der Anschlussstutzen 200 wird in einem rohrfdrmigen
Fihrungselement 322 gefihrt und mittels einer nicht dargestell-
ten Betatigungseinrichtung in vertikaler Richtung bewegt. Die
Leitungen 352 und 360 besitzen flexible Abschnitte 353 und 361.

Wenn, wie in Figur 12 dargestellt ist, der Anschluss-
stutzen 200 in den Behdlter 10 eingefiihrt worden ist, wird idber
die Druckgasleitung Luft zugefithrt und das Basisprodukt 14 aus
der ersten Kammer 12 herausgedriickt, so dass dieses in die
Mischkammer 176 gelangt. Das fertige Produkt wird nach unten

ausgetragen und von dem Gefall 345 aufgefangen.
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Bezugszeichenliste

Einwegbehdlter
erste Kammer
Basisprodukt
Freiraum
zwelte Kammer
Kammerwand
Ringbund
Verbindungsdffnung
Einlassdffnung
Schulter
durchmesserkleinerer Abschnitt
durchmessergrdBerer Abschnitt
Umfangswand
Ringbund
Deckwand
Folie
Folienende
Deckplatte
perforierbarer Deckwandbereich
Sollbruchlinie
Plattchen
Zufihroffnung
perforierbarer Deckwandbereich
Zufihroffnung
Bodenwand
Ringplatte
Folie
Folienende
Bodenplatte
perforierbarer Bodenwandbereich
Plattchen
Sollbruchlinie
Auslassoffnung
ringfdérmige Rippe

radiale Rippe
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106
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109
110
120
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124
126
160
162
170
171
172
174
176
177
178
178a
178b
179
180
182
184
186
188
190
192
194
196
198
200
200a
202
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Verstellelement

Grundkorper

AuBenfléache

Achse

erstes Ende

zweltes Ende

Schulter

Schneid- und/oder Stoleinrichtung
Dichtwulst

Dichtwulst

Dichtwulst

Dichtwulst
Druckgasdurchlass

Ringnut

Durchgangskanal
Eintrittsdffnung

oberer Abschnitt

unterer Abschnitt
Mischkammer
Ubergangsabschnitt
Anschlussabschnitt

erster durchmessergroBer Abschnitt
zweliter durchmessergroler Abschnitt
Austrittsoffnung
Verbindungskanal
Eintrittsdffnung
Austrittsoffnung

Ringnut, Ringkanal

Fenster

Steg

oberer Abschnitt

unterer Abschnitt
Einfihrstutzen

Dichtsitz

Anschlussstutzen

Anschluss- und Abgabemittel
Flanschteil
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206
208
209
210
211
212
214
215
220
300
310
320
322
330
340
345
350
352
353
354
355
356
360
361
362

Oberseite
Unterseite
Rohrteil
Rohrteil

Schneid- und/oder Stoleinrichtung

Schneid- und/oder Stoleinrichtung

1. Durchgangskanal
2. Durchgangskanal
Ringnut
Dichtelement
Getrankemaschine
Gehause

erster Gehauseteil

rohrfdrmiges Fihrungselement

zwelter Gehauseteil
Aufnahmevorrichtung
Gefall

Vorratstank
Verbindungsleitung
flexibler Abschnitt
Wasser
Fliissigkeitspumpe
Filtereinrichtung
Druckgasleitung
flexibler Abschnitt

Druckgaspumpe

25

PCT/EP2011/057220



10

15

20

25

30

WO 2011/138405 PCT/EP2011/057220

26

ANSPRUCHE

1. Behdlter, umfassend:

eine Deckwand (40), die mindestens einen zur Ausbildung
einer Zufihroffnung (46) fir die Zufiithrung einer Fliissigkeit
perforierbaren Deckwandbereich (43) aufweist,

eine Bodenwand (50), die mindestens einen zur Ausbil-
dung einer Auslassdoffnung (59) perforierbaren
Bodenwandbereich (56) aufweist,

mindestens eine erste Kammer (12), in der sich ein Ba-
sisprodukt (14) befindet,

eine zweite Kammer (18), in der ein Verstellelement
(100) wvon einer Ruhe- in eine, den perforierbaren Bodenwandbe-
reich (56) o6ffnende DurchstoBposition verschiebbar angeordnet
ist,

wobei das Verstellelement (100) wenigstens einen Durch-
gangskanal (170) mit einer Eintrittsdffnung (171) und mit einer
dem perforierbaren Bodenwandbereich (56) gegeniiberliegenden Aus-
trittsoéffnung (179) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Verstellelement (100) eine Mischkammer (176)
zum Mischen der Fliissigkeit und des Basisproduktes (14) auf-
weist, und

dass die Mischkammer (100) in DurchstoBposition des
Verstellelementes (100) mit der ersten Kammer (12) in Strdmungs-
verbindung steht.

2. Behalter nach Anspruch 1, wobei der Durchgangska-
nal (170) des Verstellelementes eine Eintrittsdffnung (171)
aufweist, die dem perforierbaren Deckwandbereich (43) gegeniilber-
liegend angeordnet ist.

3. Behdlter nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Ver-
stellelement (100) mittels eines Anschluss- und Abgabemittels
von der Ruhe- in die DurchstoBposition bewegbar ist.

4, Behdlter nach Anspruch 3, wobei die Flissigkeit
mittels des Anschluss- und Abgabemittels der Mischkammer (176)

des Verstellelementes (100) zufuhrbar ist.
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5. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei
zwischen der ersten Kammer (12) und zweiten Kammer (18) mindes-
tens eine Kammerwand (20) angeordnet ist, in der mindestens eine
Verbindungsdffnung (24) vorgesehen ist.

6. Behdlter nach Anspruch 5, wobei das Verstellele-
ment (100) in seiner Ruhestellung die Verbindungsoffnung (24)
verschlieBt und in seiner DurchstoBposition die Verbindungsoff-
nung (24) freigibt.

7. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
ein Abschnitt des Durchgangskanals (170) die Mischkammer (176)
bildet.

8. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei
die Mischkammer (176) benachbart zum Durchgangskanal (170) ange-
ordnet ist.

9. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei
die erste Kammer (12) Mittel fiir die Einleitung eines Druckgases
in die erste Kammer (12) aufweist.

10. Behalter nach Anspruch 9, wobei das Mittel fir die
Einleitung eines Druckgases mindestens einen perforierbaren
Deckwandbereich (47) im Bereich der ersten Kammer (12) umfasst.

11. Behalter nach Anspruch 9, wobei das Mittel fir die
Einleitung eines Druckgases mindestens eine Einlassoffnung (26)
in der Kammerwand (20) umfassen.

12. Behalter nach Anspruch 11, wobei das Verstellele-
ment (100) in seiner Ruhestellung die Einlassoffnung (26)
verschlieBt und in seiner DurchstoBposition die Einlassoffnung
(26) freigibt.

13. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei
das Verstellelement (100) mindestens einen Druckgasdurch-
lass (160) aufweist.

14. Vorrichtung, insbesondere Getradnkemaschine (300),
mit einer Aufnahmeeinrichtung (340) flir einen Behdlter (10) ge-
mal Anspruch 1, mit mindestens einem Anschluss- und Abgabemittel
(200a), mit dem der Behdlter (10) perforierbar ist und mit dem

dem Behdlter (10) mindestens eine Fliissigkeit zufihrbar ist.
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15. Vorrichtung nach Anspruch 14, wobei das Anschluss-
und Abgabemittel (200a) flir die Zufihrung von Flissigkeit und

Druckgas ausgebildet ist.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. B65D85/804 A47J31/06
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B65D A47J

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X WO 2007/114685 Al (MECCANO ASIA LTD;

VERBEEK ROLAND WALDEMAR [NL])
11. Oktober 2007 (2007-10-11)

A WO 2008/132571 Al (PINESCHI MASSIMILIANO
[IT]) 6. November 2008 (2008-11-06)

in der Anmeldung erwdhnt

Zusammenfassung; Abbildungen 1-4,11,14
Seite 7, Zeile 8 - Seite 11, Absatz 2

Seite 17, Zeile 22 - Seite 20, Absatz 1
Seite 23, Zeile 26 - Seite 24, Absatz 1

Zusammenfassung; Abbildungen 1,2

_/__

1-15

1-15

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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A

US 20047115317 Al (DOGLIONI LUCA MAJER
[IT]) 17. Juni 2004 (2004-06-17)

in der Anmeldung erwdhnt

Zusammenfassung; Abbildungen 1,4,5
Absatz [0031] - Absatz [0048]

Absatz [0049] - Absatz [0052]; Abbildungen
6-8

EP 0 451 980 B1 (GEN FOODS KRAFT LTD [GB]
JACOBS SUCHARD LTD [GB])

21. September 1994 (1994-09-21)

in der Anmeldung erwdhnt

Spalte 6, Zeile 13 - Spalte 7, Zeile 48;
Abbildungen 1A-1D,5A-5B

Spalte 9, letzter Absatz - Spalte 10,
Zeile 32

DE 26 02 832 Al (MANARESI ADRIANA)

28. Juli 1977 (1977-07-28)

Seite 4, Zeile 5 - Zeile 17; Abbildungen
4,5

Seite 8, Zeile 2 - Seite 11, Absatz 1

1-15

1-15

1,9,14,
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2009526599
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1033412
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501065
2152609
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033090
2002249501
0208804
2449092
1514795
1409371
02081337
MI20010741
2004534697
PAO3009127
528558
1225456
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2039243
69104106
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0451980
0451980
2060297
146494
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A

17-05-2011
29-04-2009
05-11-2008
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20-08-2007
20-08-2007
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03-12-2003
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09-03-2004
17-10-2002
21-07-2004
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