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\

1

Vyndlez se tyké vodou Feditelného d&licfho a mazactho prostfedku pro oSetfeni forem
pii tlakovém odlévéni kovi.

D&lici a mazaci prostfedky nanesené na pracovni lic formy zabranuj{ pfimému styku od-
lévaného kovu s povrchem formy, sniujf povrchové nap&ti ne rozhran{ forme -~ roztaveny kov,
usnadnujf zaplndn{ dutiny taveninou a vyjimdni odlitku. Ddle zamezuj{ zadirénf pohyblivych
&dsti formy.

) Dosud znémé vodou reditelné dslici a mazaci prostfedky jsou tvoreny emulzemi minerdl-
nich oleji a Zivo&ilnych tukd ve vodé& pFipravenych pomoci neionogennich emulgdtord, jako
jsou etoxylované mastné alkoholy, etoxylované mastné kyseliny, mfdla draselnéd a alkanclemi-
nové z mastnych kyselin rozli&ného pdvodu. Proti sréZeni emulze vodni tvrdostl se priddvajf
tripolyfosfét sodny, hexametafosf4t sodny, pripadnd soli kyseliny etyléndieminotetraoctové
a nitriloctové. Ddle se piriddvajfl inhibitory koroze, jéko jsou napi#. soli kyseliny dithio-
fosfonové s alkanolaminy. ‘ i

V emulzi mohou byt dédle dispergovény pigmenty, jako je napf. mikromlety¥ grafit, saze,
préskovy hlinfk a podobn&. Pro stabilizaci disperze se priddvajl sulfitové vyluhy, kerboxy-
metylceluldza, kondenzéty sulfonovaného naftalenu s formaldehydem a podobnd.

Vi3echny dosud znémé vodou reditelné ddlici a mazaci prostfedky vykazuj{ p#i b&iném
provozu urdité nedostatky. Bezpigmentové prostredky p¥i vys3ich provoznich teplotdch
se rychle spalujf a ztrdcejf na u&innosti. Jsou proto v&t3inou vhodné pro odlévéni slitin
zinku a Jjednodus¥ich odlitkd ze slitin hlinfiku. P¥{sady d&licich a mazacich pigmentd v pro-
st¥edcich sice umo¥nuji jejich poufitf{ v 3ir3fm teplotnfm intervelu, tj. i pfi odlévdni
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sloZitych odlitkd ze slitin hlinfku, pFfipadn® i Zeleza, ale zhor3ujf jejich povrch tim, Ze
na ném zanechdvaji stopy. Tak sni¥uj{ jeho esteticky vzhled a zt&¥ujf pFi{padné ndsledné
povrchové upravy, jako je napi. eloxace. Plsobi také na pracovni prostiedi. Priprava mikro-
mletych pigmentl, zejména grefitu, je operace technologicky velice ndro¥nd. Vlastnosti vj-
sledného délictho a mazactho prostfedku jsou zévislé na kvalit¥, tJ. chemické ¥istots a
zrnitosti pouZitého mikromletého grafitu. '

Uvedené nedostatky odstrafiuje vodou reditelny dslic{ a mazaci prostredek podle vyné-
lezu, sestdvajicf z 10 aZ 25 hmotnostnich dfld vlinniho tuku, 10 a% 20 hmotnostnich dfld
etoxylovenych mastnych kyselin s 12 a? 20 atomy uhlfku v molekule a 3 a% 20 moly etylén-
oxidu, p¥fpadn& s pridevkem 0,1 a% 1 hmotnostnfho dflu nonylfenolu etoxylovaného 6 a% 15
moly etylénoxidu, jehoZ podstatou je, Ze obsahuje 0,8 e% 5 hmotnostnich dfli polyetyléno-
vého modifikovaného vosku charakterizovaného teplotou tvrdnuti 90 e% 100 °C, kinematickou
viskozitou p#i 140 °C na Ubbelohdeho viskozimetru 70 a% 250 ¢St, hustotou v rozmezi{ 940
a% 965 kg m'3, ¢islem kyselostl 14 a% 30 mg KOH/g a &fslem zmfdeln¥ni 30 aZ 70 mg KOH/g.

Prostiedek podle vyndlezu se pfed vlastnim pouZitim Fedf vodou v pom&ru 1:5 a¥ 1:100,
Stupen redsni zdvisf na druhu odlévané slitiny, sloZitosti materidlu a konstrukci formy.
Po nenesen{ na lfc formy plsobi prostfedek jako d&licf, mazac{ a chladic{ &inidlo, které
zabranuje nalepovédnf kovu na formu, mafe pohyblivé ¥dsti, jako Jsou jédra, vloiky a vyha-
zovade, takZie nedochdz{ k jejich zad{rdni. Povrch odlitku je &isty bez zbytku d&licfho a
mazactho prostfedku. Ve formé se ani po dlouhodobém pouZivéni netvori{ usazeniny. Dalsf vy~
hodou je, %Ze prostfedek podle vyndlezu neobsahuje #4dné pFisady mikromletych pigmenti.

PouZitl prostiedku podle vynélezu objasnuji ndsledujic{ priklady.

Do duplikdtorového kotle opatfeného michadlem se predloZf vinni tuk a sm&s etoxylova-

nych mastnych kyselin s 16 aZ 18 atomy uhliku v molekule obsahujfc{ 6 mold etylénoxidu

v molekule a homogenizuje pfi teplotd 60 aZ 80 °C. K této smisi se za tepla pfidd separdtni
pripravend sekunddrni vodni disperze polyetylénu, charakterizovaného teplotou tvrdnutf 90
a2 100 °C, viskozitou pfi 140 °C na Ubbelohdeho viskozimetru 70 a% 250 cSt, hustotou.v rog-
mezi 940 kg m‘3, gislem kyselosti 14 a% 30 mg KOH/g a &1islem zmydelndnf 30 a% 70 mg KOH/g
tak, %e k 216 hmotnostnim dfldim polyetylénového vosku se za teploty 100 a% 110 °C piidd.
70 hmotnostnich df1d nonylfenolu etoxyloveného deviti moly etylénoxidu a postupnd red{ tep-
lou vodou na vyslednou su3inu 20 hmotnostnich procent za soutasného intenzivnfho michéni.
Takto pripravend homogenni sm&s se ddle Pedi vodou.

Pr{klady

Ndzev ‘ © Hmotnostni dily
pfikled 1 pfikled 2 ptikled 3

vlinnt tuk 150 230 120
etoxylovand smés

mastnych kyselin 110 160 180
sekunddrni vodni

disperze polyetylénu 60 70 . 90
voda 680 540 610

Délici a mazaci prostfedky pied vlastnim pouliti{m se Fredily vodou v pomdru 1:7 a 1:60
podle nédro&nosti formy. Na formu se nanddely pomoci vzduchové st¥{kacf pistole. Prostiedky
podle prikladu ! aZ 3 se pouZily k odetfovdni forem pfi tlakovém 1litf hlinfkovych a zinko-
vyeh. slitin. Pro velké a sloZité odlitky z hlinfkovych slitin byly vhodndjsi prostredky

.S vyééim obsahem polyetylénového modifikovaného vosku podle prikladu 3. Pro odlitky ze sli-
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tin zinku byly zcela dostalujici prostifedky s niZifim obsahem polyetylénového modifikované-
ho vosku podle pfikladu 1. Pro stiednd sloZité odlitky, které odpovidaji prevaZujicf pro-
dukci tlakového 1liti hliniku, se ukdzal jako nejvhodndjs{i prostredek podle pir{kladu 2. O0d-
litky odlévané pomoci d&licich a mezacich prostfedkd podle prfkladi se vyznadovaly kvalit-
nim &istym povrchem. Tepelnd stabilite prostfedku na form& byla sice niZ3{ ne% u znémych
mazadel s pFisadou grafitu, ele podstatnd vy33f ne¥ u dosud pouZivanych bezgrafitovych
emulzi. Pro b&Znou vyrobu byla dostadujici.

PREDMET VYINKLEZU

1. Vodou reditelny d&lic{ a mazaci prostiedek pro oZetifen{ forem p¥i tlakovém odlévd-
ni kovd, sestédvajic{ z 10 e% 25 hmotnostnich di{14 vlnnfho tuku, 10 a% 20 hmotnostnich d{ld
etoxylovanych mastnych kyselin s 12 aZ 20 atomy uhliku v molekule a 3 a% 20 moly etylén-~
oxidu, p¥ipadnd s pfidavkem 0,1 a% | hmotnostniho d{lu nonylfenolu etoxylovaného 6 a% 15
moly etylénoxidu, vyznaleny tim, Ze obsahuje 0,8 aZ 5 hmotnostnich d{ld polyetylénového
modifikovaného vosku charakterizovaného teplotou tvrdnuti 90 a2 100 °C, kinematickou visko-
zitou pfi 140 °C na Ubbelohdeho viskozimetru 70 a% 250 cSt, hustotou v rozmezf 940 a3
965 kg m'3, ¢iglem kyselosti 14 aZ 30 mg KOH g“ a &fslem zmydelndni 30 a% 70 mg KOH g‘1.

2. Zpisob vyroby délictho a mazacfho prostfedku podle bodu !, vyznaleny tim, Ze poly-
etylénovy modifikovany vosk charakterizovany teplotou tvrdnut{ 90 aZ 100 °C, kinematickou
viskozitou pfi 140 °C na Ubbelohdeho viskozimetru 70 a% 250 cSt, hustotou v rozmezi 940
a% 965 kg m'3, Zi{slem kyselosti 14 a% 30 mg KOH g“ a &{slem zmydeln&ni 30 aZ 70 mg XOH g"1
se do sm¥si vpravi za teploty 40 a% 80 °C ve form¥ sekunddrni vodnf disperze polyetylénu,
pFipravované separdtn® task, Ze k 150 a% 250 hmotnostnim d{l&m polyetylénového vosku se za
teploty 100 8% 110 OC pfidd 50 a% 100 hmotnostnich df1l8 nonylfenolu etoxylovaného deviti
moly etylénoxidu a postupnd se Fed{ teplou vodou na vyslednou sulinu 10 a% 30 hmotnostnich
procent ze soulasného intenzivniho mfchédni.
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