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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Brennkammergehäu-
se, welches durch eine Brennkammeraußenschale mit
einem Schaleninneren und eine Brennkammerinnen-
schale mit einem Schaleninneren gebildet ist.
[0002] Eine Gasturbine weist einen um eine Rotations-
achse drehgelagerten Rotor mit einer Welle auf. Entlang
dem Rotor folgen aufeinander ein Ansauggehäuse, ein
Verdichter, eine Brennkammer (beispielsweise eine
Ringbrennkammer) mit einem Brennkammergehäuse
zum Führen von Heißgas und mit mehreren koaxial an-
geordneten Brennern, eine Turbine und ein Abgasge-
häuse.
[0003] Das Brennkammergehäuse wird durch eine
ringförmige Brennkammeraußenschale und eine Brenn-
kammerinnenschale gebildet. Dabei werden die Brenn-
kammeraußenschale und eine Brennkammerinnen-
schale stirnseitig, das heißt stromaufwärts, bislang über
ein Andrückblech mit zwei L-Ringen verbunden. Diese
L-Ringe neigen jedoch im Betrieb zu starker Verzunde-
rung. Auch findet ein Verschleiß zwischen den L-Ringen
und der Brennkammerau-βenschale bzw. der Brenn-
kammerinnenschale statt. Das Andrückblech zeichnet
sich ebenfalls durch hohe Verschleißanfälligkeit und da-
mit kurze Lebensdauer aus. Aufgrund des hohen Ver-
schleißes muss daher das Dichtblech mit den L-Ringen
am Brennkammergehäuse häufig getauscht werden. Die
Montage dieser Komponenten am Brennkammergehäu-
se ist jedoch sehr langwierig und auch sehr schwer.
[0004] Eine solche Bauweise ist zum Beispiel aus dem
Dokument EP 1 312 865 A bekannt.
[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Brennkam-
mergehäuse anzugeben, welches die oben beschriebe-
nen Nachteile vermeidet.
[0006] Erfindungsgemäß wird diese Aufgabe gelöst
durch die Angabe eines Brennkammergehäuses gemäß
Anspruch 1. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind in den abhängigen Ansprüchen definiert. Durch ein
Brennkammergehäuse, welches durch eine Brennkam-
meraußenschale mit einem Schaleninneren und eine
[0007] Brennkammerinnenschale mit einem Schale-
ninneren gebildet ist, wobei die Brennkammeraußen-
schale und die Brennkammerinnenschale jeweils eine
zu einer Stirnseite offene, durchgängige, umlaufende
Aussparung zu dem Schaleninneren aufweisen, wobei
in diesen Aussparungen eine zweiteilige Verschleißleiste
vorgesehen ist, wobei die Verschleißleiste mit der Brenn-
kammeraußenschale als auch mit der Brennkammerin-
nenschale lösbar verbunden ist, wird folgendes erreicht:
[0008] Durch die Anbringung der Verschleißleiste in
der zu einer Stirnseite offenen, durchgängigen, umlau-
fenden Aussparung und die lösbare Verbindung dieser
Verschleißleiste ist diese bei Verschleißerscheinungen
einfach abzumontieren. Ebenso einfach kann eine neue
Verschleißleiste hinmontiert werden. Die Verschleißleis-
te kann bei der Revision daher einfach ausgetauscht wer-
den. Der Austausch der Verschleißleiste ist im Hinblick

auf die Montagekosten wesentlich kostengünstiger als
ein Austausch der L-Ringe im Stand der Technik. Zudem
kann eine solche Verschleißleiste sehr dick ausgeführt
werden, was die Lebensdauer einer solchen
Verschleißleiste wesentlich erhöht. Zudem findet der
Verschleiß nur noch an der austauschbaren Verschleiß-
leiste statt, und nicht mehr wie im Stand der Technik zwi-
schen den L-Ringen und der Brennkammerinnenschale
bzw. Brennkammeraußenschale.
[0009] Vorteilhafterweise besteht die Verschleißleiste
aus einem ersten Verschleißring und einem zweiten Ver-
schleißring, wobei der erste Verschleißring einen Vor-
sprung aufweist, und der zweite Verschleißring eine zum
Vorsprung korrespondierende Nut aufweist, so dass der
Vorsprung in die Nut einbringbar ist, und der Vorsprung
dadurch in der Nut fixierbar ist. Dadurch können Brenn-
kammerinnenschale und Brennkammeraußenschale
leicht in der Montage positioniert und verbunden werden,
da sie sich durch den Vorsprung und die Nut einfach
zueinander zentrieren lassen (selbstzentrierende Ver-
bindung).
[0010] Vorteilhafterweise ist zwischen dem Vorsprung
und der zum Vorsprung korrespondierenden Nut eine
Dehnspalte vorgesehen. Dadurch können temperatur-
bedingte Ausdehnungen des Materials besser kompen-
siert werden.
[0011] In vorteilhafter Ausgestaltung ist der erste Ver-
schleißring in der zur Brennkammeraußenschale gehö-
renden Aussparung vorgesehen, wobei der erste Ver-
schleißring mit der Brennkammeraußenschale ver-
schraubt ist und der zweite Verschleißring in der zur
Brennkammerinnenschale gehörenden Aussparung,
wobei der zweite Verschleißring mit der Brennkamme-
rinnenschale verschraubt. Alternativ ist der erste Ver-
schleißring in der zur Brennkammerinnenschale gehö-
renden Aussparung vorgesehen, wobei der erste Ver-
schleißring mit der Brennkammerinnenschale ver-
schraubt ist und der zweite Verschleißring in der zur
Brennkammeraußenschale gehörenden Aussparung,
wobei der zweite Verschleißring mit der Brennkam-
meraußenschale verschraubt ist. Eine solche Schraub-
verbindung lässt sich leicht lösen und kann zudem tem-
peraturbeständig ausgebildet sein. Auch andere lösbare
Verbindungen sind jedoch vorstellbar.
[0012] Zweckmäßiger Weise umfasst eine Gasturbine
ein Brennkammergehäuse gemäß der Erfindung.
[0013] Weitere Merkmale, Eigenschaften und Vorteile
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung von Ausführungsbeispielen un-
ter Bezugnahme auf die beiliegenden Figuren 1 bis 3.

Figur 1 zeigt einen Halbschnitt durch eine Gasturbi-
nenanlage.

Figur 2 zeigt ausschnittsweise einen Querschnitt ei-
nes erfindungsgemäßen Brennkammerge-
häuses.

Figur 3 zeigt ausschnittsweise die Stirnseite eines er-
findungsgemäßen Brennkammergehäuses.
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[0014] Eine Gasturbinenanlage 1 gemäß Figur 1 weist
einen Verdichter 2 für Verbrennungsluft, eine Brennkam-
mer 4 sowie eine Turbine 6 zum Antrieb des Verdichters
2 und eines nicht dargestellten Generators auf. Die
Brennkammer 4 ist mit einer Anzahl von Brennern 10 zur
Verbrennung eines flüssigen oder gasförmigen Brenn-
stoffs bestückt. Sie weist zudem eine Brennkammerau-
ßenschale 20 und eine Brennkammerinnenschale 30,
auch Nabe genannt, auf.
[0015] Die Turbine 6 weist eine Anzahl rotierbaren
Laufschaufeln 12 auf. Weiterhin umfasst die Turbine 6
eine Anzahl von feststehenden Leitschaufeln 14. Die
Laufschaufeln 12 dienen dabei zum Antrieb der Turbi-
nenwelle 8 durch Impulsübertrag vom die Turbine 6
durchströmenden Arbeitsmedium M. Die Leitschaufeln
14 dienen hingegen zur Strömungsführung des Arbeits-
mediums M zwischen jeweils zwei in Strömungsrichtung
des Arbeitsmediums M gesehen aufeinander folgenden
Laufschaufelreihen oder Laufschaufelkränzen. Die Erfin-
dung betrifft den mit 11 bezeichneten Bereich und wird
in den Figuren 2 und 3 beschrieben.
[0016] Fig. 2 zeigt ausschnittsweise eine Brennkam-
meraußenschale 20 mit einem Schaleninneren und eine
Brennkammerinnenschale 30 mit einem Schaleninne-
ren. Die Brennkammeraußenschale 20 als auch die
Brennkammerinnenschale 30 weisen zu einer Stirnseite
5 offene, durchgängige, umlaufende Aussparungen
27,37 auf, welche zu dem Schaleninneren zeigen. In die-
ser Aussparung 27,37 ist eine Verschleißleiste vorgese-
hen. Die Verschleißleiste besteht dabei aus einem ersten
Verschleißring 25 und einem zweiten Verschleißring 35.
Der erste Verschleißring 25 weist einen Vorsprung 26
auf, während der zweite Verschleißring 35 eine zum Vor-
sprung 26 korrespondierende Nut 36 aufweist. Der Vor-
sprung 26 ist in die Nut 36 einbringbar. Beim Montieren
der Brennkammeraußenschale 20 zu der Brennkamme-
rinnenschale 30, rutscht der Vorsprung 26 in die Nut 36
ein, so dass eine Zentrierung der Brennkammeraußen-
schale 20 zu der Brennkammerinnenschale 30 stattfin-
det. Diese vereinfachte Zentrierung erspart viel Monta-
gezeit. Zudem fixiert der Vorsprung 26 mit der Nut 36 im
Betrieb die Brennkammeraußenschale 20 zu der Brenn-
kammerinnenschale 30. Die Verschleißleiste 25 ist mit
Schrauben 40 in der zur Stirnseite 5 offenen Aussparung
27 der Brennkammeraußenschale 20 angebracht. Die
Verschleißleiste 35 ist ebenfalls mit Schrauben 40 in der
zur Stirnseite 5 offenen Aussparung 37 der Brennkam-
merinnenschale 30 angebracht. Anstatt Schrauben 40
kann auch eine beliebige andere lösbare Verbindung he-
rangezogen werden. Wird nun ein Verschleiß bei dem
Verschleißring 25 bzw. 35 oder den beiden
Verschleißringen 35 und 25 festgestellt, so können die
Schrauben 40 gelöst und die Verschleißringe 25,35 aus-
getauscht werden. Durch die Anbringung der Verschleiß-
ringen 35 und 25 an den zur Stirnseite 5 offenen, durch-
gängigen, umlaufenden Aussparungen 27 und 37 und
die lösbare Schraubverbindung können die Verschleiß-
ringe 25 und 35 bei Verschleißbefund einfach abmontiert

werden. Auch können die Verschleißringe 25 und 35 in
ihrer Dicke und Länge sehr viel Material aufweisen, so
dass die Verschleißringe 25 und 35 eine hohe Lebens-
dauer aufweisen. Der Verschleiß findet nun zudem le-
diglich bei den beiden Verschleißringen 25 und 35 statt
und nicht mehr, wie im Stand der Technik, zwischen den
L-Ringen und der Brennkammeraußenschale 20 bzw.
der Brennkammerinnenschale 30. Dies erhöht auch die
Lebensdauer der Brennkammeraußenschale 20 bzw.
der Brennkammerinnenschale 30. Zwischen den Vor-
sprung 26 und der Nut 36 kann eine Dehnspalte 41 vor-
handen sein, welche thermische Ausdehnungen im Be-
trieb kompensiert.
[0017] Figur 3 zeigt ausschnittsweise die Stirnseite 5
eines erfindungsgemäßen Brennkammergehäuses.
Schrauben 40 sind dabei äquidistant über den Ver-
schleißring 25 verteilt, ebenso wie Schrauben 40 äqui-
distant über den Verschleißring 35 verteilt sind. Dabei
können die Schrauben 40 des ersten Verschleißringes
25 versetzt zu den Schrauben 40 des zweiten Ver-
schleißringes 35 angeordnet sein. Anstatt Schrauben 40
können auch beliebig andere, lösbare Verbindungen he-
rangezogen werden.

Patentansprüche

1. Brennkammergehäuse, welches durch eine Brenn-
kammeraußenschale (20) mit einem Schaleninne-
ren und eine Brennkammerinnenschale (30) mit ei-
nem Schaleninneren gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Brennkam-
meraußenschale (20) und die Brennkammerinnen-
schale (30) jeweils eine zu einer Stirnseite (5) offene,
durchgängige, umlaufende Aussparung (27,37) zu
dem Schaleninneren aufweisen, wobei in diesen
Aussparungen (27,37) eine zweiteilige
Verschleißleiste vorgesehen ist, wobei die Ver-
schleißleiste mit der Brennkammeraußenschale
(20) als auch mit der Brennkammerinnenschale (30)
lösbar verbunden ist.

2. Brennkammergehäuse nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verschleißleis-
te aus einem ersten Verschleißring (25) und einem
zweiten Verschleißring (35) besteht, wobei der erste
Verschleißring (25) einen Vorsprung (26) aufweist
und der zweite Verschleißring (35) eine zum Vor-
sprung (26) korrespondierende Nut (36) aufweist, so
dass der Vorsprung (26) in die Nut (36) einbringbar
ist, und der Vorsprung (26) dadurch in der Nut (36)
fixierbar ist.

3. Brennkammergehäuse nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Vor-
sprung (26) und der zum Vorsprung (26) korrespon-
dierenden Nut (36) eine Dehnspalte (41) vorgese-
hen ist.
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4. Brennkammergehäuse nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Ver-
schleißring (25) in der zur Brennkammeraußenscha-
le (20) gehörenden Aussparung (27) vorgesehen ist
und wobei der erste Verschleißring (25) mit der
Brennkammeraußenschale (20) verschraubt ist und
der zweite Verschleißring (35) in der zur Brennkam-
merinnenschale (30) gehörenden Aussparung vor-
gesehen ist und wobei der zweite Verschleißring (35)
mit der Brennkammerinnenschale (30) verschraubt
ist.

5. Brennkammergehäuse nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Ver-
schleißring (25) in der zur Brennkammerinnenschale
(30) gehörenden Aussparung (37) vorgesehen ist
und wobei der erste Verschleißring (25) mit der
Brennkammerinnenschale (30) verschraubt ist und
der zweite Verschleißring (35) in der zur Brennkam-
meraußenschale (20) gehörenden Aussparung (27)
vorgesehen ist und wobei der zweite Verschleißring
(35) mit der Brennkammeraußenschale (20) ver-
schraubt ist.

6. Gasturbine mit einem Brennkammergehäuse nach
einem der vorhergehenden Ansprüche.

Claims

1. Combustion chamber casing, which is formed by a
combustion chamber outer shell (20) with a shell in-
terior and a combustion chamber inner shell (30) with
a shell interior, characterized in that the combus-
tion chamber outer shell (20) and the combustion
chamber inner shell (30) each have one continuous
circumferential cutout (27, 37) to the shell interior,
which cutout is open towards an end face (5), where-
in a two-part wearing strip is provided in these cut-
outs (27, 37), wherein the wearing strip is releasably
connected to both the combustion chamber outer
shell (20) and the combustion chamber inner shell
(30).

2. Combustion chamber casing according to Claim 1,
characterized in that the wearing strip consists of
a first wearing ring (25) and a second wearing ring
(35), wherein the first wearing ring (25) has a pro-
jection (26) and the second wearing ring (35) has a
groove (36) which corresponds to the projection (26),
such that the projection (26) can be inserted into the
groove (36) and the projection (26) can thus be fixed
in the groove (36).

3. Combustion chamber casing according to Claim 2,
characterized in that an expansion gap (41) is pro-
vided between the projection (26) and the groove
(36) which corresponds to the projection (26).

4. Combustion chamber casing according to Claim 2
or 3, characterized in that the first wearing ring (25)
is provided in the cutout (27) belonging to the com-
bustion chamber outer shell (20) and wherein the
first wearing ring (25) is screwed to the combustion
chamber outer shell (20), and the second wearing
ring (35) is provided in the cutout belonging to the
combustion chamber inner shell (30) and wherein
the second wearing ring (35) is screwed to the com-
bustion chamber inner shell (30).

5. Combustion chamber casing according to Claim 2
or 3, characterized in that the first wearing ring (25)
is provided in the cutout (37) belonging to the com-
bustion chamber inner shell (30) and wherein the
first wearing ring (25) is screwed to the combustion
chamber inner shell (30), and the second wearing
ring (35) is provided in the cutout (27) belonging to
the combustion chamber outer shell (20) and where-
in the second wearing ring (35) is screwed to the
combustion chamber outer shell (20).

6. Gas turbine having a combustion chamber casing
according to one of the preceding claims.

Revendications

1. Enveloppe de chambre de combustion, qui est for-
mée d’une coque ( 20 ) extérieure de chambre de
combustion ayant un intérieur de coque et d’une co-
que ( 30 ) intérieure de combustion ayant un intérieur
de coque,
caractérisée en ce que la coque ( 20 ) extérieure
de chambre de combustion et la coque ( 30 ) inté-
rieure de chambre de combustion ont respective-
ment, par rapport à l’intérieur de la coque, un évide-
ment ( 27, 37 ) faisant le tour, continu et ouvert vers
un côté ( 5 ) frontal, une baguette d’usure en deux
parties étant prévue dans ces évidements ( 27, 37 ),
la baguette d’usure étant reliée de manière amovible
à la fois à la coque ( 20 ) extérieure de la chambre
de combustion et à la coque ( 30 ) intérieure de la
chambre de combustion.

2. Enveloppe de chambre de combustion suivant la re-
vendication 1,
caractérisée en ce que la baguette d’usure est
constituée d’une première bague ( 25 ) d’usure et
d’une deuxième bague ( 35 ) d’usure, la première
bague ( 25 ) d’usure ayant une saillie ( 26 ) et la
deuxième bague ( 35 ) d’usure ayant une rainure
correspondante à la saille ( 26 ), de manière à pou-
voir introduire la saillie ( 26 ) dans la rainure ( 36 ) et
à immobiliser ainsi la saillie ( 26 ) dans la rainure
( 36 ).

3. Enveloppe de chambre de combustion suivant la re-
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vendication 2,
caractérisée en ce qu’il est prévu une fente ( 41 )
de dilatation entre la saillie ( 26 ) et la rainure ( 36 )
correspondante à la saillie ( 26 ).

4. Enveloppe de chambre de combustion suivant la re-
vendication 2 ou 3,
caractérisée en ce que la première bague ( 25 )
d’usure est prévue dans l’évidement ( 27 ) apparte-
nant à la coque ( 20 ) extérieure de la chambre de
combustion et la première bague ( 25 ) d’usure est
vissée à la coque ( 20 ) extérieure de la chambre de
combustion et la deuxième bague ( 35 ) d’usure est
prévue dans l’évidement appartenant à la coque
( 30 ) intérieure de la chambre de combustion et la
deuxième bague ( 35 ) d’usure est vissée à la coque
( 30 ) intérieure de la chambre de combustion.

5. Enveloppe de chambre de combustion suivant la re-
vendication 2 ou 3,
caractérisée en ce que la première bague ( 25 )
d’usure est prévue dans l’évidement ( 37 ) apparte-
nant à la coque ( 30 ) intérieure de la chambre de
combustion et la première bague ( 25 ) d’usure est
vissée à la coque ( 30 ) intérieure de la chambre de
combustion et la deuxième bague ( 35 ) d’usure est
prévue dans l’évidement ( 27 ) appartenant à la co-
que ( 20 ) extérieure de la chambre de combustion
et la deuxième bague ( 35 ) d’usure est vissée à la
coque ( 20 ) extérieure de la chambre de combus-
tion.

6. Turbine à gaz ayant une enveloppe de chambre de
combustion suivant l’une des revendications précé-
dentes.
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