
(57)【要約】

【課題】歯付ベルトの製造方法において、ベルト素材を

成形する円筒状金型として、如何なる表面構造のもので

も使用できるようにすること、歯部の形状、歯数、又は

歯ピッチが異なる歯付ベルトを製造する場合、平板プレ

ス金型の変更だけで製造することができるようにするこ

とを目的とする。

【解決手段】円筒状金型の外表面に布帛、心線、ゴムシ

ート及び布帛を巻き付けて加熱加圧することにより、環

状に成形されたベルト素材１６を形成し、このベルト素

材を取り外して、少なくとも一方に歯型を有する一対の

板状プレス金型１８，１９により加熱加圧して歯部２１

ａを形成する加工を順次移動させて繰り返し行うことに

より、歯付ベルト予備成形体２１を形成し、この歯付ベ

ルト予備成形体を、ゴムが最適加硫状態になるように加

熱することにより、加硫成形された歯付ベルトを形成す

る。

【選択図】　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
少 な く と も 一 方 の 表 面 に 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て 、
第 １ 工 程 で 、 円 筒 状 金 型 の 外 表 面 に 布 帛 を 巻 き 付 け 、 そ の 外 周 に 心 線 を ス パ イ ラ ル 状 に 巻
き 付 け 、 さ ら に そ の 外 周 に 未 加 硫 あ る い は 加 硫 未 完 の ゴ ム シ ー ト 及 び 布 帛 を 巻 き 付 け 、 し
か る 後 、 ゴ ム が 未 加 硫 あ る い は 加 硫 未 完 状 態 に な る 温 度 、 時 間 で 加 熱 加 圧 す る こ と に よ り
、 環 状 に 成 形 さ れ た ベ ル ト 素 材 を 形 成 し 、
第 ２ 工 程 で 、 前 記 ベ ル ト 素 材 を 円 筒 状 金 型 か ら 取 り 外 し て 、 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ 間 に
掛 け 渡 し 、 該 ベ ル ト 素 材 を 少 な く と も 一 方 に 歯 型 を 有 す る 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 に よ り 加
熱 加 圧 し て ベ ル ト 素 材 の 一 部 分 に 歯 部 を 形 成 す る 加 工 を 、 該 ベ ル ト 素 材 を 順 次 移 動 さ せ て
繰 り 返 し 行 う こ と に よ り 、 全 周 に 亘 っ て 歯 部 が 形 成 さ れ た 未 加 硫 又 は 加 硫 未 完 状 態 の ゴ ム
か ら な る 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 形 成 し 、
第 ３ 工 程 で 、 前 記 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状 態 に な る
よ う に 加 熱 す る こ と に よ り 、 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 歯 付
ベ ル ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 第 ３ 工 程 に お い て 、 前 記 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 前 記 一 対 の
表 面 非 円 滑 プ ー リ 間 に 掛 け 渡 し て 保 持 し た ま ま 、 さ ら に 前 記 少 な く と も 一 方 に 歯 型 を 有 す
る 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 に よ り 、 該 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 に 形 成 さ れ て い る 歯 部 に 合 致 さ
せ て 挟 持 し 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状 態 に な る よ う に 加 熱 加 圧 す る 加 工 を 、 該 歯 付 ベ ル ト 予 備 成
形 体 を 順 次 移 動 さ せ て 繰 り 返 し 行 う こ と に よ り 、 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 第 ３ 工 程 に お い て 、 前 記 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 前 記 一 対 の
表 面 非 平 滑 プ ー リ か ら 取 り 外 し て 加 硫 缶 に 入 れ て 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状 態 に な る よ う に 加 熱
す る こ と に よ り 、 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 少 な く と も 一 方 の 表 面 に 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 ベ ル ト の 表 裏 両 面 に 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 は 、 特 公 平 ６ － ４ ３ １
０ ６ 号 公 報 、 特 許 第 ３ ２ ４ ７ ２ ９ ６ 号 公 報 等 に み ら れ る よ う に 公 知 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
従 来 の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 の 一 例 を 図 ９ 、 図 １ ０ に 基 づ い て 説 明 す る 。 こ の 歯 付 ベ ル ト
の 製 造 方 法 は 、 （ イ ） 外 面 軸 方 向 に 帯 状 突 起 と 凹 溝 を 交 互 に 形 成 し た 円 筒 状 金 型 １ の 外 周
面 に 沿 っ て 伸 縮 性 帆 布 ２ を 巻 き 付 け 、 そ の 上 に 抗 張 体 ３ を ス パ イ ラ ル 状 に 巻 き 、 さ ら に そ
の 上 に 未 加 硫 ゴ ム シ ー ト ４ 及 び 伸 縮 性 帆 布 ５ を 巻 き 付 け て ベ ル ト 成 形 体 ６ を 形 成 し 、 そ の
上 に 環 状 の ス リ ー ブ （ 図 示 略 ） を 嵌 め て 加 熱 加 圧 し て 前 記 凹 溝 に ゴ ム シ ー ト ４ を 圧 入 充 填
せ し め て 歯 部 を 有 す る 半 加 硫 状 態 の 予 備 成 形 体 ７ を 得 る 工 程 、 （ ロ ） か か る 予 備 成 形 体 ７
を 前 記 円 筒 状 金 型 １ か ら 取 り 出 し て こ れ を 軸 間 距 離 調 節 可 能 な ２ 個 の 歯 付 プ ー リ ８ ， ８ に
巻 き 掛 け る 工 程 、 （ ハ ） 上 下 一 対 の 歯 付 モ ー ル ド か ら な る プ レ ス 金 型 ９ ， ９ に よ り 前 記 歯
付 プ ー リ ８ ， ８ に 巻 き 掛 け た 予 備 成 形 体 ７ を 挟 持 加 圧 し て 上 下 歯 部 を 成 形 加 硫 す る 工 程 、
（ ニ ） 加 硫 し 終 わ っ た 加 硫 部 位 の 位 置 を 移 動 し て 、 次 の 歯 部 成 形 部 を 前 記 （ ハ ） の 工 程 を
順 次 繰 り 返 し て 行 い 、 無 端 状 加 硫 両 面 歯 付 ベ ル ト を 得 る 工 程 か ら な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 公 平 ６ － ４ ３ １ ０ ６ 号 公 報
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【 特 許 文 献 ２ 】
特 許 第 ３ ２ ４ ７ ２ ９ ６ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
従 来 の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 は 、 上 記 の よ う に 、 ベ ル ト 成 形 体 ６ に 歯 部 を 形 成 し て 予 備 成
形 体 ７ を 得 る 工 程 に お い て 、 外 面 軸 方 向 に 帯 状 突 起 と 凹 溝 を 交 互 に 形 成 し た 歯 型 を 有 す る
円 筒 状 金 型 １ が 必 要 と な り 、 歯 部 の 形 状 、 歯 数 、 又 は 歯 ピ ッ チ が 異 な る 歯 付 ベ ル ト を 製 造
す る た め に は 、 こ の よ う な 歯 部 を 有 す る 歯 付 ベ ル ト に 対 応 し た 歯 型 を 予 め 形 成 し た 円 筒 状
金 型 を 多 種 類 取 り 揃 え な け れ ば な ら な い 、 と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
特 に 、 歯 数 が 多 く 歯 ピ ッ チ が 大 き い 歯 付 ベ ル ト を 製 造 す る 場 合 、 こ の 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 に
対 応 し た 歯 型 を 有 す る 円 筒 状 金 型 の 製 作 に 長 時 間 を 要 す る と 共 に 、 円 筒 状 金 型 が 高 価 に な
り 、 製 造 す る 歯 付 ベ ル ト の 本 数 が 少 な い 場 合 に は 生 産 効 率 が 悪 く 不 経 済 に な る 、 と い う 問
題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
歯 付 ベ ル ト の 歯 部 を ベ ル ト 長 手 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 形 成 す る 場 合 に は あ ま り 問 題 な い が
、 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 を ベ ル ト 長 手 方 向 に 対 し て 傾 斜 し て い る は す 歯 歯 部 と し て 形 成 す る 場
合 、 図 １ １ に 示 す よ う に 、 傾 斜 し た 歯 型 を 形 成 し た 円 筒 状 金 型 １ ’ が 必 要 と な る が 、 こ の
よ う な 円 筒 状 金 型 １ ’ の 製 作 に は 手 間 が 掛 か っ て 作 業 が 繁 雑 に な る 、 と い う 問 題 が あ る 。
そ れ と 共 に 、 円 筒 状 金 型 上 に 形 成 さ れ た 予 備 成 形 体 を 取 り 外 す 場 合 、 は す 歯 歯 部 が 形 成 さ
れ て い る た め 、 円 筒 状 金 型 か ら 抜 き 出 す 作 業 が 繁 雑 に な る 、 と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ま た 、 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 を ベ ル ト 長 手 方 向 に 対 し て 、 そ れ ぞ れ 反 対 方 向 に 傾 斜 し た や ま 歯
歯 部 と す る 場 合 、 成 形 さ れ た や ま 歯 歯 部 を 有 す る 予 備 成 形 体 を 円 筒 状 金 型 か ら 取 り 外 せ る
よ う に す る た め に 、 図 １ ２ に 示 す よ う に 、 円 筒 状 金 型 １ ０ を ２ つ の 分 割 構 造 の 金 型 １ ０ ａ
、 １ ０ ｂ か ら な る も の と す る 必 要 が あ る 。 し か し 、 こ の 分 割 構 造 の 円 筒 状 金 型 １ ０ は 製 作
作 業 が 繁 雑 で 短 期 間 に 製 作 す る こ と が 困 難 で あ る と 共 に 、 円 筒 状 金 型 が 高 価 に な る 、 と い
う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
さ ら に 、 前 記 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て は 、 円 筒 状 金 型 か ら 取 り 出 し た 予 備 成 形 体 ７
の 一 部 分 を 、 上 下 一 対 の 歯 付 モ ー ル ド か ら な る プ レ ス 金 型 ９ ， ９ に よ り 挟 持 加 圧 し て 、 上
面 側 の 歯 部 の 形 成 と 加 硫 を 同 時 に 行 っ て か ら 、 次 の 隣 接 部 分 を 成 形 加 硫 す る た め に 、 加 硫
に よ る ゴ ム の 寸 法 変 化 が 生 じ 、 最 後 に 加 硫 し た 部 分 と 最 初 に 加 硫 し た 部 分 の 寸 法 形 状 が 一
致 し な い こ と が あ り 、 こ の よ う な 場 合 に 修 正 が で き な い た め 不 連 続 な 箇 所 が 生 じ る 、 と い
う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
そ こ で 、 本 発 明 は 、 前 述 し た よ う な 従 来 技 術 の 問 題 点 を 解 決 し 、 歯 付 ベ ル ト 製 造 の 第 １ 工
程 に お い て 、 布 帛 、 心 線 、 ゴ ム シ ー ト 及 び 布 帛 を 巻 き 付 け て ベ ル ト 素 材 を 成 形 す る 場 合 、
最 終 的 に 得 る 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 を 形 成 す る 必 要 が な い よ う に す る こ と に よ り 、 円 筒 状 金 型
と し て 、 表 面 平 滑 面 の も の で も 、 溝 あ る い は 歯 型 が 形 成 さ れ た も の で も 、 如 何 な る 表 面 構
造 の も の で も 使 用 で き る よ う に す る こ と 、 歯 部 の 形 状 、 歯 数 、 又 は 歯 ピ ッ チ が 異 な る 歯 付
ベ ル ト を 製 造 す る 場 合 、 あ る い は 表 裏 両 面 に 歯 部 を 形 成 す る 場 合 で も 、 円 筒 状 金 型 を 多 種
類 取 り 揃 え る 必 要 が な い よ う に す る こ と 、 ま た 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 の 形 成 を 平 板 状 プ レ ス 金
型 の み で 行 え る よ う に し て 、 歯 部 の 形 状 、 歯 数 、 又 は 歯 ピ ッ チ が 異 な る 歯 付 ベ ル ト を 平 板
プ レ ス 金 型 の 変 更 だ け で 容 易 に 製 造 す る こ と が で き る よ う に す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 、 第 １ 工 程 で 、 最 終 的 に 得 る 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 を 形
成 す る 必 要 が な い よ う に す る こ と に よ り 、 ま た 、 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 の 形 成 を 一 対 の 平 板 状
プ レ ス 金 型 の み で 行 え る よ う に す る こ と に よ り 上 記 問 題 点 の 解 決 し た も の で あ る 。
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請 求 項 １ に 係 る 本 発 明 は 、 少 な く と も 一 方 の 表 面 に 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方
法 に お い て 、 第 １ 工 程 で 、 円 筒 状 金 型 の 外 表 面 に 布 帛 を 巻 き 付 け 、 そ の 外 周 に 心 線 を ス パ
イ ラ ル 状 に 巻 き 付 け 、 さ ら に そ の 外 周 に 未 加 硫 あ る い は 加 硫 未 完 の ゴ ム シ ー ト 及 び 布 帛 を
巻 き 付 け 、 し か る 後 、 ゴ ム が 未 加 硫 あ る い は 加 硫 未 完 状 態 に な る 温 度 、 時 間 で 加 熱 加 圧 す
る こ と に よ り 、 環 状 に 成 形 さ れ た ベ ル ト 素 材 を 形 成 し 、 第 ２ 工 程 で 、 前 記 ベ ル ト 素 材 を 円
筒 状 金 型 か ら 取 り 外 し て 、 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ 間 に 掛 け 渡 し 、 該 ベ ル ト 素 材 を 少 な く
と も 一 方 に 歯 型 を 有 す る 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 に よ り 加 熱 加 圧 し て ベ ル ト 素 材 の 一 部 分 に
歯 部 を 形 成 す る 加 工 を 、 該 ベ ル ト 素 材 を 順 次 移 動 さ せ て 繰 り 返 し 行 う こ と に よ り 、 全 周 に
亘 っ て 歯 部 が 形 成 さ れ た 未 加 硫 又 は 加 硫 未 完 状 態 の ゴ ム か ら な る 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を
形 成 し 、 第 ３ 工 程 で 、 前 記 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状
態 に な る よ う に 加 熱 す る こ と に よ り 、 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る 歯 付 ベ ル ト の
製 造 方 法 、 と い う 構 成 と し た も の で あ る 。
請 求 項 ２ に 係 る 本 発 明 は 、 前 記 請 求 項 １ の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て 、 第 ３ 工 程 で 、
前 記 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 前 記 一 対 の 表 面 非 円 滑 プ ー リ 間 に 掛
け 渡 し て 保 持 し た ま ま 、 さ ら に 前 記 少 な く と も 一 方 に 歯 型 を 有 す る 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型
に よ り 、 該 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 に 形 成 さ れ て い る 歯 部 に 合 致 さ せ て 挟 持 し 、 ゴ ム が 最 適
加 硫 状 態 に な る よ う に 加 熱 加 圧 す る 加 工 を 、 該 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 順 次 移 動 さ せ て 繰
り 返 し 行 う こ と に よ り 、 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る 、 と い う 構 成 と し た も の で
あ る 。
請 求 項 ３ に 係 る 本 発 明 は 、 前 記 請 求 項 １ の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て 、 第 ３ 工 程 で 、
前 記 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 前 記 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ か ら 取
り 外 し て 加 硫 缶 に 入 れ て 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状 態 に な る よ う に 加 熱 す る こ と に よ り 、 加 硫 成
形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る 、 と い う 構 成 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 作 用 】
請 求 項 １ に 係 る 本 発 明 の 場 合 、 第 １ 工 程 で 、 円 筒 状 金 型 の 外 表 面 に 環 状 に 成 形 さ れ た ベ ル
ト 素 材 が 形 成 さ れ 、 第 ２ 工 程 で 、 こ の ベ ル ト 素 材 を 少 な く と も 一 方 に 歯 型 を 有 す る 一 対 の
板 状 プ レ ス 金 型 に よ り 加 熱 加 圧 し て ベ ル ト 素 材 の 全 周 に 亘 っ て 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル
ト 予 備 成 形 体 が 形 成 さ れ 、 第 ３ 工 程 で 、 こ の 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状
態 に な る よ う に 加 熱 す る こ と に よ り 、 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト が 形 成 さ れ る 。 こ の よ う
に 、 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 は 、 第 ２ 工 程 に お い て 、 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 で 形 成 さ れ る こ と に
よ り 、 第 １ 工 程 で 使 用 す る 円 筒 状 金 型 は 如 何 な る 表 面 構 造 の も の で も 使 用 が 可 能 と な る 。
ま た 、 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 の 形 成 が 平 板 状 プ レ ス 金 型 で 行 わ れ る の で 、 歯 部 の 形 状 、 歯 数 、
又 は 歯 ピ ッ チ が 異 な る 歯 付 ベ ル ト を 製 造 す る 場 合 、 こ の 歯 付 ベ ル ト に 対 応 し た 歯 型 が 形 成
さ れ た 平 板 プ レ ス 金 型 を 変 更 し て 使 用 す る だ け で 、 各 種 の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 が 可 能 と な り
、 ま た 、 両 面 で 異 な っ た 歯 部 を 有 す る 両 面 歯 付 ベ ル ト も 平 板 状 プ レ ス 金 型 の み で 製 造 が 可
能 と な る 。
請 求 項 ２ に 係 る 本 発 明 の 場 合 、 第 ３ 工 程 に お い て 、 第 ２ 工 程 で 使 用 し た 一 対 の 平 板 状 プ レ
ス 金 型 の 加 熱 温 度 、 時 間 を 変 え れ ば そ の ま ま 使 用 す る こ と が 可 能 で あ る 。
ま た 、 請 求 項 ３ に 係 る 本 発 明 の 場 合 、 第 ３ 工 程 に お い て 、 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル
ト 予 備 成 形 体 を 加 硫 缶 に 入 れ て 加 熱 す る だ け で 、 容 易 に 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト が 得 ら
れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 実 施 例 １ を 図 １ ～ 図 ８ に 基 づ い て 説 明 す る 。 こ の 実 施 例 １ の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方
法 は 、 一 方 の 表 面 、 す な わ ち 表 面 側 に 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 製 造 す る 場 合 の も の
で あ り 、 表 面 側 に 歯 部 が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト は 、 通 常 行 わ れ る よ う に 裏 返 し て 使 用 さ れ
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
第 １ 工 程 に お い て 、 以 下 の よ う に 、 最 終 的 に 得 る 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 が 形 成 さ れ て い な い 歯
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付 ベ ル ト 素 材 、 す な わ ち ベ ル ト 素 材 １ ６ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 １ に 示 す よ う に 、 表 面 平 滑 な 円 筒 状 金 型 １ １ の 外 表 面 に 布 帛 １ ２ を 巻 き 付 け 、 そ の 外 周
に 心 線 １ ３ を 緊 張 状 態 で ス パ イ ラ ル 状 に 巻 き 付 け 、 さ ら に そ の 外 周 に 未 加 硫 あ る い は 加 硫
未 完 の ゴ ム シ ー ト １ ４ 及 び 布 帛 １ ５ を 重 ね て 巻 き 付 け た 後 、 加 硫 缶 に 入 れ て ゴ ム が 未 加 硫
あ る い は 加 硫 未 完 状 態 に 保 持 さ れ る よ う な 温 度 、 時 間 で 加 熱 加 圧 す る こ と に よ り 、 環 状 に
成 形 さ れ た ベ ル ト 素 材 １ ６ （ 図 ２ に 示 す ） を 形 成 す る 。 こ の 加 熱 加 圧 は 、 上 記 の よ う に 巻
き 付 け た 布 帛 １ ５ の 外 周 側 か ら 蒸 気 で 膨 ら ま せ た ゴ ム 膜 に よ り 加 圧 加 熱 す る と 共 に 、 加 硫
缶 内 を 蒸 気 で 加 熱 し て 行 わ れ 、 加 熱 加 圧 に よ り 塑 性 流 動 し た ゴ ム が 心 線 １ ３ の 隙 間 か ら 入
り 込 ん で 、 心 線 １ ３ 及 び 歯 布 １ ５ に 密 着 す る 。 こ の 外 周 側 か ら の 加 圧 は 、 巻 き 付 け た 布 帛
１ ５ の 外 周 に 環 状 の ス リ ー ブ を 嵌 め て 行 う よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
こ の 場 合 、 布 帛 １ ２ ， １ ５ は 、 ６ ナ イ ロ ン 、 ６ ６ ナ イ ロ ン 、 ポ リ エ ス テ ル 、 ア ラ ミ ド 繊 維
等 の フ ィ ラ メ ン ト 糸 、 紡 績 糸 、 混 紡 糸 か ら な る 伸 縮 性 の あ る 編 織 布 が 使 用 さ れ 、 通 常 行 わ
れ る よ う に 、 Ｒ Ｆ Ｌ 液 ま た は ゴ ム 糊 液 で 含 浸 処 理 さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
心 線 １ ３ は 、 ゴ ム の 補 強 材 と な る も の で 、 ポ リ エ ス テ ル 、 ア ラ ミ ド 繊 維 、 ガ ラ ス 繊 維 等 の
フ ィ ラ メ ン ト 糸 が 撚 り 合 わ さ れ た 撚 糸 か ら な る コ ー ド 、 ス チ ー ル コ ー ド 等 、 伸 度 が 少 な く
、 高 張 力 、 耐 屈 曲 疲 労 性 の あ る 高 張 力 コ ー ド が 使 用 さ れ る 。 こ の 場 合 、 コ ー ド は 、 ゴ ム と
の 接 着 性 を 良 好 と す る た め に 、 Ｒ Ｆ Ｌ 液 で 処 理 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ま た 、 ゴ ム シ ー ト １ ４ の 原 料 ゴ ム に は 、 ス チ レ ン ・ ブ タ ジ エ ン ラ バ ー 、 ブ タ ジ エ ン ラ バ ー
、 イ ソ ブ チ レ ン ・ イ ソ プ レ ン ラ バ ー （ ブ チ ル ラ バ ー ） 等 耐 熱 性 、 耐 老 化 性 に 優 れ た 合 成 ゴ
ム 、 天 然 ゴ ム が 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
第 ２ 工 程 に お い て 、 以 下 の よ う に 、 ベ ル ト 素 材 １ ６ 全 周 に 亘 っ て 、 ベ ル ト 長 手 方 向 と 直 交
す る 方 向 に 歯 部 ２ １ ａ が 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
前 記 第 １ 工 程 で 成 形 さ れ た ベ ル ト 素 材 １ ６ を 円 筒 状 金 型 １ １ か ら 取 り 外 し て 、 図 ２ に 示 す
よ う に 、 ベ ル ト 素 材 １ ６ が 滑 ら な い よ う に 表 面 が 加 工 さ れ た 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ １ ７
， １ ７ 間 に 緊 張 状 態 で 掛 け 渡 す 。 こ の 場 合 、 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ １ ７ ， １ ７ は 、 そ の
軸 間 距 離 ２ ０ が 調 節 可 能 な も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
し か る 後 、 ベ ル ト 長 手 方 向 と 直 交 す る 方 向 の 歯 型 を 有 す る 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ 及 び 表 面 平
滑 な 板 状 プ レ ス 金 型 １ ９ か ら な る 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ に よ り 加 熱 加 圧 し て ベ
ル ト 素 材 １ ６ の 一 部 分 に 歯 部 ２ １ ａ を 形 成 す る 成 形 加 工 を 行 う 。 こ の 場 合 、 ゴ ム が 未 加 硫
あ る い は 加 硫 未 完 状 態 に 保 持 さ れ る よ う な 温 度 、 時 間 で 加 熱 加 圧 す る こ と に よ り 、 予 備 的
に 歯 部 を 形 成 す る 。 な お 、 加 硫 未 完 と は ゴ ム が 最 適 加 硫 に 達 す る 前 の 加 硫 不 足 の 状 態 を 意
味 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
次 い で 、 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ １ ７ ， １ ７ を 回 転 し て 、 ベ ル ト 素 材 １ ６ の 加 工 位 置 を 移
動 さ せ 、 上 記 と 同 じ よ う に 、 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ に よ り 加 熱 加 圧 し て ベ ル ト
素 材 １ ６ の 隣 接 す る 他 の 一 部 分 に 歯 部 ２ １ ａ を 形 成 す る 成 形 加 工 を 行 い 、 こ の 成 形 加 工 を
順 次 繰 り 返 し 行 う こ と に よ り 、 全 周 に 亘 っ て 歯 部 ２ １ ａ が 予 備 的 に 形 成 さ れ た 未 加 硫 又 は
加 硫 未 完 状 態 の ゴ ム か ら な る 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
上 記 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ は 、 そ れ ぞ れ ヒ ー タ １ ８ ａ 、 １ ９ ａ を 備 え る と 共 に
、 ベ ル ト の 厚 み を 保 持 す る た め の 間 隔 保 持 用 ス ペ ー サ 及 び 位 置 決 め 用 の 係 合 部 （ 図 示 略 ）
を 備 え た も の で 、 上 記 の よ う に 歯 部 を 形 成 す る 場 合 は 、 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９
で の 加 圧 を ゴ ム が 未 加 硫 又 は 加 硫 未 完 状 態 に 保 持 さ れ る よ う な 加 熱 温 度 、 時 間 で 行 う 。
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【 ０ ０ ２ ４ 】
第 ３ 工 程 に お い て 、 以 下 の よ う に 、 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 加
熱 し て 加 硫 が 完 了 し た 歯 付 ベ ル ト ２ ２ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
図 ３ に 示 す よ う に 、 前 記 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 取 り 外 さ な い
で そ の ま ま 一 対 の 表 面 非 円 滑 プ ー リ １ ７ ， １ ７ 間 に 緊 張 状 態 で 掛 け 渡 し て お き 、 前 記 第 ２
工 程 で 使 用 し た 一 方 が 歯 型 を 有 し 、 他 方 が 表 面 平 滑 な 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ に
よ り 、 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ に 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ て い る 歯 部 ２ １ ａ に 板 状 プ レ ス 金
型 １ ８ の 歯 型 を 合 致 さ せ て 挟 持 し 、 加 熱 す る 。 こ の 場 合 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 さ れ る よ う な 温
度 、 時 間 で 加 熱 す る こ と に よ り 、 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ は そ の 一 部 が 加 硫 成 形 さ れ る
。
【 ０ ０ ２ ６ 】
し か る 後 、 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ １ ７ ， １ ７ を 回 転 し て 、 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ の
加 工 位 置 を 移 動 さ せ 、 上 記 と 同 じ よ う に 、 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ に よ り 加 熱 挟
持 し て 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ の 他 の 一 部 分 を 加 硫 成 形 し 、 こ の 加 工 を 順 次 繰 り 返 し 行
う こ と に よ り 、 全 周 に 亘 っ て 加 硫 成 形 を 行 い 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 さ れ た 歯 付 ベ ル ト ２ ２ を 形
成 す る 。 な お 、 最 適 加 硫 と は 、 一 般 に 加 硫 ゴ ム の 特 定 の 性 質 が 最 高 値 を 示 す ゴ ム の 加 硫 を
意 味 す る が 、 歯 付 ベ ル ト の 場 合 は 、 引 張 強 さ の 最 高 値 を 示 す 状 態 と 解 す れ ば よ い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
上 記 第 １ ～ 第 ３ 工 程 で 製 造 さ れ た 歯 付 ベ ル ト ２ ２ は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 表 面 側 に 歯 部 ２
２ ａ が 形 成 さ れ 、 裏 面 側 が 平 滑 面 ２ ２ ｂ で 形 成 さ れ 、 心 線 １ ３ が 加 硫 ゴ ム 層 ２ ２ ｃ に 埋 設
さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
本 発 明 の 実 施 例 ２ を 説 明 す る 。 こ の 実 施 例 ２ の 歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 は 、 前 記 実 施 例 １ の
歯 付 ベ ル ト の 製 造 方 法 に お い て 、 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 加 熱
し て 加 硫 成 形 す る 第 ３ 工 程 が 変 更 さ れ た も の に 相 当 す る 。 前 記 実 施 例 １ と 共 通 す る 部 材 に
は 適 宜 同 一 符 号 を 付 し て 以 下 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
第 １ 工 程 、 第 ２ 工 程 は 、 前 記 実 施 例 １ と 同 じ で あ る 。 第 ３ 工 程 で 、 第 ２ 工 程 で 歯 部 が 形 成
さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ １ ７ ， １ ７ か ら 取 り 外 し て 加
硫 缶 に 入 れ る 。 次 い で 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 状 態 に な る よ う な 温 度 、 時 間 で 加 熱 す る こ と に よ
り 、 ゴ ム が 最 適 加 硫 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る 。 こ の よ う に 、 加 硫 缶 に 入 れ て 、 歯 付 ベ
ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 加 熱 す る の で 、 簡 単 に 加 硫 成 形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
以 上 、 実 施 例 １ ， ２ に つ い て 説 明 し た が 、 第 １ 工 程 で ベ ル ト 素 材 １ ６ を 形 成 す る 際 に 用 い
る 成 形 機 で あ る 円 筒 状 金 型 １ １ は 、 各 実 施 例 の よ う に 、 図 ５ （ Ａ ） に 示 す 歯 型 の な い 表 面
平 滑 な 円 筒 状 金 型 １ １ と し て も よ い が 、 他 の 円 筒 状 金 型 と し て は 、 図 ５ （ Ｂ ） に 示 す よ う
に 、 細 か い 溝 ２ ３ ａ が 外 表 面 に 形 成 さ れ た 円 筒 状 金 型 ２ ３ と し て も よ く 、 あ る い は 製 造 す
る 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 と 異 な る 歯 型 、 細 か い 凹 凸 を 有 す る 円 筒 状 金 型 （ 図 示 略 ） と し て も よ
く 、 ま た 、 こ れ 以 外 に 従 来 技 術 と し て 示 し た 歯 型 を 有 す る 円 筒 状 金 型 （ 図 ９ 参 照 ） と し て
も 構 わ な い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
す な わ ち 、 歯 付 ベ ル ト ２ ２ の 歯 部 ２ ２ ａ は 、 第 ２ 工 程 、 第 ３ 工 程 に お い て 、 一 対 の 板 状 プ
レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ に よ り 形 成 さ れ る の で 、 円 筒 状 金 型 １ １ に よ り ベ ル ト 素 材 １ ６ に 歯 部
を 形 成 す る 必 要 が な く な り 、 円 筒 状 金 型 １ １ は そ の 表 面 が 如 何 な る 構 造 で あ っ て も 構 わ な
い 。 こ の 場 合 、 ベ ル ト 素 材 １ ６ が 円 筒 状 金 型 １ １ と 接 す る 側 に 、 凹 凸 あ る い は 歯 部 な ど が
形 成 さ れ た と し て も 、 第 ２ 工 程 に お い て 、 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ ， １ ９ で の 加 熱 加 圧
に よ り 消 失 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
上 記 の よ う に 、 円 筒 状 金 型 １ １ は そ の 表 面 が 如 何 な る 構 造 で あ っ て も 構 わ な い の で 、 最 終
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的 に 得 る 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 に 応 じ て 、 各 種 の 円 筒 状 金 型 を 取 り 揃 え る 必 要 が な い よ う に す
る こ と が で き 、 円 筒 状 金 型 １ １ の 表 面 加 工 も 必 要 が 無 く な る の で 、 円 筒 状 金 型 １ １ を 短 期
間 で 、 安 価 に 製 作 す る こ と が で き る 。 ま た 、 従 来 使 用 さ れ て い た 歯 型 の あ る 円 筒 状 金 型 の
使 用 が 可 能 と な り 、 新 た に 円 筒 状 金 型 を 製 作 す る 必 要 が な い よ う に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
第 ２ 工 程 で 、 ベ ル ト 素 材 １ ６ に 歯 部 ２ １ ａ を 形 成 し て 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 形 成 す
る 際 、 あ る い は 第 ３ 工 程 で 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 ２ １ を 加 硫 成 形 す る 際 に 使 用 す る 一 方 の
板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ は 、 図 ６ （ Ａ ） ， （ Ｂ ） に 示 す よ う な 、 ベ ル ト 長 手 方 向 と 直 交 す る 方
向 の 歯 型 １ ８ ｃ を 有 す る 板 状 プ レ ス 金 型 １ ８ と し て も よ い が 、 他 の 板 状 プ レ ス 金 型 と し て
、 は す 歯 歯 部 を 形 成 す る 場 合 は 、 図 ６ （ Ｃ ） に 示 す よ う な 、 は す 歯 歯 型 ２ ４ ａ を 形 成 し た
板 状 プ レ ス 金 型 ２ ４ を 使 用 し 、 湾 曲 状 歯 の 歯 部 を 形 成 す る 場 合 は 、 図 ６ （ Ｄ ） に 示 す よ う
な 湾 曲 状 の 歯 型 ２ ５ ａ を 形 成 し た 板 状 プ レ ス 金 型 ２ ５ を 使 用 し 、 ベ ル ト 長 手 方 向 に 直 線 状
に 延 び る 歯 部 を 形 成 す る 場 合 は 、 図 ６ （ Ｅ ） に 示 す よ う な 平 行 歯 型 ２ ６ ａ を 形 成 し た 板 状
プ レ ス 金 型 ２ ６ を 使 用 す る 。 こ の ベ ル ト 長 手 方 向 に 直 線 状 に 延 び る 歯 部 は 、 歯 付 ベ ル ト の
ガ イ ド 部 材 と し て 利 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
や ま 歯 歯 部 を 形 成 す る 場 合 は 、 図 ７ （ Ａ ） に 示 す よ う な や ま 歯 歯 型 ２ ７ ａ を 形 成 し た 板 状
プ レ ス 金 型 ２ ７ を 使 用 す る こ と に よ り 、 図 ７ （ Ｂ ） に 示 す よ う な 、 や ま 歯 歯 部 ２ ８ ａ が 形
成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト ２ ８ が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
上 記 実 施 例 １ ， ２ に お い て は 、 表 面 側 に 歯 部 が 形 成 さ れ 、 裏 面 側 が 平 滑 面 で 形 成 さ れ た 歯
付 ベ ル ト の 製 造 方 法 を 説 明 し た が 、 同 じ 歯 型 が 形 成 さ れ た 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 を 使 用 す
る こ と に よ り 、 同 一 形 状 の 歯 部 を 有 す る 両 面 歯 付 ベ ル ト を 製 造 す る こ と が で き る 。 ま た 、
板 状 プ レ ス 金 型 と し て 異 な っ た 大 き さ の 歯 型 、 歯 ピ ッ チ の 異 な る 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 を
使 用 す る こ と に よ り 、 図 ８ に 示 す よ う に 、 表 裏 両 面 に 異 な っ た 大 き さ の 歯 部 が 形 成 さ れ た
歯 付 ベ ル ト ２ ８ を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
さ ら に 、 第 ２ 工 程 で 使 用 す る 板 状 プ レ ス 金 型 と し て 、 歯 型 の 形 状 、 歯 数 、 又 は 歯 ピ ッ チ が
異 な っ た 歯 型 が 形 成 さ れ た 板 状 プ レ ス 金 型 を 適 宜 に 変 更 し て 使 用 す る こ と に よ り 、 一 方 の
表 面 、 あ る い は 表 裏 両 面 に 種 々 の 異 な っ た 歯 部 を 有 す る 歯 付 ベ ル ト を 容 易 に 製 造 す る こ と
が で き る 。 こ の 場 合 、 板 状 プ レ ス 金 型 は 平 板 状 の 板 体 に 歯 型 を 形 成 す る こ と に よ り 製 作 さ
れ る の で 、 板 状 プ レ ス 金 型 を 容 易 に 短 期 間 で 製 作 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 発 明 の 効 果 】
請 求 項 １ に 係 る 本 発 明 に よ れ ば 、 第 １ 工 程 で 、 円 筒 状 金 型 の 外 表 面 に ベ ル ト 素 材 を 巻 き 付
け た 状 態 で 成 形 し 、 第 ２ 工 程 で 、 該 ベ ル ト 素 材 を 少 な く と も 一 方 に 歯 型 を 有 す る 一 対 の 板
状 プ レ ス 金 型 に よ り 加 熱 加 圧 し て 、 全 周 に 亘 っ て 歯 部 が 形 成 さ れ た 未 加 硫 又 は 加 硫 未 完 状
態 の ゴ ム か ら な る 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 形 成 す る の で 、 ベ ル ト 素 材 に 最 終 的 に 得 る 歯 付
ベ ル ト の 歯 部 を 円 筒 状 金 型 に よ り 形 成 す る 必 要 が な い た め 、 円 筒 状 金 型 と し て 、 表 面 平 滑
面 の も の 、 溝 あ る い は 歯 型 が 形 成 さ れ た 凹 凸 表 面 の も の 等 、 如 何 な る 表 面 構 造 の も の で も
使 用 す る こ と が で き る 。 ま た 、 表 面 平 滑 面 の も の は 短 期 間 で 安 価 に 円 筒 状 金 型 を 製 作 す る
こ と が で き 、 凹 凸 表 面 の も の と し て は 、 既 存 の 従 来 使 用 さ れ て い る 歯 型 の あ る 円 筒 状 金 型
を 利 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
第 ２ 工 程 に お い て 、 第 １ 工 程 で 形 成 さ れ た ベ ル ト 素 材 を 少 な く と も 一 方 に 歯 型 を 有 す る 一
対 の 板 状 プ レ ス 金 型 に よ り 加 熱 加 圧 し て 、 全 周 に 亘 っ て 歯 部 が 形 成 さ れ た 未 加 硫 又 は 加 硫
未 完 状 態 の ゴ ム か ら な る 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 形 成 し 、 第 ３ 工 程 に お い て 、 こ の 歯 付 ベ
ル ト 予 備 成 形 体 を 加 硫 成 形 し て 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る の で 、 歯 部 の 形 状 、 歯 数 、 又 は 歯 ピ
ッ チ が 異 な る 歯 付 ベ ル ト を 製 造 す る 場 合 、 あ る い は 表 裏 両 面 に 歯 部 を 形 成 す る 場 合 、 第 １
工 程 で 使 用 す る 円 筒 状 金 型 を 多 種 類 取 り 揃 え る 必 要 性 の な い よ う に す る こ と が で き る 。
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【 ０ ０ ３ ９ 】
ま た 、 歯 付 ベ ル ト の 歯 部 の 形 成 を 平 板 状 プ レ ス 金 型 の み で 行 う こ と が で き る の で 、 歯 部 の
形 状 、 歯 数 、 又 は 歯 ピ ッ チ が 異 な る 歯 付 ベ ル ト を 製 造 す る 場 合 、 こ の 歯 付 ベ ル ト に 対 応 し
た 歯 型 が 形 成 さ れ た 平 板 プ レ ス 金 型 を 適 宜 に 使 用 す る こ と に よ り 、 容 易 に 製 造 す る こ と が
で き 、 両 面 で 異 な っ た 歯 部 を 有 す る 両 面 歯 付 ベ ル ト も 容 易 に 製 造 す る こ と が で き る 。 ま た
、 平 板 プ レ ス 金 型 は 、 平 板 状 の 板 体 に 歯 型 を 形 成 す る こ と に よ り 製 作 さ れ る の で 、 板 状 プ
レ ス 金 型 を 容 易 に 短 期 間 で 製 作 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
請 求 項 ２ に 係 る 本 発 明 に よ れ ば 、 第 ３ 工 程 に お い て 、 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予
備 成 形 体 を 、 前 記 一 対 の 表 面 非 円 滑 プ ー リ 間 に 掛 け 渡 し て 保 持 し た ま ま 、 さ ら に 第 ２ 工 程
で 使 用 し た 一 対 の 板 状 プ レ ス 金 型 に よ り 、 加 熱 し て 加 硫 成 形 さ れ た 歯 付 ベ ル ト を 形 成 す る
の で 、 第 ２ 工 程 で 予 め 形 成 さ れ た 歯 部 に 板 状 プ レ ス 金 型 の 歯 型 に 合 致 さ せ て 一 部 分 を 加 硫
完 了 状 態 に し て か ら 、 隣 接 す る 部 分 を 順 次 加 硫 成 形 す る の で 、 加 硫 に よ る ゴ ム の 寸 法 変 化
が 生 じ る の を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
請 求 項 ３ に 係 る 本 発 明 に よ れ ば 、 第 ３ 工 程 に お い て 、 第 ２ 工 程 で 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト 予
備 成 形 体 を 、 前 記 一 対 の 表 面 非 平 滑 プ ー リ か ら 取 り 外 し て 加 硫 缶 に 入 れ て 、 ゴ ム が 最 適 加
硫 状 態 に な る よ う に 加 熱 す る の で 、 加 硫 成 形 を 容 易 に 行 う こ と が で き る と 共 に 、 加 硫 に よ
る ゴ ム の 寸 法 変 化 が 生 じ る の を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 例 １ を 示 し 、 ベ ル ト 素 材 を 形 成 す る 状 態 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 上 、 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 を 形 成 す る 状 態 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 同 上 、 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体 の 加 硫 工 程 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 同 上 、 歯 付 ベ ル ト の 部 分 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 同 上 、 （ Ａ ） は 円 筒 状 金 型 の 斜 視 図 、 （ Ｂ ） は 他 の 円 筒 状 金 型 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 同 上 、 （ Ａ ） は 板 状 プ レ ス 金 型 の 平 面 図 、 （ Ｂ ） は 同 断 面 図 、 （ Ｃ ） 、 （ Ｄ ） ，
（ Ｅ ） は 他 の 板 状 プ レ ス 金 型 の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 同 上 、 （ Ａ ） は 他 の 板 状 プ レ ス 金 型 の 平 面 図 、 （ Ｂ ） は 同 板 状 プ レ ス 金 型 を 使 用
し て 形 成 さ れ た 歯 付 ベ ル ト の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 同 上 、 他 の 歯 付 ベ ル ト の 部 分 断 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 従 来 例 を 示 し 、 ベ ル ト 成 形 体 を 形 成 す る 状 態 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 同 上 、 予 備 成 形 体 の 成 形 加 硫 工 程 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 傾 斜 し た 歯 型 を 形 成 し た 円 筒 状 金 型 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 分 割 構 造 の 円 筒 状 金 型 の 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ １ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 円 筒 状 金 型
１ ２ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 布 帛
１ ３ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 心 線
１ ４ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ ゴ ム シ ー ト
１ ５ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 布 帛
１ ６ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ ベ ル ト 素 材
１ ７ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 表 面 非 平 滑 プ ー リ
１ ８ 、 １ ９ 　 　 ・ ・ ・ 板 状 プ レ ス 金 型
１ ８ ａ 、 １ ９ ａ ・ ・ ・ ヒ ー タ
１ ８ ｃ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 歯 型
２ １ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 歯 付 ベ ル ト 予 備 成 形 体
２ １ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 歯 部
２ ２ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 歯 付 ベ ル ト
２ ２ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 歯 部
２ ２ ｂ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 平 滑 面
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２ ２ ｃ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 加 硫 ゴ ム 層
２ ３ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 円 筒 状 金 型
２ ３ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 細 か い 溝
２ ４ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 板 状 プ レ ス 金 型
２ ４ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ は す 歯 歯 型
２ ５ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 板 状 プ レ ス 金 型
２ ５ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 湾 曲 状 の 歯 型
２ ６ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 板 状 プ レ ス 金 型
２ ６ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ 平 行 歯 型
２ ７ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 板 状 プ レ ス 金 型
２ ７ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ や ま 歯 歯 型
２ ８ 　 　 　 　 　 ・ ・ ・ 歯 付 ベ ル ト
２ ８ ａ 　 　 　 　 ・ ・ ・ や ま 歯 歯 部
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】
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