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Wynalazek dolyczy urzgdzenia do wyrobu w
sposob ciagly zbrojonych belek betonowych.

- Wedlug wynalazku zastosowano przyrzady co
samoczynnego kontrolowania zmian w procesie
zasilania i zageszczania betonu przez wibrowa-
nie oraz przesuwanie czg$ci odlanych.

Wedlug jednej postaci wykonania wynalazku
masa betonowa zageszcza sie przez wibrowanie,
przy czym beton jest stosunkowo suchy i moze
zachowywa¢é sie bez zmian przed zwigzaniem
cementu, co wystepuje przy malym stosunku
.woda/cement, Podczas procesu wibrowania be-
ton jest plastyczny i forma, w ktérej odlewa
sie belke mie moze byé przesuwana, aby zapo-
biec zgnieceniu betonu i pozostaje nieruchoma
‘podczas wibrowania, jak réwniez wibrowanie
zostaje zatrzymane przy poruszaniu sie formy.

Gdy wytwarzana belka posiada =~ podiuzne
wolne przestrzenie, stosowane w celu ~zmniej-

4 szenia ciezaru belki,

(Wielka Brytania).

wowcezas poda.as w'“mo-
wania betonu -nalezy umiesci¢ w taknch nrze-
trzeniach rdzenie np. w postaci rurek oraz ela-
styczne przediuzenia tych zdzeni, takije jak na-
dmuchane powietrzem rury gumowe, ktére
przymocowuje si¢ do rdzeni, w celu zabezpi:-
czenia belki przed wuszkodzeniem, wskutr;k
wklesniecia jej bezposSrednio za rdzeniami pOd-
czas usuwania ich z wydrazen belki, po za.gesz-
czeniu betonu przez wibrowanie. W razie DC-

:trzevby boczne &cianki formy mogg byé podda-
~wane drganiom. Gdy $cianki formy sa podda-
“wane drganiom,

woéwczas sa one przedluzone
guma, sluzgca do podirzymywania belki be‘bo-
nowej o wystarczajgcej diugosci, w celu. w)lq-
wania czeéci belki juz odlanej przed wibrowa-
niem. Przez kontrolowanie i zmiane okresow
wibracji oraz przebiegu odlewania stalo. sig
mozliwe zwiekszenie szybko$ci produkcji. Kone



trolowanie moce byé elektryezne przez regulo-
wanie silniké6w napedzajacych wibrator i prze-

suwajacych foyl

Na rysunku ’qudOCZn.’lOIDO urzadzenie wedlug

wynalazku, przy czym fig. 1 — 4 przedstawiajg

widok z boku urzadzenia do jednoczesnegc od-.

lewania trzech belek, a na poszczegélnych figu-
rach pokazano kolejne polozenie wézkéw, Mg &
przedstawia przekréj poprzecamy wibratota,
a fig. 6 przedstaw:a dzialanie w:.bratoréw.

Urzadzeme wedlug wynalazku pomada rame 1,
podirzymywang przez pcdstawe, nie przedsta-
wiona na rysunkp, ktéra jest osadzoma obrze-
‘suwnie na szynach zamocowanych z obydwéch
stron odlewanych belek. Rana 1 jest zaopatrzo-
na w dwa prety poziome 2, na ktérych osadzn-
ne sq przesuwnie trzy woézki. Jeden z tych woéz-
: isbwe posiada sbiornik 3 oraz gémy cylinder
pneumatyczny 4 i dolny cylinder pneumatycz-
ny 5. Tloki gérnych cylindréw 4 sg polgczone
“3& pomocg dratkoéw 6 z drugim. woézkiem 20,
ktéry podtrzymuje dwie rurki 7 (fig. 5) & kowm-
_pletu trzech rurek, stanowigcych rdzenie wy-
drazen w kazdej wytwarzanej belce, majaeych
na celu zmniejszenie ciezaru belki; rurki te s
poddawane drganiom za pomo(.a ‘niezréwnowa-
zonych cigzaréw.

Tloki dolnych eylindréw 5 sg polaczone za
pomoca drazkéw 8 z trzecim wézkjem 21, ktéry
podtrzymuje boki 9 form i rurki 10, stuzace do
wytwarzania wydrazei Srodkowych, w wytwa-
rzanej belce, zmniejszajacych jej ciezar.

Przy odlewaniu belek z betonu wstepnie na-
prezonego rozcigga sie wiele drutéw napinajg-
“eych wzdluz drogi przesuwu belek; podstawa
“jest umieszczona przy poczatkowym koscu
‘przesuwu, a wozki sg umieszczone jak pokaza-
"no na fig. 1. Duzy zblomnik, nie przedstawi ny

na rysunku, podtrzymywany ponad ramg I,

jest mapelniony stosunkowo suchym betonem,

:kt(zry moze pozostawaé¢ bez zmiany przed zwiag-

zaniem cementu dzieki zastosowaniu niskiego
“stosunku woda/cement, Dzieki zaopatrzeniu
“zbiornika w zamkniecie dozujgce moima dopro-
“wadzaé do zbiornika 3 beton o z géry okreélo-
ne,[ flodci na kazde éwieré obrotu takiego zam-
kniqcfa, sterowanego za pomocg pneumatycz-
nego wylgeznika i, zmontowanego na ramie I
T unuchomiamego wystepem 12 ymieszczonym
na “Zbjorniku 3. Wylaeznik ten moizna zastapié
odpowiednﬁm narzadem elektrycznym lub me-
‘chanfcznym. Dozujace - zamknigele lopatkowe

zbiornika jest samoczynnie zatrzymywane po
Kazdym éwieré obrocie. Zbiornik 3 kieruje be-
ton miedzy boki 9 formy.

Wylgceznik 11 wiacza réwniez dwie inne ope-
racje, mianowicie, przesuw (w lewo na rysum-
ku) podetawy wraz z ramg 1, pozostawiajac z ty-
a wozki oraz dzialanie wibracyjne, wytwarza-
ne przez obracanie si¢ cigzaru mimosrodowego
13 (tig. 6) w kazdej z rurek 7 i 10. Cigzar 13
jest podtrzymywany ma kohncu walu 14, zaopa-
trzonego w kolo pasowe 15, stuzace do mapedu
tego walu, W celu zapobiezenia zgnieceniu wy-
draZzedr w wytwarzanych belkach podczas usu-
wania belek z form kazda z rurek jest zaops-
trzona w e}astyc%przedluzeme 16. Wibrowa-
nie betonu nasiepuje wiec gdy forma i rurki
s3 nieruchome, natomiast rama 1 jest przesu-
wana do przodu. Wibrowanie i przesuw ramy
zostajq przerwane, gdy wylacznik zatrzymuja-
¢y 17 zmontowany na ramie 1 zetknie si¢ z wy-
stepem 12. Takie polozenie jest przedstawione
na fig. 2.

W tym samym czasie gdy zostaje wlaczony
wylacznik 17, wystep 18 woézka 20 wlgcza wy-
lacznik pneumatyczny 19, ktéry powoduje do-
prowadzenie sprezonego powietrza do dwéch
cylindréw gérnych 4. Dzieki temu wézek 20
przesuwa si¢ do przodu wzdluz poziomych pre-
téw poflizgowych 2, pociggajac za soba rurki 7.
W koticu tego suwu, jak przedstawiono na fig. 3,
wystep 18 wlacza inny wylacznik pneumatycz-
ny 22, ktéry powoduje doprowadzenie sprezone-
go powietrza do dwéch dolnych cylindréw

‘4 i § wskutek czego wézek 21 przesuwa sig

do. preodu wzdluz pretéw poslizgowych 2, po-
ciggajac za soby rurki 10 i boki 9 formy, W -

- koieu tego suwu, jak przedstawiono na fig. 4,

element 23 wézka 21 wlacza wylgeznik pneuma-
tyczny 24, ktéry powoduje doplyw sprezonego
powietrza do przestrzeni cylindréw 4 i 5 z dru-

‘giej strony ich tlokéw, wskutek czego wozek

zawierajacy zbiornik 3 i cylindry zostaje nrze-
suniety do przodu w polezeniu gotowym do
przyjecia dalszej porcji masy betonowej. Taka

-kolejnoéé ruchéw ramy i wozké6w trwa tak din-
-go, doplki mie zostanie odlana pozadana diu-
go$é rozmieszczonych obok siebie trzech belek.

Nalezy przy iym madmienié, ze wibracje sto-

_suie sig tylko wéwezas, gdy wozki podtrzymu-

jace koki formy i rurki sa nieruchome, to zna-

czy gdy rama 1 jest przesuwana do przodu.



Dzialajaca poprzécznie -deska zeskrobujaca 25
jest zamocowana na ramie 1 i dziala woéwezas,
gdy rama jest przesuwana.

Po wystarczajacym stezeniu odlanych belek -

tnie si¢ je na krotsze kawalki, uzywajac d1a-
mentowych tarcz §ciernych,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wyrobu belek betonowych,
znamienne tym, ze posiada rame przesuwrg
(1), wégek (21) podirzymywany przez te ra-
me, formg (9) przymocowang do wézka, cy-
linder pneumatyeczny (5) do przesuwania
wozka i formy, w celu posuwania formy na-
przéd, zbiornik (3) do zasilania formy beto-
nem oraz wylgczniki (17; 19, 22) wspéldziaio-

jace z woézkiem i zbicmikiem, w celu pisu-

wania formy naprzéd, zasilania masg beto-
nowg i nadania jej spoistoSci przez wstrzg-
sanie, przy czym masa betonowa mie jest
poddawana wstrzgsom -podczas przesuwu
fonny naplzéd

2. sza.dzeme wed.l-ug zastrz. 1, znamienne tym,
ze. w celu wytwarzania w odlewanej belce
wydrgzen podhluznych, majacych na calu
zmniejszenie jej ciezam, posiada trzy woéeki
osadzone przesuwnie na podstawie, z kt6-
rych wézek (20) stuzy do podirzymywania
formy i cze$ci rurek tworzacych wydraze-
nia, wézek (21) stluzy do podpierania pozo-
statych rurek tworzacych wydrazenie, a trze-
ci wézek stuzy do podirzymywania zbiorni-
ka (3), przystosowanego do doprowadzania
do formy betonu, przy czym kolejnosé za-
biegéw roboczych jest dobramna tak, Ze po
ustaniu ruchu ramy i wstrzaséw, wézek (21)

podtrzymujecy pozostale rurki posuwa si¢
naprzéd a przy koficu swego suwu wyzwa-
la ruch naprzéd wézka (20) z formg, ktéry
to wézek przy kohcu swego ruchu wyzwala
z kolei ruch wézka ze zbiomikiem (3).

Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienme
tym, ze rurki (7, 10), tworzace wydrgzenia
belki, s3 zaopatrzone wewnatrz wcigzary
mimofrodowe (13), wprdwiane w ruch ob-
rotowy, w celu wytwarzania d;g,an rurek
(7, 10) i spowodowania spoistosci betonu w
odpowiednim czasie, przy czym nurki te

- posiadajg elastyczne przediuzenia (16), w

celu zapobiegania uszkodzeniu wydrazen

belki tuz za rurkami (7, 10), gdy rurki te

sg usuwane z gotowej belki podczas okre-
sOw wibrowania,

'

. Urzgdzenie wedtug zasttz. 2 i 3, znamien-

ne tym, ze wobzek na ktérym spoczywa
zbiornik  (3), podirzymuje réwniez  gbrny
i dolny zesp6t cylindréw pmeumatyczmych,
przy czym ruch woézka podtrzymujgcego,
pozostale rurki jest wyzwalany przez jeden
zesp6l cylindréw pneumatyeznych, podczas
gdy ruch wézka podtrzymujgcego forme
jest wyzwalany przez drugi 2zespél cylin-

- dréw pneumatycznych, a ruch samego wo6z-

ka podtrzymujacego zbiormik (3) jest doko-
nywany przez wspé6lpracujace ze sobg oby-
dwa zespoly cylindréow pneumatycznych.
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