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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kettenwirkmaschine
mit mindestens zwei Wirkwerkzeugbarren, von denen
mindestens eine Uber mindestens einen Traghebel an
einer Traghebelwelle befestigt ist.

[0002] Bei einer Kettenwirkmaschine arbeiten ver-
schiedene Wirkwerkzeuge zusammen, um Maschen zu
bilden. Damit ein Faden eine Masche bilden kann, muf}
ein Fadenflhrer, der diesen Faden fihrt, relativ zu einer
Wirknadel sowohl parallel zur Breitenrichtung der Wirk-
maschine, also in Versatzrichtung, als auch senkrecht
dazu bewegt werden. Die letzte Bewegung wird vielfach
dadurch bewirkt, daB die entsprechende Wirkwerkzeug-
barre verschwenkt wird. Hierzu ist die Wirkwerkzeugbar-
re Uber den Traghebeln an der Traghebelwelle befestigt.
Auch Wirknadeln und Schieber sind an Barren angeord-
net, die verschwenkt werden.

[0003] Im Betrieb durfen die Wirkwerkzeuge nicht mit-
einander kollidieren. Jede Kollision flihrt zu einer St6-
rung, bei der die Maschine angehalten werden muB. Bei
einer feinen Nadelteilung haben die Wirkwerkzeuge nur
einen geringen Abstand zueinander, so daB die Gefahr
einer Kollision von Wirkwerkzeugen besonders grof} ist.
Auch bei héheren Arbeitsgeschwindigkeiten steigt das
Risiko derartiger Stérungen.

[0004] Auchdann, wenn man die Wirkwerkzeuge bzw.
die entsprechenden Wirkwerkzeugbarren vor der Inbe-
triebnahme genau relativ zueinander ausgerichtet hat,
kénnen im Betrieb Stérungen entstehen, weil sich auf-
grund unterschiedlicher Temperaturentwicklungen Lan-
genanderungen ergeben kdnnen. Beispielsweise gibt es
teilweise erhebliche Temperaturunterschiede zwischen
einer Phase des Maschinenstillstandes und einer Phase
der Produktion. In erster Linie entstehen diese Tempe-
raturunterschiede durch unterschiedliche Warmeener-
gieabgabe der Maschine selbst. Aber auch dufiere Ein-
flisse, z.B. Temperaturunterschiede in der Maschinen-
umgebung oder direkte Sonneneinstrahlung, kénnen
sich negativ auswirken.

[0005] Esistdaher bekannt, bei Kettenwirkmaschinen
das Hauptwellengetriebegehduse bei Maschinenstill-
stand aufzuheizen. Hierzu wird eine Olfiillung im Maschi-
nengehause mit einer Heizeinrichtung auf eine vorbe-
stimmte Temperatur gebracht und dann die Temperatur
mit dem Ol gleichmé&Rig im Maschinengehause verteilt.
Die vorbestimmte Temperatur liegt etwa im Temperatur-
bereich bei der Produktion der Wirkmaschine. Gleichzei-
tig kann man dieses Ol wahrend der Produktionsphase
auch verwenden, um Warme abzufiihren und dadurch
eine Ubertemperatur zu vermeiden, die sich durch Rei-
bungseffekte und &hnliches bei hoher Maschinenge-
schwindigkeit ergeben kénnte. Gegebenenfalls muf}
man im Betrieb hierzu eine Kuhleinrichtung verwenden,
die die Oltemperatur wahrend des Betriebs auf einem
vorgegebenen Niveau halt. Durch diese kombinierte
Temperiereinrichtung kann man die Warmeausdehnung
in der Maschine und somit die Teilungsgenauigkeit zum
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Teil beeinflussen.

[0006] Aus DE 18 96 204 ist bekannt, das Getriebedl
einer Kettenwirkmaschine elektrisch auf Betriebstempe-
ratur aufzuheizen, wobei durch die Warmeabstrahlung
des Getriebekastens die in seinem Einzugsbereich lie-
genden Barren bis auf eine Betriebstemperatur erwarmt
werden kénnen.

[0007] AusDE 3032033 A1 istbekannt, die Wirkwerk-
zeugbarren einer Kettenwirkmaschine elektrisch bis auf
die Betriebstemperatur zu erwarmen, bevor die Ketten-
wirkmaschine in Betrieb genommen wird.

[0008] Eine MalRnahme, um die negative Auswirkung
von Temperaturunterschieden nicht zu gro werden zu
lassen, besteht in der Verwendung von Wirkwerkzeug-
barren aus faserverstarktem Kunststoff. Diese Kunst-
stoffbarren sind in Bezug auf Materialausdehnung ge-
geniber Temperaturschwankungen relativ unempfind-
lich. Die Wirkwerkzeugbarren sind dabei mit Hilfe von
mehreren Traghebeln auf Traghebelwellen gehalten, die
sich ebenfalls Gber die gesamte Arbeitsbreite erstrecken.
Ein Problem besteht dabei darin, dal} diese Traghebel-
wellen in der Regel aus Stahl gebildet sind und sich somit
sehr unterschiedlich unter Warmeeinflull gegentiber den
Wirkwerkzeugbarren ausdehnen. Dies kann zu einer un-
gunstigen Verformung fuhren, die die Teilungsgenauig-
keit wiederum negativ beeinflult. Da die Wirkwerkzeug-
barren aus Kunststoff so gut wie keine Warme aufneh-
men, kann auch keine Warme von den Traghebeln auf
die Barren Ubergeleitet und damit abgeleitet werden.
[0009] Dies wiederum hatzur Folge, dal3 wahrend der
Produktion ein gewisser Warmestau und damit eine er-
héhte Temperatur an den Traghebeln entsteht, wahrend
bei Maschinenstillstand eine deutliche Abklhlung der
Traghebel stattfindet. Die AbkUhlung ist méglich, da die
Traghebelrelativ frei von der Raumtemperatur beeinfluf3t
werden kénnen.

[0010] Traghebelunterschiedlicher Wirkwerkzeugbar-
ren kénnen durchaus unterschiedliche AbmafRe und Ma-
terialvolumina aufweisen. Dadurch dehnen sich die ver-
schiedenen Traghebel auch unterschiedlich aus. Dieser
Umstand fihrt dazu, daf3 sich die Wirkwerkzeuge relativ
zueinander verlagern. Dies ist beispielsweise beim Zu-
sammenwirken von Schiebernadel und Schieber kritisch.
Dieses Zusammenwirken wird nur dann sicher gewahr-
leistet, wenn die Positionen zueinander unverandert blei-
ben.

[0011] Um dieses Problem zu lésen, hat manin DE 10
2004 023 802 B3 vorgeschlagen, die Traghebelwellen
aus faserverstarktem Kunststoff auszubilden. Allerdings
mufl man dann auch die Traghebel aus einem faserver-
starkten Kunststoff bilden, was die L6sung sehr aufwen-
dig und kostenintensiv macht.

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Risiko von Stérungen im Betrieb einer Kettenwirkmaschi-
ne klein zu halten.

[0013] Diese Aufgabe wird bei einer Kettenwirkma-
schine der eingangs genannten Art dadurch geldst, dafy
der Traghebel eine Temperiereinrichtung aufweist.
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[0014] Durch die Temperiereinrichtung ist es moglich,
den Traghebel (in der Regel wird eine Kettenwirkmaschi-
ne mehrere derartiger Traghebel aufweisen) auf einer
vorbestimmten Temperatur zu halten. Man kann nun die
Warmedehnung, die der Traghebel bei dieser Tempera-
tur erféhrt, von Anfang an bertcksichtigen, um die mit
Hilfe dieses Traghebels bewegten Wirkwerkzeuge ge-
nau zu positionieren. Die Temperiereinrichtung kann
auch im Stillstand der Maschine wirksam sein, so daf}
man bereits beim Anfahren der Kettenwirkmaschine die
gewiinschte Position der Wirkwerkzeuge zueinander er-
halt.

[0015] Vorzugsweise wirkt die Temperiereinrichtung
auch auf die Traghebelwelle. Dementsprechend wird
auch die Traghebelwelle auf der entsprechenden Tem-
peratur gehalten, so dal man auch in Versatzrichtung
der Kettenwirkmaschine die gewlinschte Position der
Wirkwerkzeuge relativ genau einstellen kann, wobei na-
turlich die Temperatur im Betrieb Beriicksichtigung fin-
det.

[0016] Bevorzugterweise wirkt die Temperiereinrich-
tung Uber die Traghebelwelle auf den Traghebel. Dies
setzt lediglich voraus, da zwischen der Traghebelwelle
und den Traghebeln eine warmeleitende Verbindung be-
steht. Invielen Fallenist es einfacher, die Traghebelwelle
zu temperieren, weil die Traghebelwelle in einigen Ab-
schnitten besser zuganglich ist als die Traghebel selbst.
[0017] Vorzugsweise ist die Traghebelwelle als Hohl-
welle ausgebildet und weist einen Kanal auf, der mit ei-
nem Anschluf} fir ein Warmetragermedium verbunden
ist. Man kann dann das Warmetrdgermedium durch die
Traghebelwelle leiten, um die Traghebelwelle mit einer
vorbestimmten Temperatur zu versehen. Diese Tempe-
ratur wirkt dann auch auf die Traghebel. Wenn man die
Temperatur von vornherein richtig wahlt, beispielsweise
auf die wahrend der Produktion mit der Kettenwirkma-
schine herrschende Temperatur, dann kann man die
Wirkwerkzeuge sehr genau zueinander positionieren,
um Stérungen klein zu halten.

[0018] Vorzugsweise ist das Warmetragermedium als
Flussigkeit ausgebildet. Bei einer Flissigkeit ist es zwar
etwas aufwendiger, eine Dichtung zur Traghebelwelle
auszuflihren. Eine Flussigkeit ist jedoch wesentlich bes-
ser als ein Gas in der Lage, Warme zur Traghebelwelle
zu transportieren oder von ihr abzufiihren.

[0019] Vorzugsweise ist das Warmetragermedium als
Ol ausgebildet. Das Warmetragermedium kann dann
gleichzeitig zur Schmierung verwendet werden.

[0020] Vorzugsweise ist der AnschluR mit einem
Hauptwellengetriebegehduse verbunden. Man kann da-
mit das Ol aus dem Hauptwellengetriebegehéuse ver-
wenden, um die Traghebelwelle und dartber die Trag-
hebel zu temperieren. Da man die Temperatur im Haupt-
wellengetriebegehduse bereits auf die richtige Tempe-
ratur bringen kann, ist die Verwendung des entsprechen-
den Ols zur Temperierung der Traghebelwelle im Grunde
ohne gréReren zusatzlichen Aufwand zu realisieren.
[0021] Vorzugsweise ist im Stromungsweg des War-
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metragermediums ein Volumenstromregler angeordnet.
Man kann den Volumenstromregler dann zur Tempera-
tureinstellung der Traghebelwelle und der Traghebel ver-
wenden. Wenn man den Volumenstrom drosselt, dann
wird weniger Warme in die Traghebelwelle eingetragen.
Dementsprechend steigt die Temperatur nicht so stark
an. Umgekehrt kann man die Temperatur erhéhen, wenn
der Volumenstromregler einen gréferen Durchfluf} zu-
laRt.

[0022] Alternativ oder zusatzlich kann vorgesehen
sein, daf} ein Temperaturregler fir das Warmetragerme-
dium vorgesehen ist. Auch mit einem Temperaturregler
istes mdoglich, die Temperatur des Traghebels einzustel-
len.

[0023] Vorzugsweise wirkt die Temperiereinrichtung
von auflen auf den Traghebel. Damit ist es im Grunde
nicht erforderlich, den Traghebel zu verandern.

[0024] Bevorzugterweise weist die Temperiereinrich-
tung einen Heizdraht auf, der mit dem Traghebel zusam-
menwirkt. Der Heizdraht kann beispielsweise mit elektri-
scher Energie versorgt werden, so dal er sich erwarmt
und die entsprechende Warme an den Traghebel Gber-
tragt. Damit 4Rt sich die Temperatur des Traghebels in
gewissen Grenzen einstellen.

[0025] Vorzugsweise weist die Temperiereinrichtung
einen Heizstrahler auf, mit dem der Traghebel bestrahl-
bar ist. Die Warme 18Rt sich dann kontaktlos auf den
Traghebel Ubertragen.

[0026] Ineiner weiteren alternativen oder zusatzlichen
Moglichkeit ist vorgesehen, daR die Temperiereinrich-
tung eine Induktionsanordnung aufweist. Auch mit einer
Induktionsanordnung 1aRt sich Energie kontaktlos auf
den Traghebel Ubertragen, die zur Temperatureinstel-
lung verwendet werden kann. Die Induktionsanordnung
istin der Lage, Wirbelstréome im Traghebel und/oder der
Traghebelwelle zu erzeugen, die ihrerseits wieder eine
elektrische Verlustwarme erzeugen, die die Temperatur
des Traghebels und/oder der Traghebelwelle erhoht.
Beispielsweise kann die Induktionsanordnung seitlich
neben der Bewegungsbahn des Traghebels angeordnet
sein.

[0027] AuchistvonVorteil, wenndie Temperiereinrich-
tung ein elektrisches Kihlelement aufweist. Ein derarti-
ges Element kann beispielsweise als Pelletierelement
ausgebildet sein. Wahrend der Produktion kann dieses
Kihlelement verwendet werden, um die Temperatur des
Traghebels und/oder der Traghebelwelle etwas abzu-
senken.

[0028] Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
bevorzugten Ausfihrungsbeispiels in Verbindung mitder
Zeichnung beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Wirkbe-
reichs einer Kettenwirkmaschine,

Fig. 2 das Umfeld des Wirkbereichs und

Fig. 3  eine schematische Vorderansicht einer Ketten-
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wirkmaschine.

[0029] Fig. 1 zeigt einen Wirkbereich 1 einer Ketten-
wirkmaschine 2 (Fig. 3) in schematischer Darstellung. Im
Wirkbereich 1 sind mehrere Wirkwerkzeuge angeordnet,
namlich eine Schiebernadel 3, ein dazugehdriger Schie-
ber 4 und zwei Legenadeln 5, 6. Naturlich sind senkrecht
zur Zeichenebene eine Vielzahl derartiger Wirkwerkzeu-
ge 3-6 angeordnet. Die Richtung senkrecht zur Zeiche-
nebene wird auch als "Versatzrichtung" bezeichnet. Sie
entspricht der Richtung, in der sich die Kettenwirkma-
schine 2 in Breitenrichtung erstreckt.

[0030] Zur Erzeugung einer Wirkware mussen die Le-
genadeln 5, 6 relativ zur Schiebernadel 3 so bewegt wer-
den, dal Maschen gebildet werden. Die Legenadeln 5,
6 werden dabei in einem Maschenbildungszyklus in Ver-
satzrichtung hin und her bewegt. Zwischen diesen Be-
wegungsabschnitten erfolgt jeweils eine Bewegung
senkrecht zur Versatzrichtung. Die Schiebernadel 3 wird
parallel zu ihrer Langserstreckung (bezogen auf Fig. 1:
von links unten nach rechts oben und zuriick) bewegt.
Wenn die Schiebernadel 3 in eine entsprechende Posi-
tion bewegt worden ist, dann muf} der Schieber 4 die
Schiebernadel schlieRen, so dal die Schiebernadel 3
einen Faden ergreifen und durch die Masche ziehen
kann.

[0031] Die Schiebernadel 3 und der Schieber 4 mis-
sen dabei relativ genau zueinander positioniert werden.
Wenn der Schieber zu weit weg von der Schiebernadel
3 angeordnet ist, dann kann er unter Umstanden die
Schiebernadel 3 nichtkorrekt betatigen. Wenn der Schie-
ber 4 zu dicht an der Schiebernadel 3 angeordnet ist,
dann sind die auf die Schiebernadel 3 wirkenden Krafte
unter Umstanden zu grol3.

[0032] Fig. 2 zeigt nun verschiedene Elemente, die flr
die entsprechende Bewegung der einzelnen Wirkwerk-
zeuge 3-6 verwendet werden. Gleiche Elemente wie in
Fig. 1 sind mit den gleichen Bezugszeichen versehen.
[0033] Die Schiebernadeln 3 sind an einer Nadelbarre
7 befestigt. Die Nadelbarre 7 ist Gber einen Traghebel 8
an einer Traghebelwelle 9 angeordnet. Wenn die Trag-
hebelwelle 9 gedreht wird, dann wird der Traghebel 8
verschwenkt, so daf’ die Wirknadel 3 die oben angege-
bene Bewegung ausfiihrt. Die Wirknadel wird dabei in
einem Bogen bewegt.

[0034] Die Schieber 4 sind an einer Schieberbarre 10
befestigt, die Uber einen Traghebel 11 an einer Traghe-
belwelle 12 befestigt sind. Der Traghebel 11 ist beispiels-
weise Uber eine Klemmung 13 auf der Traghebelwelle
12 festgespannt.

[0035] Wenn die Schieber 4 bewegt werden sollen,
wird die Traghebelwelle 12 verdreht und der Traghebel
11 wird entsprechend verschwenkt.

[0036] Es ist zu erkennen, daB die Traghebel 8, 11 flr
die Nadelbarre 7 und die Schieberbarre 10 sich in Volu-
men und Lange stark unterscheiden. Temperaturande-
rungen in diesem Bereich kénnten also zu stark unter-
schiedlichen Langenanderungen des Traghebels 8 fiir
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die Nadelbarre 7 und des Traghebels 11 fir die Schie-
berbarre 10 fiihren. Bei einer derartigen Anderung wiirde
sich der Abstand zwischen den Schiebernadeln 3 einer-
seits und den Schiebern 4 andererseits in ungunstiger
Weise verandern.

[0037] Die Legenadeln 5, 6 sind an Legebarren 14, 15
befestigt, die Uber Traghebel 16, 17 an einer Traghebel-
welle 18 angeordnet sind. Auch die Legebarren 14, 15
werden durch eine Drehbewegung der Traghebelwelle
18 senkrecht zur Versatzrichtung bewegt.

[0038] Um die Temperatur insbesondere im Bereich
der Traghebel 8, 11 konstant zu halten, wird eine Tem-
periereinrichtung verwendet, die anhand von Fig. 3 er-
lautert werden soll.

[0039] InFig. 3istdie Kettenwirkmaschine 2 miteinem
Hauptwellengehause 19 dargestellt, in dem sich ein OI-
bad 20 befindet. Das Olbad 20 wird durch eine Tempe-
riereinrichtung 21 auf einer vorbestimmten Temperatur
gehalten. Hierzu kann die Temperiereinrichtung 21 so-
wohl eine Heizeinrichtung 22 als auch einen Warmetau-
scher 23 als Kuhleinrichtung enthalten. Die Temperier-
einrichtung 21 sorgt dafiir, daR das Olbad 20 eine im
wesentlichen konstante Temperatur aufweist. Diese
Temperatur entspricht etwa der Temperatur, die sich im
Betrieb der Kettenwirkmaschine einstellt.

[0040] Auf dem Hauptwellengetriebegehause 19 sind
verschiedene Stander 24 angeordnet, die die Traghebel-
wellen 9, 12, 18 tragen. Die Traghebelwelle 9 ist in Fig.
3 sichtbar. Die Traghebelwelle 12 ist durch die Traghe-
belwelle 9 abgedeckt.

[0041] Die Traghebelwelle 9 (gleiches gilt fir die Trag-
hebelwelle 12, auch wenn dies im folgenden nicht weiter
erlautert wird) ist als Hohlwelle ausgebildet, die einen
Kanal 25 umgibt. Der Kanal 25 steht Uber eine Leitung
26 mit dem Olbad 20 in Verbindung. Eine Pumpe 27 for-
dert Ol aus dem Olbad 20 durch die Leitung 26 in die
Traghebelwelle 9. Eine RiickfluRleitung 28 férdert das Ol
wieder zuriick in das Olbad 20, nachdem es die Traghe-
belwelle 9 durchlaufen hat.

[0042] Durchdas Ol, das hier als Warmetragermedium
dient, wird die Traghebelwelle 9 auf der gleichen Tem-
peratur gehalten, die auch im Olbad 20 herrscht. Diese
Temperatur Ubertragt sich auf die Traghebel 8, 11, die
somit auf der gleichen Temperatur gehalten werden. Es
istim Grunde nur erforderlich, die Traghebel 8, 11 war-
meleitend mit den entsprechenden Traghebelwellen 9,
12 zu verbinden.

[0043] Bei der Einstellung der Wirkwerkzeuge 3, 4 ist
es zweckmafig, die im Betrieb herrschende Temperatur
mit Hilfe des Warmetragermediums, also dem Ol aus
dem Olbad 20, einzustellen, so daB sich bei der Einstel-
lung der Position der Wirkwerkzeuge, insbesondere der
Schiebernadeln 3 und der Schieber 4, die im Betrieb herr-
schenden Temperaturen ergeben.

[0044] Man kann in den Strémungsweg des Ols einen
Volumenstromregler 29 einbauen und/oder einen Tem-
peraturregler 30. Mit beiden Reglern 29, 30 ist es mdg-
lich, die Warmeabgabe von dem Ol aus dem Olbad 20
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an die Traghebelwelle 9 zu beeinflussen. Wenn man mit
dem Volumenstromregler 29 nur wenig Ol durch die
Traghebelwelle 9 flieRen 1aRt, wird entsprechend weni-
ger Warme an die Traghebelwelle 9 Gibertragen, so dal
die Temperaturerh6hung geringer bleibt. Bei einer gro-
Reren DurchfluBmenge wird entsprechend mehr Warme
an die Traghebelwelle 9 Ubertragen, so dal} sich eine
entsprechend héhere Temperatur ergibt. Mit Hilfe des
Temperaturreglers 30 kann man die Temperatur des Ols,
das durch die Traghebelwelle 9 flie3t, héher oder nied-
riger einstellen. In nicht ndher dargestellter Weise kon-
nen natlrlich Sensoren vorgesehen sein, die an den
Traghebeln 8, 11 und/oder an den Traghebelwellen 9,
12 die Temperaturen ermitteln, um sie den Reglern 29,
30 mitzuteilen.

[0045] Es liegt auf der Hand, da® auch die Traghebel-
welle 18 fiir die Legenadeln 5, 6 entsprechend temperiert
werden kann.

[0046] In nicht naher dargestellter Weise kann die
Temperierung der Traghebel 8, 11, 16, 17 auch auf an-
dere Weise erfolgen, beispielsweise Uber einen elek-
trisch betriebenen Heizdraht, eine Induktionsheizung
oder einen Heizstrahler. Man kann auch ein Kiihlelement
an jedem Traghebel 8, 11 anordnen, beispielsweise in
Form eines Pelletierelements.

Patentanspriiche

1. Kettenwirkmaschine (2) mit mindestens zwei Wirk-
werkzeugbarren (7, 10, 14, 15), von denen minde-
stens eine Giber mindestens einen Traghebel (8, 11,
16, 17) an einer Traghebelwelle (9, 12, 18) befestigt
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Traghebel
(8, 11, 16, 17) eine Temperiereinrichtung aufweist.

2. Kettenwirkmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Temperiereinrichtung auch
auf die Traghebelwelle (9, 12, 18) wirkt.

3. Kettenwirkmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Temperiereinrichtung tber
die Traghebelwelle (9, 12, 18) auf den Traghebel (8,
11, 16, 17) wirkt.

4. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Traghe-
belwelle (9, 12, 18) als Hohlwelle ausgebildetist und
einen Kanal (25) aufweist, der mit einem Anschluf
fur ein Warmetragermedium verbunden ist.

5. Kettenwirkmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Warmetrdgermedium als
Flussigkeit ausgebildet ist.

6. Kettenwirkmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Warmetragermedium als Ol
ausgebildet ist.
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7. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlu®
mit einem Hauptwellengetriebegehause (19) ver-
bunden ist.

8. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 4
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB im Stro-
mungsweg des Warmetragermediums ein Volumen-
stromregler (29) angeordnet ist.

9. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 4

bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Tempera-
turregler (30) fir das Warmetragermedium vorgese-
hen ist.

10. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Tempe-
riereinrichtung von auRen auf den Traghebel (8, 11,
16, 17) wirkt.

11. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daBl die Tempe-
riereinrichtung einen Heizdraht aufweist, der mit
dem Traghebel (8, 11, 16, 17) zusammenwirkt.

12. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daBl die Tempe-
riereinrichtung einen Heizstrahler aufweist, mit dem
der Traghebel (8, 11, 16, 17) bestrahlbar ist.

13. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daBl die Tempe-
riereinrichtung eine Induktionsanordnung aufweist.

14. Kettenwirkmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daBl die Tempe-
riereinrichtung ein elektrisches Kihlelement auf-
weist.

Claims

1. Warp knitting machine (2), with at least two knitting-
tool bars (7, 10, 14, 15), at least one of which is fas-
tened to a carrying-lever shaft (9, 12, 18) via at least
one carrying lever (8, 11, 16, 17), characterized in
that the carrying lever (8, 11, 16, 17) has a temper-
ature control device.

2. Warp knitting machine according to Claim 1, char-
acterized in thatthe temperature control device also
acts upon the carrying-lever shaft (9, 12, 18).

3.  Warp knitting machine according to Claim 1, char-
acterized in thatthe temperature control device acts
upon the carrying lever (8, 11, 16, 17) via the carry-
ing-lever shaft (9, 12, 18).
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Warp knitting machine according to one of Claims 1
to 3, characterized in that the carrying-lever shaft
(9, 12, 18) is designed as a hollow shaft and has a
duct (25) which is connected to a connection for a
heat transfer medium.

Warp knitting machine according to Claims 4, char-
acterized in that the heat transfer medium is in the
form of a liquid.

Warp knitting machine according to Claim 5, char-
acterized in that the heat transfer medium is in the
form of an oil.

Warp knitting machine according to one of Claims 4
to 6, characterized in that the connection is con-
nected to a main shaft transmission housing (19).

Warp knitting machine according to one of Claims 4
to 7, characterized in that a volume-flow controller
(29) is arranged in the flow path of the heat transfer
medium.

Warp knitting machine according to one of Claims 4
to 8, characterized in that a temperature controller
(30) for the heat transfer medium is provided.

Warp knitting machine according to one of Claims 1
to 9, characterized in that the temperature control
device acts upon the carrying lever (8, 11, 16, 17)
from outside.

Warp knitting machine according to one of Claims 1
to 10, characterized in that the temperature control
device has a resistance wire which cooperates with
the carrying lever (8, 11, 16, 17).

Warp knitting machine according to one of Claims 1
to 11, characterized in that the temperature control
device has a radiant heater, by means of which the
carrier lever (8, 11, 16, 17) can be irradiated.

Warp knitting machine according to one of Claims 1
to 12, characterized in that the temperature control
device has an induction arrangement.

Warp knitting machine according to one of Claims 1
to 13, characterized in that the temperature control
device has an electrical cooling element.

Revendications

Métier a mailles jetées (2), comprenant au moins
deux barres pour éléments de tricotage (7, 10, 14,
15), parmi lesquelles au moins une est fixée a un
arbre de leviers de support (9, 12, 18) par I'intermé-
diaire d’au moins un levier de support (8, 11, 16, 17),
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caractérisé en ce que le levier de support (8, 11,
16, 17) comprend un dispositif d’équilibrage de la
température.

Métier a mailles jetées selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le dispositif d’équilibrage de la
température agit également sur I'arbre de leviers de
support (9, 12, 18).

Métier a mailles jetées selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que le dispositif d’équilibrage de la
température agit sur le levier de support (8, 11, 16,
17) par I'intermédiaire de I'arbre de leviers de sup-
port (9, 12, 18).

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que l'arbre
de leviers de support (9, 12, 18) est réalisé sous
forme d’arbre creux et comprend un canal (25) qui
est relié a un raccord pour un milieu caloporteur.

Métier a mailles jetées selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que le milieu caloporteur se présen-
te sous forme de liquide.

Métier a mailles jetées selon la revendication 5, ca-
ractérisé en ce que le milieu caloporteur se présen-
te sous forme d’huile.

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 4 a 6, caractérisé en ce que le rac-
cord est relié a un boitier de transmission d’arbres
principaux (19).

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 4 a 7, caractérisé en ce qu’un ré-
gulateur de débit volumique (29) est disposé dans
la voie d’écoulement du milieu caloporteur.

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 4 a 8, caractérisé en ce qu’il est
prévu un régulateur de température (30) pour le mi-
lieu caloporteur.

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 1 a 9, caractérisé en ce que le dis-
positif d’équilibrage de la température agit sur le le-
vier de support (8, 11, 16, 17) depuis I'extérieur.

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 1 a 10, caractérisé en ce que le dis-
positif d’équilibrage de la température comprend un
filament de chauffage qui coopére avec le levier de
support (8, 11, 16, 17).

Métier a mailles jetées selon 'une quelconque des
revendications 1 a 11, caractérisé en ce que le dis-
positif d’équilibrage de la température comprend un
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radiateur de chauffage au rayonnement duquel le
levier de support (8, 11, 16, 17) peut étre exposé.

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 1 a 12, caractérisé en ce que le dis-
positif d’équilibrage de la température comprend un
agencement d’induction.

Métier a mailles jetées selon I'une quelconque des
revendications 1 a 13, caractérisé en ce que le dis-
positif d’équilibrage de la température comprend un
élément de refroidissement électrique.
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| Fig. 1
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Fig. 2
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