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Siztema di verifica della stampa indelebile del codice di tacciabilita sul bolline Sarmaceutico,|




Brevelto per Invenzione Industrisle dal titolo:

Sistema di vertfica della stampa indsisbie del codice di tracciabilila sul bolliing

farmaceutino,
Anome di lannone Antonio in Salerno (BA), & Blanzione Ariurg in Noocers
infariore (BA}L

inveniore designate: Stanzions Arture | cittading Haliane

Lesorizions
Gggetio della presents invenzions & un sisterna di verifica della stampa indelebile
dei codice numerico sud bollino di racciamento per prodott farmaceuticl, in
particolare sulla porzions superficiale depulata ailz stampa del codice numesrizo
progressive detio anche codics "targa”,

B noto che st ulliizzano bollind specislt come strumento di rintracciabiiita e
autenticita, sl momento delia vendita all'ulilizzators finale of un farmaon o di un
altro prodotio sansibile.

B altrest note che per rafforzare ed amplificare ls misure di contrasto delle

pogsibill frodi n danne della saluts pubblica, del Sanvizio Sanitario Nazionale e

dellerario, in partioslare guelio Haliano, le specialith medicinall hanno Fobbligo i
riportare sulle confeziont esterne boliin autoadesiv con una numerasione
progressiva per singola confezione ed 3 letlura automatios .

&' stato notato che i codice stampato sul supporto sificonats del bolling
farmaceutics, i uso in Hally, che aderizsees alls scatola di madicinale & faciimente
canceliabile, anche con { solo sfregamento accidentale ¢ volontario, né resiste ai
graffio. Questo fallo crea un grave problema di racolabilits dells conferione che

i cerde contingenes df ullizze & assolutamente da svitare, nollre a facile
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canceliazions del codics cons

erte Iz possibiitd di ruffe alferario s la RN
sostituzions di prodotll sensibill con altrt contraffatll in particolare meadicingll falgd
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almeante pericolos! per la saluts

uasio problema & stato risolto primieraments con is domanda di brevelto di

Invenzions Hallang N° 2030M15000043148 che desorive Vasportazions delio
sirate di slicons, con un disposithvo laser, solo sulla porzions superficiale
deputata alla stampa del codics nume

Aeo prograssivo, mentre i3 superficls
rimane silio

anata sulla porzions ove st sovrappone la lamina supsriorg o

nirassegne; @ successivameants con fa domanda df breveito ialiano N°
2OZGTE00005E8E3 in cul i leser & utiizzato non solo per rimorione delio stralo
di silin

one sulls supericie deputala alls stamps del codice "targs” ma anche,

<y

contemporansaments & dirgflaments, perstampare § codice targa.

Essendo { codics Marge” progressive ad univeco sorge i problema degll scartl
alla produziong, che devono essere minimizzall & portall a valori rasourabill. Nel

noslro caso, per assicurare Findelebilitd della slampa, 4 necessario verificars
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innanzitulle che i supporto sia stato sffettivements privalo di silicone allorguando {

T it e o B

viens stampato § codice targs su di ssso. s St

N RN

tolato che, succsssivamente al rattamentn laser per Pasportazione dello ‘

strato siliconato, |

#

§ supporto subisos una varaziona di colore. Questia differenza di

tonalitd & rilevabile & consente di distinguers un bolling raltato da uno non X
5 S g
frattato con i lager. p}“
\“\Tﬁi\\;\\\ e
£’ noto un vasto panorama di isoniche di patlern recognition e di operaton d \"\\
vigione anificiaie ¢

he sono polenziaimsnie molto efficact nelfambilo

delfispezione otfica automatics & supervisione dei processt produttivi percarte e

o
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pellicole framite sistemi di elecamere con allissima risoluzions e velooltd di

seansions.

Seapo del presents trovato & un sistema di controlio che consents of assicurare

che § rattamento di asportazione delio sirato siliconato sulla porzione df carta

glassine deputais alla stampa del codice "arga” sia compieto e riscantrabile su

100% def bollind prodotli, @ che, conssguentements, kit { bollind presentine §

numero identificativo stampain in modo indslebile

(3 ulberion scopi ed | vantagyl saranno desorit dalls seguente desorizione e

dagii allegatl disegni forniti a solo scopo Hustrative @ non Bmitative, in cud:

mfig. 1 mostra in maniera schematica uns vista frontale del bolling non tratisto

con i laser sulla porzione del supporte di carta glassine,

la fig. 2 mostra in maniers schamatica una visia frontais del bolline trattato con

azer sulla porzione del supporto df carta glassine.

fafig. 3 mosta in maniera schematica una vista frontale del bolling trattato con

i laser sulla porzions del supporio di cards glassine ad in ol & Impresso |

codics targa.

Conformemante at disegn allegall st & indivato con (1) § bolling, con {2) 1a

porzione del supporto di carta glassine ove viens effeltuaia la stampa del codice

“arga” {3)

Aliorehd detlta porzions superficiale (3) ¢ tratiata con § laser per Fasporiagione
ello strate di silicone, subisce una variazions di eolore che pud sssere wiilizzata

par segnalare assenza di silicone come schematicaments visualizeato nella

f

. ©la presenza dello stralo i sificone, come schamaticaments raffigurato

&
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Questa differenza d onslita & rievabile medianie uno s
che rigsce & misurare esattaments e differsnze di oolore (medianis | paramstro
Della B} & quindl g distinguere un bolling tratiato da uno non trattaio oon § laser,
Per rendere possibile la misura di detto parametrs in continuo & ad alle valoolla
{>75 mtymin} of si pud affidare a delle apparecchiature di controlio in linga che
ssistono sub mereato e che vengono ulilizeate per la verifica cromatios del 100%
del prodotll stampat, nel nostro caso di stichetle auloadesive.

Hprocssso © | seguente

Dapprima si effellus una misurazions della tinta, con uno Spetirofolometro, al
fine di oltenere Iz lonalita campions della superficis def bollino tratltatas con laser

in cu 8i @ compigtamenta asportato o strato di siicons ¢ la fonalifs camplone

delia supsriicie del bolline non tratiata con laser, ¢lod provvista di strate di

sificone senza imperfeziont di soria,

A ssguito dells due misuraziont o struments automaticamente calcola i Delta &,

parametro che misura la differenza di tinta o tonaldd ra due camploni messi a E;\
3

confronta.

Agguisiio @ rilevato quesio parametire & possibile controllare i 100% della

oroduzions di boilini mediants un apparacchiatura di visione artificiale che
affettua Nspazione olica automatica e la supervisione del procssso produttivo,
Si & utilizzato per qussto compito Pappareschiatura Shark 4000 della BBT

INTERNATIONAL GmbH, con Putilizro della funzione "Confronto sutomatico”

. o
mentte per la misurazione dalla tinta o & willizzata o spativofotometre GRETAG ,
dell X-Rite. Naturalmente possong ulilizzarst anche apparecchiature equivalent N

ugualments prasenti sud mercato,
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Durants i setup del processo viens memuorizzata Varea superficiale det bolline

trattato con i laser che diventa moedelio di confronto. Essa clog viene presa come

riferiments d confrorto di ttl ol altn bollini che verranno prodottt,

Durants s produzions, infattl, i sistema confronts automaticamenta e

costantemante § 100% det valor cromaticl del boliind in produzione con queli

memorizzatt neila fase di sat-up {modslio).

Se i sistema hdividua uno scostamento oromatico superiors al valore di sogiia

Dalta E, reimpostsio (in modo da risultare inferiore a queile calcolato

pracedentamenta con o spatirofotomeatro da banco) Pelicheita o bolling viens
siderate difeliose e la macching sl farma.

I processe desoritio effetiua i controlio prima che sul bolline vengs stampato §

numers identificative {3}

H sinterna consante di imitare e oircosorivers le aree su oul dave inlervenire,

misurare @ guindi bloccare Nimpianto di produzione nei cast di non rispondenza
aif area superficiale controliata con i modello di riferiments,

Folchd # numero identificative {3} viene stampato solo sy & una porzions della

supearficie disponibile (2}, & possibile sffettiuars § controllo dopo la stampa del

numnera {33, fagendo fare sifapparecchiatura i confronto cromatics,

pracedaniements desoritto, imitataments alf'area adiscante @) non occupata dal

codice {3} . In questo caso se sinscontra nalla zona adiacente, in cui non &
presente § codice, un difetto, derfvants dal falto ohe i silicone non & sialo
asporiato completaments o parziadmente, & possibile che anche nelfarea di

stampa pud risconirarst (o sltesso difetlo.
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i sistema oggetio dells presente invenzione riconoses i bofline non iratlato o N
tratisto parziaimeanie, blocea la macchina & consente i rimoziong delfstichetts
difstiosa,

i sisterng consents progressivaments, in fempo resle di controliare, & con un
altissims riscluzions, sy twta la lunghezza supsificiale delle (2), s variazions o
colorg, coms anche un difetlo di lucentezza, o difelli fsicl come polvare & grafi,
che pessono imterderre con i processo o slampa, ed essere successivamente
gocumentat.

Loperatore usa un meny grafico facie ad intuitive per impostare s iollsranse e
per anaglizzare, In base alle statistiche & ls immagind, ia frequenza & s causa del
ditettl. La calibraturs sulomatica ¢ praciss garantisce una siabllitd nal tampo.

Coms si vede i trovato raggiungs plenamente gl scopd proposti preservanda

Vindelebilita della stamps su Wl | bollint in produzione
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Rivendicazion

Sistema df verifioa della stampa indelebile del codice dl tracolabilitd sul bolling
farmaceytion caratierizzato dal fatto che ia porzions superficiale (&) della carta
glassing, deputata alls stampa del codice numerico progressive {3) di
fracciabilita, una volta privala, con § laser, dello strato di silicone  assume un
golore diferente, riisvabile @ misurabile madiants uno spatirofotometra da haneo
g confrontabiie con la misurs effetluata, sy una stessa area (3}, 0 oul & prasante
o sirato di silicons per ollensre § paramsire Deltg B, che misura la differenza
i tinta o lonalitd ra dus campioni massi & confronto] se I sistems individua uno
scostamento cromation supsriore al valore oi soglia Della £ | sy un
apparecchiatura di visions artificiale che effetiua Nispezione oftica sulomatica = i
supervisions del processo produtlivo, reimpostato in modo da sssers inferiore a
guslio caloolato con o spetirofotometro da banco, Peticheils o boling viens
considerato difetiose & la macching interromps & stampa.

Sistems di verifics della stampa indelebile del codice di fragoiabiiitd sul bolling
farmaceulico coms & rivendicagions 1) caratierizzaio dal fatlo che la porziong
superficiale {4} che viens memorizzaia @ presa come riferimeanto di confronto
cromation di tuth gl altrt bolling che verranno prodotl], pud anche essere imitata o

slroosoriita alla zona adiscente (&) non cocupals dalla stampa del codice 8} In

e ”7%

guasto case § controlio cromaticn avviens a posteriors delia sfampa del codics.
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figura n®2

figura n°3
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