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-j(i“ L | o . Epoxidovd zapouzdiovaci hmota

 O%elem Fesieni jo eniZen{ velikosti
olarizainich proudu ani? is vyznamnd sni-
~ 4ena tekutost zapouzdiovag hmotgi zmenSent
gvodovyich proudi a zvySeni spolehlivosti
. polovodidovs mouldetky. Uvedensho ulelu se
-doadhne epoxidovou zapouzdifovaci hmotou ge-
ltévagioi-s epoxidové prysky¥ice, tvrdidla
8 gré kového plnive,obsahujicd oxid kitemi~-
. ¢ 8 mdrnym povrchem 100 a% 180 m“.g~1
. ¥ hmotnostnim mnoZstvi 0,1 a% L ¥ na obsah
. prysky¥ice. - L o
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"Vyndlez se tykéd epoiidové zapouzd¥Fovaci hmoty,
zejména pro zapouzd¥ovéni polovodidovych souldstek.
‘ Epoxidové zapouzd¥ovaci hmoty se pouZivaji
k oplsstovén{ elektronickfch souddstek, nap¥iklad
kondenzdtord a polovodiéovjcﬁ soucdstek - diod, tyristory,.
tranzistord, polovedidovich moduld a pod, Pouiivaji
gse bud prdskové lisovaci hmoty zpracovdavané pretlado-
vénim (transfermolding), lict hmoty zpracovdvané litim
do forem, které se stdvaji nedilnou gouldsti vyrobku
(potting),nebo litim do separovanych forem, ze kterych
se vyrobek vyjiméd (casting).

~ Epoxidovou zapouzd¥ovaci hmotu tvo¥i pojivo (%. J.
epoxidovd pryskyrice a tvrdidlo), préskové plnivo -

- napriklad mlety taveny k¥emen, mlety korund, siran
barnaty a pod, °

Zapouzdrovacl hmota zpracovévana lisovdanim obsahuje
oproti hmoté zalévacei navic separdtor - stearan zineé-
‘naty, stearan ho¥ednaty a pod., slou¥ici k usmadndni
vyjimén{ vyliekd z formy, Tvrdidly jsou obvykle aroma=
tické diaminy, anhydridy dikarboxyiovjch a polykarbo-
xylovych kyselin.. a nizkomolekuldrni fenolické pryskyFrice.
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V technologii méddeni se pouZivaji tixotropni hmoty,
kde tikotropie je dosaZeno p¥idavkem nap¥iklad 10 %
hmotnostnich oxidu k¥emiéitého s co nejvy3Sim mérnym
povrchem, obvykle nad 180 m°.g~L. Nevyhodou t3chto
madecich hmot je, Ze maji omezenou nebo nulovou tekutost
a nejsou proto pro technologii zapouzd¥ovéni litim nebo
lisovdni pretladovdnim pouZitelné.

‘ Jednim ze zdkladnich poéadgvkﬁ na vlastnosti

- zapouzd¥ovaci hmoty je nizky obsah polarizovatelnych
a hydrolyzovatelnych iontl a nereagovanych poldrnich
skupin. Nejskodlivéjsi je obsah iontd alkalickfch kovi
a amoniové ionty; velmi kriticky je té% obsah halogenido~-
V¥ch iontd.Kontaminace zapouzd¥ovaci hmoty t8mito ionty
plsobi spolu s vlivem teploty a pY¥edpéti nebo vlhkosti
nezddouci ovlivnéni p¥echodu polovodile a parametrd
polovodidové souldstky. V p¥ipadé chloridovych iontd
vyvoldvd korozi kontaktl,a tim dplnou destrukci polovo-
dicové souddstky. Negativﬁi vliv na zdvérné vlastnosti
v¥konovych polovodidovich souddstek maji Zelezité ionty
Fet pochdzejici napfiklad z oxidu Zelezitého Fe203,
ktery se Casto pouZivd jako pigmentace zapouzd¥ovaci
hmoty. . ' _
. Uvedené nevyhody odstranuje epoxidovd zapouzd¥ovaci
hmota podle vyndlezu,sestdvajici zejména z epoxidové
pryskyrice, tvrdidla a praskového plniva, obsahujici
oxid kremidity s m&xrnym povrchem 100 aZ 180,m2.g,"l
v'hmofnostnim‘mhoistvi 0,1 a% 1,2 % na obsah prysky¥ice.
V¥hodou této epoxidové zapouzd¥ovaci hmoty je sni-
%enf velikosti polarizadnich poudd , ani? je vyznamnd
ovlivnéna jeji tekutost a zpracovatelnost technologii
-1itim nebo pFfetlafovdnim, zmenSeni svodovych proudd
. a sniZeni termilnd stimulovanych proudd v dielektriku,
DileZitou vlastnosti zapouzd¥ovaci hmoty je, Ze neobsahuje
kovové ionty, a proto dHeovlivnuje zdvérné vlastnosti
. polovodicové souldstky, coZ zlep3uje jeji parametry a
spolehlivost,
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P¥iklad provedeni,

K epoxidové malévaci hmoté tvorené nizkomolekuldrni
epoxidovou prysky¥ici, diaminodifenyl sulfonem jako
tvrdidlem, mletym tavenym kiemenem jako plmivem
o hmotnostnim pomé&ru 100:30:50 je pi¥iddn oxid k¥emidity
s mérnym povrchem 160 m2. g'lv hmotnostnim mnoZstvi
0,4% na obsah pryskyfice, V p¥ipadé epoxidové hmoty
lisovaci{ je hmota tvo¥ena st¥edné molekuldrni epoxidovou
prysky¥ici, dikyandiamidem jako tvrdidlem, mletym
tavenym k¥emenem’ jako plnivem a stearanem zinednatym
jako separftorem o hmotnostnim poméru 100:5:250:2
s pfidavkem oxidu k¥emiéitého s mérnym povrchem
115 m®, gt v hmotnostnim mo¥stvi 1% na obsah prysky¥ice.

Epoxidové zapouzdfoéaci hmoty podle vyndlezu je
moZno pourlt k opléstovéni .v8ech elektrickych souéaatek,
zejména je vhodnd pro zapouzd¥eni polovodidovyich souddstek,

PREDMET VYNALEZU

BEpoxidovd zapouzd¥ovaci hmota, sestivajici zejména
2z epoxidové prysky¥ice, tvrdidla a prd8kového. plnivae,
zejména oxidu kremiéiteho Vyznacené tim, ze ogsahuje
oxid k¥emidity s mérnym povrchem. 100 az 180 m°. g
" v hmotnostnim mnozstvi 0,1 aZ 1% na obsah pryskyrice,
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