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(54) Verfahren zum Schutz von Bereichen der Oberflache von Werkzeugen vor Rostschutzbeschichtung

C

Verfahren zum Schutz von Bereichen der Oberfliche
von Werkzeugen, insbesondere Sensen oder Sicheln,
vor Rostschutzbeschichtung, umfassend die Schritte

- Bereitstellen eines Werkzeuges (1);

- Bereitstellen eines Rostschutzmittels (3);

- Aufbringen eines gegeniiber dem Rostschutzmittel
inerten Mittels als Schutzfiim (2) auf den zu
schiitzenden Bereich; und

- Aufbringen des Rostschutzmittels (3) auf das
bereitgestellte Werkzeug (1) in an sich bekannter
Weise; wobei das gegeniiber dem Rostschutzmittel
inerte Mittel ein Rubbellack ist, der einen nur leicht
haftenden Schutzfilm (2) bildet. Als Rubbellack kann
ein Mittel auf Basis von Naturkautschuk aufgebracht
werden.

Fig. 2

Schnitt A-A
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Beschreibung

VERFAHREN ZUM SCHUTZ VON BEREICHEN DER OBERFLACHE VON WERKZEUGEN
VOR ROSTSCHUTZBESCHICHTUNG

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Oberflachenschutz von Werkzeugen, wie Sensen
oder Sicheln, im Schneidenbereich. Die Erfindung betrifft insbesondere ein Verfahren, welches
das leichte Entfernen einer Rostschutzbeschichtung im Schneidenbereich von Schneidwerkzeu-
gen, wie Sensen oder Sicheln, ermdglicht.

[0002] Im Stand der Technik ist bekannt, Schneidwerkzeuge wie Sensen oder Sicheln gleichmé-
Big mit einer Rostschutzbeschichtung zu versehen. Hierfiir werden sie mit einem Rostschutzlack
tauchlackiert. Dabei werden auch der Dengel und die Schneide mit dem Rostschutzlack, dem
Rostschutzmittel Gberzogen, das dann die Rostschutzbeschichtung bildet.

[0003] Unter einem Dengel versteht der Fachmann den an die Schneide der Sense/der Sichel
angrenzenden Bereich, der unterschiedlich breit sein kann. Der Bereich des Dengels und der
Schneide gemeinsam werden bei Sensen und Sicheln auch als Schneidenbereich bezeichnet.

[0004] Der Nachteil daran ist, dass vor dem Schneiden/Mahen mit diesen Werkzeugen die auf
der metallischen Oberflache fest haftende Rostschutzbeschichtung im Bereich des Dengels und
der Schneide mit viel Arbeitsaufwand und unter groBer Verletzungsgefahr wieder entfernt werden
muss. Nur wenn der Dengel und die Schneide die passende Form haben und zusatzlich metal-
lisch blank sind, erflllen sie ihre Schneidfunktion gut.

[0005] Vor dem erstmaligen Einsatz der Sense oder Sichel muss die Rostschutzbeschichtung
daher vom Dengel und von der Schneide griindlich, das hei3t im Wesentlichen vollstandig, ent-
fernt werden, damit die Sense oder Sichel schneidet. Aufgrund der guten Haftung der Rostschutz-
beschichtung auf der metallischen Oberflache ist die mechanische Entfernung zeitaufwendig und
gefahrlich, da es dabei zu Verletzungen der die mechanische Entfernung vornehmenden Person
kommen kann. Um diese zu vermeiden, kénnen Ubliche VorsichtsmaBnahmen ergriffen werden,
was die Entfernung oft noch miihsamer macht. Zusatzlich kommt es durch die mechanische Be-
arbeitung bei der Entfernung der Rostschutzbeschichtung auch zu Beschadigungen des Dengels
und der Schneide, wodurch die Qualitat der Sensen und der Sicheln und das damit erzielbare
Schneidergebnis bei deren Einsatz beeintrachtigt werden.

[0006] Es ist daher Aufgabe der Erfindung ein Verfahren bereitzustellen, welches die vorstehen-
den Nachteile bei der Verwendung von Rostschutzbeschichtung zum Rostschutz von Werkzeu-
gen, wie Sensen und Sicheln, vermeidet. Es ist insbesondere eine Aufgabe der Erfindung ein
solches Verfahren bereitzustellen, welches ermdglicht, dass die Rostschutzbeschichtung vom
Dengel und der Schneide leichter entfernt werden kann. Es ist ferner eine Aufgabe der Erfindung
ein Verfahren bereitzustellen, welches den Einsatz der angewandten Rostschutzlacke weiter er-
moglicht, ohne dass es dadurch zu einer Qualitatsverminderung beim Rostschutz derartiger
Schneidwerkzeuge kommt.

[0007] Diese Aufgaben der Erfindung werden durch das Verfahren der angeschlossenen Anspri-
che geldst.

[0008] Das erfindungsgeméafRe Verfahren beseitigt die vorstehend angefiihrten Nachteile durch
das Aufbringen eines nur leicht haftenden Schutzfilms 2 im Schneidenbereich, wie Dengel und
Schneide, vor dem Aufbringen der Rostschutzbeschichtung 3. Dieser Schutzfilm 2 ist bestandig
und inert gegen Ldsungsmittel und die Rostschutzbeschichtung 3 und lasst sich durch einfaches
Abreiben wieder entfernen.

[0009] Das erfindungsgemanie Verfahren umfasst die Schritte
[0010] - Bereitstellen eines Werkzeuges 1;
[0011] - Breitstellen eines Rostschutzmittels 3; und
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[0012] - Aufbringen eines gegeniiber dem Rostschutzmittel inerten Mittels als Schutzfilm 2 auf
den zu schiitzenden Bereich; und

[0013] - Aufbringen des Rostschutzmittels 3 auf das bereitgestellte Werkzeug (1) in an sich be-
kannter Weise;

[0014] dadurch gekennzeichnet, dass das gegeniiber dem Rostschutzmittel inerte Mittel ein
Rubbellack ist, der einen nur leicht haftenden Schutzfilm 2 bildet

[0015] und dadurch gekennzeichnet, dass als Rubbellack ein Mittel auf Basis von Naturkaut-
schuk aufgebracht wird.

[0016] Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf ein Ausfiihrungsbeispiel, welches in der
Zeichnung schematisch dargestellt ist naher erlautert. Die Fig. 1 zeigt am Beispiel einer Sense
eine Draufsicht, wahrend in Fig.2 der Querschnitt nach Schnitt A-A dargestellt ist.

[0017] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens handelt es
sich bei dem gegeniiber dem Rostschutzmittel 3 inerten Schutzfilms 2 um einen Rubbellack. Un-
ter einem Rubbellack wird in der vorliegenden Beschreibung und in den angeschlossenen An-
spruchen ein Lack/Mittel verstanden, welcher/s durch Abreiben von dem Werkzeug 1 leicht ent-
fernt werden kann. Unter einem leichten Entfernen durch Abreiben wird in der vorliegenden Be-
schreibung und in den angeschlossenen Anspriichen verstanden, dass zur mechanischen Ent-
fernung des Schutzfilms 2 von dem Werkzeug 1 eine weit geringere Kraft, ein wesentlich gerin-
gerer Zeitaufwand und weniger handwerkliches Geschick aufgewendet werden muss, als sie zur
Entfernung des direkt am Werkzeug 1 haftenden Rostschutzmittel 3 erforderlich ist, und zwar fiir
den Schutzfilm 2 allein als auch fiir den Schutzfilm 2 mit dem aufgebrachten Rostschutzmittel 3.
Die Verletzungsgefahr beim erforderlichen Entfernen des Rostschutzmittels 3 ist um ein Vielfa-
ches geringer und das Werkzeug ist schneller einsatzbereit.

[0018] Der Schneidenbereich, insbesondere der Dengel und die Schneide, sind nach dem Ent-
fernen wieder metallisch blank, was genauso wie die passende, unbeschadigte Form des Den-
gels und der Schneide fir das erzielbare Schneidergebnis essenziell ist.

[0019] In dem erfindungsgemaBen Verfahren wird vor dem Aufbringen des Rostschutzmittels 3
der zu schitzende Oberflachenbereich des Werkzeugs 1 mit einem Schutzfilm 2 Giberzogen, der
wieder leicht entfernt werden kann und der bestandig gegen das noch fliissige Rostschutzmittel
3 ist. Somit ist weiterhin Rostschutz gegeben, da das blanke Metall im Bereich des Dengels und
der Schneide luft- und wasserdicht abgedeckt ist.

[0020] Der durch das inerte Mittel gebildete Schutzfiim 2 haftet nur leicht auf dem Metall. So
lassen sich daher der vom inerten Mittel gebildete Schutzfilm 2 und das Rostschutzmittel 3 mit
einem Vlies oder einem Schaber leicht entfernen.

[0021] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform ist das inerte Mittel, welches den
Schutzfilm 2 ausbildet, ein Mittel auf Basis von Naturkautschuk, insbesondere ein Mittel auf Basis
einer L6sung von Naturkautschuk.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Schutz von Bereichen der Oberflache von Werkzeugen vor Rostschutzbe-
schichtung, insbesondere wie Sensen oder Sicheln, umfassend die Schritte

- Bereitstellen eines Werkzeuges (1);

- Breitstellen eines Rostschutzmittels (3);

- Aufbringen eines gegentiber dem Rostschutzmittel inerten Mittels als Schutzfilm (2) auf den
zu schitzenden Bereich; und

- Aufbringen des Rostschutzmittels (3) auf das bereitgestellte Werkzeug (1) in an sich be-
kannter Weise;

dadurch gekennzeichnet, dass das gegenlber dem Rostschutzmittel inerte Mittel ein Rub-
bellack ist, der einen nur leicht haftenden Schutzfilm (2) bildet.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Rubbellack ein Mittel auf
Basis von Naturkautschuk aufgebracht wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen

3/4



dsterreichisches AT 524 264 B1 2022-06-15

patentamt

141

Schnitt A-A

4/4



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - CLAIMS
	Page 5 - DRAWINGS

