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@0 (57) Abstract: The invention relates to the use of polymers, which may be obtained by radical polymerisation of a) at least one vinyl
ester of C;-C,, carboxylic acids in the presence of b) polyether containing compounds with a molecular weight of at least 300 and
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(57) Zusammenfassung: Verwendung von Polymerisaten, die erhéltlich sind durch radikalische Polymerisation von a) mindestens
einem Vinylester von C;-Cyp-Carbonsiuren in Gegenwart von b) polyetherhaltigen Verbindungen mit einem Molekulargewicht von
mindestens 300, und c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren in hautkosmetischen Formu-

lierungen und in der dekorativen Kosmetik.



WO 02/15865 PCT/EP01/09438

10

15

20

25

30

35

40

45

Hautkosmetische Formulierungen
Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft wissrige oder wissrig/
alkoholische hautkosmetische Formulierungen enthaltend als Film-
bildner Polymerisate, hergestellt durch Polymerisation von Vinyl-
estern und optional weiteren radikalisch copolymerisierbaren
Monomeren in Gegenwart einer polyetherhaltigen Verbindung.

Pfropfpolymerisate von Polyvinylalkohol auf Polyalkylenglykole
sind bereits bekannt.

DE 1 077 430 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Pfropf-
polymerisaten von Vinylestern auf Polyalkylenglykole.

DE 1 094 457 und DE 1 081 229 beschreiben Verfahren zur Her-
stellung von Pfropfpolymerisaten von Polyvinylalkohol auf Poly-
alkylenglykolen durch Verseifung der Vinylester und deren Ver-
wendung als Schutzkolloide, wasserl6sliche Verpackungsfolien, als
Schlichte- und Appreturmittel fiir Textilien und in der Kosmetik.

DE 199 07587.5 beschreibt die Verwendung von Pfropfpolymerisaten
von Vinylestern auf Polyether filir die Haarkosmetik.

An hautkosmetische Formulierungen werden eine Reihe von
Anforderungen gestellt:

sie sollten wasserfest bzw. wasserbestédndig sein,

sie sollten mSglichst wenig auf Textilien und Kleidung Uber-
tragbar sein,

sie sollten sich auf der damit behandelten Kérperregion (Haut,
Wimpern, Lippen, Augenbraguen, Augenlider)gut verteilen,

gie sollten feuchtigkeitsbindend wirken,

sie sollten ein angenehmes Hautgefiihl vermitteln,

sie sollten keine Klebrigkeit nach der Anwendung aufweisen.

Ziel der Erfindung war es daher, hautkosmetische Formulierungen
mit filmbildenden Polymeren bereitzustellen, welche mindestens
eine der o.g. Anforderungen in besonders guter Weise erfiillen
und damit eine verbesserte Hautpflege ermdglichen.

Die Aufgabe wurde erfindungsgemdR geldst durch Verwendung
von Polymerisaten, die erh&dltlich sind durch radikalische
Polymerisation von

a) mindestens einem Vinylester in Gegenwart von

b) polyetherhaltigen Verbindungen
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2
und gegebenenfalls mindestens eines weiteren copolymerisierbaren
Monomeren c) in hautkosmetischen Formulierungen.

Bei der Herstellung der erfindungsgemidR verwendeten Polymerisate
kann es wdhrend der Polymerisation zu einer Pfropfung auf die
polyetherhaltigen Verbindungen (b) kommen, was zu den vorteil-
haften Eigenschaften der Polymerisate fiithren kann. Es sind jedoch
auch andere Mechanismen als Pfropfung vorstellbar.

Je nach Pfropfungsgrad sind unter den erfindungsgemdfl verwendeten
Polymerisaten sowohl reine Pfropfpolymerisate als auch Mischungen
der o.g. Pfropfpolymerisate mit ungepfropften polyetherhaltigen
Verbindungen und Homo-— oder Copolymerisaten der Monomeren a) und
¢) zu verstehen.

Als polyetherhaltige Verbindungen (b) kénnen sowohl Polyalkylen-
oxide auf Basis von Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid und
weiteren Alkylenoxiden als auch Polyglycerin verwendet werden.
Je nach Art der Monomerbausteine enthalten die Polymere folgende
Struktureinheiten.

—~(CHy) 2-0—, —(CHp)3-0-, —(CHz)s-0-, -CH-CH(R6)-0-,
—CHZ—CHOR7—CH2—O—

mit

Ré  C1-Caa-Alkyl;

R?7 Wasserstoff, C1-Cz-Alkyl, R6-C(=0)-, R6-NH-C(=0)-.

Dabei kann es sich bei den Struktureinheiten sowohl um Homopoly-
mere als auch um statistische Copolymere und Blockcopolymere

handeln.

Bevorzugt werden als Polyether (b) Polymerisate der allgemeinen
Formel I verwendet,

RLéO— (R2—0) y (R3-0) v (R4~0) ;| —A~R2-0) x— (R*~0) ,~R4-0) ;—35 a
S

(I)

in der die Variablen unabhingig voneinander folgende Bedeutung
haben:
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3
Rl Wasserstoff, C;-Cos—-Alkyl, R6-C(=0)-, RE-NH-C(=0)-, Polyalko-
holrest;

R5 Wasserstoff, C;-Caz—Alkyl, R6-C(=0)-, RE6-NH-C(=0)-;

R2 bis R4
~(CHy) 32—, —(CHp)3-, —(CHy)4-, —CH2-CH(R®)-, -CH2-CHOR7-CHz-;

R6  C1-Cpu—Alkyl;
R7 Wasserstoff, C1-Cys-Alkyl, R6-C(=0)-, R6-NH-C(=0)-;

A -C(=0)-0, -C(=0)-B-C(=0)-0,
~C {=0) -NH-B-NH-C (=0) -0;

B ~(CHy)¢—, Arylen, ggf. substituiert;

n 1 bis 1000;

s 0 bis 1000;

t 1 bis 12;

u 1 bis 5000;

v 0 bis 5000;

w 0 bis 5000:

x 0 bis 5000;

v 0 bis 5000;

z 0 bis 5000.

Die endstdndigen primiren Hydroxylgruppen der auf Basis von Poly-
alkylenoxiden hergestellten Polyether sowie die sekunddren OH-
Gruppen von Polyglycerin koénnen dabei sowohl in ungeschiitzter
Form frei vorliegen als auch mit Alkoholen einer Kettenlénge
C1-Ca4 bzw. mit Carbonsduren einer Kettenlénge C;-Cp4 verethert
bzw. verestert werden oder mit Isocyanaten zu Urethanen umgesetzt
werden.

Als Alkylreste fiir R! und R5 bis R7 seien verzweigte oder unver-
zweigte C1-Cas-Alkylketten, bevorzugt Methyl, Ethyl, n-Propyl,

l-Methylethyl, n~-Butyl, l-Methylpropyl-, 2-Methylpropyl, 1,1-Di-
methylethyl, n-Pentyl, 1-Methylbutyl, 2-Methylbutyl, 3-Methyl-
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butyl, 2,2-Dimethylpropyvl, 1-Ethylpropyl, n-Hexyl, 1,1-Dimethyl-
propyl, 1,2-Dimethylpropyl, l-Methylpentyl, 2-Methylpentyl,
3-Methylpentyl, 4-Methylpentyl, 1,1-Dimethylbutyl, 1,2-Dimethyl-
butyl, 1,3-Dimethylbutyl, 2,2-Dimethylbutyl, 2,3-Dimethylbutyvl,
3,3-Dimethylbutyl, 1-Ethylbutyl, 2-Ethylbutyl, 1,1,2-Trimethyl-
propyl, 1,2,2-Trimethylpropyl, 1-Ethyl-l-methylpropyl, 1-Ethyl-
2-methylpropyl, n-Heptyl, 2-Ethylhexyl, n—-Octyl, n-Nonvl,
n-Decyl, n-Undecyl, n-Dodecyl, n-Tridecyl, n~Tetradecyl, n-Penta-
decyl, n-Hexadecyl, n-Heptadecyl, n-Octadecyl, n-Nonadecyl oder
n-Eicosyl genannt.

Als bevorzugte Vertreter der oben genannten Alkylreste seien
verzweigte oder unverzweigte C1-Ci3-, besonders bevorzugt
C1~Cg—Alkylketten genannt.

Das Mclekulargewicht der Polyether betridgt mindestens 300 (nach
Zahlemmittel), bevorzugt im Bereich von 300 bis 100000, besonders
bevorzugt im Bereich von 500 bis 50000, ganz besonders bevorzugt
im Bereich von 800 bis 40000.

Vorteilhafterweise verwendet man Homopolymerisate des Ethylen-
oxids oder Copolymerisate, mit einem Ethylenoxidanteil wvon 40
bis 99 Gew.-%. Flir die bevorzugt einzusetzenden Ethylenoxidpoly-
merisate betridgt somit der Anteil an einpolymerisiertem Ethylen-
oxid 40 bis 100 mol-%. Als Comonomer filir diese Copolymerisate
kommen Propylenoxid, Butylenoxid und/oder Isobutylenoxid in
Betracht. Geeignet sind beispielsweise Copolymerisate aus
Ethylenoxid und Propylenoxid, Copolymerisate aus Ethylenoxid

und Butylenoxid sowie Copolymerisate aus Ethylenoxid, Propylen-
oxid und mindestens einem Butylenoxid. Der Ethylenoxidanteil

der Copolymerisate betrdgt vorzugsweise 40 bis 99 mol-%, der
Propylenoxidanteil 1 bis 60 mol-% und der Anteil an Butylenoxid
in den Copolymerisaten 1 bis 30 mol-%. Neben geradkettigen kénnen
auch verzweigte Homo- oder Copolymerisate als polyetherhaltige
Verbindungen b) verwendet werden.

Verzweigte Polymerisate kénnen hergestellt werden, indem man
beispielsweise an Polyalkoholresten, z.B. an Pentaerythrit,
Glycerin oder an Zuckeralkoholen wie D-Sorbit und D-Mannit aber
auch an Polysaccharide wie Cellulose und Stdrke, Ethylenoxid und
gegebenenfalls noch Propylenoxid und/oder Butylenoxide anlagert.
Die Alkylenoxid-Einheiten kdnnen im Polymerisat statistisch wver-
teilt sein oder in Form von Bldcken vorliegen.

Es ist aber auch méglich, Polyester von Polyalkylenoxiden und
aliphatischen oder aromatischen Dicarbons&duren, z.B. Oxals&ure,
Bernsteinsdure, Adipinsidure und Terephthalsdure mit Molmassen von
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1500 bis 25000, wie z.B. beschrieben in EP-2-0 743 962, als poly-
etherhaltige Verbindung zu verwenden. Des weiteren k&nnen auch
Polycarbonate durch Umsetzung von Polyalkylenoxiden mit Phosgen
oder Carbonaten wie z.B. Diphenylcarbonat, sowie Polyurethane
durch Umsetzung von Polyalkylenoxiden mit aliphatischen und
aromatischen Diisocyanaten verwendet werden.

Besonders bevorzugt werden als Polyether (b) Polymerisate der
allgemeinen Formel I mit einem mittleren Molekulargewicht wvon
300 bis 100000 (nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen

unabhingig voneinander folgende Bedeutung haben:

Rl Wasserstoff, C1—-Cis-Alkyl, R6-C(=0)-, RS-NH-C(=0)-, Poly-
alkoholrest;

R5 TWasserstoff, C1-Cia-Alkyl, R6-C(=0)-, R6-NH-C(=0)-;

RZ2 bis R%
- (CH) 2~, —(CHy)3—, —(CHp)4—, -CHy~CH(RS)-, -CHy—CHOR’-CHy-;

R6 C1-Ci2-Alkyl;

R7 Wasserstoff, C3-Ciz-Alkyl, R6-C(=0)-, RO-NH-C(=0)-;

n 1 bis 8;

s 0;

u 2 bis 2000;

v 0 bis 2000;

w 0 bis 2000.

Ganz besonders bevorzugt werden als Polyether b) Polymerisate
der allgemeinen Formel I mit einem mittleren Molekulargewicht
von 500 bis 50000 (nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen
unabhidngig voneinander folgende Bedeutung haben:

Rl Wasserstoff, C;-Ce-Alkyl, R6-C(=0)-, RO~-NH-C(=0)-;

R5 Wasserstoff, C;~Cg-Alkyl, R6-C(=0)-, RE6-NH-C(=0)-;

R2 bis R%
- (CHz)2~, —-(CHy)3—, —{(CHz)s-, —CHy-CH(RS)~, -CHy—CHOR7-CHz—;
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R6 C1—Cg-Alkyl;

R7 Wasserstoff, Ci1-Cg-Alkyl, R6-C(=0)-, RE-NH-C(=0)-;
n 1;

s 0;

u 5 bis 500;

v 0 bis 500;

w 0 bis 500.

Als Polyether kénnen auch Silikonderivate eingesetzt werden.
Geeignete Silikonderivate sind die unter dem INCI Namen
Dimethicone Copolyole oder Silikontenside bekannten Ver-
bindungen wie zum Beispiel die unter den Markennamen Abil® (dexr
Fa. T. Goldschmidt), Alkasil® (der Fa. Rhéne-Poulenc), Silicone
Polyol Copolymer® (der Fa Genesee), Belsil® (der Fa. Wacker),
Silwet® (der Fa. Witco, Greenwich, CT, USA) oder Dow Corning (der
Fa. Dow Corning) erhdltlich. Diese beinhalten Verbindungen mit
den CAS-Nummern 64365-23-7; 68937-54-2; 68938-54-5; 68937-55-3.

Silikone werden in der Hautkosmetik im allgemeinen zur Ver-
besserung des Hautgefiihls eingesetzt. Die Verwendung von
polyetherhaltigen Silikonderivaten als Polyether (b) in den
erfindungsgemédfen Polymeren kann deshalb zus&tzlich zu einer
Verbesserung des Hautgefithls fihren.

Bevorzugte Vertreter solcher polyetherhaltigen Silikonderivaten
sind solche, die die folgenden Strukturelemente enthalten:

R R R
R* i0 i0 i—R° (1
R® R R®
a b

H11
R® =CH oder\*E\/O]\[/L}
3 O c O d

wobei:
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R" = H, CH, SiOT—§i—CHs
5 I_ R _I R
a
//Ei\\
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\C / R"
e
15 R13 ein organischer Rest aus 1 bis 40 Kohlenstoffatomen, der
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Amino-, Carbonséure- oder Sulfonatgruppen enthalten kann oder
fiir den Fall e=0, auch das Anion einer anorganischen S&dure
bedeutet,

und wobei die Reste RE identisch oder unterschiedlich sein k&nnen,
und entweder aus der Gruppe der aliphatischen Kohlenwasserstoffe
mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen stammen, cyclische aliphatische
Kohlenwasserstoffe mit 3 bis 20 C-Atomen sind, aromatischer Natur
oder gleich R!2 sind, wobei:

IR
R'2= —(CH) O c o,

mit der MaRgabe, daf mindestens einer der Reste R8, R% oder RI10
ein polyalkylenoxidhaltiger Rest nach obengenannter Definition
ist,

und f eine ganze Zahl von 1 bis 6 ist,

a und b ganze Zahlen derart sind, daf das Molekulargewicht des
Polysiloxan-~Blocks zwischen 300 und 30000 liegt,

¢ und d ganze Zahlen zwischen 0 und 50 sein kSnnen mit der MaR-
gabe, daR die Summe aus ¢ und d gréRer als 0 ist, und e 0 oder 1
ist.

Bevorzugte Reste R und R!2 sind solche, bei denen die Summe
aus c+d zwischen 5 und 30 betriagt.

Bevorzugt werden die Gruppen R8 aus der folgenden Gruppe ausge-
wahlt: Methyl, Ethyl, Propyl, Butyl, Isobutyl, Pentyl, Isopentyl,
Hexyl, Octyl, Decyl, Dodecyl und Octadecyl, cycloaliphatische
Reste, speziell Cyclohexyl, aromatische Gruppen, speziell Phenyl
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8
oder Naphthyl, gemischt aromatisch-aliphatische Reste wie Benzyl
oder Phenylethyl sowie Tolyl und Xylyl und R12.

Besonders geeignete Reste Rl sind solche, bei denen im Falle von
R11 = —(CO)eR13 R13 ein beliebiger Alkyl-, Cycloalkyl oder Aryl-
rest bedeutet, der zwischen 1 und 40 C-Atomen besitzt und der
weitere ionogene Gruppen wie NHy, COOH, SOs3H tragen kann.

Bevorzugte anorganische Reste R13 gind, flr den Fall e=0, Phosphat
und Sulfat.

Besonders bevorzugte polyetherhaltige Silikonderivate sind solche
der allgemeinen Struktur:

17 %
CHgt—SF Si— i~ CHg
' Fﬁ sz
a b CHs

Des weiteren kémnen als Polyether (b) auch Homo- und Copolymeri-
sate aus polyalkylenoxidhaltigen ethylenisch unges&ttigten Mono-
meren wie beispielsweise Polyalkylenoxid(meth)acrylate, Poly-
alkylenoxidvinylether, Polyalkylenoxid(meth)acrylamide, Polyalky-
lenoxidallylamide oder Polyalkylenoxidvinylamide verwendet wexr-
den. Selbstverstindlich kénnen auch Copolymerisate solcher Mono-
mere mit anderen ethylenisch ungesidttigten Monomeren eingesetzt

werden.

Als polyetherhaltige Verbindungen b) kénnen aber auch Umsetzung-
sprodukte von Polyethyleniminen mit Alkylenoxiden eingesetzt
werden. Als Alkylenoxide werden in diesem Fall bevorzugt
Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid und Mischungen aus diesen,
besonders bevorzugt Ethylenoxid verwendet. Als Polyethylenimine
kénnen Polymere mit zahlenmittleren Molekulargewichten von 300
bis 20000, bevorzugt 500 bis 10000, ganz besonders bevorzugt 500
bis 5000, eingesetzt werden. Das Gewichtsverh#ltnis zwischen ein-
gesetztem Alkylenoxid und Polyethylenimin liegt im Bereich von
100 : 1 bis 0,1 : 1, bevorzugt im Bereich 50 : 1 bis 0,5 : 1,
ganz besonders bevorzugt im Bereich 20 : 1 bis 0,5 : 1.

Fiir die Polymerisation in Gegenwart der Polyether b) seien als
Komponente a) folgende radikalisch polymerisierbare Monomere
genannt:
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9
Vinylester von aliphatischen, gesdttigten oder ungesé&ttigten
C1-Cog—Carbonsduren, wie z.B. Ameisensdure, Essigsdure, Propion-
sdure, Buttersdure, Valeriansdure, Isovaleriansdure, Capronsédure,
Caprylsdure, Caprins#ure, Undecylensdure, Laurinsdure, Myristin-
s&ure, Palmitinsdure, Palmitoleinsdure, Stearinsidure, Olsdure,
Arachinsdure, Behensdure, Lignocerinsdure, Cerotinsdure sowie
Melissensédure.

Bevorzugt werden Vinylester der oben genannten C;—-Ciz—-Carbon-
sduren, insbesondere der C;-Cg—Carbonsduren, verwendet. Ganz
besonders bevorzugt ist Vinylacetat.

Selbstverstindlich kénnen auch Mischungen der jeweiligen Mono-
meren aus der Gruppe a) copolymerisiert werden.

Die Vinylester (a) k&nnen daneben auch in Mischung mit einem oder
mehreren, ethylenisch ungesidttigten copolymerisierbaren Comono-
meren (c) eingesetzt werden, wobei der Anteil dieser zus&tzlichen
Monomeren auf maximal 50 Gew.-% beschrdnkt sein sollte. Bevorzugt
sind Anteile von 0 bis 20 Gew.~%. Der Begriff ethylenisch unge-
sattigt bedeutet, daR die Monomere zumindest eine radikalisch
polymerisierbare Kohlenstoff-Kohlenstoff Doppelbindung besitzen,
die mono-, di~, tri- oder tetrasubstituiert sein kann.

Die bevorzugten zus#dtzlich eingesetzten ethylenisch ungesédttigten
Comonomere (c) kénnen durch die folgende allgemeine Formel
beschrieben werden:

X—-C (O) CR15=CHR14
wobeil

X ausgewdhlt ist aus der Gruppe der Reste -0OH, -0M, -OR16, NH,,
-NHR16, N(R16),

M ist ein Kation ausgewdhlt aus der Gruppe bestehend aus: Na*, K%,
Mg*t, Ca**, Zn*+, NHy*, Alkylammonium, Dialkylammonium, Trialkyl-
ammonium und Tetraalkylammonium;

die Reste R16 kodnnen identisch oder verschieden ausgewdhlt werden
aus der Gruppe bestehend aus -H, Ci;-Csp linear- oder verzweigt-
kettige Alkylreste, N,N-Dimethylaminocethyl, 2-Hydroxyethyl, _
2-Methoxyethyl, 2-Ethoxyethyl, Hydroxypropyl, Methoxypropyl oder
Ethoxypropyl.
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R15 und R4 sind unabhéngig voneinander ausgewdhlt aus der Gruppe
bestehend aus: -H, C1-Cg linear- oder verzweigtkettige Alkyl-
ketten, Methoxy, Ethoxy, 2-Hydroxyethoxy, 2-Methoxyethoxy und
2-Ethoxyethyl.

Représentative aber nicht limitierende Beispiele von geeigneten
Monomeren (c) sind zum Beispiel Acrylsédure oder Methacrylsiure
und deren Salze, Ester und Amide. Die Salze k&nnen von jedem
beliebigen nicht toxischen Metall, Ammonium oder substituierten
Ammonium-Gegenionen abgeleitet sein.

Die Ester konnen abgeleitet sein von Ci1-Cyg linearen, C3—Cyp ver-
zweigtkettigen oder C3-Cyp carbocyclischen Alkoholen, von mehr-
fachfunktionellen Alkoholen mit 2 bis etwa 8 Hydroxylgruppen wie
Ethylenglycol, Hexylenglycol, Glycerin und 1,2,6-Hexantriol, wvon
Aminocalkoholen oder von Alkoholethern wie Methoxyethanol und
Ethoxyethanol, (Alkyl)Polyethylenglykolen, (Alkly)Polypropylen-
glykolen oder ethoxylierten Fettalkoholen, beispielsweise
C13—Cos—Fettalkoholen umgesetzt mit 1 bis 200 Ethylenoxid-
Einheiten.

Ferner eignen sich N,N-Dialkylaminoalkylacrylate- und -meth-
acrvlate und N-Dialkylaminoalkylacryl- und -methacrylamide der
allgemeinen Formel (III)

R17
(f!"‘)g
7— R°*—NFR°R (1)
o)

R17 = H, Alkyl mit 1 bis 8 C-Atomen,

R18 = H, Methyl,

R19 = Alkylen mit 1 bis 24 C-Atomen, optional
substitulert durch Alkyl,

R20, R21 = C1-C4p Alkylrest,

Z = Stickstoff filir g = 1 oder Sauerstoff fiir g = 0

Die Amide k&énnen unsubstituiert, N-Alkyl oder N-Alkylamino mono-
substituiert oder N,N-dialkylsubstituiert oder N,N-dialkylaminoc-
disubstituiert vorliegen, worin die Alkyl- oder Alkylaminogruppen
von C;—Cgo linearen, C3—Cyo verzweigtkettigen, oder C3—Cyp carbo-
cyclischen Einheiten abgeleitet sind. Zus&tzlich kémnen die
Alkylaminogruppen quaternisiert werden.
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Bevorzugte Comonomere der Formel III sind N,N-Dimethylamino-
methyl (meth)acrylat, N,N-Diethylaminomethyl (meth)acrylat,
N,N-Dimethylaminoethyl (meth)acrylat, N,N-Diethylaminoethyl-
(meth)acrylat, N-[3-(dimethylamino)propyl]methacrylamid und
N-[3-(dimethylamino)propyl]lacrylamid.

Ebenfalls verwendbare Comonomere (c) sind substituierte
Acrylsduren sowie Salze, Ester und Amide davon, wobei die
Substituenten an den Kohlenstoffatomen in der zwei oder drei
Position der Acrylsiure stehen, und unabhingig voneinander aus-
gewdhlt sind aus der Gruppe bestehend aus C;-C4 Alkyl, -CN, COOH
besonders bevorzugt Methacrylsdure, Ethacrylsdure und 3-Cyano-
acrylsdure. Diese Salze, Ester und Amide dieser substituierten
Acrylsduren koénnen wie oben fiir die Salze, Ester und Amide der
Acryls#ure beschrieben ausgewdhlt werden.

Andere geeignete Comonomere (c) sind Allylester von C;—-Cyo
linearen, C3—Cag verzweigtkettigen oder C3-Cyp carbocyclische
Carbonsduren, Vinyl- oder Allylhalogenide, bevorzugt Vinylchlorid
und Allylchlorid, Vinylether, bevorzugt Methyl-, Ethyl-, Butyl-
oder Dodecylvinylether, Vinylformamid, Vinylmethylacetamid,
Vinylamin; Vinyllactame, bevorzugt Vinylpyrrolidon und Vinyl-
caprolactam, Vinyl- oder Allyl-substituierte heterocyclische
Verbindungen, bevorzugt Vinylpyridin, Vinyloxazolin und Allyl-
pyridin.

Weiterhin sind N-Vinylimidazole der allgemeinen Formel IV

geeignet, worin R22 bis R24 unabhidngig voneinander flir Wasser-
stoff, C;—-C4—Alkyl oder Phenyl steht:

~
RZ“j If \\( R (V)
R®

Weitere geeignete Comonomere (c) sind Diallylamine der all-
gemeinen Formel (V)

XX
(V)
RZS

mit R25 = C;- bis Cys-Alkyl
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Weitere geeignete Comonomere {c¢) sind Vinylidenchlorid; und
Kohlenwasserstoffe mit mindestens einer Kohlenstoff-Kohlenstoff
Doppelbindung, bevorzugt Styrol, alpha-Methylstyrol, tert.-Butyl-
styrol, Butadien, Isopren, Cyclohexadien, Ethylen, Propylen,
1-Buten, 2-Buten, Isobutylen, Vinyltoluol, sowie Mischungen
dieser Monomere.

Besonders geeignete Comonomere (c) sind Acryls&ure, Methacryl-
sdure, EBEthylacrylsdure, Methylacrylat, Ethylacrylat, Propyl-
acrylat, n-Butylacrylat, iso-Butylacrylat, t-Butylacrylat,
2-Ethylhexylacrylat, Decylacrylat, Methylmethacrylat, Ethylmeth-
acrylat, Propylmethacrylat, n—-Butylmethacrylat, iso-Butylmeth-
acrylat, t-Butylmethacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, Decylmeth-
acrylat, Methylethacrylat, Ethylethacrylat, n-Butylethacrylat,
iso-Butylethacrylat, t-Butyl-ethacrylat, 2-Ethylhexylethacrylat,
Decylethacrylat, Stearyl(meth)acrylat, 2,3-Dihydroxypropyl-
acrylat, 2,3-Dihydroxypropylmethacrylat, 2-Hydroxyethylacrylat,
Hydroxypropylacrylate, 2-Hydroxyethylmethacrylat, 2-Hydroxyethyl-
ethacrylat, 2-Methoxyethylacrylat, 2-Methoxyethylmethacrylat,
2-Methoxyethylethacrylat, 2-Ethoxyethylmethacrylat, 2-Ethoxy-
ethylethacrylat, Hydroxypropylmethacrylate, Glycerylmonoacrylat,
Glycerylmonomethacrylat, Polyalkylenglykol (meth)acrylate, unge-
sdttigte Sulfonsiuren wie zum Beispiel Acrylamidopropansulfon-
séure;

Acrylamid, Methacrylamid, Ethacrylamid, N-Methylacrylamid,
N,N-Dimethylacrylamid, N-Ethylacrylamid, N-Isopropylacrylamid,
N-Butylacrylamid, N-t-Butylacrylamid, N-Octylacrylamid,
N-t-Octylacrylamid, N-Octadecylacrylamid, N-Phenylacrylamid,
N-Methylmethacrylamid, N-Ethylmethacrylamid, N-Dodecylmethacryl-
amid, 1-Vinylimidazol, 1-Vinyl-2-methylvinylimidazol, N,N-Di-
methylaminomethyl (meth)acrylat, N,N-Diethylaminomethyl (meth)-
acrylat, N,N-Dimethylaminoethyl (meth)acrylat, N,N-Diethylamino-
ethyl (meth)acrylat, N,N-Dimethylaminobutyl (meth)acrylat, N,N-Die-
thylaminobutyl (meth)acrylat, N,N-Dimethylaminohexyl (meth) -
acrylat, N,N-Dimethylaminooctyl (meth)acrylat, N,N-Dimethylamino-
dodecyl (meth)acrylat, N-[3-(dimethylamino)propyl]lmethacrylamid,
N-[3-(dimethylamino)propyllacrylamid, N-[3-(dimethylamino)-
butyl]methacrylamid, N-[8-(dimethylamino)octyl]methacrylamid,
N-[12-(dimethylamino)dodecyl]lmethacrylamid, N-{[3-(diethylamino)-
propyl]methacrylamid, N-[3-{(diethylamino)propyl]acrylamid;

Maleins&ure, Fumarsidure, Maleinsiureanhydrid und seine Halbester,
Crotonsiure, Itaconsdure, Diallyldimethylammoniumchlorid, Vinyl-
ether (zum Beispiel: Methyl-, Ethyl-, Butyl- oder Dodecylvinyl-
ether), Vinylformamid, Vinylmethylacetamid, Vinylamin; Methyl-
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vinylketon, Maleimid, Vinylpyridin, Vinylimidazol, Vinylfuran,
Styrol, Styrolsulfonat, Allylalkohol, und Mischungen daraus.

Von diesen sind besonders bevorzugt Acrylsiure, Methacrylsdure,
Maleinsdure, Fumarsdure, Crotonsdure, Maleinsdureanhydrid sowie
dessen Halbester, Methylacrylat, Methylmethacrylat, Ethylacrylat,
Ethylmethacrylat, n-Butylacrylat, n-Butylmethacrylat, t-Butyl--
acrylat, t-Butylmethacrylat, Isobutylacrylat, Isobutylmeth-
acrylat, 2-Ethylhexylacrylat, Stearylacrylat, Stearylmethacrylat,
N-t~Butylacrylamid, N-Octylacrylamid, 2-Hydroxyethylacryvlat,
Hydroxypropylacrylate, 2-Hydroxyethylmethacrylat, Hydroxypropyl-
methacrylate, Alkylenglykol(meth)acrylate, Styrol, unges&@ttigte
Sulfonsiuren wie zum Beispiel Acrylamidopropansulfonsdure, Vinyl-
pyrrolidon, Vinylcaprolactam, Vinylether (z.B.: Methyl-, Ethyl-,
Butyl- oder Dodecylvinylether), Vinylformamid, Vinylmethylacet-
amid, Vinylamin, 1-Vinylimidazol, 1-Vinyl-2-methylimidazol,
N,N-Dimethylaminomethylmethacrylat und N-[3-{(dimethylamino) -
propyllmethacrylamid; 3-Methyl-l-vinylimidazoliumchlorid,
3-Methyl-l-vinylimidazoliummethylsulfat, N,N-Dimethylaminoethyl-
methacrylat, N-[3-(dimethylamino)propyl]lmethacrylamid quaterni-
siert mit Methylchlorid, Methylsulfat oder Diethylsulfat.

Monomere, mit einem basischen Stickstoffatom, kénnen dabei auf
folgende Weise quarternisiert werden:

Zur Quaternisierung der Amine eignen sich beispielsweise Alkyl-
halogenide mit 1 bis 24 C-Atomen in der Alkylgruppe, z.B.
Methylchlorid, Methylbromid, Methyliodid, Ethylchlorid, Ethyl-
bromid, Propylchlorid, Hexylchlorid, Dodecylchlorid, Lauryl-
chlorid und Benzylhalogenide, insbesondere Benzylchlorid und
Benzylbromid. Weitere geeignete Quaternierungsmittel sind
Dialkylsulfate, insbesondere Dimethylsulfat oder Diethylsulfat.
Die Quaternierung der basischen Amine kann auch mit Alkylenoxiden
wie Ethylenoxid oder Propylenoxid in Gegenwart von S&duren durch-
gefiihrt werden. Bevorzugte Quaternierungsmittel sind: Methyl-
chlorid, Dimethylsulfat oder Diethylsulfat.

Die Quaternisierung kann vor der Polymerisation oder nach der
Polymerisation durchgeflihrt werden.

AuBerdem kénnen die Umsetzungsprodukte von ungesdttigten S&uren,
wie z.B. Acrylsdure oder Methacrylsdure, mit einem quaternisier-
ten Epichlorhydrin der allgemeinen Formel (VI) eingesetzt werden
(R26 = C1— bis Cgp—-Alkyl).
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&ﬂ (Vi)

N (R®)s X

Beispiele hierfiir sind:
(Meth)acryloyloxyhydroxypropyltrimethylammoniumchlorid und
(Meth) acryloyloxyvhydroxypropyltriethylammoniumchlorid.

Die basischen Monomere kénnen auch kationisiert werden, indem sie
mit Minerals&uren, wie z.B. Schwefelsidure, Chlorwasserstoffsdure,
Bromwasserstoffsdure, Iodwasserstoffsiure, Phosphorsdure oder
Salpetersdure, oder mit organischen S&uren, wie z.B. Ameisen-
s8ure, Essigsdure, Milchsdure, oder Citronenséure, neutralisiert
werden.

Zusdtzlich zu den oben genannten Comonomeren kénnen als Comono-
mere (c) sogenannte Makromonomere wie zum Beispiel silikonhaltige
Makromonomere mit ein oder mehreren radikalisch polymerisierbaren
Gruppen oder Alkyloxazolinmakromonomere eingesetzt werden, wie
sie zum Beispiel in der EP 408 311 beschrieben sind.

Des weiteren kénnen fluorhaltige Monomere, wie sie beispiels-
weise in der EP 558423 beschrieben sind, vernetzend wirkende
oder das Molekulargewicht regelnde Verbindungen in Kombination
oder alleine eingesetzt werden.

Als Regler kénnen die tblichen dem Fachmann bekannten Ver-
bindungen, wie zum Beispiel Schwefelverbindungen (z.B.: Mercapto-
ethanol, 2-Ethylhexvlthioglykolat, Thioglykols&ure oder Dodecyl-
mercaptan), sowie Tribromchlormethan oder andere Verbindungen,
die regelnd auf das Molekulargewicht der erhaltenen Polymerisate
wirken, verwendet werden.

Es kdénnen gegebenenfalls auch thiolgruppenhaltige Silikon-
verbindungen eingesetzt werden.
Bevorzugt werden silikonfreie Regler eingesetzt.

Als vernetzende Monomere kénnen Verbindungen mit mindestens zwei
ethylenisch ungesédttigten Doppelbindungen eingesetzt werden, wie
zum Beispiel Ester von ethylenisch ungesédttigten Carbons&uren,
wie Acrylsé@ure oder Methacryls&ure und mehrwertigen Alkoholen,
Ether von mindestens zweiwertigen Alkocholen, wie zum Beispiel
Vinylether oder Allylether.
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Beispiele flir die zugrundeliegenden Alkohole sind zweiwertige
Alkohole wie 1,2-Ethandiol, 1,2-Propandiol, 1,3-Propandiol,
1,2-Butandiol, 1,3-Butandiol, 2,3-Butandiol, 1,4-Butandiol,
But-2-en-1,4-diol, 1,2-Pentandiol, 1,5-Pentandiol, 1,2-Hexandiol,
1,6-Hexandiol, 1,10-Decandiol, 1,2-Dodecandiol, 1,l2-Dodecandiol,
Neopentylglyvkol, 3-Methylpentan-1,5-diol, 2,5-Dimethyl-1,3-hexan-
diol, 2,2,4-Trimethyl-1,3-pentandiol, 1,2-Cyclohexandiol,
1,4-Cyclohexandiol, 1,4-Bis(hydroxymethyl)cyclohexan, Hydroxy-
pivalinsdure-neopentylglycolmonoester, 2,2-Bis(4-hydroxyphenyl)-
propan, 2,2-Bis[4-(2-hydroxypropyl)phenyl]lpropan, Diethylen-
glykol, Triethylenglykol, Tetraethylenglykol, Dipropylenglykol,
Tripropylenglykol, Tetrapropylenglykol, 3-Thio-pentan-1,5-diol,
sowie Polyethylenglykole, Polypropylenglykole und Polytetrahydro-
furane mit Molekulargewichten von jeweils 200 bis 10 000. AuRer
den Homopolymerisaten des Ethylenoxids bzw. Propylenoxids k&nnen
auch Blockcopolymerisate aus Ethylenoxid oder Propylenoxid oder
Copolymerisate, die Ethylenoxid- und Propylenoxid-Gruppen einge-
baut enthalten, eingesetzt werden. Beispiele fir zugrundeliegende
Alkohole mit mehr als zwel OH-Gruppen sind Trimethylolpropan,
Glycerin, Pentaerythrit, 1,2,5-Pentantriol, 1,2,6-Hexantriol,
Triethoxycyanursdure, Sorbitan, Zucker wie Saccharose, Glucose,
Mannose. Selbstverstidndlich kénnen die mehrwertigen Alkochole auch
nach Umsetzung mit Ethylenoxid oder Propylenoxid als die ent-
sprechenden Ethoxylate bzw. Propoxylate eingesetzt werden. Die
mehrwertigen Alkohole kénnen auch zundchst durch Umsetzung mit
Epichlorhydrin in die entsprechenden Glycidylether tiberfiihrt
werden.

Weitere geeignete Vernetzer sind die Vinylester oder die Ester
einwertiger, unges&ttigter Alkohole mit ethylenisch unges&ttigten
03— bis C6-Carbonsduren, beispielsweise Acrylsdure, Methacryl-
sdure, Itaconsdure, Maleinsdure oder Fumars&dure. Beispiele filir
solche Alkohole sind Allylalkohol, 1-Buten-3-ol, 5-Hexen-1-ol,
1-Octen-3-0l, 9-Decen-1-cl, Dicyclopentenylalkohol, 10-Undecen-
1-0l, Zimtalkohol, Citronellol, Crotylalkohol oder cis-9-Octa-
decen—1-0l. Man kann aber auch die einwertigen, ungesdttigten
Alkohole mit mehrwertigen Carbonsduren verestern, beispielsweise
Malonsdure,; Weinsdure, Trimellitsdure, Phthals&dure, Terephthal-
sdure, Citronensidure oder Bernsteinsdure.

Weitere geeignete Vernetzer sind Ester ungeséttigter Carbons&uren
mit den oben beschriebenen mehrwertigen Alkoholen, beispielsweise
der Olsdure, Crotonsdure, Zimtsiure oder 10-Undecensdure.

AuRerdem geeignet sind geradkettige oder verzweigte, lineare oder
cyclische aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffe, die
{iber mindestens zwei Doppelbindungen verfligen, welche bei den
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aliphatischen Kohlenwasserstoffen nicht konjugiert sein diirfen,
'z.B. Divinylbenzol, Divinyltoluol, 1,7-Octadien, 1,9-Decadien,
4-Vinyl-l-cyclohexen, Trivinylcyclohexan oder Polybutadiene mit
Molekulargewichten von 200 bis 20000.

Ferner geelignet sind Amide von ungesdttigten Carbonsduren,

wie z.B., Acryl- und Methacrylsdure, Itaconsdure, Maleinsdure,
und N-Allylaminen von mindestens zweiwertigen Aminen, wie zum
Beispiel 1,2-Diaminomethan, 1,2-Diaminocethan, 1,3-Diamino-
propan, 1,4-Diaminocbutan, 1,6-Diaminohexan, 1,l2-Dodecandiamin,
Piperazin, Diethylentriamin oder Isophorondiamin. Ebenfalls
geeignet sind die Amide aus Allylamin und ungesdttigten Carbon-
sduren wie Acrylsdure, Methacrylsdure, Itaconséure, Malein-
sdure, oder mindestens zweiwertigen Carbonsiuren, wie sie oben
beschrieben wurden.

Ferner sind Triallylamin oder entsprechende Ammoniumsalze, z.B.
Triallylmethylammoniumchlorid oder -methylsulfat, als Vernetzer
geeignet.

Weiterhin kénnen N-Vinvlverbindungen von Harnstoffderivaten,
mindestens zweiwertigen Amiden, Cyanuraten oder Urethanen, bei-
spielsweise von Harnstoff, Ethylenharnstoff, Propylenharnstoff
oder Weins&urediamid, z.B. N,N’-Divinylethylenharnstoff oder
N,N’-Divinylpropylenharnstoff eingesetzt werden.

Weitere geeignete Vernetzer sind Divinyldioxan, Tetraallylsilan
oder Tetravinylsilan.

Besonders bevorzugte Vernetzer sind beispielsweise Methylenbis-
acrylamid, Divinylbenzol, Triallylamin und Triallylammoniumsalze,
Divinylimidazol, N,N’-Divinylethylenharnstoff, Umsetzungsprodukte
mehrwertiger Alkohole mit Acrylsdure oder Methacrylsdure, Meth-
acrylsdureester und Acrylsdureester von Polyalkylenoxiden oder
mehrwertigen Alkoholen, die mit Ethylenoxid und/oder Propylen-
oxid und/oder Epichlorhydrin umgesetzt worden sind, sowie Allyl-
oder Vinylether von mehrwertigen Alkocholen, beigpielsweise
1,2-Ethandiol, 1,4-Butandiol, Diethylenglykol, Trimethylolpropan,
Glycerin, Pentaerythrit, Sorbitan und Zucker wie Saccharose,
Glucose, Mannose.

Ganz besonders bevorzugt als Vernetzer sind Pentaerythrittri-
allylether, Allylether von Zuckern wie Saccharose, Glucose,
Mannose, Divinylbenzol, Methylenbisacrylamid, N,N’-Divinyl-
ethylenharnstoff, und (Meth-)Acrylsdureester von Glykol, Butan-
diocl, Trimethylolpropan oder Glycerin oder (Meth)Acryls&ureester
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von mit Ethylenoxid und/oder Epichlorhydrin umgesetzten Glykol,
Butandiol, Trimethylolpropan oder Glycerin.

Der Anteil der vernetzend wirkenden Monomeren betrdgt 0 bis
10 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 5 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt
0 bis 2 Gew.-%.

Bei der Polymerisation zur Herstellung der erfindungsgeméflRen
Polymerisate kénnen gegebenenfalls auch andere Polymere, wie zum
Beispiel Polyamide, Polyurethane, Polyester, Homo- und Copolymere
von ethylenisch ungesdttigten Monomeren, Polyvinylalkohol, zu-
gegen sein. Beispiele fiir solche zum Teil auch in der Kosmetik
eingesetzten Polymeren sind die unter den Handelsnamen bekannten
Polymere Amerhold™, Ultrahold™, Luviquat™, Luviguat Care™, Ultra-
hold Strong™, Luviflex™ VBM, Luvimer™, Acronal™, Acudyne™,
Stepanhold™, Lovocryl™, Versatyl™, aAmphomer™ oder Eastma AQ™.

Die erfindungsgemifen Comonomere (c¢) kénnen, sofern sie ionisier-
bare Gruppen enthalten, vor oder nach der Polymerisation, zum
Teil oder vollstédndig mit Sduren oder Basen neutralisiert werden,
um so zum Beispiel die Wasserldslichkeit oder -dispergierbarkeit
auf ein gewlinschtes MaR einzustellen.

Als Neutralisationsmittel fiir Sduregruppen tragende Monomere
kdnnen zum Beispiel Mineralbasen wie Natriumcarbonat, Alkali-
hydroxide sowie Ammoniak, organische Basen wie Aminoalkohole
speziell 2-Amino-2-Methyl-1-Propanol, Monoethanolamin, Diethanol-
amin, Triethanolamin, Triisopropanoclamin, Tri[ (2-hydroxy)l-
Propyllamin, 2-Amino-2-Methyl-1,3-Propandiocl, 2-Amino-2-hydroxy-
methyl-1,3-Propandiol sowie Diamine, wie zum Beispiel Lysin, ver-
wendet werden.

zur Herstellung der Polymerisate kdnnen die Monomeren der Kompo-
nente a) in Gegenwart der Polyether sowohl mit Hilfe von Radikale
bildenden Initiatoren als auch durch Einwirkung energiereicher
Strahlung, worunter auch die Einwirkung energiereicher Elektronen
verstanden werden soll, polymerisiert werden.

Als Initiatoren fiir die radikalische Polymerisation k&nnen die
hierfiir {iblichen Percxo- und/oder Azo-Verbindungen eingesetzt
werden, beispielsweise Alkali- oder Ammoniumperoxidisulfate,
Diacetylperoxid, Dibenzoylperoxid, Succinylperoxid, Di-tert.-
butylperoxid, tert.-Butylperbenzoat, tert.-Butylperpivalat,
tert.-Butylperoxy-2—-ethylhexanoat, tert.-Butylpermaleinat, Cumol-
hydroperoxid, Diisopropyvlperoxidicarbamat, Bis-(o-toluoyl)-per-
oxid, Didecanoylperoxid, Dioctanoylperoxid, Dilauroylperoxid,
tert.-Butvlperisobutyrat, tert.-Butylperacetat, Di-tert.-Amyl-
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peroxid, tert.-Butylhydroperoxid, Azo-bis-isobutyronitril, Azo-
bis- (2—amidinopropan)dihydrochlorid oder 2-2’'-Azo-bis-(2-methyl-
butyronitril). Geeignet sind auch Initiatormischungen oder
Redox—-Initiator-Systeme, wie z.B. Ascorbinsdure/Eisen(II)sulfat/
Natriumperoxodisulfat, tert.-Butylhydroperoxid/Natriumdisulfit,
tert.-Butylhydroperoxid/Natriumhydroxymethansulfinat.

Bevorzugt werden organische Peroxide eingesetzt.

Die verwendeten Mengen an Initiator bzw. Initiatorgemischen
bezogen auf eingesetztes Monomer liegen zwischen 0,01 und
10 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,1 und 5 Gew.-%.

Die Polymerisation erfolgt im Temperaturbereich von 40 bis

200°C, bevorzugt im Bereich von 50 bis 140°C, besonders bevor-
zugt im Bereich von 60 bis 110°C. Sie wird tblicherweise unter
atmosphdrischem Druck durchgefiihrt, kann jedoch auch unter ver-
mindertem oder erhdhtem Druck, vorzugsweise zwischen 1 und 5 bar,
ablaufen.

Die Polymerisation kann beispielsweise als Ldsungspolymerisation,
Polymerisation in Substanz, Emulsionspolymerisation, umgekehrte
Emulsionspolymerisation, Suspensionspolymerisation, umgekehrte
Suspensionspolymerisation oder Fidllungspolymerisation durch-
gefiihrt werden, ohne daf die verwendbaren Methoden darauf
beschrinkt sind.

Bei der Polymerisation in Substanz kann man so vorgehen, daf man
die polyetherhaltige Verbindung b) in mindestens einem Monomer
der CGruppe a) und eventuell weiteren Comonomeren der Gruppe c)
18st und nach Zugabe eines Polymerisationsinitiators die Mischung
auspolymerisiert. Die Polymerisation kann auch halbkontinuierlich
durchgefiihrt werden, indem man zunédchst einen Teil, z.B. 10 %

des zu polymerisierenden Gemisches aus der polyetherhaltigen Ver-
bindung b), mindestens einem Monomeren der Gruppe a), eventuell
welteren Comonomeren der Gruppe c¢) und Initiator vorlegt, das
Gemisch auf Polymerisationstemperatur erhitzt und nach dem
Anspringen der Polymerisation den Rest der zu polymerisierenden
Mischung nach Fortschritt der Polymerisation zugibt. Die Poly-
merisate koénnen auch dadurch erhalten werden, daf man die poly-
etherhaltigen Verbindungen der Gruppe b) in einem Reaktor vor-
legt, auf die Polymerisationstemperatur erwdrmt und mindestens
ein Monomer der Gruppe a), eventuell weiteren Comonomeren der
Gruppe c¢) und Polymerisationsinitiator entweder auf einmal,
absatzweise oder vorzugsweise kontinuierlich zufligt und poly-
merisiert.
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Falls gewiinscht, kann die oben beschriebene Polymerisation auch
in einem L&semittel durchgefiihrt werden. Geeignete Ldsemittel
sind beispielsweise Alkohole, wie Methanol, Ethanol, n-Propanocl,
Isopropanol, n-Butanol, sek.-Butanol, tert.-Butanol, n-Hexanol
und Cyclohexanol sowie Glykole, wie Ethylenglykol, Propylenglyvkol
und Butylenglykol sowie die Methyl- oder Ethylether der zwei-
wertigen Alkohole, Diethylenglvkol, Triethylenglvkol, Glycerin
und Dioxan. Die Polymerisation kann auch in Wasser als L&semittel
durchgefiihrt werden. In diesem Fall liegt zundchst eine L&sung
vor, die in Abhé&ngigkeit von der Menge der zugegebenen Monomeren
der Komponente a) in Wasser mehr oder weniger gut 1l&slich ist.
Um wasserunldsliche Produkte, die wdhrend der Polymerisation ent-
stehen kénnen, in Lésung zu {iberfiihren, kann man beispielsweise
organische Ldsemittel zusetzen, wie einwertige Alkohole mit
1 bis 3 Kohlenstoffatomen, Aceton oder Dimethylformamid. Man
kann jedoch auch bei der Polymerisation in Wasser so verfahren,
daf?R man die wasserunldslichen Polymerisate durch Zugabe liblicher
Emulgatoren oder Schutzkolloide, z.B. Polyvinylalkohol, in eine
feinteilige Dispersion Uberfiihrt.

Als Emulgatoren verwendet man beispielsweise ionische oder nicht-
ionische Tenside, deren HLB-Wert im Bereich von 3 bis 13 liegt.
Zur Definition des HLB-Werts wird auf die Verdffentlichung von
W.C. Griffin, J. Soc. Cosmetic Chem., Band 5, 249 (1954), hin-
gewiesen.

Die Menge an Tensiden, bezogen auf das Polymerisat, betrdgt 0,1
bis 10 Gew.-%. Bei Verwendung von Wasser als Ldsemittel erh&lt
man Lésungen bzw. Dispersionen der Polymerisate. Sofern man
LSsungen des Polymerisates in einem organischen L&semittel her-
stellt bzw. in Mischungen aus einem organischen Lésemittel und
Wasser, so verwendet man pro 100 Gew.-Teile des Polymerisates

5 bis 2000, vorzugsweise 10 bis 500 Gew.-Teile des organischen
Losemittels oder des Ldsemittelgemisches.

Bevorzugt sind Polymere, die erh&ltlich sind durch radikalische
Polymerisation von

a) 10 - 98 Gew.-% mindestens eines Vinylesters von
C1-Cys—Carbonsduren in Gegenwart von

b) 2 - 90 Gew.-% mindestens einer polyetherhaltigen
Verbindung und

c) 0 - 50 Gew.-% eines oder mehreren weiteren copoly-
merisierbaren Monomeren
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Besonders bevorzugt sind Polymere, die erh&ltlich sind durch
radikalische Polymerisation von

a) 50 - 97 Gew.-% mindestens eines Vinylesters von
C1—Cas—Carbonsduren in Gegenwart wvon

b) 3 - 50 Gew.-% mindestens einer polyetherhaltigen )
Verbindung und

c) 0 - 30 Gew.-% eines oder mehreren weiteren copoly-

merisierbaren Monomeren

Ganz besonders bevorzugt sind Polymere, die erhdltlich sind durch
radikalische Polymerisation von

a) 65 - 97 Gew.-% mindestens eines Vinylesters von
C1-Cps—Carbonséduren in Gegenwart von

b) 3 — 40 Gew.-% mindestens einer polyetherhaltigen
Verbindung und

c) 0 - 20 Gew.-% eines oder mehreren weilteren copoly-
merisierbaren Monomeren

zur Herstellung der erfindungsgemiR verwendeten Polymeren kdnnen
die Estergruppen der urspriinglichen Monomere a) und gegebenen-
falls weiterer Monomere nach der Polymerisation durch Hydrolyse,
Alkoholyse oder Aminolyse gespalten werden. Im nachfolgenden wird
dieser Verfahrensschritt allgemein als Verseifung bezeichnet. Die
Verseifung erfolgt in an sich bekannter Weise durch Zugabe einer
Base, bevorzugt durch Zugabe einer Natrium- oder Kaliumhydroxid-
13sung in Wasser und/oder Alkohol. Besonders bevorzugt werden
methanolische Natrium— oder Kaliumhydroxidlésungen eingesetzt,
Die Verseifung wird bei Temperaturen im Bereich von 10 bis 80°C,
bevorzugt im Bereich von 20 bis 60°C, durchgefiihrt. Der Ver-
seifungsgrad hingt ab von der Menge der eingesetzten Base, von
der Verseifungstemperatur, der Verseifungszeit und dem Wasser-
gehalt der Lésung.

Der Verseifungsgrad der Polyvinylestergruppen kann bis zu 100 %
betragen, bevorzugt ist ein Bereich von 40 bis 100 %, besonders
bevorzugt ein Bereich von 65 bis 100 %, ganz besonders bevorzugt
ein Bereich von 80 bis 100 %.

Die so hergestellten Polymerisate kénnen durch Umsetzung

von im Polymer vorhandenen Hydroxyl- und/oder Aminofunktionen
mit Epoxiden der Formel VI nachtrédglich kationisiert werden
(R26 = Cq1 bis Cup Alkyl).



WO 02/15865 PCT/EP01/09438

10

15

20

25

30

35

40

45

21

VI
N (R®)e X vl

Dabel kénnen bevorzugt die Hydroxylgruppen der Polyvinylalkohol-
Einheiten und Vinylamin-Einheiten, entstanden durch Hydrolyse
von Vinylformamid, mit den Epoxiden umgesetzt werden.

Die Epoxide der Formel VI k&nnen auch in situ durch Umsetzung
der entsprechenden Chlorhydrine mit Basen, beispielsweise
Natriumhydroxid, erzeugt werden.

Bevorzugt wird 2,3-Epoxypropyl-trimethylammoniumchlorid bzw.
3-Chlor-2-hydroxypropyl-trimethylammoniumchlorid eingesetzt.

Die K-Werte der Polymerisate sollen im Bereich von 10 bis 300,
bevorzugt 25 bis 250, besonders bevorzugt 25 bis 200, ganz be-
sonders bevorzugt im Bereich von 30 und 150, liegen. Der jeweils
gewlinschte K-Wert 1&8t sich in an sich bekannter Weise durch die
Zusammensetzung der Einsatzstoffe einstellen. Die K-Werte werden
bestimmt nach Fikentscher, Cellulosechemie, Bd. 13, S. 58 bis 64,
und 71 bis 74 (1932) in N-Methylpyrrolidon bei 25°C und Polymer-
konzentrationen, die je nach K-Wert-Bereich zwischen 0,1 Gew.-%
und 5 Gew.-% liegen.

Die Polymerldsungen kénnen zur Entfernung von Ldsungsmitteln
wasserdampfdestilliert werden. Nach der Wasserdampfdestillation
erhdlt man je nach Verseifungsgrad, Art der Polyether b), der
Vinylester a) und der eventuell eingesetzten Monomere c) wafrige
Lésungen oder Digpersionen.

Die erhaltenen Polymerisate koénnen auch nachtrédglich vernetzt
werden, indem man die Hydroxylgruppen bzw. Aminogruppen im
Polymer mit mindestens bifunktionellen Reagentien umsetzt. Bei
niedrigen Vernetzungsgraden erhdlt man wasserlésliche Produkte,
bei hohen Vernetzungsgrade wasserquellbare bzw. unldsliche
Produkte.

Beispielsweise kénnen die erfindungsgemédfien Polymerisate mit
Dialdehyden und Diketonen, z.B. Glyoxal, Glutaraldehyd, Succin-
dialdehyd oder Terephthalaldehyd, umgesetzt werden. Desweiteren
eignen sich aliphatische oder aromatische Carbonsduren, bei-
spielsweise Maleinsdure, Oxalsdure, Malonsdure, Succinsdure oder
Citronensdure, bzw. Carbonsdurederivaten wie Carbonsiureester,
—anhydride oder -halogenide. Ferner sind mehrfunktionelle Epoxide
geeignet, z.B. Epichlorhydrin, Glycidylmethacrylat, Ethylen-
glykoldiglycidylether, 1,4-Butandioldiglycidylether oder 1,4-Bis-



WO 02/15865 PCT/EP01/09438

10

15

20

25

30

35

40

45

22
(glycidyloxy)benzol. Ferner eigenen sich Diisocyanate, beispiels-
weise Hexamethylendiisocyanat, Isophorondiisocyanat, Methylen-
diphenyldiisocyanat, Toluylendiisocyanat oder Divinylsulfon.
Weiterhin eignen sich anorganische Verbindungen wie Borséure
oder Borsduresalze, beispielsweise Natriummetaborat, Borax
(Dinatriumtetraborat), sowie Salze mehrwertiger Kationen, z B.
Kupfer (II)salze wie Kupfer(II)acetat oder Zink-, Aluminium-—,
Titansalze.
Borsiure bzw. Borsduresalze wie Natriummetaborat oder Dinatrium-
tetraborat eignen sich bevorzugt zur nachtriglichen Vernetzung.
Dabei k&nnen die Borsiure bzw. Borsduresalze, bevorzugt als Salz-
18sungen, den Loésungen der erfindungsgemédlRen Polymerisate zuge-
geben werden. Bevorzugt werden die Bors&dure bzw. Borsduresalze
den wisserigen Polymerisatlésungen hinzugefigt.

Die Borsidure bzw. Borsiduresalze kénnen den Polymerldsungen direkt
nach der Herstellung zugefiligt werden. Es ist aber auch mdglich,
die Borsdure bzw. Borsduresalze nachtrdglich den kosmetischen
Formulierungen mit den erfindungsgeméRen Polymerisaten zuzu-
setzen, bzw. wdhrend des Herstellungsprozesses der kosmetischen
Formulierungen.

Der Anteil Bors#dure bzw. Borsduresalze bezogen auf die
erfindungsgemdRen Polymere betridgt 0 bis 15 Gew-%, bevorzugt
0 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 5 Gew.-%.

Die Polymerisatldsungen und -dispersionen kénnen durch ver-
schiedene Trocknungsverfahren wie z.B. Spruhtrocknung, Fluidized
Spray Drying, Walzentrocknung oder Gefriertrocknung in Pulverform
{iberfithrt werden. Als Trocknungsverfahren wird bevorzugt die
Sprithtrocknung eingesetzt. Aus dem so erhaltenen Polymer-Trocken-
pulver 1l&Rt sich durch L&sen bzw. Redispergieren in Wasser erneut
eine wdRrige Losung bzw. Dispersion herstellen. Die Uberfiihrung
in Pulverform hat den Vorteil einer besseren Lagerfdhigkeit,
einer einfacheren Transportmdglichkeit sowle eine geringere
Neigung fiir Keimbefall.

Anstelle der wasserdampfdestillierten Polymerldésungen kdénnen
auch die alkoholischen Polymerldsungen direkt in Pulverform
{iberfiihrt werden.

Die erfindungsgeméfen Polymerisate eignen sich hervorragend zur
Verwendung in hautkosmetischen Formulierungen, insbesondere zur
Herstellung von Hautpflegemitteln wie Gesichts-—, Augen- und Fuf’-
pflegemitteln, Korperlotionen, Duschgelen, Sonnenschutzmitteln
und Mitteln zur dekorativen Hautkosmetik, sowie zur Herstellung
von Hautpflegemitteln wie Tag- und Nachtcremes, Vitamincremes,
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Bleichcremes, W/0- cder O/W-Hautcremes, Peelingscremes, Lippen-
stiften, Make-up, Gesichtsmasken, Peel-0Off Masken und Maskara.

Weiterhin sind die erfindungsgemdfen Polymerisate geeignet zur
Verwendung in Zahn- und Mundpflegemitteln wie Mundwasser und
Zahnpasta sowie als Prothesenhaftmittel.

Die erfindungsgeméRen Copolymere sind in den Hautpflegemitteln in
einem Anteil von etwa 0,001 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 0,05 bis
20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Mittels, enthalten.

Je nach Anwendungsgebiet kdnnen die erfindungsgemidRen Mittel in
einer zur Hautpflege geeigneten Form, wie z.B. als Creme, Schaum,
Gel, Stift, Pulver, Spray oder Mousse appliziert werden.

Die erfindungsgeméffen hautkosmetischen Formulierungen enthalten
in einer bevorzugten Ausfiihrungsform

a) 0,05 - 20 Gew.—-% des erfindungsgemifen Polymeren, her-
gestellt durch radikalische Polymerisation
von Vinylestern und optional weiterer poly-
merisierbarer Monomerer in Gegenwart poly-
etherhaltiger Verbindungen

b) 20 - 99,95 Gew.-%Wasser und/oder Lésungsmittel und/oder einer
Olkomponente

c) 0 - 79,5 Gew.-% weitere Bestandteile

Als geeignete Lodsungsmittel sind insbesondere zu nennen niedrige
Monoalkohole oder Polyole mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen oder
Mischungen davon; bevorzugte Monocalkohole oder Polyole sind
Ethanol, i-Propanol, n—Propanocl’, Propylenglycol, Glycerin und
Sorbit.

Als geeignete Fettkdrper kodnnen enthalten sein mineralische,
tierische, pflanzliche oder synthetische Ole oder Wachse, Fett-
s8uren, Fettsdureester, wie Triglyceride von C6~Cl8-Fettsduren,
Fettalkohole, Vaseline, Paraffin, Lanolin, hydriertes Lanolin,
azetyliertes Lanolin und Silicondl.

Unter weiteren Bestandteilen sind die in der Kosmetik tblichen
Zusdtze zu verstehen, beispielsweise Treibmittel, Entschdumer,
grenzflachenaktive Verbindungen, d.h. Tenside, Emulgatoren,
Schaumbildner und Solubilisatoren. Die eingesetzten grenzfl&chen-
aktiven Verbindungen k&énnen anionisch, kationisch, amphoter oder
neutral sein. Weitere iibliche Bestandteile k&nnen ferner sein
z.B. Konservierungsmittel, Parfimdle, Triibungsmittel, Licht-
schutzmittel, UV-Filter, kosmetische Wirkstoffe wie Phytantriol,
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Vitamin A, E und C, Retinol, Bisabolol, Panthenol, Collagen,
Alpha- und Beta-Hydroxycarbonsduren, Eiweifhydrolysate, Bleich-
mittel, Brdunungsmittel (z.B. Dihydroxyaceton), Stabilisatoren,
pH-Wert-Regulatoren, Farbstoffe, Viskositdtsregulierer, Gel-
bildner, Salze, Feuchthaltemittel, Rilckfetter und weitere itbliche
Additive.

Weiterhin z#hlen hierzu alle in der Kosmetik bekannten Styling-
und Conditionerpolymere, die in Kombination mit den erfindungs-
gemidfen Polymerisaten eingesetzt werden konnen, falls ganz
spezielle Eigenschaften eingestellt werden sollen.

Als herkdmmliche Kosmetik-Polymere eignen sich beispielsweise
anionische Polymere. Solche anionischen Polymere sind Homo- und
Copolymerisate von Acrylsdure und Methacrylsédure oder deren
Salze, Copolymere von Acrylsdure und Acrylamid und deren Salze;
Natriumsalze von Polvhydroxycarbonsduren, wasserldsliche oder
wasserdispergierbare Polyester, Polyurethane (Luviset® P.U.R.),
Polvharnstoffe und Polyvinylalkohole. Besonders geeignete Poly-
mere sind Copolymere aus t-Butylacrylat, Ethylacrylat, Methacryl-
sdure (z.B. Luvimer® 100P), Copolymere aus N-tert.-Butylacrylamid,
Ethylacrylat, Acrylsdure (Ultrahold® 8, strong), Copolymere aus
Vinylacetat, Crotonsdure und gegebenenfall weiteren Vinylestern
(z.B. Luviset® Marken), Maleins&dureanhydridcopolymere, ggf. mit
Alkoholen umgesetzt, anionische Polysiloxane, z.B. carboxy-
funktionelle, Copolymere aus Vinylpyrrolidon, t-Butylacrylat,
Methacrylsdure (z.B Luviskol® VBM).

Ganz besonders bevorzugt werden als anionische Polymere Acrylate
mit einer S&urezahl gréRer gleich 120 und Copolymere aus t-Butyl-
acrylat, Ethylacrylat, Methacrylsdure.

Weitere geeignete Hautkosmetik-Polymere sind kationische Poly-
mere mit der Bezeichnung Polyquaternium nach INCI, z.B. Copoly-
mere aus Vinylpyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat® FC,
Luvigquat® HM, Luviquat® MS, Luviquat® Care), Copolymere aus
N-Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiert
mit Diethylsulfat (Luvigquat® PQ 11), Copolymere aus N-Vinyl-
caprolactam N-Vinylpyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat®
Hold); kationische Cellulosederivate (Polyquaternium-4 und -10),
Acrylamidcopolymere (Polygquaternium-—7).

Als weitere Polymere sind auch neutrale Polymere geeignet wie
Polyvinylpyrrolidone, Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon und Vinyl-
acetat und/oder Vinylpropionat, Polysiloxane, Polyvinylcapro-
lactam und Copolymere mit N-Vinylpyrrolidon, Polyethylenimine und
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deren Salze, Polyvinylamine und deren Salze, Cellulosederivate,
Polvasparaginsduresalze und Derivate.

Zur Einstellung bestimmter Eigenschaften kénnen die Zubereitungen
zusftzlich auch konditionierende Substanzen auf Basis von
Silikonverbindungen enthalten. Geeignete Silikonverbindungen sind
beispielsweise Polyalkylsiloxane, Polyarylsiloxane, Polyaryl-
alkylsiloxane, Polyethersiloxane, Silikonharze oder Dimethicon
Copolyole (CTFA) und aminofunktionelle Silikonverbindungen wie
Amodimethicone (CTFA).

Die erfindungsgeméfen Copolymerisate werden in kosmetischen oder
dermatologischen Zubereitungen eingesetzt, deren Herstellung nach
den tiblichen dem Fachmann geldufigen Regeln erfolgt.

Solche Formulierungen liegen vorteilhafterweise in Form von
Emulsionen bevorzugt als Wasser-in-01-(W/0)- oder Ol-in-Wasser-
(O/W)-Emulsionen vor. Es ist aber auch erfindungsgem&fl méglich
und gegebenenfalls vorteilhaft andere Formulierungsarten zu
widhlen, beispielsweise Hydrodispersionen, Gele, Ole, Oleogele,
multiple Fmulsionen, beispielsweise in Form von W/O/W- oder
O/W/0-Emulsionen, wasserfreie Salben bzw. Salbengrundlagen usw.

Die Herstellung erfindungsgemif brauchbarer Emulsionen erfolgt
nach bekannten Methoden. Die Auswahl der Emulsionstyp-
spezifischen Zusdtze und die Herstellung geeigneter Emulsionen
ist beispielsweise beschrieben in Schrader, Grundlagen und
Rezepturen der Kosmetika, Hiithig Buch Verlag, Heidelberg, 2. Auf-
lage, 1989, Dritter Teil, worauf hiermit ausdriicklich Bezug
genommen wird.

In einer bevorzugten Ausfilihrungsform enthalten erfindungsgeméfie
Emulsionen

a) 0,05 - 10 Gew.-% des erfindungsgemédfen Polymeren, her-
gestellt durch radikalische Polymerisation
von Vinylestern und optional weiterer poly-
merisierbarer Monomerer in Gegenwart poly-
etherhaltiger Verbindungen

b) 10 - 94,94 Gew.-%Wasser

c) 5 - 89,94 Gew.-% einer Olkomponente
d) 0,01 - 40 Gew.-% eines Emulgators

e) 0 — 74,94 Gew.-% weitere Bestandteile
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Eine bevorzugte Form einer hautkosmetischen Formulierung der er-
findungsgemédBen Polymere ist eine W/O-Emulsion, die eine wissrige
Phase enth&lt, die mittels eines geeigneten Emulgatorsystems in
einer 0l- oder Fettphase emulgiert ist.

a) 0,05 - 10 Gew.-% des erfindungsgemdfen Polymeren, her-
gestellt durch radikalische Polymerisation
von Vinyvlestern und optional weiterer poly-
merisierbarer Monomerer in Gegenwart poly-
etherhaltiger Verbindungen

b) 20 - 77,95 Gew.-%Wasser
c) 20 - 77,95 Gew.-%einer Olkomponente
d) 2 - 35 Gew.-% eines Emulgators

e) 0 - 55,95 Gew.-% weitere Bestandteile

Bei den Emulgatoren handelt es sich um diejenigen, welche in
diesem Emulsionstyp iliblicherweise verwendet werden. Sie werden
z.B. ausgewdhlt unter: Ci;3-Cig—Sorbitan~Fettsdureestern; Estern
von Hydroxystearins#ure und Ci13-Csp-Fettalkoholen; Mono- und
Diestern von Cj3-Cig-Fetts#uren und Glyzerin oder Polyglyzerin;
Kondensaten von Ethylenoxid und Propylenglycolen; oxypropylenier-
ten/oxyethylenierten C;;—Cho—Fettalkoholen; polycyclischen
Alkoholen, wie Sterolen; aliphatischen Alkoholen mit einem hohen
Molekulargewicht, wie Lanolin; Mischungen von oxypropylenierten/
polyglycerinierten Alkoholen und Magnesiumisostearat; Succin-
estern von polyoxvethylenierten oder polyoxypropylenierten Fett-
alkoholen; und Mischungen von Magnesium-, Calcium-, Lithium-,
Zink- oder Aluminiumlanolat und hydriertem Lanolin oder Lanolin-
alkohol. !

Zu geeigneten Fettkomponenten, welche in der Fettphase der
Emulsionen enthalten sein k&énnen, z&hlen: Kohlenwasserstoffdle,
wie Paraffinél, Purcellindl, Perhydrosqualen und Ldsungen mikro-
kristalliner Wachse in diesen Olen; tierische oder pflanzliche
Ole, wie SiiBmandeldl, Avocadodl, Calophylumél, Lanolin und
Derivate davon, Ricinus®l, Sesamdl, Olivendl, Jojobadl, Karité-
01, Hoplostethus-0l; mineralische Ole, deren Destillationsbeginn
unter Atmosphdrendruck bei ca. 2500C und deren Destillations-
endpunkt bei 4100oC liegt, wie z.B. Vaselindl; Ester gesdttigter
oder ungesdttigter Fettsduren, wie Alkylmyristate, z.B.
i-Propyl—-, Butyl- oder Cetylmyristat, Hexadecylstearat, Ethyl-
oder i-Propylpalmitat, Octan- oder Decansduretriglyceride und
Cetylricinoleat.
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Die Fettphase kann auch in anderen Olen l18sliche Silicondle, wie
Dimethylpolysiloxan, Methylphenylpolysiloxan und das Silicon-
glycol-Copolymer, Fettsduren und Fettalkohole enthalten.

Um die Retention von Olen zu beglinstigen, kann man auch Wachse
verwenden, wie z.B. Carnauba-Wachs, Candellilawachs, Bienenwachs,
mikrokristallines Wachs, Ozokeritwadhs und Ca-, Mg- und Al-
Oleate, -Myristate, -Linoleate und -Stearate.

Im Allgemeinen werden diese Wasser-in-0l-Emulsionen so her-
gestellt, dass die Fettphase und der Emulgator in den Ansatz-
behdlter gegeben werden. Man erwdrmt diesen bei einer Temperatur
von 70 bis 750C, gibt dann die in 01 18slichen Ingredienzien zu
und fiigt unter Rihren Wasser hinzu, welcheg vorher auf die
gleiche Temperatur erwdrmt wurde und worin man die wasserlds-
lichen Ingredienzien vorher geldst hat; man riihrt, bis man eine
Emulsion der gewlinschten Feinheit hat, 1&Rt sie dann auf Raum-
temperatur abkithlen, wobei gegebenenfalls weniger gerithrt wird.

Weiterhin kann eine erfindungsgeméffie Pflegeemulsion als O/W-
Emulsion vorliegen. Eine derartige Emulsion enth&dlt {iblicherweise
eine Olphase, Emulgatoren, die die Olphase in der Wasserphase
stabilisieren, und eine wissrige Phase, die gegebenenfalls ver-
dickt vorliegt.

a) 0,05 - 10 Gew.—-% des erfindungsgeméfRen Polymeren, her-
gestellt durch radikalische Polymerisation
von Vinylestern und optional weiterer poly-
merisierbarer Monomerer in Gegenwart poly-

etherhaltiger Verbindungen
b) 40 - 96,95 Gew.-%Wasser
c) 1 - 44,95 Gew.-% einer Olkomponente
d) 1 - 35 Gew.-% eines Emulgators
e) 0 - 10 Gew.-% eines Gelbildners
f) 0 -~ 57,95 Gew.-% weitere Bestandteile

Als Emulgatoren kommen vorzugsweise O/W-Emulgatoren in Betracht.
Geeignete Emulgatoren kénnen nichtionisch, kationisch bzw.
anionisch sein.

Beispiele flir nichtionische Emulgatoren (INCI-Nomenklatur) sind
Laurethe, z.B. Laureth-4; Cetethe, z.B. Ceteth-1, Polyethylen-
glycolcetylether; Cetearethe, z.B. Ceteareth-25, Polyglycolfett-
siureglyceride, hydroxyliertes Lecithin, Lactylester von Fett-
sduren, Alkylpolyglycoside.



WO 02/15865 PCT/EP01/09438

10

15

20

25

30

35

40

45

28
Beispiele fiir kationische Emulgatoren sind Cetyldimethyl-2-
hydroxyethylammoniumdihydrogenphosphat, Cetyltrimoniumchlorid,
Cetyltrimoniumbromid, Cocotrimoniummethylsulfat, Quaternium-1 bis
x (INCI).

Anionische Emulgatoren kénnen beispielsweise ausgewdhlt werden
aus der Gruppe der Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Alkyl-
sulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulfo-
succinate, N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate, Acylisethionate,
Alkyvlphosphate, Alkyletherphosphate, Alkylethercarboxylate,
Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die Alkali- und Erdalkali-
metallsalze, z.B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie
Ammonium~ und Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyl-
etherphosphate und Alkylethercarboxylate kodnnen zwischen 1 bis
10 Ethylenoxid oder Propylenoxid-Einheiten, bevorzugt 1 bis

3 Ethylenoxid-Einheiten im Moleklil aufweisen.

Zu geeigneten Olkomponenten, welche in der Fettphase der
Emulsionen enthalten sein koénnen, zdhlen: Kohlenwasserstoffdle,
wie Paraffinsl, Purcellindl, Perhydrosqualen und Ldsungen
mikrokristalliner Wachse in diesen Olen; Ester aus gesdttigten
und/oder ungesidttigten, verzweigten und/oder unverzweigten
C3~Czp-Alkancarbonsduren und gesdttigten und/oder ungesédttigten,
verzweigten und/oder unverzweigten C3—~Czg—Alkoholen, aus aromati-
schen Carbonsduren und gesidttigten und/oder ungesédttigten, ver-
zweigten und/oder unverzweigten C3-Cip—Alkoholen, beispielhaft
Isopropylstearat, Hexyldecylstearat, Oleyloleat, i-Propyl-,
Butyl- oder Cetylmyristat, Ethyl- oder i-Propylpalmitat, Octan-
oder Decansduretriglyceride und Cetylricinoleat.; auRerdem
synthetische, halbsynthetische und natitirliche Gemische solcher
Ester, wie Jojobadl, tierische oder pflanzliche Ole, wie SiR-
mandeldl, Avocadodl, Calophylumdl, Lanolin und Derivate davon,
Ricinusdl, Sesam$l, Palmdl, Mandeldl, Olivendl, Jojobadl, Karité-
01, Hoplostethus-0l; mineralische Ole, deren Destillationsbeginn
unter Atmosphdrendruck bei ca. 2500C und deren Destillations-
endpunkt bei 4100C liegt, wie z.B. Vaselind&l.

Die Fettphase kann auch in anderen Olen 18sliche Silicon&le, wie
Dimethylpolysiloxan, Cyclomethicon, Methylphenylpolysiloxan und
das Siliconglycol-Copolymer, Octamethylcyclotetrasiloxan ent-
halten.

Um die Retention von Olen zu beglinstigen, kann man auch Wachse
verwenden, wie z.B. Carnauba-Wachs, Candellilawachs, Bienenwachs,
mikrokristallines Wachs, Ozokeritwadhs und Ca-, Mg- und Al-
Oleate, —-Myristate, -Linoleate und -Stearate.
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Als {ibliche Verdickungsmittel bzw. Gelbildner kénnen beispiels-
welse vernetzte Polyacrylsduren und deren Derivate, Poly-
saccharide wie Xan-than Gum, oder Hydroxycarboxymethylcellulose,

. Fettalkohole eingesetzt werden.

Als Gelbildner kénnen alle in der Kosmetik {iblichen Gelbildner
eingesetzt werden. Hierzu z&hlen leicht vernetzte Polyacrylsdure,
beispielsweise Carbomer (INCI), Cellulosederivate, z.B. Hydroxy-
propylcellulose, Hydroxyethylcellulose, Carboxymethylcellulose,
kationisch modifizierte Cellulosen, Polysaccharide, z.B. Xanthum
Gummi oder Alginate, Caprylic/Capric Triglyceride, Sodium
acrylates Copolymer, Polyquaternium-32 (and) Paraffinum Ligquidum
(INCI), Sodium Acrylates Copolymer (and) Paraffinum Liquidum
(and) PPG-1 Trideceth-6, Acrylamidopropyl Trimonium Chloride/
Acrylamide Copolymer, Steareth-10 Allyl Ether Acrylates Copoly-
mer, Polyquaternium-37 (and) Paraffinum Liquidum (and) PPG-1 Tri-
deceth-6, Polyquaternium 37 (and) Propylene Glycol Dicaprate
Dicaprylate (and) PPG-1 Trideceth-6, Polygquaternium-7, Poly-
quaternium-44, Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon.

Die Herstellung kann durch Aufschmelzen der Olphase bei ca. 80°C
erfolgen; die wasserldslichen Bestandteile werden in heifem
Wasser geldst, und langsam unter Rihren die aufgeschmolzene
Olphase zugegeben; homogenisiert und kaltgeriihrt.

Die erfindungsgemdfen Copolymerisate eignen sich auch zur
Verwendung in Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie Bade-
préparaten.

Solche Formulierungen enthalten neben den erfindungsgemd@fen Poly-
meren ublicherweise anionische Tenside als Basistenside und
amphotere und nichtionische Tenside als Cotenside, sowie Lipide,
Parfiimdle, Farbstoffe, organische Sduren, Konservierungsstoffe
und Antioxidantien sowie Verdicker/Gelbildner, Hautkonditionier-
mittel und Feuchthaltemittel.

Die Formulierungen enthalten 2 bis 50 Gew.-% Tenside, bevorzugt
5 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 8 bis 30 Gew-%.

In den Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie Badepréparaten
kénnen alle iliblicherweise zur Hautreinigung eingesetzte
anionische, neutrale, amphotere oder kationische Tenside
verwendet werden.

Geeignete anionische Tenside sind beispielsweise Alkylsulfate,
Alkylethersulfate, Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkyl-
succinate, Alkylsulfosuccinate, N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate,
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Acylisethionate, Alkylphosphate, Alkyletherphosphate, Alkylether-
carboxylate, Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die Alkali- und
Erdalkalimetallsalze, z.B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium,
sowie Ammonium- und Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate,
Alkyletherphosphate und Alkylethercarboxylate kénnen zwischen 1
bis 10 Ethylenoxid oder Propylenoxid-Einheiten, bevorzugt 1 bis

3 Ethylenoxideinheiten im Molekiil aufweisen.

Geeignet sind zum Beispiel Natriumlaurylsulfat, Ammoniumlauryl-
sulfat, Natriumlauryvlethersulfat, Ammoniumlaurylethersulfat,
Natriumlaurylsarkosinat, Natriumoleylsuccinat, Ammoniumlauryl-
sulfosuccinat, Natriumdodecylbenzolsulfonat, Triethanolamindo-
decylbenzolsulfonat.

Geeignete amphotere Tenside sind zum Beispiel Alkylbetaine,
Alkylamidopropylbetaine, Alkylsulfobetaine, Alkylglycinate,
Alkylcarboxyglycinate, Alkylamphoacetate- oder -propionate,
Alkylamphodiacetate, oder -dipropionate.

Beispielsweise kénnen Cocodimethylsulfopropylbetain, Lauryl-
betain, Cocamidopropylbetain oder Natriumcocamphopropionat
eingesetzt werden.

Als nichtionische Tenside sind beispielsweise geeignet die
Umsetzungsprodukte von aliphatischen Alkoholen oder Alkylphenolen
mit 6 bis 20 C-Atomen in der Alkylkette, die linear oder ver-
zweigt sein kann, mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid. Die
Menge Alkylenoxid betrégt ca. 6 bis 60 Mole auf ein Mol Alkohol.
Ferner sind Alkylaminoxide, Mono- oder Dialkylalkanolamide, Fett-
sdureester von Polyethylenglvkolen, ethoxylierte Fettsdureamide,
Alkylpolyglyvkoside oder Sorbitanetherester geeignet.

AuRerdem kénnen die Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie
Badepridparate tbliche kationische Tenside enthalten, wie z.B.
quaternire Ammoniumverbindungen, beispielsweise Cetyltrimethyl-
ammoniumchlorid.

Zusdtzlich kdénnen auch weitere {ibliche kationische Polymere ein-
gesetzt werden, so z.B. Copolymere aus Acrylamid und Dimethyl-
diallylammoniumchlorid (Polyquaternium-7), kationische Cellulose-
derivate (Polyquaternium-10), Guar-hydroxypropyltrimethyl-
ammoniumchlorid (INCI: Hydroxypropyl Guar Hydroxypropyltrimonium
Chloride), Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon und quaternisiertem
N-Vinylimidazol (Polyquaternium-16, -44, -46) und andere.
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Weiterhin kdnnen die Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie
Badepriparaten Verdicker, wie z.B. Kochsalz, PEG-55, Propylene
Glycol Oleate, PEG-120 Methyl Glucose Dioleate und andere, sowie
Konservierungsmittel, weitere Wirk- und Hilfsstoffe und Wasser
enthalten.

Herstellungsbeispiele:
Herstellvorschrift flir Beispiele 1 bis 32

In einem Polymerisationsgef&R wird die polyetherhaltige Ver-
bindung vorgelegt und unter Riihren und leichtem Stickstoffstrom
auf 80°C erhitzt. Unter Rithren werden Vinylacetat und gegebenen-
falls die weiteren Monomeren in 3 h zudosiert. Gleichzeitig wird
eine Lésung von 1,4 g tert.-Butylperpivalat in 30 g Methanol
ebenfalls in 3 h zugegeben. Danach wird noch 2 h bei 80°C ge-
rithrt. Nach dem Abkiihlen wird das Polymerisat in 450 ml Methanol
geldst. Zur Verseifung gibt man bei 30°C 50 ml einer 10%igen
methanolischen Natriumhydroxidlésung zu. Nach ca. 40 min. wird
die Reaktion durch Zugabe von 750 ml 1%iger Essigsdure abge-
brochen. Das Methanol wird durch Destillation entfernt.

Die K-Werte wurden 1%ig in N-Methylpyrrolidon bestimmt.

Tabelle
;eii:-l Pfropfgrundlage Vinylester Comonomer \Rlz_rt Ve;aefilﬁ[];og]s_
: PE? 21 ;001 Vmﬂ;c;tat, _ 47 > 95
) PE324g000 Vinﬁ;cztat, - 51 > 05
; PEc7izé<g)00, Vinzllzcztats - 54 >95
] 1>E1(:}3 g(;oo, Vinjfll;c;tat, 49 > 95
p PE(;26(g)00, Vi?llgc;m _ 73 > 95
p PEfl 3200, Vilzlgcgetat 42 >95
; PEg 3(;00, Vinﬁzc;wt, _ 58 > 95
. Polyglyigr;n 2200, Vmﬁ?)“;‘at - 66 >95
o | mers o0, Vinﬁgwat’ - 45 >95
T2g &
o Methylpo%eotggflenglykol Vinj'; g c ;tat’ _ 47 > 95
T2g
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Bei- . K- | Verseifungs—
spicl Pfropfgrundlage Vinylester Comonomer Wert erad [%]
Alkylpolyethylenglykol .
11 35004 Vmﬁ;cetat’ - 48 >95
g &
PPG 4000° Vinylacetat
12 g 4l0g 50 >95
PEG 20000 Vinylacetat,
13 e 410g - 69 >95
PEG 20000 Vinylacetat,
14 103 g 410g B 64 >95
PEG 20000 Vinylacetat,
15 137¢ 410g B 5 >95
PEG 20000 Vinylacetat,
16 615g 410g B 5 86
PEG 35000 Vinylacetat,
17 7 g 410 g - 77 >95
PEG 35000 Vinylacetat,
18 137g 410¢g - 80 >95
PEG 35000 Vinylacetat,
19 205¢g 410¢g - 63 o7
Dimethicone copolyol®, | Vinylacetat,
_ >
20 202 g 410 g 58 95
Poly(Natriummethacrylat—
co—methylpolyethylen- | Vinylacetat,
21 elykolmethacrylat)’ 410 g 43 >95
103 g,
ethoxyliertes Polyethylen- | -
22 imin mecem’ 52 >95
137 g
23 PEG 6000, Vinylacetat, Methylmethacrylat, 47 > 95
T2 g 386 ¢g 24 g
4 PEG 20000, Vinylacetat, N-Vinylpyrrolidon, 61 > 95
72g 328¢g 82
: 3-Methyl-1-vinyl-
25 PEG 20000, Vinylacetat, | sazoliummethylsulfat, | 53 > 05
T2g 362 ¢g 48
PEG 6000, Vinylacetat, N-Vinylformamid,
26 g 367¢ p 57 > 95
PEG 6000, Vinylacetat, N-Vinylformamid,
27 g 36¢ 8¢ 67 >95
PEG 35000, Vinylacetat,
28 270 g 410g 59 96
29 PEG 35000, Vinylacetat, | Pentaerythrittriallyl-ether, 7 95
270 g 410g 1,6 g
30 PEG 35000, Vinylacetat, | Pentaerythrittriallyl-ether, 65 94
270 g 410 g 08¢g
PEG 35000, Vinylacetat, | "V —Divinyl-ethylenharn-
31 270 410 stoff & 93
g g 07¢
3 PEG 12000, Vinylacetat, Pentaerythrittriallylether, 50 04
270 g 410g 1,68

- 45
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1 PEG x: Polyethylenglvkol mit mittlerem Molekulargewicht x

2 Lutrol F 68 der Fa. BASF Aktiengesellschaft (PPG: Poly-
propylenglykol)

3 Pluriol A 2000 E der Fa. BASF Aktiengesellschaft

a Lutensol AT 80 der Fa. BASF Aktiengesellschaft (Cig—Cig-Fett-
alkohol + 80 EO)

5 Polypropylenglvkol mit mittlerem Molekulargewicht 4000

6 Belsil DMC 6031TM der Fa. Wacker Chemie GmbH

7 Molverhdlinis Natriummethacrylat/Methylpolyethylenglykolmeth-
acrylat 4:1; Methylpolyethylenglykol mit Molmasse ca. 1000

8 hergestellt aus 12,5 % Polyethylenimin (mittleres Molekular-
gewicht 1400) und 87,5 % Ethylenoxid

Beispiel 33: Umsetzung mit 3-Chlor-2-hydroxypropyl-trimethyl~
ammoniumchlorid

Zu 400 g einer 32,9%igen Ldsung aus Beispiel 3 gibt man 22 g
einer 60%igen wésserigen L&sung von 3-Chlor-2-hydroxypropyl-
trimethylammoniumchlorid sowie 3,5 g Natriumhydroxid. Man rihrt

3 Stunden bei 60°C und anschlieRend zwei weitere Stunden bei 90°C.
Man erhdlt eine klare Ldsung.

Beispiel 34: Umsetzung mit 3-Chlor-2-hydroxypropyl-trimethyl-
ammoniumchlorid

Zu 400 g einer 15,3%igen L&sung aus Beispiel 26 gibt man 46 g
einer 60%igen widsserigen L&sung von 3-Chlor-2-hydroxypropyl-
trimethylammoniumchlorid sowie 6 g Natriumhydroxid. Man riihrt

3 Stunden bei 60°C und anschlieRend zwei weitere Stunden bei 90°C.
Man erhdlt eine klare L&sung.

Beispiel 35:

Man gibt bei Raumtemperatur unter Rithren innerhalb einer halben
Stunde zu einer 19,3 %igen wisserigen L&sung des Polymers aus
Beispiel 28 eine 5%ige wésserige Ldsung von Dinatriumtetraborat
(Borax). Man beobachtet einen Viskosit&tsanstieg.

Menge an zugesetzter 5%iger Brookfieldviskositédt (LVF,
Borax-L&sung [g] Spindel 2, 30 UpM, 23°C) [mPas]
0 110

14,9 128

18,0 216

21,0 534

24,0 2228

26,9 75201

29,8 291902
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2 Spindel 4, 6 UpM

Unverseifte Beispiele

Beispiele 36 bis 39
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In einem PolymerisationsgefdR wird die polyetherhaltige Ver-
bindung vorgelegt und unter Rihren und leichtem Stickstoffstrom
auf 80°C erhitzt. Unter Riihren werden Vinylacetat und gegebenen-
falls die weiteren Monomeren in 3 h zudosiert. Gleichzeitig wird
eine L&sung von 1,4 g tert.-Butylperpivalat in 30 g Methanol
ebenfalls in 3 h zugegeben. Danach wird noch 2 h bei 80°C ge-
rithrt. Nach dem Abkiihlen wird das Polymerisat in 450 ml Methanol
geldst und wasserdampfdestilliert. Man erhdlt eine wéssrige

Lésung bzw. Dispersion

Beispiel Pfropfgrundlage Vinylester Comonomer K~Wert

36 PEG 15001 Vinylacetat, - 34
410¢g 410 g

37 PEG 4000 Vinylacetat, - 45
137 g 410 g

38 PEG 6000, Vinylacetat, - 36
205 g 410 g

39 PEG 9000, Vinylacetat, 45
410g 410 g

B Anwendungsbeispiele

Anwendungsbeispiel 1: Hautcreme

GemiR folgender Rezeptur wurde zundchst eine erfindungsgeméfe
Wasser/O0l-Cremeemulsion (Hautcreme A) hergestellt:

Zusatz Gew.—%
Cremophor A 6 Ceteareth~6 und Stearylalkohol 2,0
Cremophor A 25 Ceteareth-25 2,0
Lanette O Cetearylalkohol 2,0
Imwitor 960 K Glycerylstearat SE 3,0
Paraffindl 5,0
Jojobasdl 4,0
Luvitol EHO Cetearyloctanoat 3,0
ABIIL 350 Dimethicone 1,0
Amerchol L 101 Mineraldl und Lanolinalkohol 3,0
Veegum Ultra Magnesiumaluminiumsilikat 0,5
1,2-Propylenglykol Propylenglyvkol 5,0
Abiol Imidazolindinyl-Harnstoff 0,3
Phenoxyethanol 0,5
D-Panthenol USP 1,0
Polymer (Herstellungsbeispiel 28) 0,5
Wasser ad 100
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In gleicher Weise wurden zwel Vergleichscremes hergestellt, und

Zwaxr:

Hautcreme B (ohne Polymerzusatz)

Mit diesen Hautcremes A und B wurden die folgenden Vergleichs-—
tests 1 und 2 zur Beurteilung des Hautgefiihls durchgefiihrt.

100 pl der Emulsion wurden gleichméfig auf dem Handricken ver-
teilt und das Hautgefiihl subjektiv nach 30 Minuten Einwirkzeit
getestet. Es wurden jeweils zwel Emulsionen (rechte-linke Hand)
miteinander verglichen. Der Test wurde von je 10 Probanden durch-

gefihrt.

Notenskala:

2 (deutlich zarter als Vergleichscreme)
1 (etwas zarter als Vergleichscreme)

0 (gleich)

-1 (etwas rauher als Vergleichscreme)
-2 (deutlich rauher als Vergleichscreme)

Ergebnis von Vergleichstest 1 (Vergleich der Hautcremes A und

Vergleichscreme B):

Note Anzahl der Probanden
2 5
1 4
0 1
1 —
) _

Anwendungsbeispiel 2: Duschgel

GemiaR folgender Rezeptur wurde zundchst eine erfindungsgemifée
Duschgel-Formulierung (Duschgel A) hergestellt:

isothiazolinon, Methylisothia-
zolinon

Zusatz Gew.—-%
Texapon NSO Natriumlaurethsulfat 40,0
Tego Betain L7 Cocamidopropylbetain 5,0
Plantacare 2000 Decylglucosid 5,0
Parflim 0,2
Polymer gemdR Herstellungsbeispiel 25 0,2
Euxyl K 100 Benzylalkohol, Methylchlor- 0,1

D-Panthenol USP

Citronensdure (pH 6-7)

NaCl

Wasser

100
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In gleicher Weise wurden drei Vergleichs-Duschgele hergestellt
und zwar:

Duschgel B: (erfindungsgemdfes Copolymer ersetzt durch gleiche
Menge kationisch modifizierter Hydroxyethylcellulose)

Duschgel C: (ohne Polymerzusatz)

Mit den Duschgelen A, B, und C wurde der folgende Vergleichs-test
3 zur Bestimmung der Schaumcremigkeit durchgefiihrt:

Je 2,0 g der oben genannten Formulierung wurde auf die linke
Handinnenflédche gegeben, mit Leitungswasser angeschdumt und nach
1 Minute Reiben zwischen beiden Hinden das Schaumgefiihl in den
Handinnenfl&chen beurteilt:

Note 1: sehr cremig/sahnig
Note 2: cremig/sahnig
Note 3: stumpf/gehaltlos

Ergebnis wvon Vergleichstest 3 (Mittelwert der Benotung durch 10
Probanden) :

Duschgel Mittelwert von 10 Probanden
A 1,3

B 2,1

C 2,8

Anwendungsbeispiel 3: Feuchthalteformulierung

Formulierung A

Zusatz Gew.-%

a) Cremophor A6 Ceteareth—-6 und Stearylalkohol 2,0
Cremophor A25 Ceteareth-25 2,0
Paraffinsl (dickflissig) 10
Lanette O Cetearvlalkohol 2,0
Stearinsdure 3,0
Nip-Nip Methylparaben/Propylparaben 70:30 }0,5
Abiol Imidazoldinyl-Harnstoff 0,5

b) Polymer (Herstellungsbeispiel 3) 3,0
Wasser ad 100,0

Beide Phasen wurden auf 80°C erhitzt, Phase a) wurde in b) ein-
geriihrt, homogenisiert und kaltgertihrt und anschliefend mit
10%iger wassriger NaOH-L&sung auf pH 6 eingestellt.
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In gleicher Weise wurde eine Vergleichscreme (Formulierung B)

ohne Polymerzusatz hergestellt.

Mit den Formulierungen A und B wurde ein Probandentest an 8 Pro-
banden durchgefiihrt. Dazu wurden die Formulijierungen jeweils auf

den Unterarm der Probanden in einer Menge von 2 mg/cm? aufge-
tragen. Nach 30 min wurde der Feuchtigkeitsgehalt der Haut mit
einem Corneometer CM 825 (Fa. Khazaka & Courage) bestimmt. Nach
Applikation von Formulierung A wurde ein durchschnittlicher Wert
von 45 Corneometereinheiten gemessen, mit Formulierung B ein

durchschnittlicher Wert von 35.

Anwendungsbeispiel 4: O/W Creme zur Hautfeuchthaltung

Zusatz

Glycerinmonostearat

Cetylalkohol

Paraffindl, subligquidum

Vaseline

Caprylcaprinséduretriglycerid

Octyldodecanol

Hydriertes Kokosfett

Cetylphosphat

Polymer (Herstellungsbeispiel 33)

Glycerin

Natriumhydroxid

2
0

Parfiimél

Konservierungsmittel

ala
njn

Wasser

ad 100

Anwendungsbeispiel 5: O/W-Lotion

Zusatz

&
s
|

aP

Stearinsdure

~

Sorbitanmonostearat

~

Sorbitanmonooleat

~

Paraffindl, subligquidum

-

Cetylalkohol

Polydimethylsiloxan

Glycerin

~

Polymer (Herstellungsbeispiel 19)

~

Parfims1l

Konservierungsmittel

Qlalo]wl| =] <] -] -]~
njlnjujolujojo]ojoju;

Wasser

ad 100
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Anwendungsbeispiel 6: W/0O-Creme

Zusatz Gew.-%
PEG-7-hydriertes Ricinusdl 4,0
Wollwachsalkohol 1,5
Bienenwachs 3,0
Triglycerid, flissig 5,0
Vaseline 9,0
Ozokerite 4,0
Paraffindl, subliquidum 4,0
Glycerin 2,0
Polymer (Herstellungsbeispiel 20) 2,0
Magnesiumsulfat*7H;0 0,7
Parfiimél d.s
Konservierungsmittel d.s.
Wasser ad 100
Anwendungsbeispiel 7: Hydrogel zur Hautpflege

Zusatz Gew.-%
Polymer (Herstellungsbeispiel 29) 3,0
Sorbit 2,0
Glycerin 3,0
Polyethylenglycol 400 5,0
Ethanol 1,0
Parfimsl g.s.
Konservierungsmittel g.s.
Wasser ad 100
Anwendungsbeispiel 8: Hydrodispersionsgel

Zusatz Gew.—%
Polymer (Herstellungsbeispiel 26) 3,0

35

40

45

Sorbit

Glycerin

~

Polyethylenglycol 400

Triglycerid, fllssig

Ethanol

-

Parfimsl

Konservierungsmittel

Q1A | ] b o wibo
njnjojo|o|o|o

Wasser

ad 100
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Anwendungsbeispiel 9: Flissige Seife
Zusatz Gew.—%
Kokosfettsdure, Kaliumsalz 15
5 |Kaliumoleat 3
Glycerin 5
Polymer (Herstellungsbeispiel 16) 2
Glycerinstearat 1
Ethylenglycoldistearat 2
Spezifische Zus#dtze, Komplexierungsmittel, Duftstoffe |qg.s.
10 Wasser ad 100
Anwendungsbeispiel 10: Body Care Cream
i5 Zusatz ] Gew.-%
Cremophor A6 Ceteareth-6 und Stearylalkohol 2,0
Cremophor A 25 Ceteareth-25 ,

20

25

30

35

40

45

Grape (Vitis Vinifera)Seed oil

~

Glycerylstearat SE

palmitat, Glycerylstearat,
Citronensdure

O| o] O W v o
=l k=] k%] f el el Jol N o

Cetearylalkohol

Dimethicon ,
Luvitol EHO Cetearyloctanoat ,
Oxynex 2004 Propyvlenglycol, BHT, Ascorbyl- ,

Konservierungsmittel

1,2-Propylenglykol USP

Glycerin

EDTA BD

D-Panthenocl USP

| of v wlia
olrlololn

Wasser

Q—l\
[S=Y
(]
(@]

Polymer (Herstellungsbeispiel 7)

Tocopherylacetat

ol |
(%1 4%

Die Formulierung wies einen pH-Wert von 6,8 auf.

In den folgenden Anwendungsbeispielen sind alle Mengenangaben in

Gew.-%.

Anwendungsbeispiel 9: Flissiges Makeup
A

1,70 Glycefyl Stearate

1,70 Cetyl Alcohol

1,70 Ceteareth-6

1,70 Ceteareth-25

5,20 Caprylic/Capric Triglyceride
5,20 Mineral 0Oil
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B
g.s. Konservierungsmittel
4,30 Propylene Glycol
2,50 Polymerisat gemiR Herstellbeispiel 11
59,50 dest. Wasser
Cc
g.s. Parfumdél
D
2,00 TIron Oxides
12,00 Titanium Dioxide
Herstellung:

PCT/EP01/09438

Phase A und Phase B getremnnt voneinunder auf 80°C erwdrmen. Dann
Phase B in Phase A mit einem Rilhrer mischen. Alles auf 40°C
abkiihlen lassen und Phase C und Phase D zugeben. Wiederholt
homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 10: Olfreies Makeup

A

0,35
5,00
0,15
B

53,0
g.s.

[0 ) \)

0 O O o
(8, ul

n O O U O

~ 0~ 0~
o = Ul O

sliookRPREHQ U IR PMOERPADMDDE QPR O

~

Veegum
Butylene Glykol
Xanthan Gum

dest. Wasser

Konservierungsmittel
Polysorbate-20

Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine

Silica

Nylon-12

Mica

Titanium Dioxide
Iron Oxides

Stearic Acid
Glyceryl Stearate
Benzyl Laurate
Isoeicosane
Konservierungsmittel

dest. Wasser
Panthenol
Imidazolidinyl Urea

Polymerisat gemdR Herstellbeispiel 19
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Herstellung:
Phase A mit Butylene Glykol benetzen, in Phase B hineingeben und
gut mischen. Phase AB auf 75°C erwdrmen. Phase C Einsatzstoffe
pulverisieren, in Phase AB hineingeben und gut homogenisieren.
Einsatzstoffe von Phase D mischen, auf 80°C erwdrmen und zu Phase
ABC geben. Einige Zeit mischen, bis alles homogen ist. Alles in
ein Gef&dR mit Propellermischer iibertragen. Einsatzstoffe wvon
Phase E mischen, in Phase ABCD hineingeben und gut vermischen.

Anwendungsbeispiel 11 Eyeliner
A

40,6 dest. Wasser

0,2 Disodium EDTA

g.s. Konservierungsmittel
B

0,6 Xanthan Gum

0,4 Veegum

3,0 Butylene Glycol

0,2 Polysorbate-20

c

15,0 Iron oxide / Al Powder / Silica (z.B. Sicopearl Fantastico
Gold ™ wvon BASF)

D

10,0 Dest. Wasser

30,0 Polymerisat gemi#f Herstellbeispiel 39

Herstellung:

Phase B vormischen. Mit einem Propellermischer Phase B in Phase A
hineinmischen, wobeli man den Verdicker quellen l&sst. Phase C mit
Phase D benetzen, alles in Phases AB zugeben und gut mischen.

Anwendungsbeispiel 12 Schimmerndes Gel
A
32,6 Dest. Wasser

0,1 Disodium EDTA

25,0 Carbomer (2%ige widssrige Ldsung)
0,3 Konservierungsmittel

B

0,5 Dest. Wasser

0,5 Triethanolamine

C

10,0 Dest. Wasser

Polymerisat geméfs Herstellbeispiel 31
Polyquaternium—-46
Iron Oxide

~

(82 I o o)
O O O -~
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D
15,0 Dest. Wasser
1,0 D-Panthenol 50 P (Panthenol und Propylene Glycol)

Herstellung:

Mit einem Propellermischer die Einsatzstoffe von Phase A in der
angegebenen Reihenfolge gut mischen. Dann Phase B in Phase A hin-
eingeben. Langsam rithren bis alles homogen ist. Phase C gut homo-
genisieren, bis die Pigmente gut verteilt sind. Phase C und Phase
D zu Phase AB geben und gut mischen.

Anwendungsbeispiel 13: Wasserfester Mascara

A

46,7 Dest. Wasser

3,0 Lutrol E 400 (PEG-8)

0,5 Xanthan Gum

g.s. Konservierungsmittel

0,1 Imidazolidinyl Urea

1,3 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine
B

8,0 Carnauba Wax

4,0 Beeswax

4,0 Isceicosane

4,0 Polyisobutene

5,0 Stearic Acid

1,0 Glyceryl Stearate

g.s. Konservierungsmittel

2,0 Benzyl Laurate

C

10,0 ZIron oxide / Al Powder / Silica (z.B. Sicopearl Fantastico

Gold ™ von BASF)

E

8,0 Polyurethane-1

2,0 Polymerisat gemifl Herstellbeispiel 38
Herstellung:

Phase A und Phase B getrennt voneinander auf 852C erwidrmen.
Temperatur halten und Phase C zu Phase A geben und homogeni-
sieren, bis die Pigmente gleichmiRig verteilt sind. Phase B zu
Phases AC geben und fiir 2-3 Minuten homogenisieren. Dann Phase E
zugeben und langsam rithren. Alles auf Raumtemperatur abkihlen
lassen.
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Anwendungsbeispiel 14 Sonnenschutz-Gel
Phase A
1,00 PEG-40 Hydrogenated Castor 0il
8,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80T™ wvon BASF)
5,00 Octocrylene (Uvinul N 539 ™ vyon BASF)
0,80 Octyl Triazone (Uvinul T 150 ™ wvon BASF)
2,00 Butyl Methoxydibenzoylmethane (Uvinul BMBM ™ von BASF)
2,00 Tocopheryl Acetate
d.s. Parfimdl
Phase B
2,50 Polymerisat gemdfR Herstellbeispiel 6
0,30 Acrylates/Cl0-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer
0,20 Carbomer
5,00 Glycerin
0,20 Disodium EDTA

g.s. Konservierungsmittel
72,80 dest. Wasser
Phase C

0,20 Sodium Hydroxide

Herstellung:

Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B quellen lassen und
unter Homogenisieren in Phase A einrithren. Mit Phase C neutrali-
sieren und erneut homogenisieren.

Anwendungsbeispie 15 Sonnenschutzemulsion mit TiOz und ZnOj
Phase A

6,00 PEG-7 Hydrogenated Castor Oil

2,00 PEG-45/Dodecyl Glycol Copolymer

3,00 Isopropyl Myristate

8,00 Jojoba (Buxus Chinensis) 0il

4,00 Octyl Methoxycimmamate (Uvinul MC 80)

2,00 4-Methylbenzylidene Camphor (Uvinul MBC 95)
3,00 Titanium Dioxide, Dimethicone

1,00 Dimethicone

5,00 Zinc Oxide, Dimethicone

Phase B

2,00 Polymerisat gemdf Herstellbeigspiel 20

0,20 Disodium EDTA

5,00 Glycerin

g.s. Konservierungsmittel
58,80 dest. Wasser
Phase C

g.s. Parfimsl
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Herstellung:
Die Phasen A und B getrennt auf ca. 85°C erwirmen. Phase B in
Phase A einriihren und homogenisieren. Abkithlen auf ca. 40°C, Phase
C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 16 Sun Protection Lotion

Phase A

6,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80 ™ von BASF)

2,50 4-Methylbenzylidene Camphor (Uvinul MBC 95 ™ wvon BASF)

1,00 Octyl Triazone (Uvinul T 150 ™ wvon BASF)

2,00 Butyl Methoxydibenzoylmethane (Uvinul BMBM ™ wvon BASF)

2,00 ©PVP/Hexadecene Copolymer

5,00 PPG-3 Myristyl Ether

0,50 Dimethicone

0,10 BHT, Ascorbyl Palmitate, Citric Acid, Glyceryl Stearate,
Propyvlene Glycol

2,00 Cetyl Alcohol

2,00 Potassium Cetyl Phosphate

Phase B

2,50 Polymerisat gemdf Herstellbeispiel 25

5,00 Propylene Glycol

0,20 Disodium EDTA

g.s. Konservierungsmittel
63,92 dest. Wasser
Phase C

5,00 Mineral 0Oil

0,20 Carbomer

Phase D

0,08 Sodium Hydroxide
Phase E

g.s. Parfumsl

Herstellung:

Die Phasen A und B getremmt auf ca. 80°C erwdrmen. Phase B unter
Homogenisieren in Phase A einriihren, kurz nachhomogenisieren.
Phase C anschldmmen, in Phase AB einrihren, mit Phase D neutrali-
sieren und nachhomogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40°C, Phase E zu-
geben, nochmals homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 17: Abziehbare Gesichtsmaske
Phase A

57,10 dest. Wasser

6,00 Polyvinyl Alcohol

5,00 Propylene Glycol
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Phase B
20,00 Alcohol
4,00 PEG-32
a.s Parfimdl
Phase C
5,00 Polyguaternium-44
2,70 Polymerisat gemif Herstellbeispiel 19
0,20 Allantoin

Herstellung:

Phase A auf mind. 90°C erwdrmen und riihren bis geldst. Phase B bei
50°C l&sen und in Phase A einrtihren. Bei ca. 35°C den Ethanol-
verlust ausgleichen. Phase C zugeben und unterriihren.

Anwendungsbeispiel 18: Gesichtsmaske
Phase A

3,00 Ceteareth-6

1,50 Ceteareth-25

5,00 Cetearyl Alcohol

6,00 Cetearyl Octanoate

6,00 Mineral 0Oil

0,20 Bisabolol

3,00 Glyceryl Stearate

Phase B

2,00 Propylene Glycol

5,00 Panthenol

2,80 Polymerisat gemdf Herstellbeispiel 2
g.s. Konservierungsmittel

65,00 dest. Wasser

Phase C

g.s. Parfimsl

0,50 Tocopheryl Acetate

Herstellung:

Phase A und B getrennt auf ca. 80°C erwdrmen. Phase B in Phase A
unter Homogenisieren einrtihren, kurz nachhomogenisieren. Abkihlen
auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben, nochmals homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 19: Kdrperlotion-Schaum
Phase A

1,50 Ceteareth-25

1,50 Ceteareth-6

4,00 Cetearyl Alcchol

10,00 Cetearyl Octanoate

1,00 Dimethicone
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46
Phase B
3,00 Polymerisat gemdR Herstellbeispiel 9
2,00 Panthenol
2,50 Propylene Glycol
5 g.s. Konservierungsmittel
74,50 dest. Wasser
Phase C
g.s. Parfimél

10 Herstellung:

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwdrmen. Phase B in
Phase A einrtithren und homogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40°C, Phase
C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. Abfiillung: %0 %

15

20

25

30

35

40

45

Wirkstoff und 10 % Propan/Butan bei 3,5 bar (20°C).

Anwendungsbeispiel 20: Gesichtswasser fiir trockene und empfind-

liche Haut

Phase A

2,50 PEG-40 Hydrogenated Castor 0il

qg.s. Parfiimdl

0,40 Bisabolol

Phase B

3,00 Glycerin

1,00 Bydroxyethyl Cetyldimonium Phosphate
5,00 Witch Hazel (Hamamelis Virginiana) Distillate
0,50 Panthenol

0,50 Polymerisat gemidR Herstellbeispiel 3
g.s. Konservierungsmittel

87,60 dest. Wasser

Herstellung:
Phase A klar 18sen. Phase B in Phase A einrlihren.

Anwendungsbeispiel 21: Gesichtswaschpaste mit Peelingeffekt
Phase A

70,00 dest. Wasser

3,00 Polymerisat gemif Herstellbeispiel 3
1,50 Carbomer

g.s. Konservierungsmittel

Phase B

g.s. Parfimsl

7,00 Potassium Cocoyl Hydrolyzed Protein
4,00 Cocamidopropyl Betaine

Phase C

1,50 Triethanolamine
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Phase D
13,00 Polyethylene (Luwax A™ von BASF)

Herstellung:
Phase A quellen lassen. Phase B klar 18sen. Phase B in Phase A
einriihren. Mit Phase C neutralisieren. Danach Phase D einriihren.

Anwendungsbeispiel 22: Gesichtsseife
Phase A

25.0 Potassium Cocoate

20.0 Disodium Cocoamphodiacetate

2.0 Lauramide DEA

1.0 Glycol Stearate

2.0 Polymerisat gem#f Herstellbeispiel 33
50.0 dest. Wasser

g.s. Citric Acid

Phase B

g.s. Konservierungsmittel
g.s. Parfumdl

Herstellung:

Phase A unter Rithren auf 70°C erwdrmen, bis alles homogen ist.
pH-Wert auf 7.0 bis 7.5 mit Citric Acid einstellen. Alles auf 50°C
abkiihlen lassen und Phase B zugeben.

Anwendungsbeispiel 23: Gesichtsreinigungsmilch Typ O/W
Phase A

1,50 Ceteareth~6

1,50 Ceteareth-25

2,00 Glyceryl Stearate

2,00 Cetyl Alcohol

10,00 Mineral 0il

Phase B

5,00 Propylene Glycol

g.s. Konservierungsmittel

1,0 Polymerisat gemif Herstellbeispiel 12
66,30 dest. Wasser

Phase C

0,20 Carbomer

10,00 Cetearyl Octanocate

Phase D

0,40 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine
Phase E

g.s. Parfimél

0,10 Bisabolol
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Herstellung:
Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwidrmen. Phase B unter
Homogenisieren in Phase A einriihren, kurz nachhomogenisieren.

C anschldmmen, in Phase AB einrthren, mit Phase D neutrali-

Phase

PCT/EP01/09438

sieren und nachhomogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40°C, Phase E zu-

geben, nochmals homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 24: Transparente Seife

4,20 Sodium Hydroxide

3,60 dest. Wasser

2,0 Polymerisat gemdR Herstellbeispiel 14
22,60 Propylene Glycol
18,70 Glycerin

5,20 Cocoamide DEA

10,40 Cocamine Oxide

4,20 Sodium Lauryl Sulfate
7,30 Myristic Acid

16,60 Stearic Acid

5,20 Tocopherol
Herstellung:

Alle Zutaten mischen. Die Mischung klar schmelzen bei 85°C.

in die Form ausgiessen.

Anwendungsbeispiel 25: Peeling-Creme, Typ O/W

Phase A

3,00 Ceteareth-6

1,50 Ceteareth-25

3,00 Glyceryl Stearate

5,00 Cetearyl Alcohol, Sodium Cetearyl Sulfate
6,00 Cetearyl Octanoate

6,00 Mineral 0il

0,20 Bisabolol

Phase B

2,00 Propylene Glycol

0,10 Disodium EDTA

3,00 Polymerisat gemdR Herstellbeispiel 18
g.s. Konservierungsmittel

59,70 dest. Wasser

Phase -C

0,50 Tocopheryl Acetate

g.s. Parfimél

Phase D

10,00 Polyethylene

Sofort
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Herstellung:
Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwidrmen. Phase B in
Phase A einrtihren und homogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40°C, Phase
C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. AnschlieRend Phase
D unterrithren.

Anwendungsbeispiel 26: Rasierschaum
6,00 Ceteareth-25

5,00 Poloxamer 407

52,00 dest. Wasser

1,00 Triethanolamine

5,00 Propylene Glycol

1,00 PEG-75 Lanolin 0il

5,00 Polymerisat gemdf Herstellbeispiel 5
g.s. Konservierungsmittel

g.s. Parfimdl

25,00 Sodium Laureth Sulfate

Herstellung:
Alles zusammennwiegen, danach rithren bis geldst. Abfiillung: 90
Teile Wirksubstanz und 10 Teile Propan/Butan-Mischung 25:75.

Anwendungsbeispiel 27: After Shave Balsam

Phase A '

0,25 Acrylates/Cl0-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer
1,50 Tocopheryl Acetate

0,20 Bisabolol

10,00 Caprylic/Capric Triglyceride

g.s. Parfimdl
1,00 PEG-40 Hydrogenated Castor 0il
Phase B

1,00 Panthenol

15,00 Alcohol

5,00 Glycerin

0,05 Bydroxyethyl Cellulose

1,92 Polymerisat gemdf Herstellbeispiel 8
64,00 dest. Wasser

Phase C

0,08 Sodium Hydroxide

Herstellung:

Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B unter Homogenisieren
in Phase A einrithren, kurz nachhomogenisieren. Mit Phase C neu-
tralisieren und erneut homogenisieren.
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Anwendungsbeispiel 28: Kdrperpflegecreme
Phase A
2,00 Ceteareth-6
2,00 Ceteareth-25
2,00 Cetearyl Alcohol
3,00 Glyceryl Stearate SE
5,00 Mineral 0il
4,00 Jojoba (Buxus Chinensis) Oil
3,00 Cetearyl Octanoate
1,00 Dimethicone
3,00 Mineral 0il, Lanolin Alcohol
Phase B
5,00 Propylene Glycol
0,50 Veegum
1,00 Panthenol
1,70 Polymerisat gemdf Herstellbeispiel 14
6,00 Polygquaternium-44
g.s. Konservierungsmittel
60,80 dest. Wasser
Phase C
g.s. Parfimdl

Herstellung:

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwdrmen. Phase B homoge-
nisieren.

Phase B unter Homogenisieren in Phase A einriihren, kurz nachhomo-
genisieren.

Abkiithlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homo-
genisieren.

Anwendungsbeispiel 29: Zahnpasta
Phase A

34,79 dest. Wasser

3,00 Polymerisat gem&f Herstellbeispiel 13
0,30 Konservierungsmittel

20,00 Glycerin

0,76 Sodium Monofluorophosphate
Phase B

1,20 Sodium Carboxymethylcellulose
Phase C

0,80 Aromadl

0,06 Saccharin

0,10 ZXonservierungsmittel

0,05 Bisabolcl

1,00 Panthenol

0,50 Tocopheryl Acetate

2,80 Silica
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7,90
25,29
0,45

51
Sodium Lauryl Sulfate
Dicalciumphosphate Anhydrate
Dicalciumphosphate Dihydrate
Titanium Dioxide

Herstellung:

PCT/EP01/09438

" Phase A l18sen. Phase B in Phase A einstreuen und l&sen. Phase C

zugeben und unter Vakuum bei RT ca. 45 Min. rihren lassen.

Anwendungsbeispiel 30: Mundwasser

Phase A

2,00 Aromadl

4,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil
1,00 Bisabolol

30,00 Alcohol

Phase B

0,20 Saccharin

5,00 Glycerin

g.s. Konservierungsmittel

5,00 Poloxamer 407

0,5 Polymerisat gemidf Herstellbeispiel 7
52,30 dest. Wasser

Herstellung:

Phase A und Phase B getrennt klar 16sen. Phase B in Phase A ein-

rihren.

Anwendungsbeispiel 31: Prothesenhaftmittel
Phase A

0,20
1,00
g.s.
20,00
5,00
33,80

Bisabolol
Beta-Carotene
Aromadl

Cetearyl Octanoate
Silica

Mineral 0il

Phase B

5,00
35,00

Polymerisat gemidf Herstellbeispiel 37
PVP (20%ige L&sung in Wasser)

Herstellung:

Phase A gut mischen. Phase B in Phase A einriihren.
Anwendungsbeispiel 32: Hautpflegecreme, Typ O/W

Phase A

8,00 Cetearyl Alcohol
2,00 Ceteareth-6

2,00 Ceteareth-25

10,00

Mineral 0il
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5,00 Cetearyl Octanoate
5,00 Dimethicone
Phase B
3,00 Polymerisat gem&f Herstellbeispiel 19
2,00 Panthenol, Propylene Glycol
g.s. Konservierungsmittel
63,00 dest. Wasser
Phase C
g.s. Parfimél

Herstellung:

Phase A und B getrennt auf ca. 80 C erwdrmen. Phase B in Phase A
unter Homogenisieren einriihren, kurz nachhomogenisieren. Abkiihlen

auf ca. 40 C, Phase C hinzugeben, nochmals homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 33: Hautpflegecreme, Typ W/O
Phase A

6,00 PEG-7 Hydrogenated Castor Oil

8,00 Cetearyl Octanoate

5,00 Isopropyl Myristate

15,00 Mineral 0il

2,00 PEG-45/Dodecyl Glycol Copolymer

0,50 Magnesium Stearate

0,50 Aluminum Stearate

Phase B

3,00 Glycerin

3,30 Polymerisat gem3f Herstellbeispiel 12
0,70 Magnesium Sulfate

2,00 Panthenol

g.s. Konservierungsmittel
48,00 dest. Wasser
Phase C

1,00 Tocopherol
5,00 Tocopheryl Acetate
g.s. Parfimdl

Herstellung:

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwdrmen. Phase B in
Phase A einriihren und homogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40°C,
Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 34: Lippenpflegecreme
Phase A

10,00 Cetearyl Octanocate

5,00 Polybutene

Phase B

0,10 Carbomer

PCT/EP01/09438
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Phase C
2,00 Ceteareth-6
2,00 Ceteareth-25
2,00 Glyceryl Stearate
2,00 Cetyl Alcochol
1,00 Dimethicone
1,00 Benzophenone-3
0,20 Bisabolol
6,00 Mineral 0il
Phase D
8,00 Polymerisat gemidR Herstellbeispiel 16
3,00 Panthenol
3,00 Propylene Glycol
g.s. Konservierungsmittel
54,00 dest. Wasser
Phase E
0,10 Triethanolamine
Phase F
0,50 Tocopheryl Acetate
0,10 Tocopherol
g.s. Parflimol

Herstellung:

Phase A klar ldsen. Phase B dazugeben und homogenisieren. Phase C
addieren und schmelzen bei 80 C. Phase D auf 80 C erwédrmen. Phase
D zu Phase ABC geben und homogenisieren. Abklihlen auf ca. 40 C,
Phase E und Phase F zugeben, nochmals homogenisieren.

Anwendungsbeispiel 35: Glénzender Lippenstift

Phase A

5,30 Candelilla (Euphorbia Cerifera) Wax

1,10 Bees Wax

1,10 Microcrystalline Wax

2,00 Cetyl Palmitate

3,30 Mineral 0il

2,40 Castor 0il, Glyceryl Ricinoleate, Octyldodecanol, Carnauba,
Candelilla Wax,

0,40 Bisabolol

16,00 Cetearyl Octanoate

2,00 Hydrogenated Coco-Glycerides

g.s. FKonservierungsmittel

1,00 Polymerisat gemdR Herstellbeispiel 39

60,10 Castor (Ricinus Communis) Oil

0,50 Tocopheryl Acetate

Phase B

0,80 C. I. 14 720:1, Acid Red 14 Aluminum Lake
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Phase C
4,00 Mica, Titanium Dioxide

Herstellung:

Die Komponenten der Phase A einwiegen und aufschmelzen. Phase B
homogen einarbeiten. Phase C zugeben und unterrihren. Unter
Rithren auf Raumtemperatur abkiihlen.
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Patentanspriiche

1.

Verwendung von Polymerisaten, die erhd@ltlich sind durch
radikalische Polymerisation wvon

a) mindestens einem Vinylester von C;~Cys—Carbonsduren
in Gegenwart von

b) polyetherhaltigen Verbindungen mit einem Molekulargewicht
von mindestens 300, und

c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copoly-
merisierbaren Monomeren

in hautkosmetischen Formulierungen und in der dekorativen
Kosmetik.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
im AngchluR an die Polymerisation die Esterfunktionen der
urspriinglichen Monomeren a) zumindest teilweise verseift
werden.

Verwendung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daR die Polymerisate erhidltlich sind durch radikalische

Polymerisation wvon

a) mindestens einem Vinylester von C31-Cyg-Carbonsduren in
Gegenwart von

b) polyetherhaltigen Verbindungen der allgemeinen Formel I

1L 0—(R2-0) y—(R3—-0) v+ (R4-0) A~R2—0) y—(R3—0),—R4-0) ;)R> »,
. s

(I)

in der die Variablen unabhingig voneinander folgende
Bedeutung haben:

Rl Wasserstoff, C1-Cps-Alkyl, R6-C(=0)-, RO-NH-C(=0)-,
Polyalkoholrest;

R5 Wasserstoff, Cq1-Cs-Alkyl, R6-C(=0)-, R6-NH-C(=0)-;
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R2 bis R4

—(CHz) 2—, —(CHz)3—~, —-(CH3)4-, —CHz-CH(RS)—,
—CH;—CHOR7-CHy—;
R6 C1—Cos—Alkyl;

R7 Wasserstoff, C;-Cas-Alkyl, R6-C(=0)-, RE-NH-C(=0)-;

A  —C(=0)-0, -C(=0)-B-C(=0)-0,
—C (=0) -NH-B-NH-C (=0) -0;

B —(CHy)¢—, Arylen, ggf. substituiert;
n 1 bis 1000;
S 0 bis 1000;
t 1 bis 12;
u 1 bis 5000;
v 0 bis 5000;
w 0 bis 5000;
X 0 bis 5000;
y 0 bis 5000;
z 0 bis 5000;
und

c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copoly-
merisierbaren Monomeren.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die Polymerisate erhd@ltlich sind durch
radikalische Polymerisation von

a) mindestens einem Vinylester von C;-Cgys—~Carbonsduren in
Gegenwart von
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polyetherhaltigen Verbindungen der allgemeinen Formel I
mit einem mittleren Molekulargewicht wvon 300 bis 100000
(nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen unabhéngig
voneinander folgende Bedeutung haben:

Rl Wasserstoff, C1-Cip-Alkyl, R6~C(=0)-, RE-NH-C(=0)-,
Polvalkoholrest;

R5 Wasserstoff, C1-Cip-Alkyl, R6~C(=0)-, RO6-NH-C(=0)-;

R2 bigs R4
- (CHy) 2~, —(CHy)3-, —(CHz)4-, —CH;—CH(RS®)-,
—CH,5~CHOR7-CHy-;

R6 C1-C1o-Alkyl;

R7 Wasserstoff, C1-Cip-Alkyl, R6-C(=0)-, RE-NH-C(=0)-;
n 1 bis 8;

s 0;

u 2 bis 2000;

v 0 bis 2000;

w 0 bis 2000;

und

gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copolymeri-
sierbaren Monomeren.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Polymerisate erh&ltlich sind durch
radikalische Polymerisation von

a)

b)

mindestens einem Vinylester von C;-Cys—Carbonsduren in
Gegenwart von

polyetherhaltigen Verbindungen der allgemeinen Formel I
mit einem mittleren Molekulargewicht von 500 bis 50000
(nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen unabhingig
voneinander folgende Bedeutung haben:
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Rl Wasserstoff, C;-Ce-Alkyl, R6-C(=0)-, RE-NH-C(=0)-;

RS Wasserstoff, C1-Cg-Alkyl, R6-C(=0)-, R6-NH-C(=0)-;

R2 bis R4

-(CHy) 59—, —-(CHz)3—, —-(CHy)4—, —CHy-CH(RS)-,
-CHy—CHOR7-CH,-;

R6 C3-Cg—Alkyl;

R7 Wasserstoff, C1-Cg-Alkyl, R6-C(=0)-, R6-NH-C(=0)-;
n 1;

s 0;

u 5 bis 500;

v 0 bis 500;

w 0 bis 500;

und

c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copolymeri-
sierbaren Monomeren

in hautkosmetischen Formulierungen.
Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Polymerisate erhdltlich sind durch

radikalische Polymerisation von

a) mindestens einem Vinylester von C;~Cys-Carbonsduren
in Gegenwart von

b) polyetherhaltigen Silikonderivaten

und

¢) gegebenenfalls eines oder mehrerer weiterer copoly-
merisierbarer Monomeren.
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Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daR die Polymerisate erh&ltlich sind durch
radikalische Polymerisation von

a) mindestens einem Vinylester von C1-Cys—Carbonséuren
in Gegenwart von

b) polyetherhaltigen Silikonderivaten der allgemeinen
Formel II

| |F R
R i0 i0 i—R ()]
R R R
a b
R =CHsoder *E\/O]\[)\O} R
c d

R = CH oder
R R
R" =H, CH, iO i— CHgz
R R
a

GANS
N

e

wobeil:

R13 ein organischer Rest aus 1 bis 40 Kohlenstoffatomen, der
Amino-, Carbonsdure- oder Sulfonatgruppen enthalten kann,
oder fiir den Fall e=0, auch das Anion einer anorganischen
S&ure bedeutet,

und wobei die Reste R8® identisch oder unterschiedlich

sein k&énnen, und entweder aus der Gruppe der aliphatischen
Kohlenwasserstoffe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen stammen,
cyclische aliphatische Kohlenwasserstoffe mit 3 bis

20 C-Atomen sind, aromatischer Natur oder gleich R!2 sind,
wobeil:
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R11

mit der MaRgabe, daR mindestens einer der Reste R8, R? oder
R10 ein polyalkylenoxidhaltiger Rest nach obengenannter
Definition ist,

und f eine ganze Zahl von 1 bis 6 ist,

a und b ganze Zahlen derart sind, daf das Molekulargewicht
des Polysiloxan-Blocks zwischen 300 und 30000 liegt,

¢ und d ganze Zahlen zwischen 0 und 50 sein k&nnen mit der
MaRgabe, daf die Summe aus ¢ und d grdRer als 0 ist, und e
0 oder 1 ist,

und

gegebenenfalls eines oder mehrerer weiterer copolymerisier-
barer Monomeren.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daf Formel II folgende Bedeutung besitzt:

LT
$l' ?I"" — CHg
SRS

verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Polymerisate erh&dltlich sind durch radikalische Poly-
merisation von

a) mindestens einem Vinylester von C1-Ciys~Carbonsduren in
Gegenwart wvon

b) polyetherhaltigen Verbindungen erhdltlich durch Umsetzung
von Polyethyleniminen mit Alkylenoxiden

und

¢) gegebenenfalls eines oder mehrerer weiterer copoly-
merisierbarer Monomeren.
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Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daR als Alkylenoxide Ethylenoxid, Propylenoxid,
Butylenoxid und Mischungen aus diesen verwendet werden.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 9 und 10,
dadurch gekennzeichnet, daf als Alkyvlenoxid Ethylenoxid
verwendet wird.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 9, 10 und 11,
dadurch gekennzeichnet, daR das Polyethylenimin ein Mole-
kulargewicht zwischen 300 und 20000 besitzt.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die polyetherhaltigen Verbindungen b) durch
Polymerisation von ethylenisch ungesdttigten alkylenoxid-
haltigen Monomeren und gegebenenfalls weiteren copolymeri-
sierbaren Monomeren hergestellt worden sind.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daR die polyetherhaltigen Verbindungen b)
durch Polymerisation von Polyalkylenoxidvinylethern und
gegebenenfalls weiteren copolymerisierbaren Monomeren her-
gestellt worden sind.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daR die polyetherhaltigen Verbindungen b)
durch Polymerisation von Polyalkylenoxid(meth)acrylaten und
gegebenenfalls weiteren copolymerisierbaren Monomeren her-
gestellt worden sind.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daR c¢) ausgewdhlt wird aus der
Gruppe:

Acrylsdure, Methacrylsdure, Maleinsdure, Fumarsdure, Croton-
siure, Maleinsdureanhydrid sowie dessen Halbester, Methyl-
acrylat, Methylmethacrylat, Ethylacrylat, Ethylmethacrylat,
n-Butylacrylat, n-Butylmethacrylat, t-Butylacrylat, t-Butyl-
methacrylat, Isobutylacrylat, Isobutylmethacrylat, 2-Ethyl-
hexylacrylat, Stearylacrylat, Stearylmethacrylat, N-t-Butyl-
acrylamid, N-Octylacrylamid, 2-Hydroxyethylacrylat, Hydroxy-
propylacrylate, 2-Hydroxyethylmethacrylat, Hydroxypropylmeth-
acrylate, Alkylenglykol(meth)acrylate, Styrol, unges&ttigte
Sulfonsiduren wie z.B. Acrylamidopropansulfonsidure, Vinyl-
pyrrolidon, Vinylcaprolactam, Vinylether (z.B.: Methyl-,
Ethyl—, Butyl- oder Dodecylvinylether), Vinylformamid, Vinyl-
methylacetamid, Vinylamin, 1-Vinylimidazol, 1-Vinyl-2-
methylimidazol, N,N-Dimethylaminomethylmethacrylat und
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N-[3-(dimethylamino)propyl]lmethacrylamid; 3-Methyl-l-vinyl-
imidazoliumchlorid, 3-Methyl-l-vinylimidazoliummethylsulfat,
N,N-Dimethylaminoethylmethacrylat, N-[3-(dimethylamino)-
propyllmethacrylamid quaternisiert mit Methylchlorid, Methyl-
sulfat oder Diethylsulfat.

Verwendung von Polyvmerisaten nach Anspriichen 1 und 16,
dadurch gekennzeichnet, daf die Mengenverhdltnisse

a) 10 - 90 Gew.-%
b) 2 - 90 Gew.-%
c) 0 - 50 Gew.-%

betragen.

Verwendung von Polymerisaten nach Ansprlichen 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daf® die Mengenverhdltnisse

a) 50 - 97 Gew.-%
b) 3 - 50 Gew.-%
c) 0 - 30 Gew.-%

betragen.

Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daR die Mengenverhdltnisse

a) 65 - 97 Gew.-%
b) 3 - 35 Gew.-%
c) 0 - 20 Gew.-%

betragen.

Hautkosmetische Formulierungen, dadurch gekennzeichnet,
daR sie wie folgt zusammengesetzt sind:

a) 0,05 - 20 Gew.-% des Polymeren gemdR Anspruch 1

b) 20 - 99,95 Gew.~-% Wasser und/oder Lésungsmittel
und/oder einer Olkomponente

c) 0 - 79,5 Gew.—-% weitere Bestandteile
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22.
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folgt zusammengesetzt sind:

a)
b)
c)
d)
e)

Hautkosmetische W/O-Emulsion,

0,05 - 10 Gew.-%

10 - 94,94 Gew.-%

5 -:89,94 Gew.-%
0,01 - 40 Gew.-%
0 - 74,94 Gew.-%

des Polymeren gemiR Anspruch 1
Wasser

einer Olkomponente

eines Emulgators

weitere Bestandteile

wie folgt zusammengesetzt sind:

a)
b)
c)
d)
e)

Hautkosmetische O/W-Emulsion, dadurch gekennzeichnet, daR sie

0,05 - 10 Gew.-%

20 - 77,95 Gew.-%
20 - 77,95 Gew.-%

2 - 35 Gew.-%
0 - 55,95 Gew.-%

des Polymeren gemidfs Anspruch 1
Wasser

einer Olkomponente

eines Emulgators

weitere Bestandteile

wie folgt zusammengesetzt ist:

a)
b)
c)
d)
e)
£)

0,05 - 10 Gew.-%

40 - 96,95 Gew.-%

1

1
0
0

44,95 Gew.-%
35 Gew.-%
10 Gew.-%
57,95 Gew.-%

des Polymeren gemdf Anspruch 1
Wasser

einer Olkomponente

eines Emulgators

eines Gelbildners

weitere Bestandteille

dadurch gekennzeichnet, daR sie
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