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(54) Giesskammer einer Druckgiessmaschine und Verfahren zur Formfiillung einer

Druckgiessmaschine

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine GieR-
kammer einer DruckgieRmaschine (10) mit einem inner-
halb der GieBkammer (12) beweglichen GielRkolben
(14) und mindestens einem Ablauf (16, 18) zum Ablauf
des flussigen metallischen DruckgieBmaterials (30) in
mindestens einen GieRlauf (20), wobei der Giel3lauf
(20) mit einem Formhohlraum (22) in Verbindung steht
und der Ablauf (16, 18) formseitig in Bereich des Bodens
(24) der GieRkammer (12) angeordnetist. Des Weiteren
betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Formfillung einer

Figur 2:

DruckgieBmaschine (10), wobei das Verfahren folgende
Schritte umfasst: (a) Einflllen eines flissigen metalli-
schen DruckgieBmaterials in eine GieRkammer (12)
und (b) Bewegen eines innerhalb der GieRkammer (12)
angeordneten GielRkolbens (14) in Richtung eines
Formhohlraums (22) und Uberfiihrung des GieRmateri-
als (30) Uber mindestens einen Ablauf (16, 18) in min-
destens einen GieRlauf (20), wobei der GieRlauf (20) mit
dem Formhohlraum (22) in Verbindung steht und der
Ablauf (16, 18) formseitig in Bereich des Bodens (24)
der Gielkammer (12) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine
GieRkammer einer DruckgieRmaschine mit einem in-
nerhalb der GieRkammer beweglichen GieRRkolben und
mindestens einem Ablauf zum Ablauf des fliissigen me-
tallischen DruckgieBmaterials in mindestens einen
Gielllauf, wobei der Gief3lauf mit einem Formhohlraum
in Verbindung steht. Des Weiteren betrifft die Erfindung
ein Verfahren zur Formfillung einer DruckgieRmaschi-
ne.

[0002] Derartige GieRkammern fir DruckgieBma-
schinen und Verfahren zur Formfiillung einer Druck-
gieRmaschine sind bekannt. Ublicherweise wird bei ho-
rizontalen KaltkammerdruckgieRmaschinen das flissi-
ge Metall Uber einen geeigneten Kanal, ndmlich dem
GieRlauf im sogenannten GieRamboss, der in ein for-
menseitiges Ende der Giel(kammer eintaucht, in einen
sogenannten Anschnitt und anschlieend in den Form-
hohlraum gefihrt. Der Verbindungskanal zwischen der
Gieflkammer und dem GieRlauf ist Ublicherweise derart
angeordnet, dass das fllissige Metall erst bei einem sehr
hohen Fillgrad der GieBkammer in den Giellauf ge-
langt. Nachteiligerweise entstehen verfahrensbedingt
bei der Befillung der GieRkammer mit flissigem Metall
durch dessen Affinitat mit Sauerstoff Oxide, die sich auf
der Metalloberflache beziehungsweise Badoberflache
ansammeln. Durch die relativ hohe Anordnung des Ver-
bindungskanals zum GieRlauf im Gielamboss gelangt
der auf der Badoberflache der Gielkammer stark oxid-
haltige Anteil der Schmelze wahrend der Formfiillung
direkt in den Formhohlraum des zu gielRenden
Gussteils. Im resultierenden Gussteil treten die Oxide
in der Regel als flachenformige Stérungen im Geflige
auf und beeinflussen nachteiligerweise die mechani-
schen Eigenschaften der Gussteile.

[0003] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung eine GieRkammer einer Druckgieffmaschine der
eingangs genannten Art bereitzustellen, die einen Ein-
tritt von oxidhaltigen Anteilen des GieRBmaterials in ei-
nen Formhohlraum zuverlassig verhindert.

[0004] Es ist weiterhin Aufgabe der vorliegenden Er-
findung ein Verfahren zur Formfillung einer
DruckgieRmaschine bereitzustellen, welches einen Ein-
tritt von oxidhaltigen Anteilen des GielAmaterials in ei-
nen Formhohlraum zuverlassig verhindert.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgaben dient eine gat-
tungsgemalfe GieRkammer gemafl den Merkmalen des
Hauptanspruchs 1 und ein Verfahren gemaf den Merk-
malen des unabhangigen Anspruchs 5.

[0006] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den je-
weiligen Unteransprichen beschrieben.

[0007] Eine erfindungsgemale Giell)kammer einer
Druckgie®maschine mit einem innerhalb der GieRkam-
mer beweglich angeordneten GielRkolben und minde-
stens einem Ablauf zum Ablaufen des flissigen metal-
lischen DruckgieBmaterials in mindestens einen
Gielllauf, wobei der Gief3lauf mit einem Formhohlraum
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in Verbindung steht, weist vorteilhafterweise einen Ab-
lauf auf, der formseitig im Bereich des Bodens der Giel3-
kammer angeordnet ist. Somit wird die Metallzufuhr in
den GieRlauf zum Anschnitt des Gussteils am unteren
formseitigen Austritt der Schmelze aus der Giell(kam-
mer in die Form eingebracht. Dadurch wird vorteilhaf-
terweise erreicht, dass wahrend der Vorwartsbewegung
des GieBkolbens eine Separierung der oxidbehafteten
leichteren, und damit oberen Metallschicht nicht in den
Bereich des Bodens der GieBkammer angeordneten
Ablauf kommt. Nur oxidarmes beziehungsweise oxid-
freies Giellmaterial strdmt aus dem unteren Bereich der
GieRkammer in den GieRlauf und damit in den Form-
hohlraum. Somit wird der Eintritt von oxidhaltigen Antei-
len des Giel3materials in den Formhohlraum zuverlassig
verhindert.

[0008] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist im oberen, dem Bodenbereich gegenuberlie-
genden Bereich der GieRkammer formseitig minde-
stens ein Uberlaufkanal, der in mindestens einen Uber-
laufbehalter miindet, ausgebildet. Durch die zuséatzliche
Anordnung eines oberen formseitigen Austritts der
Schmelze aus der GieRkammer erfolgt eine Separie-
rung der oxidhaltigen Anteile Giber den Uberlaufkanal in
den Uberlaufbehalter und ein FlieRen des oxidarmen
beziehungsweise oxidfreien Giematerials aus dem un-
teren Bereich der GieRkammer in den Formhohlraum.
Durch die Abschépfung der oxidhaltigen Anteile des
GieRmaterials und deren Uberfiihrung in den Uberlauf-
behalter wird wiederum der Eintritt von oxidhaltigen An-
teilen des GieRmaterials in den Formhohlraum zuver-
I&ssig verhindert.

[0009] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung ist das GieRmaterial eine Schmelze eines
Leichtmetalls oder einer Leichtmetall-Legierung, wobei
das Leichtmetall insbesondere Aluminium oder Magne-
sium ist.

[0010] Ein erfindungsgeméaRes Verfahren zur Form-
fullung einer Druckgiefmaschine umfasst folgende
Schritte: (a) Einflllen eines flissigen metallischen
DruckgieBmaterials in eine Giell(kammer und (b) Bewe-
gen eines innerhalb der GieBkammer angeordneten
GieRkolbens in Richtung eines Formhohlraums und
Uberfiihrung des GieRmaterials (iber mindestens einen
Ablauf in mindestens einen Gief3lauf, wobei der
GieBlauf mit dem Formhohlraum in Verbindung steht
und der Ablauf formseitig im Bereich des Bodens der
Gielkammer angeordnet ist. Durch die Zufuhr des
GieBmaterials in den GielRlauf zum Anschnitt des
Gussteils am unteren formseitigen Austritt des Gielma-
terials aus der GieRkammer wird zuverlassig der Eintritt
von oxidhaltigen Anteilen des Gielimaterials in den
Formhohlraum verhindert.

[0011] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemalfen Verfahrens ist im oberen, dem
Bodenbereich  gegenlberliegendem Bereich der
GieRkammer formseitig mindestens ein Uberlaufkanal,
der in mindestens einem Uberlaufbehalter miindet, aus-
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gebildet. Durch die Ausbildung eines Uberlaufkanals
und einem Uberlaufbehélter erfolgt eine zuverlassige
Separierung der oxidbehafteten oberen Giel3material-
schichtin den Uberlaufbehalter und ein Uberfiihren des
oxidarmen beziehungsweise oxidfreien GieRBmaterials
aus dem unteren Bereich der GieRkammer in den Form-
hohlraum. Ein Eindringen des oxidhaltigen Gie3materi-
als in den Formhohlraum wird somit zuverlassig verhin-
dert.

[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemaRen Verfahrens ist das GieRmate-
rial eine Schmelze eines Leichtmetalls oder einer
Leichtmetall-Legierung, wobei das Leichtmetall insbe-
sondere Aluminium oder Magnesium ist.

[0013] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus dem in den folgenden
Zeichnungen dargestellten Ausflhrungsbeispiel. Es
zeigen:

Figur 1 eine Schnittdarstellung einer erfindungsge-
malen GielRkammer einer DruckgieBma-
schine; und

Figur2 eine seitliche Schnittdarstellung der
GieBkammer gemalR Figur 1.

[0014] Figur 1 zeigt in einer Schnittdarstellung eine

Giel3kammer 12 einer DruckgieRmaschine 10. Man er-
kennt, dass die GieRkammer 12 formseitig im Bereich
eines Bodens 24 zwei Ablaufe 16, 18 zum Ablaufen des
flissigen metallischen DruckgieBmaterials in die
GieRlaufe 20 aufweist. Die Giel3laufe 20 stehen uber
Kanéale 36 mit einem Formhohlraum 22 in Verbindung.
Des Weiteren erkennt man, dass im oberen, dem Bo-
denbereich 24 gegeniiberliegendem Bereich 34 form-
seitig ein Uberlaufkanal 26 ausgebildet ist, der in einem
Uberlaufbehalter 28 miindet.

[0015] Figur 2 zeigt eine seitliche Schnittdarstellung
der Gielkammer 14 der DruckgieBmaschine 10. Man
erkennt, dass innerhalb der GieRkammer 12 ein beweg-
licher GieRkolben 14 angeordnet ist, der wahrend der
Vorwartsbewegung in Richtung des Gief3laufs 20 bezie-
hungsweise des Formhohlraums 22 das GieRmaterial
30 Uber den Ablauf 16 in den GieRlauf 20 und damit in
den Formhohlraum 22 Uberfihrt. Der Ablauf 16 (wie
auch der nicht dargestellte Ablauf 18) ist dabei formsei-
tig im Bereich des Bodens 24 der GieRkammer 12 an-
geordnet. In dem oberen, dem Bodenbereich 24 gegen-
tiberliegendem Bereich 34 ist formseitig der Uberlauf-
kanal 26 angeordnet, der mit dem Uberlaufbehilter 28
in Verbindung steht. Man erkennt, dass auf der oxi-
darmen beziehungsweise oxidfreien Schicht des
Gie3materials 30 eine leichtere, das heif3t weniger dich-
te Schicht 32 bestehend aus oxidhaltigen Anteilen des
GieBmaterials aufliegt beziehungsweise aufstimmt.
Durch die Anordnung der Ablaufe 16, 18 im unteren Be-
reich der GieRkammer 14 und des Uberlaufkanals 26
im oberen Bereich der GieRkammer 14 erfolgt eine zu-
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verldssige Separierung der Schichten 30, 32. In den
GieBlauf 20 und damit in den Formhohlraum 22 wird nur
oxidarmes beziehungsweise oxidfreies GieRmaterial 30
Uberfiihrt. Das GieRmaterial 30 besteht dabei aus einer
Schmelze eines Leichtmetalls oder Leichtmetall-Legie-
rung, wobei das Leichtmetall insbesondere Aluminium
oder Magnesium ist.

Patentanspriiche

1. Giellkammer einer DruckgiefSmaschine (10) mit ei-
nem innerhalb der Gielkammer (12) beweglichen
Giel3kolben (14) und mindestens einem Ablauf (16,
18) zum Ablauf des fliissigen metallischen Druck-
gielmaterials (30) in mindestens einen GieRlauf
(20), wobei der GieBlauf (20) mit einem Formhohl-
raum (22) in Verbindung steht,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Ablauf (16, 18) formseitig in Bereich des
Bodens (24) der GieRkammer (12) angeordnet ist.

2. GieBkammer nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass im oberen, dem Bodenbereich (24) gegen-
Uberliegendem Bereich (34) formseitig mindestens
ein Uberlaufkanal (26), der in mindestens einem
Uberlaufbehalter (28) miindet, ausgebildet ist.

3. GieRkammer nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Giematerial (30) eine Schmelze eines
Leichtmetalls oder einer Leichtmetall-Legierung ist.

4. GielRkammer nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Leichtmetall Aluminium oder Magnesium
ist.

5. Verfahren zur Formfullung einer Druckgie®Bmaschi-
ne (10), wobei das Verfahren folgende Schritte um-
fasst:

a) Einflllen eines flissigen metallischen Druck-
gielBmaterials in eine GieRkammer (12);

b) Bewegen eines innerhalb der GieRkammer
(12) angeordneten GielRkolbens (14) in Rich-
tung eines Formhohlraums (22) und Uberfiih-
rung des GieRBmaterials (30) iber mindestens
einen Ablauf (16, 18) in mindestens einen
GieRlauf (20), wobei der GieRlauf (20) mit dem
Formhohlraum (22) in Verbindung steht und der
Ablauf (16, 18) formseitig in Bereich des Bo-
dens (24) der GielRkammer (12) angeordnet ist.

6. Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
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dass im oberen, dem Bodenbereich (24) gegen-
Uberliegendem Bereich (34) formseitig mindestens
ein Uberlaufkanal (26), der in mindestens einem
Uberlaufbehalter (28) miindet, ausgebildet ist.

5

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Gielmaterial (30) eine Schmelze eines

Leichtmetalls oder einer Leichtmetall-Legierung ist.
10

Verfahren nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Leichtmetall Aluminium oder Magnesium

ist.
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