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Automat do pakowania guzikéw

Przedmiotem wynalazku jest automat do pakowania guzikow. Znanych jest wiele rozwigzan
urzadzen do odliczania i pakowania matych przedmiotéw, na przyktad tabletek. Jedno ze znanych
rozwigzan jest przedstawione w polskim opisie patentowym nr 50 318. Urzadzenie to liczy tabletki i
dozuje je do stojow, fiolek czy podobnych opakowan. Sktada si¢ ono ze stolu wibracyjnego
wprawionego w ruch drgajacy w kierunku posuwu tabletek. Tabletki z toru zsypowego, o kilku
wlotach, sa przemieszczane do opakowan grzebieniami iglowymi poruszajgcymi sie wahadiowo.
Odlegto$¢ migdzy grzebieniami igiel jest rOwna wielokrotnosci §rednicy tabletek, dzigki czemu igly
trafiajag w przerwy migdzy tabletkami nie powodujac uszkodzenia tabletek.

Znane jest réwniez urzadzenie do odliczania guzik6w i wsypywania ich do opakowarn papiero-
wych, w ktérych proces okresowego odliczania odmierzany jest poprzez mechanizm wagowy. W
urzadzeniu tym guziki znajdujace si¢ w zasobniku przenoszone s3 grawitacyjnie na rynn¢ o
niewielkim spadku, sprz¢zong z mechanizmem wibracyjnym, skad bezposrednio dostajg si¢ do
szalkowej zawieszki wagi technicznej. Proces dosypywania konczy si¢ z chwila zrownania wago-
wego cigzaru dosypywanych wibracyjnie guzikdw z wzorcem wagowym wstepnie odliczanych
guzikéw. W celu zasygnalizowania przerwania procesu wibracyjnego dosypywania guzikéw zasto-
sowano zwieracz elektryczny, ktory jest polaczony szeregowo z elektromagnesem wibratora.
Oproznienie szalkowej zawieszki wagi technicznej odbywa si¢ r¢cznie przez zwolnienie dZwigni, za
pomoca ktérejnastepujeotwarcie dna. Nast¢pnie guziki grawitacyjne opadaja przezlej do podstawia-
nej i rgcznie przytrzymywanej torebki papierowe;j.

Wadgj urzadzenia jest niedoktadnos¢ odliczania, ktora jest tym wigksza im mniejszy jest cigzar
jednostkowy. Automat wedlug wynalazku realizuje automatyczne liczenie guzikéw i pakowanie
ich do foliowych zgrzewanych opakowan. Opracowany automat do pakowania guzikéw zbudo-
wany z kilku podstawowych podzespotéw wspédtdziatajacych migdzy soba realizuje zalozony cel
konstrukcyjny.

Konstrukcja automatu charakteryzuje si¢ tym, Ze z zasobnika guzikOw, guziki opadaja na
rynn¢ wibracyjna, ktora osadzona jest na zworze elektromagnesu i ukladzie pulsacyjnym. Wylot
rynny umieszczony jest nad kotowym wibracyjnym podajnikiem ze stycznie zamocowang elektry-
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czng ryf:a Aopronvan g do ukladu foioclcku yeznego zamocowanego na wsporniku z elektro-
magnesem blokujacym. Tarcza korbowa zawierajgca Srubg nastawng, polaczona jest poprzez
ciggno z ruchomym blokiem zawierajacym elektrode zgrzewcza i néz odcinajacy.

Automat wedlug wynalazku jest uwidocznony na rysunku, na ktérym fig. 1. przedstawia
automat po zdjeciu ostony, fig. 2 — z boku, fig. 3 — p6t widok — pét przekr6j podajnika, fig. 4 —
widok podajnika wibracyjnego z gory, fig. 5 — uktad wibracyjny rynny, fig. 6 — widok rynny z géry
a fig. 7 — widok zespoltu zgrzewajacego.

Urzadzenie wedtug wynalazku sktada si¢ zpigciu zasadniczych zespotéw: zespotu podajacego,
zliczajacego, zgrzewajacego, sterujacego i napedu glownego. Zesp6t podajacy sklada si¢ z zasob-
nika 1 z umieszczonym na $rodku strony zewngtrznej wziernikiem 2 i zasuwka 3 stuzaca do
ustalenia nadmierne;j iloéci wysupujacych si¢ zzasobnika 1 guzikéw a trafiajacych na rynn¢ 4, ktéra
wprawiana jest w ruch drgajacy poprzez przymocowang zwor¢ 5 elektromagnesu 6 wspotdzialaja-
cego z uktadem podtrzymujaco-pulsacyjnym 7. W celu zmniejszenia czgstotliwosci drgan rynny 4,
to jest do zwigkszenia szybkosci przesuwania guzikéw zastosowano prostownik selenowy nie
uwidoczniony na rysunku, dzi¢ki czemu elektromegnes 6 pracuje na dodatnich pétokresach pradu
zmijennego. Szybko$§¢é przesuwania guzikOw po rynnie 4 jest regulowana w znany sposob przez
zmiang¢ napigcia pradu zasilajacego elektromegnes 6. Do ukierunkowania ruchu guzikéw z wymu-
szeniem okre§lonego toru stuzy podajnik wibracyjny kotowy 8 u wylotu ktérego zamocowana jest
elastyczna rynna 9. Rynna 9 wprowadza guziki do uktadu fotoelektrycznego 10 zamocowanego na
wsporniku 11 z eletromagnesem blokujacym 12, ktory stuzy do zamknigcia drogi guzikom, ktore
znajduja si¢ na rynnie 9 w momencie wylaczenia zliczania, spowodowanego sygnalem sterujgcym
licznika. Po odliczeniu dowolnej ilosci guzikow przez licznik nast¢puje wigczenie elektromagnesu
blokujacego 12 i uruchomienie zespotu zgrzewania.

Zespbt zgrzewania zamocowany na prowadnicach 13 skiada si¢ z bloku ruchomego 14,
elektrody zgrzewczej 15 i noza odcinajacego 16. Okres zgrzewania rozpoczyna si¢ od momentu
obrotu tarczy korbowej 17, na ktdrej znajduje si¢ Sruba nastawna 18 stuzgca do zmiany dtugosci
skoku bloku 14. Blok 14 uruchamiany jest poprzez ciegno 19 shuzace rownocze$nie do regulacji
czasowe] dociskacza 30 umieszczonego w osi prowadnic 13 oraz ptytki oporowej 20. W czasie
podnoszenia bloku 14 nast¢puje okoto 1/4 obrotu podpieracza 21 w kierunku przeciwnym do
wskazowek zegara, podczas ktdrego nastgpuje zsunigcie woreczka foliowego z obliczanymi
guzikami.

W tym samym czasie nast¢gpuje zsunigcie folii po rynnie 22 za pomocg rolki napg¢dzajacej 23.
Dla uniknigcia nadmiernego zsuwania si¢ folii z rynny 22 stuzy sprezyna dociskajaca 24. Zesp6t
zgrzewajacy jest zataczany za pomocg mechanizmu sterujacego 25 otrzymujacego napgd z watka 26
poprzez przektadni¢ katowa 27, walek 28, przekladnig¢ pasowa 29 i silnik.

W celu zalozenia folii na rynn¢ 22 stuzy mechanizm zatadowczy sktadajacy si¢ z rolki 3§, na
ktéra zaklada si¢ krazek folii 32 w ksztalcie nawinigtego regkawa, puszczonej poprzez rolke 33
mechanizmu odcinajacego 34 uruchomionego dZzwignia 36 po uprzednim naciagnigciu jej r¢cznie
na rynn¢ 22 umieszczong na kotkach podpierajacych 31. W momencie naciagania folii na rynng 22
wlaczany jest pedal nozny 37, ktéry poprzez ciggno i przegub 38 oraz sprezyn¢ 39 odlaczajaca
sprzeglo, stuzy do wlaczania obrotéw rolki 35 odwijajacej foli¢ z krazka 32.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat do pakowania guzikdw, posiadajacy zasobnik, rynn¢ wibracyjna, opakowanie,
namienny tym, ze rynna wibracyjna (4) osadzona jest na zworze (5) elektromagnesu (6) i uktadzie
pulsacyjnym (7), przy czym wylot jej umieszczony jest nad kolowym wibracyjnym podajnikiem (8),
ktéry posiada stycznie zamocowana elastyczng rynn¢ (9) doprowadzong do ukladu fotoelektry-
cznego (10) zamocowanego na wsporniku (11) z elektromagnesem blokujacym (12) powodujacym

zadziatanie tarczy korbowej (17) potaczonej z ruchomym blokiem (14) poprzez ciggno (19).
: 2. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze rynna (9) jest nachylona w dwu ptaszczyznach
pod niewielkim katem.



123112 3

3. Automat wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze tarcza korbowa (17) zawiera $rubeg
nastawng (18).

4. Automat wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze blok (14) posiada elektrode zgrzewcza (15)1
no6z odcinajacy (16).
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