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Vyndlez sa tyka polohovadla pre obvodo-
vé zvdranie rotanych vyrobkov mensSieho
priemeru, ako je priemer kladiek s prekry-
tim zadiatku zvaru jeho koncom, ktoré je
tvorené motorom a prevodovkou pre hnané
kladky so zberafmi zvéracieho prudu a vol-
ne tofiacimi sa kladkami.

Pri mechanjzédcii alebo automatizacii zvé-
rania rotaénych vyrobkov elektrickym oblg-
kom, elekirénovym la&om a podobne sa ¢as-
to poZaduje zhotovenie obvodového zvaru
s urlitym prekrytim zaCiatku koncom zvaru.
Zname zariadenia rieSia tlto poZiadavku ca-
sovymi alebo polohovymi snimacémi. Pri &a-

sovom snimani je velkost prekrytia zvarov

zdvisla na pravidelnej rychlosti otdlania- vy-
robku ako i na presnosti €asového snimada.
Pri polohovom snimani sa pouZiva jeden sni-

mad pre zaliatok a druhy pre koniec zvaru. .

Pre kaZdé zvdranie je potom nuiné vracat
otatacie zariadenie -vyrobku do vychodisko-
vej polohy. Nevfhodou tychto rieSeni je bud
mala presnost alebo zloZitost otatacieho . za-
riadenia. .

Vynélezom sa uvedené nevyhody do znal&-
nej miery odstréania. Podstata vyndlezu spo-
Civa v tom, Ze kladkové polohovadlo pre ob-
vodové zvéaranie rotatnych vyrobkov men-
Sieho priemeru ako je priemer kladiek s pre-

krytim zaliatku zvaru jeho koncom, ktoré

]e tvorené motorom s prevodovkou pre hna-
né kladky so zberadmi zvéracieho pridu a

volne totiacimi sa kladkami, kde na hnanu .
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" kladku je upevneny kruhovy segment a \}'je-

ho rovine na prevodovku polohovy snimad:

Vyhodou rieSenia podla vyndlezu je zho-
toveriie obvodového zvaru na rotatnom vy-
robku s kon$tantnou velkostou prekrytia za-

- Clatku koncom zvaru a to za pouZitia len

jedného polohového snimaéa. Velkost pre-
krytia zvaru je' moZné menit zmenou dlZky
kruhového segmentu. Tymto sa zjednodusi-

*la kon3trukcia polchovadla a zvy§u]e sa je-
‘ho prevadzkova spolahlivost.

Na pripojenych karesoch je zndzorneny
priklad prevedenia kladkového polchovadla
podla vynédlezu, kde na obr. 1 je celkovy
pohlad na polohovadlo a na obr. 2 je &ias-
totny prietny rez tymto pelohovadlom,

- Kladkové polohovadlo pre obvodové zvé-
ranie rotaénych vyrobkov mensieho prieme-
ru ako je priemer kladiek s prekrytim za-
diatku zvaru jeho koncom, ktoré je tvorené
motorom a prevodovkou pre hnané kladky
so zberalmi- zvéracieho pridu a volne sa

“tofiacimi kladkami, podla vynédlezu méa na

hnand kladku 7 upevneny kruhovy segment
13av ]eho rovine na prevodovku 3 poloho-
vy snimacd 14.

Kladkové polohovadlo pre obvodové zvé-
ranie rotatnych vyrobkov mens$ieho prieme-

" ru ako je priemer kladiek s prekrytfm za-

Ciatku zvaru jeho koncom, ktoré je tvorené

. motorom .2 s prevodovkou- 3, ktorej konce

vystupného hriadela 4 nest ozubené pastor-
ky 5. Tieto zaberaji -do ozubenych k61 6




hnacich kladiek 7. Na prevodovke 3 je da:
lej uloZend dvojica volne sa totiacich kla-
diek 8. Na jednej hnacej kladke 7 je upev-
neny kruhovy segment 13, oproti ktorému
je na prevodovku 3 uchyteny polohovy sni-
" mat¢ 14. Na hnané kladky 7 sa pritlatnymi
maticami 12 cez pruZiny 11 dotld€ané zva-
racie kébely 10 so zberaCmi 9 zvaracieho
pridu. Rotaény vyrobok 1 5 obvodovym zva-

‘rom 15 alebo Celnym zvarom 16 je poloZeny -
na hnané kladky 7 a volne sa tofiace klad- -

ky 8. . \

Pri spusteni motora 2 cez prevodovku 3
s vystupnym hriadelom 4, ozubené pastorky
5-a ozubené kolad 6 zatnd otdfat hnané klad-
ky 7 s kruhov§m segmentom 13 zvdrany ro-
. tany vyrobok 1 a volne sa toCiace kladky
8. Po pootofeni hnanej kladky 7 o drdhu

kruhového segmentu 13 sa vyradi z funkcie

polohovy snimat 14 a tym sa dé povel k zvé-
raniu rotatného vyrobku 1. Pofas zvdrania

privod zvdraného pradu zo zvaracich kébe-
lov 16 do hnanych kladiek 7 zabezpeCuji
zberate 9 gzvaracieho prddu prostrednictvorn
pruin 11 a pritlaénych matic 12. Po zhoto-
veni zvaru pride znovu kruhovy segment 13
k polohovému snima&u 14, ktory vstdapl do
funkcie a ukon&i zvéranie a stfasne zasta-
vi aj motor 2. Velkost prekrytia zaiatku
zvaru jeho koncom je moZné menit zmenou
dizky kruhového segmentu 13. Pripadnému
zamedzeniu preklzu rotatného vyrobku 1
s obvodovym zvarom 15 alebo Celnym zva-
rom 16 na hnanych kladkdch 7 zabrédni ne-
znAzornend pritladnd volne sa to¢iaca klad-
ka. : v .

Pri niekolkych kruhovych segmentoch na
hnanej kladke vznikne dal3ia mo#nost vy-
uZitia "kladkového polohovadla podla vyné-
lezu pre automatizované preruSované zvara-.
nie rotaénych vyrobkov obwvodovymi alebo
Selnymi zvarovymi stehmi.

PREDMET VYNALEZU

Kladkové polohovadlo pre obvodové zvéra-
nie rotatpych vyrobkov mensieho priemeru
ako je priemer kladiek s prekrytim zaciatku

zvaru jeho koncom, ktoré je tvorené moto-.

rom s prevodovkou pre hnané kladky so zbe-

‘2 vykresy

radmi zvaracieho pridu a volne toliacimi
sa kladkami, vyznafujGce sa tym, Ze na
hnand kladku (7} je upevneny kruhovy seg-
ment (13) a v jeho rovine na prevodovku
(3) polohovy snimal (14).
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