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Messwerktriiger.

@ Der Messwerktriiger fir Dreheisen- oder Drehspulin-

strumente ist fiir die Lagerung des Messwerkes und
fiir Befestigungslécher zu seinem Anbringen am Messin-
strument als Stanzteil ausgebildet, wobei sich zumindest
eine Lagerstelle (7) und die Befestigungslocher (6) in
Abbicgungen des Stanzteiles befinden.

Die Herstellungskosten sind gegeniiber den bekann-
ten Messwerktrigern aus Spritzguss wesentlich reduziert,
wobei die geforderten Toleranzen besser eingehalten
werden konnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Messwerktriéger fiir Dreheisen- oder Drehspulinstru-
mente, der zwei Lagerstellen fiir die Lagerung des Messwerkes
und ferner Befestigungsldcher zu seinem Anbringen am Messin-
strument aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass als Messwerk-
trédger ein Stanzteil vorgesehen ist und dass sich zumindest eine
Lagerstelle und die Befestigungslécher in Abbiegungen des
Stanzteiles befinden.

2. Messwerktriger nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stanzteil ein Mittelteil (1) aufweist, in dem
sich die Befestigungslocher (6) befinden und dass sich senkrecht
zu diesem Mittelteil von ihm nach beiden Seiten Abbiegungen
(2, 4) in Form von Stegen erstrecken, die in weiteren Abbiegun-
gen (3, 5;5") enden, auf welchen sich zumindest eine der
Lagerstellen (7, 9) befindet.

3. Messwerktriger nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die andere Lagerstelle (9”) sich in einer Briicke
(12) befindet, die 16sbar an weiteren Abblegungen (5") befe-
stigt, z. B. angeschraubt ist.

4. Messwerktréger nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die beiden Lagerstellen (7, 9) auf den weite-
ren Abbiegungen (3, 5) befinden.

5. Messwerktrager nach Patentanspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lagerstellen (7, 9; 9") Bohrungen sind.

6. Messwerktriiger nach Patentanspruch 2, gekennzeichnet
durch Versteifungssicken am Mittelteil (1 ) und an den Stegen
2.4).

7. Verwendung des Messwerktrigers nach Patentanspruch
I zur Ausriistung von Dreheisen- oder Drehspulinstrumenten.

Die Erfindung betrifft einen Messwerktréger fiir Dreheisen-
oder Drehspulinstrumente, der zwei Lagerstellen fiir die Lage-
rung des Messwerkes und ferner Befestigungslicher zu seinem
Anbringen an dem Messinstrument aufweist. Derartige Mess-
werktréger sind bisher aus Metall im Spritzgussverfahren herge-
stellt, oder aus Kunststoff gespritzt worden. Die Herstellungs-
kosten und insbesondere die Kosten fiir die Anfertigung der
Spritzformen sind in beiden Fillen sehr hoch. Ausserdem ist
noch eine mechanische Nachbearbeitung der Lagerstellen und
Befestigungslocher erforderlich. Trotzdem ergaben sich in der
Fertigung zu grosse Toleranzen und damit das Problem, die
Instrumentenanzeige linear zu halten. Eine lineare Anzeige ist
aber heutzutage ein wesentlicher Vorteil; da sie die Verwen-
dung von gedruckten Anzeigeskalen ermoglicht. Bei einer nicht
linearen Anzeige dagegen miissen die Skalen von Hand gezeich-
net werden, was bei den heutigen Lohnkosten eine ausseror-
dentliche Verteuerung des Instrumentes zur Folge hat. Beim
Metallspritzguss ergibt sich noch der weitere Nachteil, dass
dieses Material nach dem Spritzgiessen noch «arbeitet», d. h.
seine Form verdndert, wodurch die zuvor beschriebenen Mingel
verstirkt werden. )

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Mess-
werktréger der eingangs genannten Gattung derart auszugestal-
ten, dass seine Herstellungskosten gegeniiber den bekannten
Messwerktrigern wesentlich reduziert sind. Die Eigenschaften,
insbesondere die Toleranzen, des Messwerktriigers sollen dabei
nicht verschlechtert, sondern wenn moglich sogar noch verbes-
sert werden. ,

Zur Losung dieser Aufgabe wird mit der Erfindung vorge-
schlagen, dass als Messwerktréiger ein Stanzteil vorgesehen ist -
und dass sich zumindest eine Lagerstelle und die Befestigungs-
1ocher in Abbiegungen des Stanzteiles befinden.

Die Herstellung solcher Messwerktréger ist mit wesentlich
geringeren Kosten verbunden als das o.g. Druckgiessen oder
Spritzen. Auch wird weniger an Material benétigt. Die Lager-

stellen, z. B. Bohrungen, und die Befestigungslcher kénnen
zugleich mit gefertigt werden. Es hat sich {iberraschenderweise
gezeigt, dass derartige Messwerktriiger in den Abstiinden der
Bohrungen, bzw. Lcher geringere Fertigungstoleranzen haben

s als die aus Metallguss oder Kunststoff gespritzten bekannten
Messwerktrdger. Auch kann mit dem erfindungsgemissen
Messwerktréger eine nicht lineare Anzeige vermieden werden.
Der erfindungsgemésse Messwerktriiger vereinigt damit eine
Reduzncrung der Herstellungskosten mit einer Verbesserung

10 seiner Eigenschaften, bzw. Funktion.

. Ineiner Ausfiihrungsform der Erfindung kann der Stanzteil
ein Mittelteil aufweisen, in dem sich die Befestigungslécher
befinden, wobei sich senkrecht zu diesem Mittelteil von ihm
nach beiden Seiten Abbiegungen in Form von Stegen erstrek-

'* ken, die in weiteren Abbiegungen enden, auf welchen sich
zumindest eine der Lagerstellen befindet. In Weiterbildung
dieser Ausfithrung kann sich die andere Lagerstelle in einer
Briicke befinden, die Iosbar an weiteren Abbiegungen befestigt,
z.B. angeschraubt ist.

. Wie bereits erwihnt, konnen die Lagerstelien Bohrungen in

den Abbiegungen sein.

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung eines solchen
Messwerktrégers zur Ausriistung von Dreheisen- oder Dreh-
spulinstrumenten.

Weitere Einzelheiten sind der nachstehenden Beschreibung
und der dazugehérigen Zeichnung von Ausfiihrungsbeispielen
der Erfindung zu entnehmen. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1: Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung in der Vor-
deransicht,

Fig. 2: die zu Fig. 1 gehérende Draufsicht,

Fig. 3: die zu Fig. 1 gehorende Seitenansicht,

Fig. 4: ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung im
Einbauzustand. -

o

23

s Die Figuren 1 bis 3 zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel eines

erfindungsgemissen Messwerktragers fiir sich, d. h. ohne die
iibrigen Instrumententeile. Hierz ist aus einem Blech, z. B.
Messingblech, ein Stanzteil gestanzt, dessen Ebene gleich der
Ebene des Mittelteiles 1 ist, wobei durch Abbiegen aus dieser
so Ebene die Abbiegungen 2, 3 und 4,5 gebildet sind. Im Mittelteil
1 befinden sich die Befestigungslocher 6 zum Anbringen des
Messwerktriigers am Instrument. In der weiteren Abbiegung 3
befindet sich eine Bohrung 7 zur Aufnahme des einen Lagers 8
des Messwerkes, hier eines Dreheisenmesswerkes gemass Fig. 4.
45 In der weiteren Abbiegung 5 befindet sich eine weitere Bohrung
9 fiir die Aufnahme des anderen Lagers des Messwerkes, z. B.
des Lagers 10 des in Fig. 4 dargestellten Dreheisenmesswerkes.
Die Zeichnung zeigt, dass die Abbiegungen 2, 4 gegeniiber
dem Teil 1 um 90° abgebogen sind und stegférmig ausgebildet
so sein konnen. Sie enden in den o.g. weiteren Abbiegungen 3, 5,
die zu ihnen ebenfalls im Winkel von 90° stehen und die
erlduterten Lagerstellen fiir das Messwerk bilden, die in diesem
Ausfithrungsbeispiel als Bohrungen ausgebildet sind. Es ist
ersichtlich, dass somit zusitzlich zur Ebene des Mittelteiles 1
ss durch die die Lagerstellen aufweisenden weiteren Abbiegungen
3, 5 zwei weitere Ebenen gebildet sind.
Soweit erforderlich konnen die Teile des Messwerktrigers
mit Versteifungssicken versehen sein (nicht dargestelit) .
Fig. 4 zeigt einen gegeniiber dem Beispiel der Figuren 1 bis
o0 3 abgewandelten Messwerktriger. Die Teile 1 bis 4 sind die
gleichen geblieben. An die Stelle der weiteren Abbiegung 5
sind zwei weitere Abbiegungen 5’ getreten. An diese Abbie-
gungen ist mittels Schrauben 11 eine Briicke 12 angeschraubt,
in der sich die Lagerstelle 9’ fiir das Lager 10 des Messwerkes
o5 befindet. Auch hiermit sind also neben der Mittelebene des
Teiles 1 zwei Lagerebenen gebildet. Eine solche Briicke ermog-
licht das Einsetzen eines Messwerkes, dessen Lager 8 mit einer
Silikonddmpfung versehen und daher relativ lang ist. Das Lager
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8 wird in Achsliingsrichtung in die Lagerstelle 7 eingedriickt: Mit 16 ist das bewegliche Eisen des Dreheisenmesswerkes
Danach wird die Achse in das Lager 8 eingesetzt. Anschliessend  bezeichnet.

kann die schon vorher mit dem Lager 10 verbundene Briicke 12 Der Messwerktriiger wird mittels der Schrauben 13 zusam-
mittels der Schrauben 11 an den Abbiegungen 5 befestigt men mit dem Spulenkérper 14 an Haltesdulen 15 des Instru-
werden. s mentes angeschraubt.

C 1 Blatt Zeichnungen
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