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(54) Automat na vyrobu spiralovych torsnich pruzin

PfedloZeny vyndlez se tyka vyroby plochych
spiralovych torsnich pruZin, pfikiadné pruZin kar-
‘ta¢ové jednotky spoustééi automobildi a traktord
a miZe byt pouzit v riznych odvétvich strojiren-

stvi.

V soudasné dobé je znamo vice zpusobu navijeni -

spirdlovych torsnich pruZin.

Tak napfiiklad jsou znamy automaty firmy ,,Wa—,'

fios*“, NSR, které provadéji vyrobu spirdlovych
pruzin z tepeln€ upravovaného kovového pasu
jeho navijenim na trn, pfiCemZ jsou na trn se

§térbinou navijeny zavity jedné pruZiny té€sné na

sebe a teprve po jejich sejmuti z trnu vznikne mezi

nimi potfebnd mezera diky pruZivosti zvoleného

materidlu.

" "Nevyhodou téchto automatdi je nizka jakost
vyrabénych pruZin, nebot tvar spirdlovych pruzin
je nestabilni.a.odvisly od pruZivych vlastnosti pasu,
. “znéhoz se provadi navijeni zavitl pruZiny. Kromé

_ toho automaty firmy. ,, Wafios* majinizky pracovni _

-vykon, nebot v jednom pracovnim.cyklu automatu
nastava vyroba jedné pruziny, pfi¢emzZ v pribéhu

_cykluse provadi mistni Zihani tepelné€ upravované-
"ho' pasu, které je potfebné pro tvarovani konct
‘pruziny (nebot jinak vznikaji pfi tvarovani konct
pruziny trhliny), coZ vyZaduje delsi &as.

Dale je. znam zpisob zdvojeného navijeni spira-
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lovych torsnich pruZin, pfikladné nepoko jau hodl-

novych strojkd.

Na stroji, ktery pracuje timto zptisobem, nastava’
vyroba dvou a vice pruZin na jednom trnu se

- §térbinou, do které se nasadi svym stfedem tdsek

pasu (pip. svazek pasd), nadeZ se trn uvede do
otigeni a volné konce padsu na rliznych strandch '
trnu se na tento navinou, pfiemz stoupdani spirdly

‘ptuZiny je zabezpeceno tloustkou pésu.

Nevyhoda tohoto stroje spocivd v tom, Ze navi-
nuté zdvojené pruZiny prestavuji pritbéné pruZiny |
a tyto musi byt v jejich prostfedni &asti jakymkoliv
zplisobem prostifhnuty, aby je bylo moZno oddélit
pii ukonéeni vyrobniho cyklu pruZiny. PestfiZeni
dvou pruzin, navinutych timto zpiisobem je zcela |
pracovné niroéna operace a neni ji mozno mecha- |
nisovat prakticky, zejména u nepatrnych priméri !
trnu. Mimo to navijenf zdvojenych pruZin a jejich |
nésledujici pfestfiZeni pfed oddélenim nedovoluje '
ziskat dostate¢né spolehlivé upeviiovaci prvky |
pocatecmho vinuti pruZiny. Timto zptsobem ziska- |
va znamy stroj podstatné nevyhody, které omezuji |
jeho pouf#iti, pfikladné k vyrobé pruzin kartacové :
Jednotky spoustéch automobilli a traktord.

Je zndm dalsi zplisob vyroby zdvojenych spiralo-
vych pruZin. Na stroji, ktery pracuje timto postu-
pem, nast4vad navijeni dvou pruZin z kovového
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$térbingpu. Na rozdil od dfive popsaného zpiisobu,’
nastdva navijeni dvou pruZin na jednom stroji
nikoliv z jednoho useku pdsu, ale ze dvou usekil
pasu, které jsou do $té€rbiny trnu zaloZeny na
riznych strandch trnu. Potom nastdvd analogicky

s tim jedinym rozdilem, Ze zdvojené pruZiny nejsou
\na jejich prostfedni &isti prestfiZeny, protoZe |
jejich vyroba nastdva ze dvou dsekl pasu. |

Nevyhoda tohoto stroje spo¢ivd v tom, Ze vném |
schizeji elementy, které konce pdsii pfi jejich
zavadéni do $t&rbiny trnu orientuji a vedou, z ¢ehoZ |
vyplyvé jedna z hlavnich pfi¢in pro vypadek stroje,
ktery pracuje automaticky. Pfi chybéjicim orien-
taénim Ustroji je provoz oby¢ejné poloautomaticky
s manudlnim zavddénim konci pasu do drazky
trnu. Krom& toho chybi ve znamych strojich
k navijeni spirdlovych ploch)’/ch pruZin prvky, které
stabilisuji tvar zaviti pruZiny, ktery se ma navqet.
Ponejvice se pruZiny roztd¢i od sebe po jejich |
sejmuti z trnu, pfidemZ ztraci svoji pivodni formu. |
Ztrata pavodniho tvaru pruZiny a pfedevsim ztrata
stoupdni spirdly vede k rozptylu zatezovacxch
parametril pruZiny, coZ je hlavni pfi€inou toho, Ze i
se pruziny dostdvaji do odpadu jako zmetky. a
Cilem pfedklddaného vyndlezu je odstranéni | 1
vzpomenutych nedostatkt u pfedem poplsovanych \
stroji na vyrobu spirdlovych torsnich pruZin z ko- |
vového péasu. . f

Vyndlez si klade za tikol vytvofit vysoce vykonny |
automat, ktery umoZituje navijeni zdvo;cnych
pruZin z tepelné neupravovanych pés, které _]SOU |
pfividény k trnu z riiznych stran a ktery zarucuje '
potiebny tvar spirdly vyrdbéné pruZiny. '

Stanoveny tkol fe$i automat na vyrobu splrélo-
vych torsnich pruZin z kovového pésu, ktery -je
protahovan pfivadécim dstrojim skrze rovnaci :
Gstroji do $térbiny trnu, umisténého ve vieténu
| automatu, podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze je
opatien prostfedkem orientace pasu v okamziku
jeho ptivadéni k trnu, leZicim v bezprostfedni
blizkosti trnu, ddle je opatfen vibritorem, ktery na
i pds vykondva tderovy i¢inek béhem jeho navije,ni |

na trn.

Prostfedek pro orientaci pasu mé Géelnym zpa-
sobem dvé li§ty se $té€rbinami na koncich, které
jsou umistény na vietenu automatu vratné posuvné

' podél podélné osy trnu. Vibritor je uelné prove-

“den ve tvaru dvou pak, které jsou k sobé stahovapy

i pruzinou a vzhledem k trnu leZi proti sobé diamet-
ralné, pfi¢emz na koncich pak vibréatoru, které jsou
pfivrdceny k trnu, jsou upevnény tderniky. '

Zakladni princip pfedloZeného vyndlezu s a
v nésledujicim.

V bezprostiedni vzddlenosti od trnu je umistén
prostfedek, orientujici pds. Tento prostfedek je A
proveden piikladné jako dvé listy se.§térbinami fia
koncich. Tyto li§ty jsou umistény na vietenu
automatu na riznych stranich trnu takovym zpl-

“sobem, aby drazky list orientaéniho Wstroji mohly
predstavovat pokracovani drazky trnu.

péku, Kktery neni tepelnd upravovdn, na tm se ",

k dfive popsanému postupu jejich dalsi vyroba
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Diky vzpomenutym 1i§tém, které lezi v bezf)ro-
stfedni blizkosti od trnu, jsou konce kovovych pést
srovnany a zaruéené do draZky trnu orientované
vedeny na riiznych stranach trnu v tom okamziku,
kdyZ nastdva pfivadéni pasi k trnu, ale v pribghu
otadeni vietene automatu jsou vtaZzeny do jeho
-vnitFku, takZe nerusi navijeni zavitl pruZiny na trn.

Kromé toho b&hem navijeni zavitd pruZiny na
trn se na rdznych stranich tohoto vykondvaji
vibraéni Gdery na kovovy pés, ktery se ma navijet, .
pomoci zvlastnich udernikd, které jsou upevnény
na kyvnych pdkach. Diky d¢inku piisobeni: udert
na pas, ktery se ma navijet nastdvd vytvarovani
z4vitl pruZiny a tyto posledné jmenované se po
sejmuti z trnu od sebe roztoéi v nepatrné mife.

Sejmuti navinutych pruZin nastdva dfive vzpo-
menutymi liftami, které se z vietene automatu’
‘vysunou podél podélné osy trnu jakmile pfestava
otadeni vietene. Orientaéni prostfedek v predkla- .
daném vynilezu tim vykondva také tilohu snimaci-
ho uastroji.

Dfive jmenované konstrukéni vlastnosti, které
jsou vlastni automatu, zaruduji jeho nepfetrZitou
praci a jednoduchou konstrukci jakoZ i lepsi jakost
vyrobenych pruZin vzhledem k zatéZovacim para-
metriim a parametrickym konstantam.

Vynilez se déle vysvétluje v popisu konkrétniho _
provedeni, ]akoz i na pfiloZenych vykresech, kde
znaéi: obr. 1 — kinematické schema automatu
podle vynilezu, obr. 2 — fezrovinou II-IIzobr. 1,
obr. 3 — fez rovinou IHI—-III z obr. 2, obr. 4 — fez
rovinou IV—IV z obr. 2 (v okamziku pfivad¢ni
kovovych pasd ke $t&rbin€ trnu), obr. 5 — fez
rovinou V-V z obr. 2 (okamzik navijeni dvou
pruZin na trn).

Automat na vyrobu spirdlovych torsnich pruZin
z kovového pasu (obr. 1) je z kinematického
hlediska proveden néasledujicim zpiisobem.

. Kovovy pis je umistén ve tvaru vilce na kladko-

ém nosi¢i 1 pasu a z tohoto je pomoci kladek
odvijeciho ustroji 2 s blokovacim tstrojim 3 odvi-
jen. Kladky rovnaciho ustroji 4 provddé€ji rovnani
odvinutého pdsu a pfivadéci tstroji § jej pfivadi
K trnu 6 skrze vystupni §térbinu 7 a drazku listy
8 orienta¢niho prostfedku. V automatu je uprave-
'no ustroji 9, které slouzi k odstfihovéni a ohybdni
koncil pruziny 10, jakoZ je k disposici vibritor,
iktery je proveden ve tvaru pik 11, které jsou
i stahovdny pruZzinou 12 dohromady a na jejichZ
1 konc1ch jsou upevnény uderniky 13. Pohyb viech
gregati popsaného automatu je zplsoben poho-
ném 14 s vackami 15, 16 a elektromotorem 17.
T 6 a lifty 8 jsou umistény na vieteni 18
automatu, pfi€emZ posledné jmenované jsou vrat-
né posuvné podél podélné osy trnu 6. Listy 8 (obr.
2) jsou mezi sebou a s vaZkou 19 spojeny pomoci
timene 20. Otdceni vietene 18 (obr. 3,5) nastava -
pomoci dvojice ozubenych kol 21, 22 od vatky 23.
Délkova konstanta smycky kovového pasu je

'.zabezpeéovéna blokovacim ustrojim 3, &mZ je

‘zajisténo konstantni nap&ti pasu v prubehu navije- ‘

. nf,pdsu'na trn 6. , ~
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~ 'Automat na V}’frobu spirdlovych torsnich pruZin

z kovového pdsu pracuje nasledujicim zpu-
sobem:
Kdyz bylo ustaveno vieteno 18 automatu s ohle-

dem na vystupni $térbinu 7 (obr. 1), nastiva.

odstiizeni a ohybéani koncdl pruZin 10 pomoci
Ustroji 9. Potom pohyblivé poloviny zdpustky

ustroji 9 jdou od sebe do vychoziho postaveni

a pruziny, které jsou na trnu 6 dfive navinuty, jsou
od n&ho vyjetim li§t 8 z Celni strany vietene 18
srazeny a odhozeny do ukladaciho Zldbku (na
vykresu neni zndzornén). KdyZ byly listy 8 vysunu-
ty z vietene 18 a chvili zistévaji v tomto postaveni,
nastava privadéni kovovych past (obr. 4) soucasné
ze dvou stran §térbinou trnu 6 jejich protahovanim
pj)moci piivadéciho tstroji § (obr. 1) skrze rovnaci
ustroji 4. Piivadéni kovovych pdsi nastava do
#erbiny trnu 6, pfiCemZ konce pdst (obr. 4)
vystupuji ze $t&€rbin 7 a srovnavaji se liStami
8 s ohledem na §t&rbinu trnu 6, pfi¢emz listy 8 maji
“své §térbiny k uloZeni a orientovani koncid kovo-
- vych past, vstupujicich do drazky trnu 6. Pro lepsi
dostani se konei past do §térbin list 8 maji tyto lifty
8 piivadéci zkosené hrany (obr. 4) ak bezpe¢nému
dospéni konch pasi z list 8 do trnu 6 je Sté€rbina
trnu 6 uspordddna vzhledem ke $térbindm list
8 pod thlem «, pfiemz Stérbiny kst 8 jsou
‘v riznych vyskich od stfedu trnu 6 piesazeny
o veli¢inu 6. Tato opaénd poloha $té€rbin’li§t 8 a trnu
6 (obr. 4) béhem pfivadéni kovovych pasi k trnu
6 zaruduje bezpeéné vloZeni konci pésti do $térbi-
ny trnu. Jakmile konce pdsi vstoupily do draZky
trnu 6, listy 8 se vtdhnou do vnittku vietene 18
pomoci vacky 19 a tfmene 20 (obr. 2) a uvoliuji
oblast 1 (obr. 4), kde jsou uloZeny zdvity pruZin
(obr. 5), které se maji navijet.

Navijeni spirdlovych pruZin na trn 6 (obr. 5)
nastéva pomoci otadeni vietene 18 (obr. 3, 4,5) od
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dvojic ozubenych kol 21, 22 vacky 23. Viechny

agregéty automatu jsou podle vynalezu uvadény do .
pohybu jednim pohonem 14 a jednim elektromo- -
torem 17 (obr. 1). Po navinuti urcitého poctu
zavitd pruzin 10 (obr. 1) na trn 6 zistane vieteno.
18 stit vzhledem k vystupni stérbin€ 7 ve fixova-
ném postaveni; potom nastdva odstfiZzeni, vtafeni
a odhozeni do ukladaciho Zlabku vSech vyrobenych
pruzin, jak to bylo dfive vzpomenuto (cyklus se
znovu opakuje). Timto zpilisobem prostiedek,
orientujici pés, ktery je vytvofen ve tvaru pohybli-
vych list, zaruCuje v kombinaci se vzpomenutym
angularnim nastavenim ve vztahu ke §térbiné trnu,
bezvadné automatické dospéni koncii péastt do
$t€rbiny trnu, &imZ se pracovni vykon automatu
celkové zvysi.

Kromé toho béhem navijeni pruZin ptisobi ider-
niky 13 vibratoru na zavity pruzin 10, které jsou

_navijeny na trn 6 a to frekvenci, ktera je podminé-

na rychle se otdéejici vackou 16 a pruzinami 12.
PFitom b&hem napinani pruZin 10, které je tfeba
navijet, nastavd pomoci Gdernikd 13 upnuti prugin
na trnu 6 a v okamziku uvolnéni nastavé povoleni
zavith na trnu 6. Tato ,,vibrace* materidlu aidero-
vé plsobeni na pruZiny, které je tfeba navijet,
prispivaji ke stabilizovani tvaru a zlep$eni jakosti
spirdlovych torsnich pruZin, vyrdb&nych na auto-
matu. 5
PfedloZzeny vyndlez umoziluje zavadét konce
kovovych pdsii do Stérbiny trnu automatickym
zptsobem a zcela bez poruch. Kromé toho je na pas
béhem navijeni na trn plsobeno tudery. Tato
kinematika mechanismi v automatu dovoluje zvy-
§it pracovni vykon a provozni spolehlivost stroje,
jakoZ i vyrdbé€t pruzZiny lepsi jakosti s ohledem na
jejich zat&Zovaci. parametry a parametrické kon-
stanty. §

PREDMET VYNALEZU

" 1. Automat na vyrobu spiralovych torsnich pru-
7in z kovového pasu, ktery je protahovan pfivadé-
cim Gstrojim skrze rovnaci dstroji do §térbiny trnu,

.umisténého ve vietenu automatu, vyznacujici se
-tim, Ze md prostiedek orientace pasu béhem jeho
pfivadéni k trau (6), uspofédany v bezprostiedni
“blizkesti trnu (6) a ddle ma vibrator, ktery na pé}s
v prGbéhu jeho navijeni na trn (6) vykondva
tderovy u&inek. , ’
2. Automat podle bodu 1, vyznadujici se tim, ze

prostfedek k orientovani pasu md dvé listy (8) se
§térbinami na koncich, které jsou umistény na
vietenu (18) vratné posuvné podé€l podélné ogy
trnu (6).
3. Automat podle bodu 1, vyznacujici se tim, Ze
vibrétor je vytvofen v podobé dvou pak (11), které
jsou stahovany k sob& pruZinou (12) a vzhledem -
k trnu (6) lezi diametralné proti sobé, pfiemZ ra
koncich vzpomenutych pak (11), které jsou pfivra-
ceny k trnu (6) jsou upevnény uderniky (13).

B

5 vykrest
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