I 4
CESKOSLOVENSKA VY N A I. E
SOCIALISTICKA P 0 P l s zu 334 108
REPUBLIKA
0o K AUTORSKEMU OSVEDCENI |°
_(61)
(23) Vystavni priorita 51) Int. Cl> C 07 B 27/00
(22) Prihlsseno 01 12 81 (1) tot. Cl. '
(21) PV 8880 - 81 C 07 C 15/073
URAD PROWYNALEZY
) (40) Zverejnéno 25 03 83
A OBYEVY (45) Vydano 01 11 84
75) CERNY JAROSLAV ing., LITVINOV, "~ SYKORA MILAN ing. CSc., HAMR,
Autor vynlezu NEGESANY FRANTISEK ing., MOST KOPECKY IVAN ing., PRAHA,
SVOBODA KAREL ing., FILIP PEIR,
KVAPIL ZDENEK, MARSEK JAROSLAV, LITVINOV,

KUBICKA RUDOLF doc. ing.CSc,LITVINOV, HUML MIROSLAV ing. CSc., MOST

(54) Zarizeni pro vyrobu etylbenzenu

227 108

OBR. 2

224 108



227 108
Vynélez se tyks zafizeni na vyrobu etylbenzenu alkylaci ben-

“zenu etylenem za pFitomnosti katalytického komplexu pi*ipraveného
z chloridu hlinitého,

Etylbenzen jako vychozi surovina pro vyrobu styrenu, ktery je
Jednim ze zékladnich monomerd &etnych plastikéFskych technologifi,
patﬁi do skupiny pranyalové nejvyznamndjdich aromatickych uhlovodi-
kd. Pro Jﬁﬁo vyrobu byla vyvinuta #ada technologickych procesd,

" které lze v zésadd rozdélit na alkylaci benzenu etylenem v,plynné'
fézi na pevnéd uloZeném katalyzétoru, JehoZ aktivni sloZkou je
napt, kyselina fosforetnd nebo fluorid bority a na alkylaci benze-
nu etylenqp v képalné fézi za p*itomnosti Friedelova - Craftsova
katalyzétoru,
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V soudasné dobd je dosud piFevdZna &ast produkce etyl-

benzenu v celosvétovém m&Ffitku vyrab&na alkylaci benzenu
etylenem v kapalné fazi za katalytického pdsobeni kapalnych
komplexd, ptipravovanych na bazi chloridu hlinitého, aro=-
matickych uhlovodik® a rGznych kokatalyzédtord, jako napfe
vody, bezvodého chlorovodiku, etylchloridu atde.

Vzhledem k omezené a velmi nizké rozpustnosti kapalného ka-
talytického komplexu chloridu hlinitého v aromatickych uhlo-
vodicich, probiha alkylace, kterad se provadi v kolonovém probubla~-

vaném reaktoru, ve tfifdzovém systému, tvoifeném:

- plynnou fézi, tzn. etylenem a pé}ami uhlovodikd odpatenymi
v dasledku uvolndni reak&niho tepla

- lehkou kapalnou fézi, tzn. smdsi aromatickych uhlovodikd

- tézkou kapalnou fdzi, tzn. kapalnym komplexem chloridu

hlinitého.

Znamé yspolradani zarizeni (obr. 1) se skladd z alkylaéniho
reaktoru la, pfipadn& dal$ich alkylatord lb, lc, 1d pro
alkylaci benzenu etylenem za prfitomnosti kapalného katalytickeého
komplexu, do n&hoZ se ve spodni &asti zavédi etylen I, a benzen
II.; v horni &asti se zavaddi katalyticky komplex III.
z alkylaénf%o prostoru se odvad&ji produkty alkylace do od-
ludovale 2, ve kterém se z nich odluéuje strzeny kapalny
katalyticky komplex, ktery se vraci samospadem do spodni
gasti alkyladniho reaktoru. Vy&erpand lehii faze alkyla¢nich
produtkd se odvadi z horni &4sti odlulovace g‘do navaznych

aparatQ 4 (napi. pradky) k daléimb zpracovani na koneény produkt

B
& {@ﬁ
& AE:
T AN
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VIi. Plynné podily, odchézejici z horni &édsti alkyla&niho

reaktoru a obsahujici benzenové pary uvolné&né vybavenim

reak&énim teplem alkylace, vstupuji do kondenza&niho systému

3, v némZ cirkuluje chladfci voda V.,zkondenzovany benzen

se vraci zpd8t do reakéniho prostoru alkyldtoru a nezkondenzovany

odplyn IV. se odvaddi k likvidacie.

Ufady difive projektovanych jednotek se obvykle alkylace
provadi ve vét3im podtu navzadjem propojenych alkyla&nich
reaktor( se spoleénym ndvaznym zpracovénim alkylagnich produktd
v jedné lince, které, stejné& jako star3i technologie Fedené
se samostatné pracujicimi alkylédtory, nemaji vyeseny z hlediska
hydrodynamického a hydrostatického optimdlni névaznost
souvisejicich dalSich technologickych zaiizeni. Jednotlivé
alkylaéni reaktory a ndavazné aparaty nevytvaifeji tedy zcela
samostatné a pfi optimalnim technologickém reZimu pracujici
technologicky celek, coZ se nepFiznivé projevuje ve zvydené
specifické spotifebd® chloridu hlinitého 17¢¢f19 kg/t vyrobeného
egdbegzenu a v omezeni zatiZeni alkyladnich reaktor@ na

250ﬁf 300 kg etylenu/m2 prifezu alkylatoru . h'i.

Hlavni nedostatky tohoto uspofadani spoéivaji v tom, Ze
propojenim alkyla&nich reaktor do spoleéného sbérného potrubi
alkylaénich produkt@, dochidzi v dlsledku rozdilnYch‘hydrostatic-
kych odporli a tlakovych pulzaci v alkylatorech v zivislosti
na vzdédlenosti od apardtl na zpracovani alkyla&nich produkté
a technologickych podminkéch, ke koliséni vysky hladiny a pratoku
alkyla&nich produktd v jednotlivych alkyldtorech a dal$im
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navazném zatfizeni, Alkylaéni produkty, odvadéné piibliZné

ve dvou tfetindch vys$ky alkylatoru, obsahuji velké mnoZstvi

plynt a par, coZ se neptiznivé projevuje pri odludovani kate-
lytického komplexu od kapalnych alkylaénich produktﬁ VvV navazném
technologickém odsazovacim zafizeni (odludovadéi) a vede,

zejhéna pti vy3im zatiZeni alkylaénich reaktord, ke zvySenému
Unosu katalyzdtoru z reakéniho prostoru alkylaéniho reaktoru

a tim ke sniZovani skuteéného reak&niho objemu v alkylatoru,
‘kterym je objem ziddrZe katalytického komplexu v takové formé,
kterd umoZnuje dobry pFestup hmoty. Ustdleny reZim odludovace

a jeho G€innost je rovn&Z naruSovana zvysenou cirkulaci kapalmych
produktl mezi alkylatorem a odludovadem, ke které dochdzi v dlsled-
ku rozdilnych specifickych hmotnosti sloupc@ alkyla&nich komponent
na strané alkylatoru a odluCovade. VyuZiti skute&ného reakéniho
objemu alkylacniho reaktoru, ktere je podmin&no co nejdokonalej-
Sim stykem vSech tFfi fazi reakéniho systému, je omezovano
nedokonalou homogeniza@i reak&nich komponent ve spodni &asti
alkylatoru.

o Nyni bylo zjiSténo, 2e i na zafizeni pro vyrobu etylbenzenu
uspo *adéném popsanym zplsobem lze dosdhnout zvyseni kapacity
alkylaénich reaktord, které neni podmin&no vy$$i spotifebou
chloridu hlinitého/ t vyrobeného etylbenzenu, a tim dosahnout

zlepSeni technicko ekonomickych parametrd procesu.

Podstata vyndlezu na zafizeni pro vyrobu etylbenzenu (obr.2)
alkylaci benzenu etylenem za pi*itomnosti kapalného katalytického
komplexu p#ipravensého na bazi chloridu hlinitého, sestavajici
se néjméné z jednoho samostatné pracujiciho alkyla&niho reaktoru,

odludovale katdytického komplexu, kondenzainiho systému
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benzenovych par a névaznych aparédtd pro zpracovéni alkyla&nich

produktd spo&ivé v tom, Ze na vetupu reakinich komponent na spod-
ni Z4sti alkylaéniho reaktoru 3a je zabudovéno dispergaini zarize~
ni 5, nap¥. injektorovy smdSoval nebo rozd&lova& etylenu s cirku=-
ladnim Serpadlem, na vystupnim potrubi alkylainich produktd z
alkylétoru je pfed vstupem do odlulovade 2 katalytického komple-
xu zabudovén separéator 6, horni Zast 10 alkylétoru je propojena
se separdtorem 6 nebo/a s hydraulickym uzévidrem 7 k vyvéZeni
hydrostatickych pomérd mezi alkylétorem la a odludovaiem 2,
druhym hydraulickym uzédvérem 8 je propojen odvod alkyla&nich pro-
dukté z odluovate 2 katalytického komplexu s névaznymi aparéty
4 pro zpracovéni alkyladnich produktd a na potrubi vratného kom-
plexu z odludovade 2 do alkyldtoru la je zabudovén hydraulicky
odpor 9. ‘

Zabudovénim disperga&niho zafizeni 5, napi. injektorového
sméSovade plynné a kapalné féze, nebo rozddlovale etylenu s
cirkula&nim &erpadlem na vstupu do spodni Césti alkylétoru, je
dosazeno d@tkladného smichéni etylenu I a benzenu II s dietyl-
benzenovou frakci recirkulovanou z destile&niho zpracovéni
alkyladnich produkto nebo etylenu I, benzenu II s recirkulovanou
dietylbenzenovou frakci, vratného benzenu z kondenzaniho systému
3 benzenovych par a piipadnd katalytického komplexu III a/nebo
vratného komplexu z odludovade 2,8imZ se dosdhne homogenizace
spodni &4sti alkyla&niho reaktoru a tim i lepSiho vyuziti jeho
reak&niho objemu, Zabudovénim uvedeného disperga&niho zaiizeni
5, nap¥, smd3ovale, je rovndZ potlaeno a ompzeno usazovéni a hro-
madéni desaktivovaného komplexu a kal@ chloridu hlinitého ve
spodni &&eti alkylétoru, &imZ se doséhne ustélené éktivity ka-
palného komplexu v celém zaplnd&ném objemu alkylétoru,

4
Zabudovénim separétoru 6 na vystupnim potrubi alkylanich

Produktd je zajistdno odd&leni plynné féze od kapalnych alky-
laénich produktd pred vstupem do odlufovale 2 katalytického
komplexu. tim: se dosdhne lep3iho vyuZiti objemu odlulovale 2

a dokonalej3iho d&leni katalytického komplexu a alkylaZnich
produktd v odlulovali 2,
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sprévné funkce separétoru & Je podmindna vyvéZenim hydrostatic-

kych pom&rd na strand alkylétoru a vystupu alkyladnich produktd
a proto je horni &ést alkylatoru 10 propojena se separatorem 8
nebo/a s hydraulickym uzédvdrem 7, ktery zéroven vymezuje vysku
hladiny v alkylatoru l1a . Odvod alkyla&nich produktd se vede
pres dald{ hydraulicky uzévér 8, jehoZ vyskou je limitovén maximélni
pripustny pFetlak na hlavé alkyldtoru 10 a kterym je odstranén
vliv tlakovych pulzaci v alkylétoru la na rovnomérny odchod
alkyla&nich produktd i vzdjemné pGsobeni jednotlivych alkyladnich
jednotek la, 1c, 1d napojenych na spole&né sbdrné potrubi
alkylaénich produktl, které se v tomto uspoddani projevuje pouze
snisovénim nebo zvySovénim hladiny v hydraulickém uzévéru 8.

zatizenim hydraulického odporu 2 do potrubi vratného komple-
xu se odstrani kapaliny mezi odlu&ova&em 2 a alkylétorem la a tim
se dosdhne ustéleného reZimu a u&innosti odludovale Z katalytické-
ho komplexu. Homogenizaci reak&nich komponent v alkyla&nim reakto-
ru la_ lze rovné2 zabezpedit tim, Ze misto dispergaéniho zaiize-
ni 5 ve formé injektorového smé&3ovale je ve spodni Z4sti alkylad-
niho
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reaktoru zabudovan Uéinny rozdélovaé pro distribuci vstupniho

etylenu a katalyticky komplex je ze spodni &asti alkylatoru

d1a cirkulovan pomoci cirkulaéniho &erpadla do horni &asti
alkylaéniho reaktoru. Spodni &ast alkylatoru la pod privodem
etylenu slou®i p¥i tomto usporadéni k odd&leni katalytickpho
komplexu, ktery se cirkula&nim &erpadlem vraci do alkylatoru
pFibli¥ng do t#i &tvrtin objemové z4ddrie produktd v alkylétoru,
nebo vyhodn&ji je tato &ast reSena tak, Ze kapalny odloueny
komplex nasdvany cirkula&nim Cerpadlem, je fedén lehkou kapalnou
fazi alkylacCnich produktﬁ z alkylatoru nebo/a vratnym benzenem

z kondenzaéniho systému benzenovych pér, ¢imZz se dosahne dokonalej-
§1 dispergace a &asteéné reaktivace katalytického komplexu
cirkdovaného do alkylatoru.

Dokonalédho stayku a dispergace reakénich komponent na
vstupu do alkylatoru lze pfi tomto usporadani se zabudovanym
zafizenim pro distribuci etylenu a s cirkulaénim €erpadlem
dosdhnout homogenizaci vSech nebo né&kterych kapalnych komponent
reakéniho systému, tje. erstvého benzenu‘; irkulovanou
dietylbenzenovou frakci, vratného benzenu z kondenzaéniho
systému benzenovych par, &erstvého katalytického komplexu,
katalytického komplexu z alkylatoru a alkylaé¢nich produktd
z alkyldtoru v cirkuladnim Cerpadle a jejich sm&Sovdnim

s etylenem v zarfizeni pro distribuci etylenu.
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Na provozni alkyla&dni jednotce byly provedeny Upravy alkyla&-

niho reaktoru la zabezpedujici lepdi vyuit{ Jeho objemu pro vla-
stni reakci alkylace a Upravy zajistujici sprévnou funkci odlu&o-
vaie 2 katalytického komplexu. Na vstupu etylenu a benzenu s re-
cirkulovanou dietylbenzenovou frakci do vy&lendného alkylédtoru 1la
byb zabudovéno disperga&ni zaiizeni 5 ve formd injektorového smé-
Sovale na vystupnim potrubi'alkylaénich produktd z alkylétoru 1la
byl pi*ed vstupem do cdludova&e 2 zabudovén separator 6, horni
Eést alkyldtoru 10 byla propojena se separdtorem 6 a s hydrau-
lickym uzédvérem 7, hydraulickym uzévérem 8 byl propojen odvod
alkyla&nich produktd z odlu&ovale 2 katalytického komplexu do
navaznych apardétl 4 pro zpracovéni alkyla&nich produkt@. Na potru-
bi vratného komplexu mezi odlu&ovadem 2 a spodni &&sti alkyldtoru
1a byl zabudovén hydraulicky odpor 9 pro omezeni cirkulace mezi
aparaty 2 a la.

V tabulce 1 jsou uvedeny provozni parametry vedle sebe pra-
cujicich alkylatord. Ve sloupci 1 jsou uvedeny hodnoty dosaZené
na alkylatoru v plvodnim uspo*&déni, ve sloupci 2 jsou uvedeny
hodnoty ziskané na upraveném alkylétoru,

Tabulka 1 N -

i 2
etylen ( kg/m2 praezu alkyladtoru. hod. ) 250 350
benzen ( t/m2 prG¥ezu alkyldtoru, hod. ) - 2,65 3,71
spec. spotieba AlCls( kg/t vyrobeného etyl-
benzenu ) ' ' - 17,1 13,4
odplyn z alkylétoru ( kg/hod) 10 pod 0,5
tlak na hlav® alkylatoru (kPa) 20 15
tlak na spodku alkylatoru (kPa) | 90 90

teplota v alkyldtoru ( °% ) 105 105
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teplota vratného komplexu (°C) 101 94

Na provozni alkylaéni jednotce s uUpravami uvedenymi
v pfikladu 1 byly v injektorovém sm&3ovadi 5 alkylatoru lg
sm&sovény etylen, benzen s recirkulovanou digtylbenzenovou
frakei z destilaéniho.zpracovéni alkyla&nich produkt@ a &erstvy
katalyticky komplex a tato dispergovand smés vstupnich

reakénich komponent davkovéna do alkylatoru ig. '

V tabulce 2 jsou uvedeny ve sloupci 1 hodnoty dosaZené
na neupraveném alkyldtoru v pOvodnim uspofadédni a ve sloupci

2 na alkylatoru po provedeni popsanych dprav.

q%ulkakz

1 2
etylen (kg/m2 prarfezu alkylatoru.hod,) 260 375
benzen (t/m2 pri*ezu alkyldtoru.hod.) 2,75 3,96
spec. spotieba AlClz(kg/t vyrobeného
etylbenzenu) 17,6 : 13,2
odplyn z alkylétoru (kg/hod.) ZO'V pod 0,5
tlak na hlavé alkylatoru (kPa) ' 26?25 15
tlak na spodku alkylatoru (kPa) 90 a0
teplota v alkylitoru (°C) 105 105

" teplota vratného komplexu (°C) 100 94
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Na provozni alkyla&ni jednotce s Upravami uvedenymi v pi¥i-
kladu 1 byly v disperga&nim zai*izeni 5 ve form& injektovového
sm&3ovale alkylétoru la smdSovény etylen, benzen s recirkulovanou
dietylbenzenovou frakci z destilainiho zpracovéni alkyladnich
produktd, vratny benzen z kondenza&niho systému 3 benzenovych par
a Zerstvy katalyticky komplex a tato dispergované smés vstupnich
reak&nich komponent dévkovéna do alkylétoru 1la,
V tabulce 3 jsou uvedeny ve sloupci 1 hodnoty dosaZené na
neupraveném alkylédtoru v p@ivodnim uspoiddéni a ve sloupci 2 na
alkyldtoru po provedeni popsanych uprav.

Tabulka 3

e ——————————— s = e e m s m i e
etylen (kg/m2 prdfezu alkyldtoru.,hod,) 265 400

benzen ( t/m2 préezu alkylétoru.hod.) 2,80 4,2

spec. spotieba AlCl, ( kg/t vyrobeného

etylbenzenu ) 17,9 13,1

odplyn z alkylétoru ( kg/hod. ) 21 . pod 0,5

tlak na hlavé alkylétoru (kPa) 20425 18

tlak na spodku alkylatoru(kPa) 90 " 90

teplota v alkylédtoru ( oCA) 105 104

teplota vratného komplexu ( °c ) lo0 93
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Na provozni alkyla&ni jednotce s Upravami uvedenymi v pii- -
kladd 1, byl misto dispergainiho zaiizeni 5 ve formé injektorové-
ho sm&8ovale zabudovén rozd&lovaci ki¥iZ pro dokonalou distribuci
etylenu ve spodni &dseti alkyldtoru l1a s homogenizace reak&niho
objemu alkyldtoru la byla zajistdna pomoci cirkula&niho &erpadla
recirkulaci katalytického komplexu ze spodni do horni &4sti
alkylééniho reaktoru 1a
V tabulce 4 jeou uvedeny ve sloupci 1 hodnoty dosaZené na neupra--
veném alkyldtoru v pévodnim uspoiféddédni a ve sloupci 2 na alkyléto-
ru po provedeni popsanych lprav. "

Tabulka 4

................. e ma e e e e ————— e —————— . ——————
etylen ( kg/m2 pré*ezu alkylatoru, hod., ) 260 435

benzen ( t/m> pr&fezu alkylétoru, hod. ) 2,75 4,6

spec. spotfeba AlC].3 ( kg/t vyrobeného

etylbenzenu ) 17,4 13,2

odplyn z alkylatoru ( kg/hod.) - 19 ped 0,5

tlak na hlav8 alkyldtoru ( kPa ) 20#25 19

tlak na spodku alkyldtoru (kPa) 90 90

teplota v alkylétoru ( °c ) 108 105

teplota vratného komplexu ( °c ) 100 94
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Na provozni alkylaéni‘jednotce s Upravami uvedenymi
v pfikladu 4 byla homogenizace reak&niho objemu alkylatoru l1la
zajisténa recirkulaci katalytického komplexu nared&ného lehkou

kapalnou fazi z alkylatoru ze spodni do horni &asti alkylatoru.

V tabulce 5 jsou uvedeny’'ve sloupci 1.hodnoty'dosa2ené na
neupraveném alkylatoru v plvodnim uspofddani a ve sloupci 2 na

alkylatoru po provedeni popsanych uUprav.

ﬁabulkals

1 2
etylen (kg/m2 prGfezu alkylatoru.hod.) 275 - 490
benzen (t/m2 prifezu alkylatoru.hod.) 2,91 5,18
spec. spoti‘eba AlCl, (kg/t vyrobeného
etylbHzenu) 18,2 12,9
odplyn z alkylétoru (kg/hod.) | 23 pod 0,5
tlak na hlavé alkylatoru (kPa) 25 19
tlak na spodku alkylatoru (kPa) S0 . 90
teplota v alkylatoru (DC) : 104 103

teplota vratného komplexu (°C) 101 : 92
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Na provozni alkyla&ni jednotce s upravami uvedenymi

v piikladu 4 byla homogenizace reak&niho objemu alkyldtoru

1a a Géstetnd reaktivace katalytického komplexu zajisténa

recirkulaci katalytického komplexu nated&ného lehkou kapal-

nou fazi z alkylatoru a vratnym benzenem z kondenza&niho

systému benzendvych par ze spodni do horni &ésti alkylatoru.

V tabulce 6 jsou ve sloupci 1 uvedeny hodnoty dosaZené na neupra-

veném alkylatoru v pﬁvodnim uspoi*adéni a ve sloupci 2 na alkyla=-

toru po provedeni popsanych Uprav.

Fabulkg{s

1 2
etylen (kg/mz.prﬁfezu alkylétoru.hod) 250 500
benzen (t/m2 prﬁfezu,alkylétoru.hnga 2,65 5,3
spec. spotieba AlCl, (kg/t vyrobeného
etylbenzenu) 17,3 12,3
odplyn z alkylétoru (kg/hod.) 12 pod 0,5
tlak na hlavd alkylatoru (kPa) 21 18
tlak ve spodku alkylatoru (kPa) 90 90
teplota v alkyléatoru (°C) 104 105
teplota vratného komplexu (°C) 99 95
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Na provozni alkyla&ni jednotce s upravami uvedenymi
v pfikladu 4 bylo dokonalého styku a dispergace reakd&nich slozek
na vstupu do alkylétoru lg dosaZeno homogenizaci &erstvého
benzenu s recirkulovanou dietylbenzenovou frakci, vratného
benzenu z kondenzaéniho systému benzenovych par, ltalytického
komplexu a alkyla&nich produkt@ z alkylatoru v cirkuladnim
Cerpadle a jejich sm&Sovanim s etylenem v rozddlovacim kiFi3i.
pro distribuci etylenu.
V tabulce 7 jsou ve sloupci 1 uvedeny hodnoty dosa2ené na neupra-
veném alkylatoru v plvodnim uspofddini a ve sloupci 2 na

alkylédtoru po provedeni popsanych tprav.

T?bulkak7

1 2
ety'len,(kg/m2 prifezu alkyldtoru.hoad.) 265 495
bemzen (t/m2 prifezu alkyldtoru.hod.) 2,8 5,25
spec. spotieba AlCl; (kg/t vyrobeného
etylbenzenu) _ : 17,8 12,1
odplyn z alkylatoru (kg/hod.) 20 pod 0,5
tlak na hlavé alkylatoru (kPa) 20425 17
tlak na spodku alkylatoru (kPa) 90 90
teplota v alkyldtoru (°C) | 105 103

teplota vratného komplexu {°C) 100 o1
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Zarizeni na vyrobu etylbenzenu alkylaci benzenu etylenem za

pritomnosti kapalného katalytického komplexu p¥ipraveného

z chloridu hliniteého, sestavajici se z nejméné jednohb

samostatnd pracujiciho alkylaéniho reaktoru a dale odluéovace
katalytického komplexu, kondenzaéniho systému a navaznych

aparitd pro zpracovani alkylaénich produktﬁIVyznaéujici se tim,
se na vstupu reakdnich komponent do alkyladniho reaktoru (1la)

je zabudovano disperga&ni zarizeni (5)napfe injektorovy

sm&Sovaé nebo rozddlovad etylenu s cirkula&nim Eerpadlem,

na vystupnim potrubi alkyla&nich produktd z alkyla&niho

reaktoru (la) je pied vetupem do odludovate (2) katalytickébo;
komplexu zabudovdn separator (6), horni cast alkylétoru je prﬁ-‘4
‘pojena separatorem (6) nebo/a s hydraulickym uzavérem (7) R
k vyvdzeni hydrostatickych pomérd mezi alkyldtorem (la) a odlu-
govadem (2), druhym hydraulickym uzavérem (8) je propojen odvod
alkyla&nich produktd z odlulovale (2) katalyzického komplexu

s n&vaznymi aparaty (4) pro zpracovani alkylaénich produkt@

a na potrubi vratného komplexu mezi odludovadem (2) a alkylatorem
(1a) je zabudovén hydraulicky odpdr (9) pro omezeni cirkulace
mezi.alkylaénim reaktorem (la) a odludovagem (2) katalytického

komplexus

2 vykresy



OBR. 1
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OPRAVENKA
V popisech vynalezti k autorskym osvédéenim ¢&. 224 101-224. 150 je tiskové
chyba v oznadeni ¢isla autorského osvédéeni na strankach popisu vynalezu.

Misto: 227101227150
spravné mé byt:  224101-224 150

Na titulnich stranach jsou &isla uvedena spravng.

Tiskarna se omlouva
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