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Dziedzina teechniki. Przedmiotem wynalaz-
ku jest urzgdzenie do zgrzewania wyprowadzen
uzwojenia twornika do dzialek komutator6w ma-
szyn elektrycznych wyposazone w elektrody za-
silane pradem elektrycznym.

Stan techniki. W stosunku do wicigz jeszcze u-
zywanej obecnie metody laczenia wyprowadzeh
twornika maszyny elektrycznej z dzialkami komu-
tatora przez lutowanie, ktéra to metoda nie daje
dostatecznej pewnosci ruchu przy eksploatacji ma-
szyn elektrycznych, zwlaszcza silniej obcigzonyeh,
niewgtpliwym postepem jest dokonywanie tej ope-
racji przez zgrzewanie. Dotychczas odbywa sie ono
jednak przy uzyciu specjalnie do tego celu kon-
struowanych zgrzewarek, w jakich dwie przeciw-
leglte elekirody zgrzewaja lezace naprzeciw siebie
dziatki kommtatora z przewodami twornika, przy
czym dziatki zwierame sa uchwytem w celu zam-
-kniecia obwodu elektrycznego. Dla maloseryjnej
produkeji maszyn komutatomowych dodatkowe u-
zupelnienie parku maszynowego specjalnym trud-
no osiggalnym skomplikowanym urzadzeniem jest
praktycznie nieuzasadnione.

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej przed-
stawionej niedogodnos$ci, a zadaniem technicznym
przystosowanie do . zgrzewania wyprowadzeh do
dzialek komutatorow zgrzewarki typowej ogolnie
dostepnej.

Istota wynalazku. Postawione zagadniemie roz-
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wigzano wediug wynalazku w ten spos6b, ze do
zgrzewarki punktowej dobudowano przystawke, na
ktérej wykonywana jest operacja zgrzewania wy-
prowadzen. Przystawka posiada dwa pionowo
przesuwne sworznie z zamocowanymi na nich, do-
ciskami sprezyscie do ‘komutatora elektrodami
zgrzewezymi oraz korektor elektrod wyposazony w
osaldzone na tych swcrzniach prowadniki, kitérych
ustawienie regulowane jest $Srubami wkrecanymi
w ramiona obejmy zamocowanej do przystawki, a
utrzymywane dzieki dociskowi prowadnikéw do
tych Srub wywieranemu przewlidziang do tego celu
oddzielng sprezynag. v

Proponowane rozwigzanie wurzadzenia wediug
wynalazku, przy giéwmnej korzysci jaka jest unik-
niecie koniecznofei stosowania urzadzemia specjal-
nie i wylgcznie do zgrzewania wyprowadzen do
dziatek komutatoré6w przeznaczonego, nie wymaga
przestawiien lub demontazu oraz mie przeszkadza
w przypadku zgrzewamia zg pomoca normalnych
elekttrod zgrzewiczych zamocowanych w ramionach
zgrzewarki. Zastosowanie korektora elekitrod za-
pewnia bandzo dokiadne ich ustawienie przy zgrze-
waniu wyprowadzen. Urzadzenie umozliwia prze-
prowadzanie zgrzewamia dla réznych typéw ko-
multatoréw. :

Objasnienia figur rysunku. Rozwigzanie wediug
wynalazku uwidocznione jest w przykladzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok ogélny zgrzewarki z przystawks, fig. 2 ko-
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rektor elektrod w widoku z tylu, a fig. 3 korektor
elektrod w widoku z gory.

Przyklad wykonania wynalazku. Do zgrzewarki
posiadajgcej wewnatrz transformator zgrzewczy 1,
na dole przelgcznik zaczepé6w 2 oraz synchromicz-
ny regulator czasu 3 dobudowana jest przystawka
4 zamocowana w miejscu oslony do boku ramy
zgrzewarki. Na plycie poziomej korpusu przystaw-
ki 4 przymocowane sg podporki 5 i 6, na ktoérych
ustawia sie zgrzewany twornik elektrycznej ma-
szyny komutatorowej. w osadzonych w przystaw-
ce 4 tulejkach 7 i 8 poruszajg sie pionowo sworz-
nie 9 1 10, na ktoérych zamocowane-sg elektrody
zgrzewcze — elektroda punktowa nietopliwa 11 i
elektroda miedziang 12 dociskana swa powierz-
chnig do zgrzewanego :'z wyprowadzeniem wycin-
ka komutatora. :

Wielko$¢ sily docisku elektred 11 i 12 wywie-
ranéj sprezynami 13, a regulowanej makretkami 14
pozostaje stala. Podnoszenia zgrzewczych elektrod
11 i 12 dokonuje sie za pomocag rekojesci 15 umo-
cowanej na poziomym, obrotowo ulozyskowanym
w korpusie przystawki 4, waltku 16 z mimosrodem
17. W tyle przystawki, pod elektrodami, usytuo-
wany jest korektor elektrod 18. Posiada on dwa
prowadniki 19 osadzone na sworzniach 9 i 10 od-
pychane wzajemnie sprezyng 20 zabezpieczonag $ru-
bami 21. Prowadniki 19 opieraja sie o regulacyjne
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Sruby 22 z przeciwnakretkami 23 wkrecane w ra-
miona obejmy 24, ktéra jest podstawa mocowana
do przystawki 4.

Do zgrzewania wyprowadzen do dzialek komu-
tatoro6w maszyn elektrycznych z zastosowaniem do-
datkowe]j przystawki mozna wykorzysta¢ ogoélnie
dostepne zgrzewarki punktowe. Proces zgrzewania

komutatoréw przy zastosowaniu przystawki jest
latwy i nieskomplikowany.
Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do zgrzewania wyprowadzen do

dziatlek komutatoré6w maszyn elektrycznych, zna-
mienne tym, Ze posiada dobudowang przystawke
(4), w ktéora wmontowany jest korektor (18) elek-
trod zgrzewczych (11, 12) dociskanych do komuta-
tora w czasie zgrzewania sila pochodzacg od spre-
zyn S$rubowych (13), wyposazony w dwa prowad-
niki (19) osadzone na przesuwnych pionowo sworz-
niach (9, 10) bedacych elementami no$nymi tych
elektrod, odpychane wzajemnie sprezynag (20) za-
bezpieczong $rubami (21), a opierajace sie o re-
gulacyjne Sruby (22) z przeciwnakretkami (23)
wkrecane w ramiona obejmy (24) przymocowanej
podstawa do przystawki (4).
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