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Bei einem aus Metall bestehenden Klemmkirper, ins-
besondere ein Klemmkdrper mit Drahtschutz fiir eine ein
Isolierstoffgehduse aufweisende elektrische AnschluB-
klemme sind in Gewindeaushalsungen (12) verstellbare
Klemmschrauben oder andere Klemmelemente vorgesehen, um
das Ende des jeweils zu verbindenden Leiterdrahtes in
den Uffrungen (11) festzuklemmen. Der Klemmkirper ist
aus einem abgekanteten Blechstreifen in Form eines Rah-
mens hergestellt, Die beiden endseitigen Stirnfldchen
(13, 13a) des Blechstreifens sind an mindestens einer
AuBerwand des Rahmens, insbesondere der Seiterwand
(10a, 10b), in der Ebene dieser Wand selbst aneinander-
stoflend angeordnet, wobei ein Teil der AuBerwand im Be-
reich dieser Stirnfldchen als lappenféirmige formschliis-
sige Befestigungselemente (14) ausgebildet sind, die in
zugehirigen, ebenfalls lappenférmigen Ausschnitten (15)
der gegeniiberliegenden AuBermand gehaltert sind.
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Die Erfindung betrifft einen aus Metall bestehenden Klemmkorper mit einem Drahtschutzelement fiir eine ein
Isolierstoffgehduse aufweisende AnschluBklemme und mit verstellbaren Klemmschrauben oder anderen
Klemmelementen, durch die das Ende des jeweils zu verbindenden Leiterdrahtes festklemmbar ist, wobei der
Klemmkdrper aus einem abgekanteten, an seinen beiden Enden Befestigungselemente aufweisenden Blechstreifen
in Form eines Klemmrahmens hergestellt ist.

Klemmkorper verschiedener Ausfiihrungsform sind bekannt. Sie sind rahmenf6rmige Metallkorper, auch
Buchsen genannt, die zwecks Isolierung in einem Gehéuse aus Isolierkunststoff aufgenommen sind, wobei beide
Teile stirnseitig offene Offnungen aufweisen, um die anzuschlieBenden, insbesondere drahtférmigen, blanken
Leiterenden, einzufiihren, die iiber Klemmschrauben oder Klemmfedern aus Metall am elektrisch leitenden
Klemmkdrper so angedriickt werden, daB sie eine stromleitende, elektrische Uberbriickung bilden.
Buchsenformige Klemmkérper werden in der Regel aus Vollmaterial hergestellt, wobei allerdings mehrere, die
Kosten erhthende Arbeitsgéinge notwendig sind. Man hat deshalb bereits vorgeschlagen, die Klemmkérper aus
einem Blechstreifen, der entsprechend zu einem Rahmen abgekantet ist und somit einen Hohlraum bildet,
herzustellen. Nun unterliegt der Klemmkorper mechanischer Spannung, wenn die Klemmschrauben fest
angezogen werden, und dieser Vorgang kann sich mehrmals wiederholen, wenn Leiterenden zu losen sind, also die
Leiter selbst oder Aggregate neu zugeschaltet oder ausgewechselt werden sollen. Andererseits soll wegen einer
Materialersparnis und des leichteren Ausstanzens nicht zu dickes Blechmaterial verwendet werden. Deshalb ist es
notwendig, den Blechstreifen zum Klemmrahmen so abzukanten, daB noch eine Doppelwand abgekantet wird, die
die benachbarte Klemmrahmenwand etwa parallel iiberlappt. Trotz dieses Materialmehraufwandes kann der
Klemmkrper im Betrieb doch nachteilig aufgebogen oder tordiert werden, insbesondere bei niedriger Blechstirke.
Ferner sind streifenformige, in den Hohlraum des Klemmkorpers einsetzbare Elemente als Drahtschutz bekannt,
welche bezwecken, die Kontaktverbindung zwischen dem Ende der Klemmschraube und dem Leiterdrahtende,
besonders wenn das letztere einen kleinen Durchmesser aufweist oder aus mehreren und feindrihtigen Leitern
besteht, sicherer und besser zu gewihrleisten.

Es ist bereits ein Klemmkdrper mit einem aus Metall bestehenden Klemmrahmen bekannt, wobei die beiden
Enden des den Klemmrahmen bildenden Blechstreifens Befestigungselemente in einer Seitenwand des
Klemmrahmens bilden und die Enden in der Ebene dieser Seitenwand liegen als auch paarweise aus zueinander
formschliissigen Blechlappen in Form eines Schwalbenschwanzes und komplementiren Blechausschnittes in dem
anderen Ende bestehen. Allerdings sind nur zwei Befestigungselemente von relativ groBer Erstreckung parallel zur
Lingsachse des kanalformigen Innenraumes des Klemmkorpers vorhanden, wobei die beiden
Befestigungselemente in der Mitte der Seitenwand angeordnet sind, so daB diese Mitte nicht effektiv zur Bildung
von in den Klemmraum abgekanteten Blechlappen ausgenutzt werden kann, die jedoch einmal sowohl zur
Abstiitzung eines Drahtschutzelementes als auch als Mittenbegrenzung fiir die Enden der einzusteckenden Leiter
benétigt werden. Da ferner nur ein Paar eines in der Mitte angeordneten Befestigungselementes in der Seitenwand
vorhanden ist, ist der Zusammenhalt des gewickelten Blechstreifens im Bereich der Offnungen, wo die Drahtleiter
eingesteckt werden, geschwiicht. Jedoch gerade in diesem Bereich wird der Klemmrahmen iiberdurchschnittlich
beansprucht, da hier wiederholt die Leiterenden eingesteckt werden, ggfs. wieder gelost und wieder befestigt und
die zum Verbraucher gefiihrten Leiter auch einem schrig gerichteten Zug ausgesetzt werden. Auch ist bei dieser
Ausbildung nur ein Ende des Blechstreifens unmittelbar als Befestigungselement ausgenutzt. Am bekannten
Klemmrahmen sind Stiitzteile fiir ein Drahtschutzelement nicht vorgesehen (US-PS 4 545 640, Buchberger).

Es ist bekannt, aus dem Klemmrahmen eines Klemmkorpers fiir elektrische Leitungen eine Seiten- oder
Stimwand des Rahmens mit L- oder kreisformigen und vorspringenden Blechlappen zu versehen bzw. diese
Elemente einstiickig mit dem Rahmen auszubilden, die in zugehérige Blechausschnitte eines Blechstreifens
eingreifen. Der Klemmrahmen ist jedoch nicht mit Stiitzteilen fiir ein Drahtschutzelement versehen
(FR-PS 2 598 585, Monnet).

Es ist ein Gehause fiir Kraftfahrzeuginstrumente bekannt, dessen Rahmen T-formig abstehende Blechlappen
aufweist, die zur Verbindung mit komplementiren Bauteilen eines anderen Gehéuseteiles bestimmt sind.
Allerdings ist das Gehéiuse mehrteilig und benétigt zusitzliche klemmenartige Verbindungsstiicke. Eine
Anregung an dem bekannten, relativ groBen Gehéuse Stiitzbauteile fiir ein Drahtschutzelement fiir einen
elektrischen Klemmkérper, der zur Verbindung einsteckbarer Leiter dient, vorzusehen, kann der Ausbildung nicht
entnommen werden (EP-A2-148 765, Lucas).

Es ist auch ein Klemmkorper mit einem Klemmrahmen fiir einzusteckende Leiterenden bekannt, wobei die
Leiterenden als auch ein Drahtschutzelement in einer Durchgangsbohrung des Klemmrahmens aufgenommen
sind. Das Drahtschutzelement weist in seinem Mittelteil eine V-férmige Abbiegung auf, die eine relativ scharfe
in einen Durchbruch des Klemmrahmens eingefiihrte Spitze besitzt. Allerdings ist das Drahtschutzelement im
mittleren Teil verengt ausgestaltet und fiir die Festlegung der Spitze muB eine separate Offnung als Durchbruch
geschaffen werden, was zwei zusitzliche Arbeitsginge verlangt. Der Durchbruch schwicht den Rahmen, so daf
letzterer nicht aus einem abgekanteten Blechstreifen hergestellt werden kann. Die bekannten V-Schenkel sind
Schrégfldchen, an denen die Enden der eingesteckten Leiter nicht hinreichend definiert zum Anschlag kommen,
verglichen mit einer senkrechten Anschlagfliiche (DE-OS 3 136 661, Kleinhuis).
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem Klemmkdrper eingangs genannter Art die Steifigkeit in
der Seitenwand des Klemmrahmens zu vergréBern und in seinem Mittelbereich fiir ein Drahtschutzelement einen
definierten sicheren Sitz zu schaffen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemis dadurch geltst, daB aus einer den Befestigungselementen benachbarten
Wand des Klemmrahmens ein Stiitzholm in den Leiterklemmraum abgekantet ist, auf dessen Stirnfléche ein
topfformiger Mittelteil des Drahtschutzelementes iiber einen Blechlappen, oder unmittelbar, abgestiitzt und
gehalien ist. Die Abstiitzung des Drahtschutzelementes ist hierbei vorteilhaft einem Klemmrahmen angepaBt, der
aus einem gewickelten bzw. abgekanteten Blechstreifen einstiickig hergestellt wird. Die Arbeitsschritte fiir
Durchbrechungen und Durchbohrungen und entsprechender Materialabfall entfallen, wihrend andererseits
vorteilhaft ausgestanzte Blechlappen als versteifende Stiitzelemente fiir das Drahtschutzelement eingesetzt werden.
Der Klemmkorper als Massenteil wird vereinfacht und verbilligt durch gleichartige Arbeitsschritte, die nur durch
eine Blechstanz- und PreBmaschine ausfiihrbar sind.

In den Unteranspriichen sind vorteilhafte Ausgestaltungen dargestellt, wobei nach einer Ausgestaltung, dann,
wenn eine Mehrzahl von paarweise zusammengreifenden Blechlappen und Blechausschnitten als
Befestigungselemente in der Seitenwand des Klemmrahmens benutzt werden, man in vorteilhafter Weise die
Befestigungselemente an die stirker beanspruchten Rahmenstellen im Bereich der Leitereinsteckdffnungen
verlegen und so den Mittelbereich der Seitenwinde frei hat, um hieraus Stiitzteile fiir das Drahtschutzelement
und/oder den mittleren Begrenzungsanschlag fiir die Leiterenden zu gewinnen,

Eine Ausfiihrungsform der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden niher erliutert.
Es zeigen: Fig. 1 perspektivisch einen ersten Klemmkérper mit Befestigungselementen und Gewinden fiir die
Klemmschrauben; Fig. 2 einen Klemmk&rper gemiB Fig. 1, aber mit anderen Befestigungselementen; Fig. 3
einen Léngsschnitt durch den Klemmkorper nach Fig. 1 mit abgewandelten, T-férmigen Befestigungselementen,
wobei zusitzlich ein Drahtschutzelement eingefiihrt ist; Fig. 4 eine stirnseitige Ansicht auf Fig. 3; Fig. 5
perspektivisch einen anderen Klemmkérper, bei dem die Abstiitzung fiir das Drahtschutzelement durch einen
zusitzlichen, an der unteren Deckwand gebildeten Stiitzholm geldst ist, Fig. 6 eine der Fig. 5 #hnliche
Darstellung des Klemmkérpers, aber mit unterschiedlichen Einbuchtungen in den Seitenwinden; Fig. 7 einen
Léngsschnitt durch den Klemmk&rper, gemaB Fig. 5, aber mit dem eingefiihrten Drahtschutzelement; Fig. 8 eine
der Fig. 7 entsprechende Ansicht, bei der der topfformige Mittelteil des Drahtschutzelementes iiberwiegend an den
Enden der Schenkel des V-formigen Stiitzholmes abgestiitzt ist; Fig. 9 eine Stirnansicht; Fig. 10 eine Draufsicht
und Fig. 11 einen Langsschnitt durch einen abgewandelten Klemmkorper mit unterschiedlicher Ausbildung von
Sicken bzw. Einbuchtungen, deren Innenwénde zur Fithrung der eingesteckten Drahtleiterenden dienen.

GemiB Fig. 1 wird der Klemmrahmen (10) des Klemmkdorpers einmal durch Seitenwinde (10a, 10b) und
hier nicht ausgezifferte Boden- und Deckwinde gebildet, wobei Gewinde (12) fiir nicht dargestellte
Klemmschrauben gezeigt und die Pfeile jeweils die Einfiihrrichtung fiir die einzusteckenden blanken
Leiterdrahtenden anzeigen. Stirnfldchen (13, 13a) gehoren zum jeweiligen Ende eines abgekanteten
Blechstreifens, aus dem der Klemmrahmen (10) hergestellt wird, wobei der Einfachheit halber auf die
Doppellinie in der Trennfuge verzichtet wurde. Diese Enden bilden Befestigungselemente (14, 15), die
paarweise auftreten und hier an einem Ende jeweils einen Schwalbenschwanz und am anderen Ende einen
komplementéren, also ebenfalls schwalbenschwanzformigen Blechausschnitt zur Aufnahme des
schwalbenschwanzformigen Blechlappens bilden. Diese Befestigungselemente (14, 15) treten paarweise auf und
vorzugsweise erstrecken sie sich parallel zueinander in der Lingsrichtung des Klemmrahmens. Die Blechlappen
sind gewissermaBen glatt biindig in den Blechausschnitt eingesetzt. Auch unter starker Spannung der
Klemmschrauben, deren Hauptlast parallel zur Seitenwand (10b) liegt, tritt ein Losen der Befestigungselemente
(14, 15) zueinander nicht auf, auch nicht, wenn der ganze Klemmrahmen sich deformiert oder verbiegt.

Die vorteilhafte Abwandlung gemiB Fig. 2 zeigt entsprechende Befestigungselemente (14a, 15a), die
besonders einfach aus dem Blechstreifen auszustanzen sind; sie greifen im wesentlichen formschliissig ineinander
und bilden eine starre feste Wand des Klemmrahmens.

Als Variante (Fig. 3) konnen Befestigungselemente (14b und 15b), ndmlich Blechlappen einerseits und
Blechausschnitte andererseits T-formig ausgebildet sein, im anderen Fall ist eine L-Form vorgesehen. Es geniigt,
die Befestigungselemente am jeweiligen Ende des Klemmkérpers unterzubringen. Hierbei wird der mittlere
Bereich vorteilhaft dadurch ausgenutzt, da aus einer Wand des Klemmrahmens, insbesondere einem Wandbereich
(20) ein Stiitzholm (21) etwa vertikal stehend einwirts abgekantet wird, der die mittlere Begrenzungswand
(Fig. 4) fiir die jeweils einzusteckenden Leiterdrahtenden (nicht dargestellt) bildet. Ferner dient ein Stiitzholm
(21a) entweder unmittelbar (siche auch Fig. 8) oder ein weiterer Blechlappen (22) (vgl. Fig. 3) dazu, einen
mittleren topfférmigen Teil (19) eines Drahtschutzelementes (17) aufzunehmen und abzustiitzen, welcher
Schenkel (18) aufweist, die die eigentliche Kontaktverbesserung zwischen einzufiihrenden Klemmschrauben und
blanken Leiterdrahtenden (beide nicht dargestellt) bilden. Eine Abwandlung sieht im Einzelfall vor, daB ein
Stiitzholm (21) lediglich die Einfiihrbegrenzung fiir die blanken Leiterdrahtenden ist, die sich also nicht iiber die
halbe Lénge des Klemmkdrpers unniitz weiter erstrecken kénnen.

Solche Begrenzungswinde (Fig. 10) konnen auch zweiteilige, aus der jeweiligen Seitenwand aus dem
Wandbereich (20) herausgebogene Blechlappen (21b) sein, die gegebenenfalls wiederum als ein Stiitzholm fiir
ein Drahtschutzelement (17a) dienen, oder auch nicht.

-3.
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Bei der Ausfithrungsform gemiB Fig. 5 ist ein Klemmrahmen (30) zwar mit einer doppelten Deckwand
ausgebildet, die einem anderen Zweck dient, aber auch hier ist eine der Seitenwiinde (wenn auch nicht
eingezeichnet) mit den formschliissigen Befestigungselementen im Sinne der Fig. 1-3 versehen, um den
Klemmrahmen entsprechend zu versteifen. Die untere Deckwand (31) dient hier dazu, eine besonders
zweckmiBige Abstiitzung des Drahtschutzelementes (17a, 19a) (Fig. 8, Fig. 7) herzustellen. In der unteren
Deckwand (31) bleibt ein Mittelsteg (32) unberiihrt, d. h. als tragender Steg vorhanden, wihrend aus
benachbarten Deckenbereichen etwa V-férmig Blechschenkel (33, 34) aus der Deckwand nach abwiirts
abgekantet sind, so daB oben sichtbare Offnungen (35) gebildet sind. Hier ist aus einer Seitenwand (30a) ein
Stiitzholm (21a) nach einwirts und etwa senkrecht abgekantet und liegt mit seiner oberen Stirnfliiche etwa
gegeniiber dem V-Winkel der Blechschenkel (33, 34) bzw. wird von letzteren iibergriffen, jedoch unter Bildung
eines hinreichenden Spaltes derart, daB das Drahtschutzelement (19, 19a, 17a) eingefiihrt und gehalten werden
kann und zwar mit hinreichendem Klemmsitz bei einfacher Montage. Die Abstinde der Blechschenkel (33, 34)
und des Stiitzholmes (21a), ihre Hohe und die Ausdehnung sind aufeinander so abgestimmt, daB von
Leiterdrahtoffnungen her (Fig. 1, Pfeile) ein passend geformtes, streifenformiges Drahtschutzelement, das etwa
die Form eines flachen Blattes hat, einfiihrbar ist. Die GroBe des Wandbereiches (20a) der Seitenwand des
Klemmrahmens fiir den Stiitzholm (21a) wird entsprechend bemessen.

Bei einem Klemmkorper eingangs genannter Art soll zwischen der Innenwand des Klemmrahmens, und dem
Ende der Klemmschraube ein vorbestimmter, nicht zu kleiner Abstand gewiihrleistet sein, der andererseits einen
bestimmten Wert nicht iibersteigen darf, um ein fehlerhaftes Einklemmen des blanken Leiterdrahtendes zu weit
auBermittig als auch auferhalb der Anpressung durch die Klemmschraube, zu vermeiden. Auch ist es
fertigungstechnisch in einigen Fillen unerléBlich, die lichte Weite des Klemmrahmens, d. h. den Abstand seiner
Innenwiénde quer zur Langsrichtung, grofer zu messen als der vorbezeichnete Abstand es gestatten wiirde. Dies ist
z. B. der Fall, wenn man fiir die Aushalsung der Klemmschraube nicht zu nahe an den Rand der Seitenwand
kommen darf. Auch aus anderen, fertigungs- bzw. maschinentechnischen Griinden tritt dieser Fall auf, wenn z. B.
der vorhandene Maschinenpark einen zu kleinen Wandabstand innerhalb des Klemmrahmens nicht zul#Rt. Dieser
Nachteil wird iiberraschend dadurch beseitigt, daB dreieckformige bzw. rechteckige Ausbuchtungen bzw. Sicken
(41, 42) nachtriglich und um ein vorbestimmtes MaB angebracht bzw. eingepreBt werden, so daB der lichte
Abstand (vgl. insbesondere Fig. 9) zwischen den benachbarten Seitenwinden nunmehr verringert ist, und zwar
derart, daB ein einzusteckendes blankes Leiterende auch relativ kleineren Durchmessers von der Klemmschraube
noch gut erfaBt und somit eine gute Kontaktbildung zum metallischen Klemmkarper hergestellt ist. Es tritt dann
nicht die Gefahr auf, daB der Leiterdraht lediglich zwischen dem Schraubenschaft der Klemmschraube und der
Seitenwand des Klemmrahmens liegen bleibt, einen unsicheren Kontakt bildet oder sogar sich 15sen kann, Ferner
konnen die Sicken auch im Boden des Kiemmrahmens (Fig. 9) angebracht werden. Diese Sicken (44) dienen zur
Begrenzung und zusétzlich zur Fiihrung der Leiterenden oder auch dazu, vorteilhaft den Abstand zwischen einer
Deckwand des Klemmrahmens oder auch dem Drahtschutzelement (17, 19) einerseits und dem Boden des
Klemmrahmens (30, 10) andererseits auf ein gewiinschtes, verringertes MaB zu bringen, z. B. um bei dem an
sich gleichen Klemmrahmen oder einem vorhandenen Klemmrahmenvorrat diese auch fiir Leiterdriihte kleineren
Durchmessers brauchbar zu machen.

PATENTANSPRUCHE

1. Aus Metall bestehender Klemmkorper mit einem Drahtschutzelement fiir eine ein Isolierstoffgehinse
aufweisende AnschluBklemme und mit verstellbaren Klemmschrauben oder anderen Klemmelementen, durch die
das Ende des jeweils zu verbindenden Leiterdrahtes festklemmbar ist, wobei der Klemmkorper aus einem
abgekanteten, an seinen beiden Enden Befestigungselemente aufweisenden Blechstreifen in Form eines
Klemmrahmens hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, daB aus einer den Befestigungselementen (14, 15;
14a, 15a, 14b, 15b) benachbarten Wand des Klemmrahmens (10) ein Stiitzholm (21, 21a) in den
Leiterklemmraum abgekantet ist, auf dessen Stirnfliche ein topfférmiger Mittelteil (19a) des
Drahtschutzelementes (17a, 17) mit Hilfe eines Blechlappens (22, 32, 34) oder unmittelbar abgestiitzt und
gehalten ist (Fig. 7).

2. Klemmkéorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder mehrere der Seitenwinde (10a,
10b) mit einwirts in den Leiterklemmraum gerichteten Einbuchtungen, Sicken od. dgl. (41, 42, 40),
versehen ist (Fig. 5).
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3. Klemmkorper nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB aus seiner
Deckwand, insbesondere der unteren Deckwand (31), Blechschenkel (33, 34) in den Leiterklemmraum hinein
etwa V-formig abgekantet sind und die Innenfléchen dieses V-Elementes gegeniiber dem aus der Wand des
Klemmrahmens (10) abgekanteten Stiitzholm (21a) angeordnet sind, so daB der topfformige Mittelteil (19a)
des Drahtschutzelementes (17a) zwischen dem Stiitzholm (21a), den Blechschenkeln (33, 34) und einem
Mittelsteg (32) des V-Elementes mit Klemmsitz aufgenommen ist (Fig.'5).

4. Klemmkorper nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die beiderseits des topfférmigen Mittelteils
(19) sich jeweils in Léngsrichtung des Klemmkdrpers erstreckenden Schenkel (18) des Drahtschutzelementes
(17) nach schrig aufwirts zu den Klemmschrauben hin gerichtet sind (Fig. 3, 11).

5. Kiemmkéorper nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Stiitzholm
(21, 21a) gleichzeitig die mittlere Begrenzungswand fiir die Stirnfliéiche des jeweiligen einzufiihrenden
Drahtleiters bildet.

6. Klemmkoérper nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei die beiden Enden des den Klemmrahmen
bildenden Blechstreifens Befestigungselemente in einer Seitenwand des Klemmrahmens bilden, die Enden in der
Ebene einer Seitenwand liegen und paarweise aus zueinander formschliissigen Blechlappen und Blechausschnitten
bestehen, dadurch gekennzeichnet, da mehrere Paare (14, 15, 14a, 15a) solcher Befestigungselemente,
die sich parallel zueinander in der Lingsrichtung des Klemmkérpers erstrecken, vorhanden sind.

7. Klemmkdorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungselemente (14b, 15b)
lediglich am jeweiligen Ende des Klemmkérpers untergebracht sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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