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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu metalowych pretéw i tym podob-
nych przedmiotéow o zwigkszonej wytrzy-
malosci, przeznaczonych zwlaszcza na
wkladki wzmacniajace, 0 jednakowych w
calym przekroju i caltej dlugosci wlasnos-
ciach wytrzymalosci, przy czym jedno-
czes$nie przez proces wyrobu material zo-
staje rowniez samoczynnie zbadany wzgled-
nie z wyrobem potaczona jest kontrola
materialu,

Wady, istniejace w materiale takich
pretow lub tym podobnych przedmiotow,
wystepuja tak wyraZnie na jaw podczas
przebiegu wyrobu, ze prety lub tym po-
dobne przedmioty daja sie latwo segre-
gowac.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tym, Ze prety, druty i tym podobne wyro-
by o dowolnym przekroju, ktére na zimno
skreca sig, poddaje sie podczas skrecania
osiowemu natezeniu ciagngcemu, nie prze-
kraczajacemu granicy plynnosci na wycia-
ganie materiatlu, tak Ze material nie roz-
iciaga sie.

Znane jest skrecanie na zimno pretéw
czworokatnych przy stalej odleglosci umo-
cowania. Jezeli skrecenie takich pretow
czworokatnych odbywa sie wraz z glowi-
cami umocowujacymi, ktére moga si¢ swo-
bodnie poruszaé¢é w swym kierunku po-
dtuznym, wéwczas prety skracaja sig. Je-
zeli natomiast podczas skrecania odlegtosé
umocowania pozostaje stala, wowczas



skrocenie staje sie przez to niemozliwe,
wskutek czego przy skreceniu nastgpuje
przekroczenie granicy ptynnosci na wycia-
ganie, to znaczy material zostaje rozciag-
niety.

Znany jest r6éwniez sposob, wedlug
ktorego prety skreca sie na zimno osiowo
lub razem, przy czym réwnoczesnie ulega-
ja one rozciaganiu. Przy skrecaniu odleg-
lo$¢ umocowania utrzymuje si¢ stala, aby
skrecane prety stykaly sie ze sobg na calej
swej rozciaglosci. Poniewaz przy skreca-
niu razem dwoéch lub kilku pretéw naste-
puje skrécenie, przeto przy stalej dlugosci
umocowania material rozciaga si¢, podob-
nie jak przy pretach czworobocznych, to
znaczy zostaje natezony powyzej granicy
plynnosci na wyciaganie. Jezeli przy tym
podczas skrecania zostaje jeszcze udzielo-

ny wzajemny ruch podluzny glowicom

umocowujacym w kierunku od siebie,
woéwczas nastepuje dodatkowe rozciggnie-
cie materialu. Sily ciagnace, wystepujace
podczas skrecania wzglednie wskutek ru-
chu podluznego glowic umocowujacych, sa
wiec tak wielkie, ze material zostaje nate-
Zony powyzej granicy plynnosci na wycia-
ganie, a wigc rozciagniety. Przy pojedyii-
czych pretach, skreconych w podobny spo-
s6b, wystepuja podobne zjawiska.

Jak wiadomo, wskutek skrecania na
zimno pretéow lub wskutek lacznego skre-
cania kilku pretéw nastepuje wzrost wy-
trzymalosci materiatu pretow. Jezeli jed-
nak podczas skrecania réwnoczesnie zo-
staje jeszcze wywarte dodatkowe nateze-

nie na ciggnienie, lezace powyzej granicy

plynnosci, a wiec dodatkowe rozciaganie,
to nie nastepuje przy tym dalsze polepsze-
nie wlasnosci wytrzymalosci, a nawet,
przeciwnie, ulegaja one pogorszeniu. Je-
zeli za$ prety, ktoére przy skrecaniu skra-
caja si¢, jak np. prety czworoboczne lub

kilka razem skrecanych pretow, skreca sie /o

przy stalej odleglosci umocowania, woéw-

czas wielkosé sily ciagnacej, dzialajacej
wskutek tego na prety, a tym samym sto-
pieni rozciagania, zalezy od stopnia skre-
cenia. Wielkosé¢ sity ciagnacej, dzialajacej
na prety, nie moze wigc byé dowolnie obie-
rana, gdyz w kazdym razie nastepuje roz-
ciaganie materialu, ktérego wielkosé zale-
zy od stopnia skrecenia.

W przeciwieristwie do tego wielka za-
leta niniejszego wynalazku polega na tym,
Zze stopieri skrecemia oraz mnatezenie na
ciagnienie, dzialajace podczas skrecania na
pret, moga byé obierane niezaleznie od sie-
bie, dowolnie i w wielkosci, majkorzyst-
niejszej dla danego materialu i damego
przekroju poprzecznego. Prety skracajace
sig¢ przy skrecaniu daja si¢ zatem wyciagaé
z natezeniem, lezacym pomiZej granicy
plynnosci ma wyciaganie, tak ze mozna
przy tym uniknaé dodatkowego rozciaga-
nia materialu, a wiec wywolywanego przez
to pogorszenia wlasnosci wytrzymalosci.
Podczas przebiegu skrecania mozna stoso-
waé, zaleinie od okolicznosci, stale lub
zmienne nateZenie na ciagnienie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu o zwigkszonej wy-
trzymalosci metalowych pretow lub tym
podobnych przedmiotéw o dowolnym prze-
kroju poprzecznym przez skrecanie ich na
zimno, znamienny tym, ze podczas skreca-
nia poddaje sie je osiowemu ciagnieniu,
wywolujacemu natezenia, nie przekracza-
jace granicy plynnosci na wyciaganie ma-
‘teriatu.

2. Sposéb wyrobu wedlug zastrz. i,
znamienny tym, Ze utrzymuje sie stale
osiowe natezenie przy ciagnieniu podczas
przebiegu skrecania.

Franz Koéhler

Zastepca: inz. St. Pawlikowski
rzecznik patembowy
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