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1

Boite en carton ondulé pour l'emballage des'produits,en

général.

La présente invention concerne une bolte en carton ondulé
avec des coins renforcés pour l'emballage des produits en

général.

Les boites de ce type général sont connues et couramment
disponibles commercialement. Elles ont le mérite de per-
mettre un stockage en pile, indépendamment de la rigidité
de leur contenu, et par dessus tout elles sont aptes a
empécher le déversement du contenu si elles sont retournées
le haut en bas lors dés opérations de chargement et de

* transport. Cependant, de telles boites connues ne sont pas
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dépourvues d'inconvénients parmi lesquels on peut noter la
quantité importante de matériau rentrant dans leur fabri-
cation, ce qui réduit leur compé&titivité par rapport aux
autres emballages, et le fait gqu'elles sont mal adaptées

34 l'exposition des produits 3 l'emplacement de leur point

de vente au détail, tels que dans les supermarchés.

Le premier but de la présente invention est de fournir une
boifte qui peut &tre fabriquée & partir d'un seul morceau

de carton ondulé par des manipulations simples telles qu'un
découpage par matrice convenable et,qui'peut remédier aux

défauts des boites habituelles.

Un autre but de la présente invention est de fournir une
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boite qui peut &tre utilisée dans n'importe quel sens et peut
g8tre fabriquée sans nécessiter l'utilisation d'un équipement.
de fabrication spécial, de mise en oeuvre difficile, ce qui
présente des caractéristiques &conomiques considérables de

ce point de vue méme.

Ces buts sont atteints par une boite caract&ris€e en ce
qu'elle comporte un morceau de carton présentant des lignes
découpées et des lignes de pliage qui sont disposées de
manidre 4 définir un fond i partir duquel se prolongent per-—
pendiculairement vers le haut deux parois opposées, les bords
latéraux de parois opposées formant des bords de coin de

renforcement tubulaires, les bords d'une paroi é&tant réunis

. 4 ceux de la paroi opposée par des bandes latérales soli-

daires du fond de la boite et adaptées pour &tre repliées
sur lesdits bords de coin afin d'é&tre collées sur ceux-ci,
une des parois se prolongeant & sa partie sup&rieure pour
former un couvercle muni de pattes périphériques destinées &
&tre colldes sur les bords de coin tubulaires et sur la par-

tie supérieure de la paroi opposée.

D'autres caractéristiques de la présenteVinvention’apparai—,

-~

tront a la lecture de la description d'un mode de réalisation

. préférentiel faite ci-apré&s avec référence aux dessins ci-
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annex&s dans lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective de la boite
dans sa condition fermée; la figure 2 est une vue
en perspective de la bolte de figure 1 avec le cou-
vercle soulevé et la figure 3 présente le morceau
de carton utilisé pour fabriquer la boite des figu-
res 1 et 2.

En se référant aux dessins, la référence 1 désigne,dans son
ensemble,le morceau de carton ondulé comportant une ou plu-
sieurs couches. Le morceau de carton 1 est muni de deux
lignes de pliage parallidles 2, 3 s'étendant longitudinale-
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ment et de lignes de pliage 4, 5, 6 et 7 qui, & l'extérieur
de la surface incluse entre les lignes 2 et 3, se prolongent
par des lignes découpées 8, 9} 10, 11, 12, 13. Ainsi le
morceau se trouve subdivisé. en plusieurs zones, indiquées
par 14 3 26. Avec la boite dans sa condition assemblée, les

zones 14 et 16 forment les deux parois verticales opposées de

" la boite, tandis que les zones 15 et 17 forment respective-

ment le fond et le couvercle de celle-ci.

A l'extérieur des lignes de pliage 2, 3 du fond 15 sont for-
mées deux bandes latérales respectives 20, 21 pfésentant de

larges découpes 20a, 2la qui, en plus du fait d'entourer le.
fond 15 sur sa périphérie, assurent aussi une liaison entre

les parois 14 et 16. ' '

Les lignes de pliage 2, 3 et 7 dé&finissent, autour du cou-
vercle 17, deux pattes 24, 25 qui peuvent &tre repliées vers
le bas dans le méme plan que les bandes latérales respectives
20, 21, ainsi qu'une bande de téte on d'extrémité 26 qui peut
aussi 8tre repliée vers le bas sur la face externe de la .
paroi verticale 14. Chaque partie 18, 19 et 22, 23 ést
subdivisée en trois bandes 27, 28, 29 par une paire de
lignes de pliage 30, 31 s'étendant paralld&lement aux lignes

. 2, 3. De maniére avantageuse, la bande centrale 28 présente
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une largeur plus importante que les deux autres.

Pour assembler la boite ainsi décrite, les renforcéments
tubulaires 32, 33, 34, 35 (figure 2) sont tout d'abord formés
au niveau des quatre bords de coin verticaux de la boite.
Pour ce faire, les parties 22 sont repliées sur elles-mémes
de telle sorte que les bandes externes 27 soient adjacentes
3 la surface interne des parois 14 et 16, avec les bandes
internes 29 s'étendant perpendiculairement auxdites parois
et les bandes 28 s'étendant diagonalement entre celles~-ci.
De maniére avantageuse, entre les bandes externes 27 et les
cdtés 14, i6 est interposé un enduit adh&sif pour rendre

les renforcements tubulaires encore plus rigides et emp@cher
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leur ouverture. Aprés ach&vement de la formation des renforce-
ments tubulaires, les parois 14, 16 sont redressées perpendi—
culairement au fond 15 et fixées au moyen des bandes latéra-—
les 20, 21 qui sont repliées vers le haut et ensuite collées

sur les faces respectives des renforcements tubulaires 32-35.

A ce stade, la boite presente déjaune ‘rigidité suffisante
pour recevoir le ou les produits. La boite est fermée en.
repliant le couvercle 17 sur les renforcements tubulaires de
la paroi 14 et en pliant les pattes 24 3 26 vers le bas. Les
pattes 24, 25 sont coliées sur les parties supérieures des
faces externes correspondantes des renforcements tubulaires
sur les parties inférieures desquelles les bandes latérales
20, 21 ont déja &té collées. La patte 26 est aussi collée

sur le bord externe supérieur de la paroi 14.

On se rend compte que 1' invention atte1nt completement les
buts fixés. En particulier, on notera que la boite présente
une résistance considérable pour ce qui est des charges
maximales. De plus, sa structure en forme de b01te fermée la
rend partlcullerement résistante aux contraintes de torsion.
Les pattes 24, 25 et les bandes latérales de base 20, 21 déli-
mitent des ouvertures qui permettent de vérifier visuelle-

- ment le produit contenu ou emballé et assurent &galement une
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économie con51derab1e de matériau sans entrainer une réduc~—

tion apprec1able de la résistance de la boite.

Lors de la mise en oeuvre de 1l'invention les formes et dimen-—
sions ainsi que les maté&riaux peuvent varier pour s'adapter

aux demandes particuligres.
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REVENDICATIONS

1. Une boite,

caractérisée en ce qu'elle est constitude par un morceau de
carton (1) présentant des lignes découpées (8;9,10,11) et des
lignes de pliage (2,3,4,5) disposées de maniére & définir un
fond (15) & partir duguel deux parois (14,16) opposées se pro-
longent perpendiculairement vers le haut, les bords latéraux -
des parois opoosees formant des bords de 001n de renforcement
tubulaires (32 33,34,35), les bords d'une par01 étant réunis
3 ceux de la paroi opposée par des bandes latérales (20,21)
solidaires du fond de la boite et adapt@es pour &tre repliées
sur lesdits bords de coin pour &tre collées sur ceux-ci, une
des parois (16) se prolongeant & sa partie supérieure pour
former un couvercle (17) muni de pattes périphériques (24,25,
26) destinées a &tre collees sur les bords de coin tubulaires

et sur la partie supérieure de la paroi opposee.

2. Une boite selon la revendication 1,

caractdrisée en ce que les bords de coin tubulaires (32,33,
34,35) sont formés en prévoyant, lé long des cbtés verticaux
des parois opposées, des partiés (22) qui sont subdivisées
par des lignes de pliage (30,31) en trois bandes paralléles
(27,28,29), la bande centrale (28) présentant une largeur
plus importante que la bande contigﬁé (29) dés parois
verticales, lesdites bandes &tant pliées les unes sur les
autres de telle manidre que les bandes les plus externes
soient adjacentes aux surfaces internes des parois vertlcales
et solidarisées avec celles-ci par 1nter9051t10n d'un moyen

de collage.

3. Une boite selon la revendication 1,

caractérisée en ce que les bandes latérales (20,21) ont, de
maniére appréciable,une hauteur plus petite que leé bords de
coin tubulaires, ce par quoi sont définies, lorsque la boite
est dans sa condition assemblée, et en coopération avec les-

dites bandes du couvercle (24,25), des ouvertures ou fenétres.
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