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“METODO PARA CONTROLAR O TAMANHO DE UM TECIDO DE UM
VESTUARIO, TECIDO DE VESTUARIO EXTENSIVEL, VESTUARIO, E,
VESTUARIO”

A presente invengdo refere-se a, um método para controlar o
tamanho de um tecido de um vestuario e igualmente a um vestuario fabricado
por este método. Mais particularmente, mas ndo exclusivamente, a presente
invenc¢do refere-se a um método pelo qual um tecido extensivel tem uma
borda fixada no comprimento por um corddo ou uma fita relativamente
inextensivel, o corddo ou fita adaptado para ser tornado extensivel ou
eliminado pelo processamento subseqiiente.

Sabe-se como fabricar c6s com quase nenhum encolhimento
(por exemplo, como apresentado na publicagdo da patente européia
0.705.336). Isto € util para os fabricantes de vestuario porque se o cos for
dimensionado corretamente antes de lavar estard dimensionado corretamente
apos a lavagem.

Durante a fabricagdo de um vestuario, um tecido de vestuario é
acoplado a um c6s de vestuario. Um cés extensivel pode, no entanto, tornar-se
distorcido durante a fabricagdo de um vestuario usando-se um tecido de
vestuario extensivel. Durante o acoplamento de um tecido de vestuario
extensivel ao cés, forgas podem ser aplicadas inadvertidamente ao tecido de
vestuario fazendo com que se estenda. Apds o ‘acoplamento aé cos, o tecido
de vestuario relaxa, distorcendo o c6s.

A adig¢do de um corddo de estabilizagdo inextensivel ao tecido
de vestuario para impedir seu estiramento € inadequada, uma vez que impede
que o tecido de vestuario e o cés acoplado, do vestuario resultante, se
expandam.

A presente invengao procura superar este problema.

Conseqlientemente, em um primeiro aspecto, a presente

invengdo prové um método para controlar o tamanho de um tecido de um
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vestudrio, compreendendo:

prover um tecido de vestuario extensivel;

acoplar uma fita ou um corddo relativamente inextensivel
préximo a uma borda do tecido de vestuario extensivel;

em que:

a fita ou cordio ser feita de um material que pode ser
eliminado ou tornado extensivel durante o processamento subseqiiente.

Preferivelmente, a fita ou corddo € acoplado ao tecido de
vestuario extensivel passando-os simultaneamente através de uma maquina de
costura.

Preferivelmente a fita ou o corddo € feito de um material
solivel em agua e que se dissolvera durante a lavagem do vestuario.

Altermnativamente, a fita ou corddo é feito de um material
ativado por calor ou vapor que se torna extensivel pela ativago.

As fibras soluveis em 4gua podem ser fibras de 4lcool
polivinilico (PVA).

As fibras podem ser fibras de poliamida com ponto de fusfo
baixo.

Preferivelmente, o tecido extensivel é cortado por solicitagdo a
fita, ou corddo.

O tecido extensivel pode compreender fibras de tecido
inextensivel, o tecido sendo extensivel ao longo da linha da fita ou cordéo
devido ao tecido ser solicitado para a fita ou cordéo.

O tecido de vestuario pode ser estendido parcialmente antes do
acoplamento ao corddo ou fita.

Preferivelmente, o método compreende adicionalmente as
etapas de:

prover um cos extensivel;

conectar a borda do tecido costurado fixado pelo corddo ou fita
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ao cOs extensivel; e

processar subseqlientemente o vestuario resultante para
remover o cordio, ou fita.

Em um aspecto adicional da invengdo € provido um tecido de
vestuario extensivel, o tecido tendo uma borda fixada no comprimento por
uma fita ou cordido relativamente inextensivel, a fita ou cordio feito de um
material que possa ser eliminado, ou tornado extensivel, pelo processamento
subseqiiente.

Em um aspecto adicional da invengéo ¢ provido um vestudrio
compreendendo:

um tecido de vestuario extensivel tendo uma borda fixada no
comprimento por uma fita ou corddo relativamente inextensivel, a fita ou
corddo feito de um material que pode ser eliminado ou tornado extensivel
pelo processamento subseqiiente; e

um coOs extensivel;

a borda do tecido de vestuario fixada pela fita ou corddo sendo
acoplada ao c6s.

A presente invencao serd descrita agora apenas.como exemplo
e ndo em qualquer sentido limitativo, com referéncia aos desenhos anexos,
nos quais:

a Figura 1 mostra um tecido extensivel com uma borda
ligeiramente esticada durante a fabricacéo;

a Figura’ 2 mostra o tecido de vestuario da figura 1 acoplado a
um cos;

a Figura 3 mostra um tecido extensivel com uma borda fixada
por um cordio, ou fita inextensivel; e

a Figura 4 mostra o tecido extensivel da figura 3 acoplado a
um cos extensivel.

Um vestuario convencional 1 compreendendo um coés 2 ¢
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fabricado tipicamente pela conexdo de um tecido de vestuario 3 a um cés de
vestuario 2. Isto € conseguido, tipicamente, passando-se o c6s 2 € o tecido de
vestuario 3, simultaneamente, através de uma maquina de costura. Uma vez
que o tecido de vestuario 3 € passado através da maquina de costura
longitudinalmente, for¢as podem ser aplicadas inadvertidamente ao longo da
borda 4 do tecido de vestuario 3. Isto pode resultar em uma ligeira extensédo
do tecido de vestuario 3, como mostrado na figura 1.

Apos terem sido mutuamente costurados, o tecido de vestuario
3 relaxa para seu comprimento natural. Isto distorce o cds 2, como mostrado
na figura 2. Isto pode ser indesejavel para os fabricantes de vestuario.

Voltando agora as figuras 3 e 4, estd ilustrado um modo de
realizagdo do método, de acordo com a invengdo. Primeiramente, um cordao
ou fita inextensivel 5 é acoplado a borda 4 do tecido de vestudrio. Isto é
conseguido, tipicamente, passando-se o tecido 3 e o corddo/fita 5,
simultaneamente, através de uma maquina de costura.

Ap6s o acoplamento do corddo/fita 5, o tecido de vestuario 3 €
conectado a um cos extensivel 2. O cordado/fita 5 atua como uma tarefa
auxiliar impedindo a extensdo do tecido de vestuario 3 durante a conexdo.

Apés a conexd@o do tecido de vestuario 3e do cbés 2 para
produzir um vestuario 1, vestuario resultante 1 é processado adicionalmente
para remover o corddo, ou fita 5, como mostrado na figura 4. O cés 2 do
vestuario resultante 1 e o tecido de vestuario associado 3 estido, entdo, livres
para se expandir, como necessario, durante o uso.

Neste modo de realizagdo da inveng¢do, o corddo/fita 5 € um
material inextensivel soluvel em agua, como fibras de &alcool polivinilico
(PVA.). As fibras de PVA dissolvem-se na primeira vez que o vestuario 1 é
lavado, permitindo, desse modo, que o cds 2 e o tecido de vestuario 3 se
expandam.

Em um modo de realizagdo alternativo da invengdo, o
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corddo/fita 5 é feito de fibras que sdo ativadas por calor, ou vapor, e se tornam
extensiveis pela ativagdo, por exemplo, fibras de poliamida com ponto de
fusdo baixo. Apds a fabricagdo do vestuario 1, o vestudrio 1 pode ser
comprimido para ativar as fibras e tornar o vestuario 1 extensivel.

O tecido de vestuario 3 pode ser feito de fibras de tecido
extensivel. Alternativamente, o tecido 3 pode ser feito de fibras de tecido
inextensivel. Neste caso o tecido 3 é cortado por solicitagdo a fita, ou cordédo
5, e ao cbs 2, permitindo, assim, que o tecido 3 se expanda ao longo do
comprimento do cos 2.

A fita ou corddo 5 é acoplado, tipicamente, ao tecido de
vestudrio 3, com o tecido de vestuario em seu estado neutro (ou seja, nem
estendido, nem comprimido), de modo a manter a mudang¢a no comprimento
da borda 4 do tecido de vestuario 3em um minimo quando o tecido de
vestuario 3 relaxa. Isto € particularmente 0til quando o cés extensivel 2 néo
encolhe quando lavado.

Entretanto, o método também ¢ apropriado para uso com cos
extensivel 2 que encolhe quando lavado. Durante a fabricagdo dos vestuarios
1, incluindo-se este cOs 2, o tecido de vestuario 3 € estendido - ligeiramente
antes do corddo, ou fita 5, ser aplicado. A seguir, o tecido de vestuario 3 é
acoplado ao cos 2.

Durante o processamento subseqiiente, o tecido de vestuario 3
relaxa. Se o tecido 3 tiver sido estendido pela quantidade correta, o
relaxamento compensara o encolhimento no coés 2, resultando em um

vestuario sem distorgdo 1.
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REIVINDICACOES

1. Método para controlar o tamanho de um tecido de um

vestuario, caracterizado pelo fato de compreender:

prover um tecido de vestudrio extensivel,;

acoplar uma fita ou corddo relativamente inextensivel proximo
a uma borda do tecido de vestuario extensivel;

e que:

a fita ou corddo ser feita de um material que pode ser
eliminado ou tornado extensivel durante o processamento subseqiiente.

2. Método de acordo com a reivindicacéo 1, caracterizado pelo

fato da fita ou corddo ser acoplado ao tecido de vestuario extensivel,
passando-os, simultaneamente, através de uma maquina de costura.
3. Método de acordo com qualquer uma das reivindica¢des 1

ou 2, caracterizado pelo fato da fita ou corddo ser feito de um material soliivel

em agua que se dissolvera durante a lavagem do vestuario.
4. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1

ou 2, caracterizado pelo fato da fita ou corddo ser feito de um material ativado

por calor, ou vapor, que se torna extensivel pela ativagao.

5. Método de acordo com a reivindicagao 3, caracterizado pelo

fato das fibras soltiveis em agua serem fibras de alcool polivinilico (PVA).

6. Método de acordo com a reivindicag@o 4, caracterizado pelo

fato das fibras serem fibras de poliamida com ponto de fusédo baixo.
7. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a

6, caracterizado pelo fato do tecido extensivel ser cortado por solicitagdo a

fita ou cord3o.

8. Método de acordo com a reivindicacédo 7, caracterizado pelo

fato do tecido extensivel compreender fibras de tecido inextensivel, o tecido
sendo extensivel ao longo da linha da fita ou corddo pelo fato do tecido ser

solicitado para a fita ou cordio.
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9. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a

8, caracterizado pelo fato do tecido de vestuario ser parcialmente estendido

antes de acoplar ao cordio ou fita.
10. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1

a 9, caracterizado adicionalmente pelo fato de compreender as etapas de:

prover um cos extensivel;

conectar a borda do tecido costurado fixada pelo cordao ou fita
ao cOs extensivel; e

processar subseqiientemente o vestudrio resultante para
remover o cordio, ou fita.

11. Tecido de vestuario extensivel, caracterizado pelo fato do

tecido ter uma borda fixada no comprimento pela fita ou corddo relativamente
inextensivel, a fita ou corddo sendo feita de um material que possa ser
eliminado, ou tornado extensivel, pelo processamento subseqiiente.

12. Vestuério, caracterizado pelo fato de compreender:

um tecido de vestuario extensivel tendo uma borda fixada no
comprimento por uma fita ou corddo relativamente inextensivel, a fita ou
corddo sendo feito de um material que pode ser eliminado, ou tornado
extensivel, pelo processamento subseqiiente; e

um cOs extensivel;

a borda do tecido de vestuario fixada pela fita ou corddo sendo
acoplada ao cos.

13. Método, caracterizado pelo fato de ser substancialmente

como descrito acima.

14. Tecido de vestuario extensivel, caracterizado pelo fato de
ser substancialmente como descrito acima.

15. Vestudrio, caracterizado pelo fato de ser substancialmente

como descrito acima.
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RESUMO
“METODO PARA CONTROLAR O TAMANHO DE UM TECIDO DE UM
VESTUARIO, TECIDO DE VESTUARIO EXTENSIVEL, VESTUARIO, E,
VESTUARIO”

Um método para controlar o tamanho de um tecido de um
vestuario, compreendendo prover um tecido de vestudrio extensivel; acoplar
uma fita ou corddo relativamente inextensivel préoximo a uma borda do tecido
de vestuario extensivel; caracterizado pelo fato da fita ou cordio ser feito de
um material que pode ser eliminado ou tornado extensivel durante o

processamento subseqiiente.
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